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С Т А Н Д А Р Т  СЭВ
СТ СЭВ 3467— 81

СОВЕТ
ЭКОНОМИЧЕСКОЙ
ВЗАИМОПОМОЩ И

МАШИНЫ КРУТИЛЬНЫЕ 

Типы и основные параметры

Группа Г48

Настоящий стандарт СЭВ распространяется на крутиль
ные машины для скрутки элементов кабелей и проводов.

I. типы

Устанавливается пять типов крутильных машин: 
крутильные машины клегьевого типа без открутки; 
крутильные машины клетьевого типа с откруткой; 
крутильные машины сигарного типа; 
крутильные машины рамочного типа; 
универсальные крутильные машины для силовых кабелей 

и кабелей связи.

Утвержден Постоянной Комиссией по сотрудничеству 
я области стандартизации 

Гавана, декабрь 1901 г.
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2. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

2.1. ОсноЕные параметры крутильных машин клетьевого 
типа без открутки должны соответствовать значениям, ука
занным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Число
катушекХдиа- 

метр щеки 
катушки, mm

Частота 
1 min- 1 ,

вращения, 
не более Диаметр проволоки, mm

при рабо
те с алю
миниевой 
прово
локой

при ра
боте с 
медной 
прово
локой

алюминиевой медной

6Х40С 320 250 От 1,8 до 4,0 От 1*0 до 4,0
12X400 320 250 < 1,8 « 4,0 «1,0 « 4,0
18X400 270 220 « 1,8 « 4,0 «1,0 « 4,0
24X4 СО 225 180 4,5 3,5
6X5 00 500 500 От 1,8 до 4,5 От 1,5 до 4,5

12X500 500 500 < 1,8 « 4,5 « 1,5 « 4,518X500 500 500 « 1,8 « 4,5 « 1,5 « 4,524X500 500 500 « 1,8 < 4,5 « 1,5 « 4,532X530 
36X50 С 225 160 5,0 4,0
6X630 500 500 От 0,8 до 4,5 От 1,5 до 4,512X630 500 500 « 1,8 « 4,5 «1,8 « 4,5

18X630 500 500 « 1,8 « 4,5 «1,5 « 4,524X630 500 500 « 1,8 « 4,5 « 1,5 « 4,5

2.2. Основные параметры крутильных машин клетьевого 
типа с откруткой должны соответствовать значениям, указан
ным в табл. 2.
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Т а б л и ц а  2

Число катушек 
ХДиаметр щеки 

катушки, шгп

Частота вращения, 
1 mm *, не более

Диаметр проволоки, mm

Д
иа

м
ет

р 
пр

ов
о

да
, 

m
pi

при ра
боте с 
алюми
ниевой 
прово
локой

при ра
боте с 
медной 
прово
локой

алюми
ниевой медной

6X400 240 190 От 1,2 до 3,5 От 0,8 до 3,0
8X400 240 190 « 1,2 « 3,5 « 0,8 « 3,0 —

12X400 185 150 « 1,2 « 3,5 « 0,8 « 3,0 —
18X400 185 150 « 1,2 €  3,5 « 0,8 « 3,0 —
24X400 185 150 « 1,2 « 3,5 « 0,8 « 3,0 —
30X400 150 120 « 1,2 « 3,5 « 0,8 « 3,0 —
36X400 150 120 « 1,2 « 3,5 « 0,8 « 3,0 —

6X500 200 155 « 1,8 « 5,0 «1,5 « 4,5 —
8X500 160 130 «1,8 « 5,0 « 1,5 « 4,5 —

12X500 170 115 «1,8 « 5,0 «1,5 « 4,5 —
18X500 170 115 «1,8 « 5 0 « 1,5 « 4,5 —
24X500 160 95 «1,8 « 5,0 « 1,5 « 4,5 —
30 X 500 130 90 « 1,8 « 5,0 « 1,5 « 4,5 —
32X500 130 90 « 1,8 « 5,0 « 1,5 « 4,5 —
36X500 1Q0 80 « 1,8 « 5,0 « 1,5 « 4,5 —
42X500 65 50 « 1,8 « 5,0 « 1,5 « 4,5 —
43X500 65 50 « 1,8 « 5,0 «1,5 «4,5 —
54X500 50 40 « 1,8 « 5,0 с 1,5 « 4,5 —
6X630 155 124 От 2,5 до 6,5 От 2,0до6,0

12X030 130 105 « 2,5 « 6,5 « 2,0 «6,0 —
18X630 130 105 * 2,5 « 6,5 « 2,0 «6,0
24X63) 115 90 « 2,5 « 6,5 « 2,0 «6*0 —
36X63) 94 75 « 2,5 « 6,5 « 2,0 *6,0 —
48X630 75 60 « 2.5 « 6,5 « 2,0 «6,0 —
54X630 75 60 « 2,5 « 6,5 « 2,0 «6,0
3X1600 До 45 До 45 —» От 9 до 40

3+1X1600 « 45 « 45 •—н t—* « 9 « 40
6X1000 t  45 « 45 *—t « 9 « 40
3X2500 « 20 « 20 ■—t — « 9 « 40

3 +  1X2500 « 20 « 20 « 9 « 40

2.3. Основные параметры крутильных машин сигарного 
типа должны соответствовать значениям, указанным в табл. 3.
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Т а б л и ц а  3

Число кату
шек У  диа
метр щеки 

катушки, mm

Частота 
вращения 
крутиль

ного уст
ройства,

1 , 11 min
не более

Диаметр проволоки, mm

Диаметр провода, 
mm

алюминиевой медной

6X100 4300 От 0,2 до 0,5
12X100 4000 « 0,2 « 0,5 -—1
6X160 4000 1—I « 0,25 « 0,7 —,

12Х16Э 3200 —( « 0,25 « 0,7 .—
6X200 3200 1—i « 0,25 « 0,8 —

12X200 2500 ,—> « 0,26 « 0,8 —i
6X250 2200 —» « 0,6 « 1 ,5 —

12X250 2100 —# « 0,6 «1 ,5 —.
6X315 2000 .—. « 0,8 « 2,0 —i

12X315 1800 *—i « 0,8 « 2,0 1—
6X400 1600 От 1,8 до 2,25 « 0,85 « 2,25

12X400 1200 « 1,8 «г 2,25 « 0,85 « 2,25 —,
6X500 1200 « 1,8 « 3,6 « 1,5 « 3,3 От 2,Е до 4

12X500 1000 « 1,8 « 3,6 « 1,5 « 3,3 « 2,5 « 4
6X630 800 « 2,25 « 4,5 « 2,25 « 4,5 « 3,5 « 5,5

12X620 600 « 2,25 « 4,5 « 2,25 « 4,5 « 3,5 « 5,5
4X800 600 ___ _» « 4 ,5  « 9
6X800 600 « 4,5 < 9
4ХЮ 30 400 -о « 5,9 « 14,5
6ХЮС0 400 — « 7,8 « 16,3

2.4. Основные параметры крутильных машин рамочного 
типа должны соответствовать значениям, указанным в 
табл. 4.
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Т а б л и ц а  4
Число скруток,

Диаметр 1 пип , не белееприемной
катушки, Диаметр Диаметр провода, mm

пит неизоли изолиро проволоки, mm
рованных ванных
проводов проводов

Машина дл я  двойной скрутки

125 7600 От 0,05 до 0,2
200 6500 — « 0,05 с  0,3 __+
400 4800 — 0,65 __ ,
400 — 2400 — От 0,5 до 1,2
500 ■— 2400 — € 0,5 « 1,2
630 4000 — От 0,2 до 1,0 __4
630 — 2400 — От 1,8 до 3,6

1250
1000 — От 1,0 до 6,0 « 1,25 « 6,0

1250 — 1400 *— « 1,8 «10,0

Машина для четверной скрутки

160 8000 __ От 0,05 до 0,2 __
400 4800 — « 0,15 « 0,5 __<
630 4000 — « 0,15 « 0,5 — 4

2.5. Основные парам етры  универсальны х крутильных м а
шин для  силовых кабелей  долж н ы  соответствовать значени
ям, указанны м в табл . 5.
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Т а б л и ц а  5

Параметр

Значение параметра Vдля д̂ ашин типоразмера

I II П1 IV

| '  (
mm До 50 Дс 90 До НО До 150

Частота враще-
ния приемного ус-
тройства, lm in -1 * 15 Э < ПО « jOO < 60

Сечение скручи
ваемой жилы, mm2:

медной много Of 16 до 95 От 35 до 185 От 5q до 240 От 50 до 300
проволочной
алюминиевой од 4: 16 <95 <35 <120 < 5(1 « 150 <50 <185
нопроволочной
алюминиевой /  16 <120 <35 « 185 « «240 « 50 < 300
многопроволоч-
нии ^ V V <
Диаметр прием От 1000 От 1600 От 220 3 От 2600

ного барабана, до 1600 до 22С0 до 26С0 до 3C00
mm

Масса бараба
на с кабелем, t 4 6 8 10

2 6 Основные параметры универсальных крутильных ма
шин для кабелей связи (для скрутки пучков, состоящих из 
не менее 10 основных пучков) должны соответствовать зна
чениям, указанном в табл. 6.

Т а б л и ц а  6
Значение параметра машин типоразмера

Параметр I W III

Д иаметр основиого 
пучка, mm От 4,4 до 6 От 4 до 12 От 9 до 3?

Диаметр кабеля, т # 1 До 22 < 1C) < 40 « 2 0  « 9 0
Частота вращения, 

1 m in-1 <150 До 1<у) До 1Q0
Диаметр отдающей ка

тушки, mm
Диаметр приемного ба

рабана, mm

630

> 
еV?ОО 1250 и 1600

1000 16Сн> 2000 и 2200

2.7. Создаваемый: крутильными машинами уровень шума 
не должен превышать 85 dB (А).

<

К о н е ц
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