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СТАНДАРТ ОТРАСЛИ

Детали и сборочные единицы трубопроводов ТЭС 
на Рраб< 2,2 МПа (22 кгс/см2), t ^  425 °С

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Д ата введения 1998-03-01

1 О бл асть  при м ен ен и я

Настоящий стандарт устанавливает основные требования к изготовлению детален и сбороч

ных единиц трубопроводов низкого давления m  углеродистой и нш колеш рованной сталей теп

ловых электростанций на которые распространяются «Правила устройства и безопасной эксплуа

тации трубопроводов пара и горячен воды» РД  0 3 -9 4 ,утвержденные Госгортехнадзором РФ  [1].

Стандарт соответствует требованиям «П равил устройства и безопасной эксплуатации тру

бопроводов пара и горячей воды » РД 03-94.

Допускается применение требований данного стандарта к  т го то в л ен ш о  деталей и сбороч

ных единиц трубопроводов из углеродистой и нш колепгрованной сталей тепловы х сетей с рабо

чим давлением до 2 ,5  М П а и рабочей температурой до 2 00  °С , и трубопроводов, на которые рас

пространяются требования СН нП  3 .0 5 .0 5 -8 4 ,утверж денных Госстроем С С С Р [2].

Выбор основны х размеров деталей и сборочных единиц произведен по внутреннему давле

нию согласно О С Т  1 0 8 .0 3 1 .0 8  -г-ОСТ 1 0 8 .0 3 1 .1 0  исходя ш  расчетного ресурса эксплуатации тру

бопроводов 2 х 10J часов.

2 Н о р м ати вн ы е ссы л к и

В  настоящем стандарте использованы ссы лки  на следующие стандарты:

О С Т  3 4  1 0 .7 4 7 -9 7  Д етали и сборочные единицы трубопроводов Т Э С  на Рраб <  2 ,2  М Па 

(2 2  кгс/см2),t ^  425  °С . Трубы  и прокат. Сортамент.

О С Т  3 4  1 0 .7 4 8 -9 7  Д етали  и сборочные единицы трубопроводов Т Э С  на Рраб <  2 ,2  М П а 

(22  кгс/см2 \  t ^  425  °С . Соединения сварные сты ковы е. Типы, конструктивные элеме1п ы  и разме

р ы ..
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О С Т 34 10 .749-97  Детали и сборочные единицы трубопроводов ТЭ С  ш  Рраб< 2 ,2  М П а 

(22 кгс/см2),t5 4 2 5  °С. Кольца подкладные. Конструкция и ратмсры.

О СТ 34 10.750-97  Детали и сборочные единицы трубопроводов Т Э С  на Рраб< 2 ,2  М П а 

(22 кгс/см2) ,15 4 2 5  °С. Отводы глуш е. Конструкция и размеры.

О СТ 34 10.751-97  Детали и сборочные единицы трубопроводов ТЭ С  на Рраб<2,2 М Па 

(22 кгс/см2),15 4 2 5  °С. Трубы круготопгуты с. Конструкция и размеры.

О СТ 34 10.752-97 Детали ч сборочные единицы трубопроводов ТЭ С  на Рраб<2,2 МПа- 

(22 кгс/см2),! 5 4 2 5  °С. Отводы cnapiruc. Конструкция и ратмсры.

О С Т 34 10 .753-97  Детали и сборо*шыс с/огшгпы трубопроводов ТЭ С  па Рраб^2,2 МГГа 

(22 кгс/см2),15 4 2 5  °С. Переходи сварные листовые. К он стр укты  и размеры.

О СТ 34 10.754-97 Детали и сборочные единицы трубопроводов ТЭС иа Ррлб'-7,2 МПа 

(22 кгс/см2), 15425  °С. Переходы точеные. Конструкция и размеры.

О СТ 34 10 .756-97  Детали и сборочные единицы трубопроводов ТЭ С  на Рраб< 2,2 МПа 

(22  кгс/см2),t5 4 2 5  °С . Соединения фланцевые для камерных тм ер !ц ел ьн ы х диафра1 м трубопро

водов Р у5 2 ,5  МПа (25 кгс/см2). Конструкция и размеры.

О СТ 34 10.757-97 Детали и сборочные едшпгцы трубопроводов ТЭ С  на Рраб=2,2 МПа 

(22 кгс/см2), 1 5425  °С. Болты отжимные. Конструкция и размеры.

О СТ 34 10.758-97 Детали и сборочные единицы трубопроводов Т Э С  на Рраб<2,2 М Па 

(22 кгс/см2) ,15 4 2 5  °С. Заглушки плоские приварные. Конструкция и размеры.

О СТ 34 10.760-97 Детали и сборочные сдишщы трубопроводов Т Э С  на Ррлб^2,2 МПа 

(22 кгс/см2), 15425  °С. Ответвления трубопроводов. Типы.

О СТ 34 10.761-97 Детали и сборочные единицы трубопроводов Т Э С  на Рраб<2,2 МПа 

(22 кгс/см2),15 4 2 5  °С. Штуцеры для ответвлений. Конструкция и размеры.

О С Т 3 4  10.762-97 Детали и сборочные едшшцы трубопроводов ТЭ С  на Граб<2,2 МПа 

(22 кгс/см2) ,t 5 425 °С. Тройники сварные равнопроходные. Конструкция и размеры.

ОСТ 34 10.763-97 Детали и сборочные едшшцы трубопроводов Т Э С  на Рраб<2,2 М Па 

(22 кгс/см2), 15425  °С. Трошшки сварные равиопроходные с накладкой. Конструкция и размеры.

О СТ 34 10.764-97 Детали и сборочные единицы трубопроводов ТЭ С  на Рраб<2,2 М Па 

(22 кгс/см2),15 4 2 5  °С. Тройники сварные переходные. Конструкция и размеры.

О СТ 34  10 .765-97 Детали и сборо’шыс едгапщы трубопроводов ТЭ С  на Рраб<2,2 М Па 

(22 кгс/см2) ,15425  °С. Тройники сварные переходные с накладкой. Конструкция и размеры.

ОСТ 108.031.08-85 Котлы стационарные и трубопроводы пара и горячей воды. Нормы расче

та на прочность. Общие положения по обоснованию толщины стенки.
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О С Т 108 .031 .09-85  Котлы стационарные и трубопроводы пара и горячей воды. Нормы расче

та на прочность. М етоды определения толщины стенки.

О С Т 108 .031 .10 -85  Котлы стационарные и трубопроводы пара и горячей воды. Нормы расче

та на прочность. Определение коэффициентов прочности.

3 Общие тр ебован и я

3.1 Детали и сборочные единицы трубопроводов должны изготавливаться в соответст

вии с требованиями отраслевых стандартов О С Т  3 4  10.747-5-О С Т 34  10.765, настоящ его 

стандарта и технических условий.

3.2 Требования к полуфабрикатам и сварочным материалам.

3.2.1 Детали и сборочные единицы трубопроводов должны изготавливаться га материалов, 

указанных в отраслевых стандартах на конструкт по и размеры.

Сортамент полуфабрикатов, применяемых для гаготовления деталей и сборочных единиц, 

должен соответствовать требованиям О СТ 34 10.747.

3 .2 .2  Качество и характеристики полуфабрикатов и сварочных материалов должны удов

летворять требованиям соответствующих стандартов и техшсческих условий и должны быть под

тверждены сертификатами заводо в-постзвпд к о  в.

3 .2 .3  Прсдприятие-изготов1ггслъ трубопроводов должно осуществлять входной контроль 

качества поступающих полуфабрикатов и сварочных материалов по номенклатуре и в объеме, ус

танавливаемыми техническими условиями на гадслия.

3.3 Требования к  конструкции

3.3.1 Конструкция деталей и сборочных единиц трубопроводов должна соответствовать 

требованиям настоящего стандарта, отраслевых стандартов на кон структ по и размеры и техниче

ских условий.

3 .3 .2  Предельные отклонения размеров деталей и сборочных единиц трубопроводов долж

ны соответствовать величинам, установленным отраслевыми стандартами на кон структ по и раз

меры, настоящим стандартом и техническими условия M ir.

3.3.3 Допустимые величины смещения внутренних и наружных кромок в стыковых сварных 

соединениях не должны превышать значений, установленных О С Т 34  10.748.

3 .3 .4  Расположение сварных швов в сборочных единицах трубопроводов должно соответ

ствовать требованиям отраслевы х стандартов на конструкцию и размеры и технических условий.

3 .3 .5  Значение механических свойств металла деталей трубопроводов, изготовленных ме

тодом холодного формоизменения трубных заготовок, а также механических свойств сварных со

единений должны быть в пределах значений механических свойств металла полуфабрикатов, га 

которых они изготовлены.
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3 .3 .6  К ачество  поверхностей деталей и сборочны х единиц долж но соответствовать требова

ниям техн ически х условий.

Д опустим ы е дефекты поверхностей и следы  их зачистки не долж ны  угонять стенки де

талей и сборочны х единиц трубопроводов сверх величин, определяемых отраслевы ми стандарта

ми и техническими условиями.

3 .3 .7  П оверхностны е и Biryrpcrnmc деф екты сварных ш вов нс должтгы превыш ать норм 

установленных Р Д  34 1 5 .0 2 7 -9 3  ('Сварка, термообработка и контроль трубных систем копии» и 

трубопроводов при монтаже и ремонте оборудования электростанций» (далее по тексту 

P T M -lc -9 3 ) , утвержденным М ш ггопэперю РФ  и Госю ртсхпадзором  РФ [3] и техническими ус

ловии мн на изделие.

3.4 Требования к надежности

3 .4 .1  Д етали н сборочные единицы трубопроводов, при вы полнили! всех требований на

стоящ его стандарта, долж ны сохранять исправное и работоспособное с о с т о я т ь  после транспорти

рования и хранения.

3 .4 .2  Д етали и сборо'ш ы с единицы трубопроводов должны вы держ ивать гилроиспьпаиш  на 

прочность н плотность, выполняемые в соотвстствш ! с указаниями технических условии.

3 .4 .3  С рок службы деталей и сборочных единиц в составе трубопроводов с рабочими па

раметрами ср е д а , не превышающими указанных в отраслевы х стандартах на конструкцию и рзз- 

меры, долж ен бы ть нс менее назначенного, определяемого техническими условиями.

3 .5  Требования при изготовлеш ш

3 .5 .1  Д етали к  сборочные едшпгцы трубопроводов должны изготавливаться в соответст

вии с требованиями пронзводствснно-тсхнологической докум с.пации (П Т Д ) предприятия- 

изготовителя, разработанной с учетом трсбоваш ш  настоящ его стандарта, Р Т М -1 с-9 3  н.тсхничс- 

ских условий.

3 .5 .2  П Т Д  долж на предусматривать автоматичсскуто спарку максимально возмо:кного ко

личества сварны х соединений.

3 .5 .3  Н еобходим ость дополнительной (послеоиерациош ю й) термической обработки дета

лей и  сборочны х единиц определяется техническими условиями.

3 .6  О сн о вн ы е  м ето д ы  и объем к о н т р о л я  с в а р н ы х  соединений

3 .6 .1  М етоды  и объем  контроля сварных соединении назначаются в зависим ости от кате

гории проектировщ иком трубопровода в соответствии с  требованиями Р Д  0 3 -9 4  и Р Т М -1 с -9 3 .

3 .6 .2  М етодика проведения и необходимые средства контроля сварных соединении опреде

ляю тся нормативно-технической документацией, техническим и условиям и и П ТД .
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3 .7  Контроль качества металла деформируемых участков деталей и сборочных единиц 

трубопроводов (кроме подкладных колец) производится в соответствии с требованиями норма

тивно-технической документации и технических условий.

3 .8  Маркировка детален и сборочных единиц трубопроводов должна соответствовать тре

бованиям отраслевых стандартов на конструкцию и размеры и технических условий.

3 .9  Требования по эксплуатации деталей и сборочных единиц трубопроводов, к  их упаковке 

и хранению определяются техническими условиями.

4 Д ополни тельн ы е требовани я к  кон кр етн ы м  видам изделий

Дополнительные требования к конкретным видам изделий устанавливаются техническими 

условиями.
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Приложение Л 

(информационное)
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