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У д к ш ^ ТрдсЛЕВОЙ СТАНДАРТ
Группа F  18

ОСТ
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К о н ст р ук ц и я  и  р а зм ер ы  

РКП 69 3717 0030 ____________

Лата введения 010191

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

/. Настоящий стандарт распространяется на сварные 
раВнопроходные тройники из коррозионностойкой стали 
для трубопроводов групп В и С атомных станций по 
„Правилам АЗУ".

Стандарт соответствует требованиям„ Правил АЭУ\
Попускается применение сварных равнопроходных 

тройников но данному ста н да р ту для трубопроводов, 
на которые распространяются „ Правила пара и горя
чей водып и CHufJ3.D5.DS.

Пределы применения тройников приведены в табл. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена

ГР. IVW3356Z <РсТ/ 9/. Z #



ОСТ54-Ю-5Ю-Э0 с.2

Таблица /

Условное
давление

Ру.
МПа(кгс/смг)

Рабочее дабление Рраб, МНа(кес/смг)  
для температуры среды, °С

200 300

2,5 (25) 2,2 (2 2 ) 2.20 (22,0)

1,6 (16) 1,6 (16) Ш  (Ю,о)

1,0 (W ) 1,0 ( ю ) 0,90 (  9,0)

0,6 ( 6) 0,6 ( 6 ) 0,56 (  5,6)

Примечание: Применение сборных рабнопро- 
ходных тройниноб Попускается для трудопрободоб 
Щппы В с рабочим даблением Проб -  f,57МПа 
(16кгс/см2) и расчетной температурой /00 °С.



С.З О С Т 3 4 -Ю -5 1 0 -9 0
2. Конструкция и  размеры сЗарных раЗнопроходных тройни• 

код должны со о тЗ етстбода ть указанным на черт. /и 3та5л. 2и д



ОСТЗ/ИО-БЮ-ЭОс*

Для Вн 57 мм ” Для Вн от 133 до 325нм

59



Размеры 6 мм Таблица 2

Обозначение
Ос лоб нос 
давление 

Ру.
МПа , 

(кгс/см2)

Условный
проход

Яу

Размеры
лрисседи-

Пн
Яр

s ' s,
нс

менее

l Н Q р 9, L Масса,;
тройника

няемых 
труб 

Лн х S
Помин.

1
1

сг я кг

Of 50 57 х 3 57 52 3 2,5 260 130 5 7 2 15

02 65 76 х 55 76 68 +0,30 0,5 3,5 280 т 8 12 10 3,0

03 80 59* 5 89 81 5 290 150 g 13
9

2 0.1

ой 100 108* 5 108 99 +0,35 k,o 310 160 5,2
05 2,5 (25) 125 133 * 6 133 № Ю,УО 6 390 170 12 18 6 15 8,2

Об 150 159 * 6 159 150 360 190 10,2

07 200 219* 11 219 200 10,06 11 7,5 920 220 18 27 9 25 28,7

03* 220> 7 220 209 7 5,0 13 19 6 15 18,7

09 250 273х U 273 255 +0,52
11 6,5 ш 250 18 27 9 25 90,2

10 300 325* 12 325 305 12 7,0 550 300 19 3 61,3

11
(0  (10)

350 377 х 6 377 367 10,57 6 9,5 600 330 12 18 6 15 38,2

{2 Ооо Ш * 8 № 012 10,63 8 5,5 650 350 19 21 7 20
610

13 0,6 (  6) 500 530х 8 530 516 i0,7O 6,5 780 ш 85,6

с.5 
0CT34-10-510-90



Размеры 3  мм
Продолжение т а б л . 2

Обозначение

Услодное
бабление

Ру,
МПа

(кгс{см2)

Услобный
проход

Р9

1
1

1

Лн
Up

s S,
не

менее

L н р> п Ч, 1
Масса,

тройника труб
7}h *S

Ромин. и

9 кг

14 0,6 (6 )
600

630* 8 830 616
+0,70 8 6,5 900 450

16 21 7 20 118,0

15 1,0(10) 630х 12 608 12 9,5 19 21 9 25 т о

16 100 720* 10 720 103 + 0,80 8,0 W00 520 188,5

17 о,б( 61 800 820* Ю 820 803
+0,90 Ю

ПВО 600 3 236,5

18 900 920* 10 920 903 7,0 1210 650 16 24 8 20 239,6
19

оА (01
1000 то *  ю 1020 1003

Н,00 7,5 1300 100 339,2
20 1200 1220* Ю 1220 1203 8,0 1550 800 072,0

* При изготоблении .тройника из трубы  по ГОСТ9941 максимальные 
рабочие параметры среды- Рраб = 1,8МПа (18 кес/см2), TPaffs300°C
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С. 7 ОСТЗ^И 0 5 1 0 - 9 0

Пример условного обозначения т р о и  ни на сварного равно- 

проходного диаметром 1220 мм и  то л щ и н о й  с те н к и  10мм на 
Р у ОМ МПа для трубопроводов группы В, на которые распростра

н я ю тс я  „ ПраВипа А В У\ с контролем  сварных ш5о§ по 

ПН Ад Г -1 '010 для Шс к а те го р и и  сварного соединения:

Тройник рабнопроходный В1220хЮ-0М-Щс 2 0  ООТ34-Ю-5Ю -9 0  ,

т о  же, дпя трубопроводов, е л  которы е р а сп р о стр а н я 

ю тс я  и Правиле! пара и  горячей воды * .

Тройник рабнопроходный П 1220* 10-ВМ-Ш 2 0  0СТ34-10-5Ю -90,

т о ж е , д ля  трубопроводов’ н а  которы е распространя

ю т с я  СПиПЗ. 05.05 :

Тройник равнопроходный 1220 Шс 2 0 ОСТ64-10-510~90.



ОСТ34-Ю-5Ю-90 0.8
Таблица 3

Обозначение
тройника

5'оз. 1 

Корпус

.ы ши ьттщ|»и
Поз. 2  

Штуцер

Размеры, пт Материал 
мОСТЗО-Ф’Ш, 
раздел

Масса,
w

Обозначение 
со настоящему 
стандарту

Наружный диаметр а 
толцнмтнли L

01 57 * 3 260

1

1,00 2 - 03
02 75 х 6,5 280 2,10 2  - 08
03 89 х 5 290 2.80 2-09
<?4 ,108 х 5 310 360 L. 3 :А .___
05 133 X s 300 5,75 2-18
06 159 х 6 360 7,17 2 - 2 6

07 219 * 11
620

20,56 2-31
13.16 2-3208 220 х 7

09 273 х If 680 28,80 2-51
10 325 х 12 550 62,55 2-50
И 317* 6 600

2

26.63 2-57
12 Ш  > 8 650

160
62,58 2 - 6 6

13 530 х 8 60,56 | 2- 73
10 630 х 8 900 86 ,86 2 - 8 1

15 630 х 12 128,56 2-82
16 120 х Ю 1000 136,03 2-89
17 820 х Ю то 165,30 2-96

J8 920 х w 
Ю20 х /о 1300

202,76 2-103
J9 237,13 2-110

20 1220 х w 1550 335,85 2-117

53



С .з ОСТ34-Ю-510-90
J. Конструкция и размеры щтуцерод должны с с о тВ тст- 

Ы ать указанным на черт. 2 и 6 табл. 4

Угол сраски ум еньш ат paSномер но до 0° б  точка* м



0 С Т 3 4 - Ю - 5 1 0-90 с.ю

Исполнение 2

Исполнение J



Размеры I  н н  Ш л и ц а  4

Обозначе
ние

ш туцера

УслоЗные
лрокоды
Л у* Л у,

5н< н
Ш аблон для  р а з к е т и Материал

I 1

;>
 1

 
* 

& *
 

i

hz
С У ,'У з Уг’ Уг У з 'У ? Уи-Уе У,г

по 0С№-10 Ч!5, 
раздел

2 -  Of 50* 25 32 2,5 101 102
103 т 0.15

2 - 0 2 5 0 * 3 2 38 130 119
101

104 105 0,27

2 - 03 50* 50 57
3

179
100

106 1(2 115 - 0,43

2 - 0 4 5 5 * 3 2 3 8 8 119 W2 W 3 104 0,25

2 - 0 5 6 5 * 5 0 5 7 140 179
102

106 111 113 0,43

2 -0 6 65* 65 16 0 5 259
108

116 120 / 0,87

2 - 0 7 5 0 " 50 5 7 3 179 105 111 112 — 0,42

2 -0 8 80* 65 76 0,5 150 239 106 111 116 119
/

/ 0,86

2 -0 9 80* 80 89 5 W 280 107 110 123 123 1,(6

2 - Ю 100* 50 57 3
8

по 100 105 107 109 КО - 0,4/
2 - if WO * 55 76 0,5

160
239

106
109 119 116 ~ 2 ~ 0.84

2 -1 2 100 * 80 89
10 280 112 115 121

1 1, 13

2 -1 3 МО* 100 108
%/

339 107 117 129 135 1,97

2-Ю 125 * 50 57 3 8 179
103

105 106 107 - 0,41

2 -1 5 125* 55 76 0,5 239 106 110 111 0 0,83

2 -1 6 125* 50 89 X 170 280 102 104 108 113 115
С

1,11
2 -1 7 125*100 108

и 10 339 105 112 120 123 1 1,91
2 -1 5 125*125 133 6 4/8 106 ff8 132 101 2,27

06
-0
19
-0
i-
ш
э
о
 Н

'З



Размеры 6 мм Продолжение та д л  О

идозпале- Услодные
проходы
Л у * д У 1

Д н , S , h z
Ш а д л о н  д л я  р и з  м е т  п и М атериал $ 9j Масса,

к г
ние

ш т у ц е р а
Н

С У,-У> У г в9д Уз-Ут у и -У 6 95
nsOeiZQ№5/5, 

раздел и

2 -1 9 150 х 50 5 7 3 179 111 И З //9 -  ( 0,92

2 - 2 0 150 х 65 76 If,5
8

239 (10 113 //5 //6 0  82

2 -2 1 150 х 80 89 5 190
280 119 //8 119

\
2 j 1,09

2 - 2 2 150*100 108 339 111 117 /23 126 i 1 5 8

2 - 2 3 150 х 125 133 8 10
ш 112 122 132 137 1 1“ 2,15

г - 2 Ь 150 х 150 159 999 119 128 /U1 153 2,89

2 - 2 5 200 х 50 5 1 3
8

179 109 109 НО 11/ 112 — 0,91

2 - 2 6 200* 5 S 16 8,5 239 110 112 1/3 н о
/ 3 А 8 ? _

2 - 2 1 280* &0 89
5

280 //3 //5 //5 / 0 2

2 -2 8 200 * 100 108
220

339
111

115 //9 120
2

/ 3 5

2 -2 9 200*125 133 6 W ш 118 120 127 2,05

2 -3 0 200*150 159 ш 113 122 /32 137 ! 2,50

2 - 3 /
200*200

2/9 11 688
т

139 /57 170 1 I 1,0/

2 - 3 2  1 220 1 691 136 т 180 1 8,12

2 -3 3 250 * 50 5 7 3
8

119 112 И З но 1/5 - j 0,03

2 - 3 0 2 5 0 1 6 5 76 5,5
250

239
112

119 //5 1/6 : G 8 5

2 -3 5 25 0* 80 8 9 5 10 280 113 1/5 /17 //8 J
•3 /_Г2_

2 -3 5 2 5 0 х 100 108 339 //5 120 12! | / 90



Продолжение та5а А
Обогнана- Услобные

проходы
Яу'Зу,

19н1 S, Н fi2
Шаблон для р а з  мотни М атериал

пШГЛ/Ш,
раздел

Масса,
кгштуцера С У,‘ Уз Уг-Уз Уз* Уз УыУ6 Уз I '

г -57 250*125 133 X Ош НО /19 120 126 2 2,12
2-38 250* 750 159 099 //5 122 130 /33 2,63
2-39 250 * 200 2/9 11 250 10 688 1/2 1/7 /3/ 107 150 7.15
2-С'9 220 7 69/ 118 133 151 /59 1 0.75

250* 250 273 // 858 12/ 100 176 190 Ю М

2-кг 300* 55 76 0,5 239< 117 118 1/9 0,93
2-03 300 * 80 89 X 8 280 т 119 120 3 1,22
2-Ой 300*100 108

J
280 339 115 /19 121 123 1,52

С . Лг С -г J 300* 125 133 6 0/8 1/7 12/ 125 127 1 2,29
2-15 300*150 159 0 9 9 /23 130 132 2 2,61
Z-5J 300*200 2/9 11 /0 688 100 15/ 163 158 J.55_
2-05 220 7 300 6 9 ! 135 152 166 172 1 5,68
2-53 300*250 273 11 858 102 16/ 183 190 11,76
2-50 300 <300 325 12 1021 105 175 2/3 236 17,29
2-5f 350*100 /08 5 8 339 102 103 т 107 1.77
2-52 550* 125 133 6 330 618 но т т 150 3 2,65
2-53 350*150 159 /0 099 т 108 152 150 3,23
2-55 350*200 220 1 690 /39 150 , 16/ 166 2 5,57

OG
-O

lS
-O

Hl
2i

OO
 £

Г
0



Продолжение тадп. 9Размерь/ 3  т
Одозначе-

ние
ш туцера

Услодные
проходы
Яу*5у,

дн1
Ш аблон д ля  раз т е  т л и Материал £

Масса,
нг5, И $2 С У ,-У , Уг‘ Уз Уз-Уу Уц-Уб У5

7DDZ73W/6,
раздел

О) $
Г

2 - 5 5 350*250 213 // 858 т /62 180 187 1 1и з

2 -5 6 35O’- 300 325 12
330 102/ № 169 т 20/ 2/5

/ /6,08

г -  57 350*350 317 6 т 153 /9/ 203 279
2

/1.30

2 -5 S 8 /89 ' 260 272 /6,80
2 -5 9 600*150 159 6 699 137 Ш/ /66 ю з 3 3,23
2 -6 0 600x300 2/9

11 690 139 168 /58 162
1 2 8,61

2 -6 / Ш *  250 273
350 858 160 156 /69 176 11.12

2 -6 2 600x300 325 /2
.10

/621 т 165 187 /97 15.67

2 -6 3 600x350 377 6 / ш 1б7 178 2/7 237
2

1 10,28

2 -5 6 600*600 626: 8 /338
135

/50 : 192 250 290 /7,66

2 -6 5 $В0х!00 108 5 339
136 137 139 160 1,76

2-66 500x125 /33 5 $18 139 т 162 7 2,62

2 -6 7 500*150 159 699 /37 т т 105 1
V/

3,19

2 -6 3 500x200 220 7 боо 60/ /38 /55 153 156 5,38

2 -6 9 500х 256 273 1/ 858 /39 150 161 т 2 10,76

2 -7 0 500*300 325 12 102/ 19/ 157 176 182 10,77

2 -  7/ 500*350 377 6 1186 т 168 195 207 2 1 9,65

0С
Т34И0-510-90 СМ



Размеры  S  н и  П р о д о л ж а л  m a f c .4

Одозиоые-
ла е

ш ту ц е р а

Ус/юЗные
Л и , S , н

Шаб ло х  д л я  разметки М атериал К Масса,
лг

проходы 
Н у*  Bp!

h z
С У,-Уз УгУ$ Уз% у л Уз

пойст-ш -УУб, 
раздел I1

2-72 500* У 00 026 8 1338 107 178 215 252 15,23
2-73 300x500 530

Оно
1665 т 207 282 335 2 / 20,36

2-74 W 2 05 27 9 328 30,ВО
2-15 600̂ 200 220 7 691 137 103 150 152 3 5,31
2-7S 600x250 273 11 858 139 108 157 161 1 10,58
г - 7 7 600X 300 325 12 10 1021 135 100 150 167 173 2 10,35
7-73 600x350 377 6 050 1180 № 162 180 193 9,06
2-79 600х ООО 025 1338 105 170 Щ 2И П36
2-80 600x500 530 8 1555 151 193 203 268 2 1 20,88
2-8/ 600x500 630 1979 158 222 313 379 31,70
2-82 12

157 219 305 36У 05,92
2-S3 700x300 325 1021 105 156 168 173 1 3 10,50
2-8У 700x350 377 6 500 1180 т 107 т 182 189 2 о

9,09
2-85 700x000 026 8 1338 № 170 190 200 Z 10,28

0
6

-0
19

-0
1-

17
21

0
0

 s
n



Продолжение та5л. 4Размеры 5  т

Одознсп/е-
ние

ш туцера

УслоЗкые
прокоды
27у*ду,

Dtti S, н h2
Ш аблон для разм етки Материал

пооетзмо-щ
раздел ь4

Масса,
кгС У  У9 У гУ а 9з~97 ЗгУа Уа

2 -8 8 7Q0* 500 530 8
500

W

1665

{I/O

<55 189 229 208

2

1

гол
2 -5 7

700* 600 630 1979
150 213 278 312 27,91

2 -8 8 !2 159 2/1 270 306 00.85

2 -8 9 700 * 700 ого 10 520 2252 160 186 258 361 036 52,51

2 -9 0 800*350 317 6

550

1181/---1
1338 <1/0

Юб 161 176 183 3 8,92

2 S i 800* ООО 026

8

<08 165 186 195 J 3 .9 J L  

19, <72 -3 2 800 * 500 530 1665 152 182 2/6 230

2 -9 3
800*600 630

570
<979.

160
177

222 270 298

1

28,22

2 -3 9 12 220 270 291/ 01,60

2 - 3 5 800* 000 720
10

2262 182 293 т 356 05,06

2 - 9 6 800*800 820

600

2576 190 209 293 ь < 2 500 68,30

2 - 9 7 800*800 026

8

1338

10о
197 163 <81 188 3 13,61

2 - 9 8 900* 500 530 1565 15/ 177 206 218 2 13,55

29,512 - 3 9 900* 600 630 1979 155 № 238 257



Размерыбмм__________ Продолжение та5л.5
Обозначе

ние
ш т у ц е р а

Услобнь/е
проходы
Яу*Яу,

Ян, S, н h2
Ш аблон д ля  р а зм е тк и Материал 

т о е т  tow, 
раздел

%
1% Масса,

кгС 9, 9а 9 z-9 s 9з-9а 9ч" У6 Уз
2 - W0 900x600 630 12 600

10

1979 Шо 155 193 235 255

2

2 36,07
2- т 900’■ООО 720

Ю
620 2262 150

т 232 293 321
1

52,37
2-102 900x800 820 2576 186 257 356 393 55,58
2-103 900х90о 920

650

2890 190 223 318 553 555 85.15
2 -Щ 1000 <500 530 8 1665

150
150 173 198 209

2

13,08
2- Ю5 1000x600 630 1979 155 188 226 253 23,65
2 -Ю6 12 153 187 225 250 35.79
2-107 1000x700 720

10 680
2262

170
188 235 285 309 52,20

2- 108 1000*800 820 2576 193 255 328 385
1

53,67
2- 109 1000x900 920 2890 200 281 3 8 5 550 6 8 ,9 0

2-110 1900x10001020 700 3209 190 227 632 585 599 9 8 ,9 0

2 - 1 1 1
1200x000 630 8

770 1979
160

17/ 2 0 0 230 253
2

25,88
2- 112 12 199 2 2 8 250 3 6 .J 2 _

37,832 -  И З 1200*700 720 10 2262 175 212 ; 253 270

0
6

-0
!9

-О
М

72
1Э

О
 U

3



Размеры 8  мм__________ Продолжение та дл. 4

Соознсые- Условные
проходы
Л у * Л у ,

Лн< Н
Шадлон для р а зм е тк и Материал Й а . Массание

штуцера
9f hz

с УГ-У ) Уг-Уе Уз=У7 У«*У6 9s
поЦгтсМО'Уб,

раздел Р

2 - т 1200* S00 820 2576 210 260 319 339 55.16

2 - 1 ( 5 № 0*990 920
10 800

2890
190

215 280 350 38& 2 55,20

2 -  116 1200* 1000 т о
10 3200 221 303 002 У51

1
60,33

2 - 117 1200* т о 1220 3333 235 362 595 690 132,13

2 -1 (8 350* 200 219 И 330 690 190 т 155 166 171
Г0,̂ /0

2-119 ООО* 200 220 7 350 691
135

139 ЮЗ $ 7 161 1 2 5.5S

2- 120 500* 200 219 11 Ооо 590 138 195 153 156
с о.сO.C.J

Пример услобного обозначения штуцера с наружным диаметром S20mm и 
толщиной стенки Юмм для трубопробода с услоВным проходом /200 мм ;

Штуцер 820* (04200 2-М0СТЗШ5Ю-90
C D

с$



с. <9 0CT54-10-510-90
4 Материал ;
корпуса (  дет. 1) -  см. та б л.З  ,

ш туцера ( дет. 2) - см. та дп. 0 .

5. Отберстие 6 корпусе I  дет. 1) разм етить по ш туцеру 

(д е т.2 ).
6. Обработку кромок и Внутреннюю растопку До допус

кается производить, по усмотрению за до да - изготови
те ля , до сварки ш туцера с корпусом.

7. При сварке ш туцера с корпусом до выполнения 
подварки корень шва удалить.

8. С целью обеспечения допустим ого смещения кромок 
при 3$  5мм вы полнить калибровку или  раздачу концов 
деталей.

Я. Методы и одьем контроля сварного соединения 
ш туцера с корпусом тройников -в  с о о тв е тс тв и и  с 
ОСТЗ й -10- в во .

10. Сварные стыковые соединения - по ОСТЗд-Ю -йП .
11 Расположение продольных, сварных швов на штуцере 

и корпусе тройника ус та н а в ли в а е тс я  заводом -изгото
вителем , при этом  расстояние между продольным свар
ным швом корпуса и  сварным швом „ корпус- ш туц е р " 
должно ды ть  не менее ЮО мм.

12. При контроле углового шва измерительная ваза 
ш туц е р а  должна бы ть видимой на расстоянии не 
более 5мм о т  края сварного шва.

13. М еста сопряжения продольнык и кольцевых сварных 
швов и их участки длиной не менее 100 мм о т  точки сопря
жения контролировать радиографической дефектоскопией вобъеме 100%.

/4 Неуказанные предельные отклонения размеров £ Ц г - .
15. Остальные технические требования по ОСТЗй-Ю -Щ  .
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