
t)SB0 н г Утс1$Ё1 НЦВВЫЕ И ПОД ПРИВАРКУ СТАЛЬНЫЕ НА Ру~2»5
ит?.

| М и ш ст^ ^ Ахдаллчвс1сш 
, /  КОНЧИТЕ/ сЧ  ' V 03
I Совечга М -  - c r v ,

'■ J i »’ 
!> ГИ« ГИНИИ

о- титрировано и 
. государстве

' o s £ ^ _ m o p z oСОГЛАСОВАНО------------------------

юго машностроения СССР

УДК$Ч £№ ̂ ' 66#,/*/ 
Группа М В’

Зам.главного инженера т ~ /главный I1 
СОЮ

п. А. Панас енюсг——-~ гЛ ; 'Г*.

1977г.

; , -

" ^ ° 2  1977Г
i i « 4 '  ^  7 ^ i  fcmsHKP 4 Kijant
0Т‘5 ^ Л  </ __ / Ч |  1 ОТ Кзиеь, Ьд/&7 Щ

ЗАДВИЖКИ КЛИНОВЫЕ С НЕВЬЩШЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ

l A - i  qf/i МПа /25 кгс/см2/
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 
ТУ 2 6 -0 7 -//^ / '/ /  
/Вводятся впервые/
Срок действия с 0410.77 до 0110 82

Зав.отделом 
ПК профсоюза дас 
химической и г! 
промышленности
письмо №. 06-709/ВВ

* ® ^ а1977г.
ДЧ ^^горы  Я I во 

МВТ

Зелимханов
а в густа*1 97 7г .

%ч/у-̂  ' ̂ (МЛшцищ, £

инженер Алексинского 
*Тяжпр омармату ра"

Й.В.Соловьев
*  &*/?:, 0 1977г.

Ю.Н.Афанасьев 
1977г.

Главный конструктор 
„ 9,  С.В.Горшков

<кГ Т977Г,

1977строительство квартир

https://meganorm.ru/list2.htm


\1/а
дУ

-о
од

Л
 /Р

ад
а 

a 
cf

as
ng

 I 
аа

А
лА

б/*
дУ

-3
*%

?у
7г7д
/7

 г/
 да

/т
?*?

Настоящие технические условия распространяются на задвижки клино
вые с невыдвижным шпинделем фланцевые и под приварку из углеродистой 
стали на ру=*2,5 МПа /25 кгс/см2/ ДУ 600 для воды и пара температурой 
до 573К /300°с/» изготовляемые для нужд народного хозяйства и для 
поставки на экспорт.

Пример записи обозначения задвижки ду 600 фланцевой с электропри
водом Б.099.053.У2 исп П с условным обозначением 30с927нж при ее 
заказе и записи в документации другой продукции: 
задвижка 30С927НЖ ду 600 ТУ 26-07-1167-77.

То же под приварку с редуктором Б.095.006*01 с условным обозначе
нием 30С327НЖ.

Задвижка 30с327нж Ду 600 ТУ 26-07-1167-77.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I . I . Задвижки должны соответствовать требованиям настоящих техни
ческих условий,ГОСТ 20336-74 и комплекта конструкторской документа
ции, указанного в таблице.

1 .2 .Для задвижек,аттестованных с присвоением государственного 
Знака качества:

-  средний ресурс -  не менее 1500 циклов или 80000 ч.
-  наработка на отказ -  не менее 250 циклов или 8500 ч.

2 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

2 .1 .Правила приемки и методы испытаний по ГОСТ 20336-74.
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3. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА .ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

3 .1 . Маркировка,упаковка,транспортирование и хранение по 
ГОСТ 20336-74.

3 .2 . При транспортировании строповка должна осуществляться за 
корпус,крыжу или стойку задвижки.

4 . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

4 .1 .Запрещается эксплуатация задвижек с электроприводом без 
заземления.

4 .2 .Задвижки с электроприводом должны иметь устройство для подклю
чения заземления в соответствии с "Правилами устройства электроуста
новок" утвержденным государственным производственным комитетом по 
промэнергетике и электрификации СССР.

5 . ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

5 .1 .Задвижки должны быть приняты техническим контролем предприятия 
- изготовителя.

5 .2 . Гарантии изготовителя по ГОСТ 20336-74.
5 .3 . Для задвижек,аттестованных с присвоением государственного 

Знака качества:
-  срок гарантии -  18 месяцев со дня ввода в эксплуатацию;
-  гарантийная наработка 300 циклов или 12000 ч.

Ша /?</С7 /Р&3?. Ятгг?
ТУ 26-07-1167-77
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условное
обозначение

Обозначение
основного

Присоединение Комплектующие изделия
изделия конструкторского

документа Наименование и 
обозначение

Обозначение 
технических 
условий или 
стандарта

MAI2002-600 Электропривод 
Б.099*053 У2 исп П

30С927НЖ МА12002-600-01Э ТУ 26-07-1025-75

MAI2002-600-02T
Электропривод 
Б.099.053Т2 исп П

MAI2002-600-03
редуктор 
Б.095.006*01

30с327нж МА12002-600-04Э Фланцевое
редуктор 
Б.095.006-01Э 00Т 26-07-790-73

MAI2002-600-05Т
редуктор
Б.095.006-01Т

MAI2002-600-06 Электропривод
ТУ 26-07-015-74

30С927НЖ Щ МА12002-600-07Э Под приварку
Б.099*102-06МУ2

MAI2002-600-08Т
Электропривод 
Б.099. Ю2-06МТ2
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условное
обозначение
изделия

Обозначение
основного
конструкторского
документа

Присоединение Комплектующие изделия

Наименование и 
обозначение

Обозначение 
технических 
условий или 
стандарта

30С327НЖ I

MAI2002-600-09

Под приварку

Редуктор 
Б.0Э5.006.01

ОСТ 26-07-790-73MAI2002-600-10Э
редуктор 
Б.095.006*013

MAI2002-600-ПТ
Редуктор 
Б.095.006.0IT

30С927НЖ М

MAI2002-600-I2

Фланцевое

Электропривод
Б.099.ГО2-06МУ2

ТУ 26-07-015-74МА12002-600-13Э

MAI2002-600-I4T
Электропривод
Б.099.Ю2-06МТ2

30С927НЖ I

MAI2002-600-15

Под приварку
Электропривод 
Б.099.053 2У исп П ТУ 26-07-1025-75MAI2002-600-16Э

MAI2002-600-I7T Электропривод 
Б.099*053 Т2 исп П
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Условное
обозначение

Обозначение
основного

КОД
ОКП

Присоеди
нение Комплектующие изделия Масса,

кг,
изделия конструкторского

документа Наименование и 
обозначение

Обозначение 
технических 
условий или 
стандарта

не
более

Ш 2002-600 37 4X42 7005 00 Электропривод 
Б0099.053 У2 исп П

30с927нж МАХ2002-600-01Э 37 4142 7007 08
ТУ 26-07-Х0 25-7 5 2185

МАХ 2002-600-02Т 37 4142 7009 06
Фланцевое

Электропривод 
Б,099.053 Т2 исп П

МАХ 2002-600-03 37 4X42 1005 01 Редуктор 
Б. 095.006-01

30с327нж МАХ2002 J500-043 37 4X42 1009 08 Редуктор
Б.095.006-0ХЭ ОСТ 26-07-790-73 1985

МАХ2002-600-05Т 37 4X42 ХОН 03 Ж 8 & - 0 Г Г

MAI2002-600-06 37 4142 70X2 00
Под при Электропривод 

Б,099,102-06МУ2 ФТГ Г¥7 ПТЦ *7 /| 2000
30с927нжМХ МАХ 2002-600-07Э 37 4X42 70X3 10 варку

МАХ 2002-600-08Т 37 4X42 70X4 09 Электропривод 
Б. 09 9 ДО 2-0 6мТ 2
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Продолжение
Условное
обозначение Обозначение

основного
ЮД
0КП Присоеди

нение
Комплектующие изделия Масса,

кг,изделия конструкторского
документа Наименование и обозначение

Обозначение 
технических 
условий или 
стандарта

не
более

MAI2002-600-09 37 4142 1012 02
Под при- 
варку

Редуктор Б. 095.006-01

30с3 27нж1 MAI200 2-600-10Э 37 4142 1013 01 Редуктор
Б.095.006-01Э ОСТ 26-07-790-73 1800

МА12002-£00-Д1Т 37 4142 1014 00 РедукторБ.095.006-01Т

MAI2002-600-12 37 4142 7015 08 Электропривод 
Б. 099.102-06МУ 2

30с927нжМ MAI 2002-600ЛЗЭ 37 4142 7016 07 Фланцевое ТУ 26-07-015-74 2185

MAI2002-600-I4T 37 4142 7017 06
электропривод 
Б.099 • I02-06MT2

MAI2002-600-15 37 4142 7018 05
Под при-

Электропривод 
Б.099.053 У2 исп П

ЗОо927нж1 MAI2002-600-16Э 37 414,2 7019 04 варку ТУ 26-07-1025-75 2000

MAI 2002-600 Д7Т 37 4142 7 020 00
Электропривод 
Б.099.053 Т2 иоп П
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Настоящие технические условия распространяются на задвижки кли
новые с невыдвижным шпинделем,фланцевые и под приварку, из углеродис
той стали на Ру 2,5 МПа /25 кгс/см2/ Ду 600 для воды и пара, темпе
ратурой до 57ЗК /300°С/, изготавливаемые для нужд народного хозяйства 
и для поставки на экспорт. По своим технико-экономическим показате
лям задвижки соответствуют высшей категории качества.

Пример записи обозначения задвижки Ду 600 фланцевой с электропри
водом Б.099.053 У2 исп П с условным обозначением 30с927нж при ее 
заказе и записи в документации другой продукции:

Задвижка 30с9ж7нж ду 600 ТУ 26-07-1167-77.
То же под приварку с коническим редуктором с условным обозначением 
30с327нж:

Задвижка 30с327нж Ду 600 ТУ 26-07-Ц67-77.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I . I . Задвижки должны соответствовать требованиям настоящих техни
ческих условий, ГОСТ 20336-74 и комплекта конструкторской документа
ции, указанного в таблице.

1 .2 . Для задвижек,аттестованных с присвоением государственного 
Знака качества

средний срок службы -  не менее 12 лет
средний ресурс -  не менее 1500 циклов или ЮОООО ч
наработка на отказ -  не менее 300 циклов или 8500 ч.
1 .3 . Перечень стандартов и ТУ, на которые даны ссылки в данных 

технических условиях, указан в приложении I .

2.ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

2.1 .Правила приемки и методы испытаний по ГОСТ 20336-74.

teas. WH№ ЯЗяСА -
WiЛцс.г Л- dOKifh Лаба-
Pajpaf.
Лооё. Ослткск1

_ л
Л.КОН/О!-Меголей f
... J -Г'

ТУ 26-07-1167-77

Задвижки клиновые с невыд
вижным шпинделем фланцевые

//пут? Ласт j!jc/7?q5
w r <2 9
Алексинский завод
"Тяжпромарматура"



2.2 . Перечень оборудования,необходимого для испытаний,приведен в 
приложении 2.

З.МАРКИРОВКА, УПАКОВКА,ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

3.1. Маркировка,упаковка,транспортирование и хранение по 
ГОСТ 20336-74.

3.2.Задвижки должны быть подвергнуты консервации с вариантом 
защиты B3-I по ГОСТ 9.014-7S. Вариант упаковки ЬУ-О.

3.3. При транспортировании строповка должна осуществляться за 
корпус,крышку или стойку задвижки.

3.4. Транспортная маркировка на упаковке каждого грузового места 
должна соответствовать ГОСТ 14192-77.

3.5. При транспортировании следует соблюдать : "Правила перевозки 
грузов" издание "Транспорт",Москва 1977г.,"Технические условия 
погрузки и крепления грузов" утвержденные Министерством путей сообще
ния СССР, издание 1969г.

4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
4.1.Запрещается эксплуатация задвижек с электроприводом без 

заземления.
4.2.Задвижки с электроприводом должны иметь устройство для 

подключения заземления в соответствии с "Правилами устройства 
электроустановок" утвержденными Государственным производственным 
комитетом по промэнергетике и электрификации СССР.

5 . УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

5.1 . Указания о содержании изделий в готовности к эксплуатации, 
подготовке к работе,обслуживания во время работы,неисправностях, 
повреждениях и способах их устранения приведены в техническом описа
нии и инструкции по эксплуатации на изделие.

ТУ 26-07-Ц67-77
jfoer

X/ Ъ
&У_ЛайтaJ-Bqkqm.Подо. рота -- -



6.ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

6.1 .Задвижки должны быть приняты техническим контролем 
предприятия-изготовителя.

6 .2 . Гарантии изготовителя по ГОСТ 20336-74.
6 .3 . Для задвижек,аттестованных с присвоением государственного 

Знака качества
срок гарантии -  18 месяцев со дня ввода в эксплуатацию; 
гарантийная наработка 300 циклов или 12000 ч.
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Условное
обозначение
изделия

Таблица

Обозначение
основного
конструкторского
документа

KOIОКЕ
Тип
присоединения

Материал
основных
деталей

Комплектующие изделия Масса
кг,
не

Удельн.
конструкт
мате-
риалоемк.
Туд.к
кг/кн

Наименование 
и обозначение

Обозначение 
технических 
условий или 
стандарта

более

Электропривод 
Б.099.051 У2 испП

ТУ 26-07-1025-75 2185 2,68
Электропривод 
Б.099.053 12 исп П

Редуктор конический - 1985 2,86

Электропривод 
Б.099.102-06М У2

ТУ 26-07-015-74 2000 2,68

Электропривод 
Б.099.Ю2-06М Т2

Редуктор конический - 1925 2,86

30с927нн

30с327ня

30с927ня MI

30с 327ня1

MAI2002-600 37 4142 7005 00

МА12002-600-01Э 37 4142 7007 08

MAI2002-600-02T 37 4142 7 009 06

ИА12002-6С0-03 37 4142 1005 01

МА12002-600-04Э 37 4142 1009 08

MAI2002-600-05T 37 4Е42 ЮН 03

MAI2002-600-06 37 4142 7012 00

МА12002-600-07Э 37 4142 7013 10

MAI2002-600-08T 37 4142 7014 09

MAI2002-60C-09 37 4142 1012 02

МА12002-600-10Э 37 4142 1013 01

MAI2002-600-ПТ 37 4142 1 014 00

Флан
цевый

Сталь
25Л-П
ГОСТ 977-75

Под
приварку

4 /
U24 ,1иа\ М -д а  к  им Пгтгр/7 дата.

7aZZ: ТУ 26-07-1167-77 Jm-
5



/f
/g

M
-p

g&
i 

П
о

д
л 

Q
 d

Q
rm

 £
*

H
/f

w
£

A
 1

//
S/

fid
t/

ih
 П

а
ду

? 
о

 д
а

та
!

Условное
обозначение
изделия

30с927ннМ

30с927нж1

Продолжение

Обозначение
основного
конструкторскогодокумента

КОД
ОКП

MAI2002-60C-I2

МА12002-600-13Э

MAI2002-600-I4F

MAI2002-600-I5

МА12002-600-16Э

МА12002-60СЫ7Т

Тип
присоеди
нения

57 4С42 7015 08

37 4142 7016 07

37 4Г42 7017 06

57 4142 7018 05

57 4Е42 7019 04

Фланцевый

Материал
основных
деталей

5? 4Г42 7020 00

Под
приварку

Сталь
25Л-П

ь ■/К ,?L ■tree?.'Ъ,ег ТТпдп TiTTii.
ТУ 26-07-1167-77

Комплектующие изделия Масса 
кг,не

Удельн.
конструкт
мате-
риалоемк.
Туд.к
кг/кн

Наименование 
и обозначение

Обозначение 
технических 
условий или 
стандарта

Электропривод 
Б.099.Ю2-06М У2

ТУ 26-07-015-74 2300 2,68

Электропривод 
Б.099.Ю2-06М 12

Электропривод 
Б.099.053 У2 исп П ТУ 26-07-1025-75 г 460 2,86

Электропривод 
Б.099.053 Т2 исп П

М ост
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П р и л о ж ен и е I  

С п р а в о ч н о е

П Е Р Е Ч Е Н Ь
с т а н д а р т о в  и  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й ,  н а  

к о т о р ы е  д а н ы  с с ы л к и  в  д а н н ы х  Т У

О б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т а

ГО СТ 2 0 3 3 6 - 7 4

Т У  2 6 - 0 7 - 1 0 2 5 - 7 5

ТУ 2 6 - 0 7 - 0 1 5 - 7 4

ОСТ 2 6 - 0 7 - 7 9 0 - 7 3

ГОСТ 9.014-78

ГОСТ 14192-77

а (Н*£ OH>t-lY2-81Wtiaiz.
U2Htft/crtУ' дат.

З а д в и ж к и  к л и н о в ы е  с  н евы движ ны м  

ш п и н д ел ем  с т а л ь н ы е  н а  Р у  2 ,5 М П а  

( 2 5  к г с / с м 2 )

Э л е к т р о п р и в о д ы  д л я  т р у б о п р о в о д н о й  

а р м а т у р ы  о б щ еп р о м ы ш л ен н о го  н а з н а ч е н и я .  

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я .

Э л е к т р о п р и в о д ы  о  д в у х с т о р о н н е й  м у ф то й  

т и п а  М , А , Б , В , Г Д .

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я .

У с т р о й с т в о  д л я  у п р а в л е н и я  т р у б о п р о в о д 

н о й  а р м а т у р о й .  Общие т е х н и ч е с к и е  у с л о 

в и я .

ЕСЗКС. Временная противокоррозионная 
защита изделий. Общие технические 
требования.

Маркировка грузов.

ГУ 26-07-//67- 77
Jfuco
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Приложение 2 

Справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь  

оборудования для испытаний

1. Безрасходный гидравлический стенд.

2. Манометр - пределы измерений 0+ 60 кгс/см25 класс 

не ниже 2,5 ГОСТ 2405-80.

I
Л Dtt-W-Sf,
Ш/1/h/стAf-домм. Падл. ХРсггв. !У 26-О 7-//07- 77

ТОЧНОСТИ

/fi/en
%



Извещение 0707-118-85 об изменении № 3 ТУ 26-07-1167-77 
Задвижки клиновые с невццвижным шпинделем фланцевые 
и под приварку стальные на Ру 2,5 МПа /25 кгс/см2/

" 1985г .

Зам.предс 
"Техмашэ

" &  "

1ный инженер Алексинского 
-а "Тяжпромарматура"

Ж.Н.Кирилин 
1985 г.f /

Главный конструкторГлавный констру!
(Ьи.ец£>и— V С.В.Горшков

I98S г

Начальник

■ V.? го»;,i''i LCfr 11
' - - г с Ю  3 Г " Й

* - I ссщ/1<,в ‘-1 ' х лЧ-.Кк.Ч

,ник KJ’OC

I РлГЬСГР̂ /Г’И
Ц . 55^ io,o&

b - * <-i “
m

Ю.Н.Афанасьев 
1985 г.



ИЗВЕЩЕНИЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ 11Ш4ИПА шифр ЛИСТ! ЛИСТОВ
0707-118-85 ТУ 26-07-1167-77 Введение конструктивных улучшений I 2 4

к то с
Дата
выпуска р̂он

изм.
ирок 
дейст
вия ПИ

Указание о iзнедрении
После регистрации в ВШЕС

Указание 
о заделе На заделе не отражается
изм. Содержание изменения Применяемость

— 3~" Лист 2,3, изм."2" аннулировать и заменишь лист 2,3

Примечание: Вводятся дополнительные показатели надежности, изменен порядок 
____________ изложения разделов.____________________________________________

Лист 4
п.6.2. Гарантии изготовителя: -по ГОСТ- 2G336»-74rr  
ДтбтЗ «- Дня.задвижек -̂ аттестованных с присвоением Геоудартсшенно го-

гарантийная наработка-300— циклов или 12000 ч.
Лист 5 

7052 03
Графы "КОД ОКП" 37 4142 7005 00-
Графа "Материал основных деталей" Сталь 25Л ^
Графа "Комплектующие изделия"



ИЗВЕЩЕНИЕ 0707-118-85

Изм. Содержание изменений

Графа "Комплектующие изделия" 

Имеется

Лист б

Должно быть

Электрон 
Б099.

ТУ 26-07-1025-75

Электропривод
Т О Ш

Электропривод
Г07У2Э

Электропривод
ТО Ш - !__ _

Графа материал основных деталей Сталь 25Л-ГГ'

ТУ 26-07-1025-83

Лист 7
Обозначение документа

ТУ 2 6 - 0 7 - 1 0 2 5 ^ '

Ввести: ГОСТ 12.2.063-81

ГОСТ 166-80 

ГОСТ 427-75

________________ На и м е н о в а н и е ___________________________________ __
с односторонней муфтой типов А,Б,В,Г,Д 

Электроприводы для- т-рубопроводной арматуры-обаепромшв--
ленного назначения^ Технические условия.

Устройство для управления трубопроводной-арматурой . 
-Обшив -технические условия^-

ССБТ.Арматура промышленная трубопроводная. 
Обшие требования безопасности.

Штангенциркули.Технические условия.
Линейки измерительные металлические. Основные 
параметры и размеры. Технические требования.



ИЗВЕЩЕНИЕ 0707-118-85
----- г
ЛИС1
4

изм. Содержание изменения
3

Ввести лист 7а Продолжение приложения I.

Лист 8

В перечень оборудования для испытаний ввести:
3. Контрольный манометр —  пределы измерений 0*60 кгс/см2, класс 

точности не ниже 2,5 ГОСТ 2405-80.
4 верительный инструмент: линейки измерительные металлические по ГОСТ 427-75;

штангенциркули по ГОСТ 166-80.
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Настоящие технические условия распространяются на задвижки клино
вые с выдвижным шпиццелем, фланцевые и под приварку, из углеродистой 
стали на Ру 2,5 МПа /25 кгс/см2/ Ду 600 для воды и пара, температу
рой до 573К /300°С/, изготовляемые для нуящ народного хозяйства и 
для поставки на экспорт.

Показатели технического уровня, установленные настоящими ТУ соотнес 

ствуют требованиям мирового уровня.
Пример записи обозначения задвижки Ду 600 фланцевой с электроприво
дом Г07У2 с условным обозначением 30с927нж при ее заказе и записи в 
документации другой продукции:
Задвижка 30с927нж Ду 600 ТУ 26-07-1167-77.
То же под приварку с коническим редуктором с условным обозначением 
30с327нж.
Задвижка 30с327нж Ду 600 Ту26-07-1167-77.

I . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
1.1. Задвижки должны соответствовать требованиям настоящих техни

ческих условий, ГОСТ 20336-74 и комплекта конструкторской докумен
тации, указанного в таблице, а при поставке на экспорт дополнитель
ным требованиям по ОСТ 26-07-1288-75 и Условиям поставки товаров для

к '
экспорта, утверзденным Постановлением Совета Министров СССР от 
14.01.60 № 32 /в  редакции Постановления Совета Министров СССР от 
17.09.80 № 804/.

1.2. Изделия относятся к классу ремонтируемых восстанавливаемых 
изделий с нерегламентированной дисциплиной восстановления и вынужден
ной продолжительностью эксплуатации:
средний срок службы до списания -  не менее 12 лет; 
средний ресурс до списания -  не менее 2500 циклов или 100000 час; 
наработка на отказ -  не менее 500 циклов или 8500 час; 
срок службы до первого капитального ремонта -  7 лет.______________ _

дом.
и т  Лист

0707. Ю-В "

Поб'п. Лата
ТУ 26-07-1167-77

РазроЬот
БооЗеоил

ЙЗанышм
(кт т ш к

Шсиа.

У.коитр. БахареЗо ,? m v

Задвижки клиновые с невыд 
вижным шпинделем фланце
вые и под приварку сталь
ные на Ру 2.
/25кгс/см2/

Ли т Лист. Листов
Ж ю

Алексинский завод 
"Тяжпромарматура
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1 .3 . Перечень стандартов и ТУ,на которые даны ссылки в данных техни 
ческих условиях,указан в приложении I .

2.ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1 . Требования безопасности по ГОСТ 12.2.063-81.

3 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ
3.1 . Правила приемки и методы испытаний по ГОСТ 20336-74.
3 .2 .Объем выборки при периодических испытаниях согласно

ОСТ 26-07-2032-81.
3 .3 . Перечень оборудования,необходимого для испытаний,приведен в 

приложении 2.

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ
И ХРАНЕНИЕ

4.1 . Маркировка,упаковка,транспортирование и хранение по 
ГОСТ 20336-74.

4 .2 .Задвижки должны быть подвергнуты консервации с вариантом 
защиты B3-I по ГОСТ 9.014-78.Допускается вариант защиты ВЗ-4 
ГОСТ 9.014-78.

4 .3 . При транспортировании строповка должна осуществляться за 
корпус,крышку,или стойку задвижки.

4 .4 . Транспортная маркировка на упаковке каждого грузового места 
должна соответствовать ГОСТ 14192-77.

4 .5 . При транспортировании следует соблюдать:

"Правила перевозки грузов" издание "Транспорт",Москва 1977г.,
„Технические условия погрузки и крепления грузов", утвержденные 
Министерством путей сообщения СССР,издание 1969г.

5 .УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
5.1 . Указания о содержании изделий в готовности к эксплуатации, 

подготовке к работе,обслуживания во время работы,неисправностях, 
повреждениях и способах их устранения приведены в техническом описа 
нии и инструкции по эксплуатации на изделие.

5 .2 . Группа условий эксплуатации -  Ж ГОСТ 15150-69___

Заиг.j  _____________

ЩлМосгА flod/7.
ZWSs'
Эать

ТУ 26-07-1167-77
Лист



Ц
нв

 Ж
 по

д А
 П

ад
л. 

и 
да

та
, \

gjt
w

_ 
L/h

B Ж
 ду

£/\
 П

од
л, 

г/ 
д

ат
\

Продолжение

Обозначение документа Наименование

ГОСТ 2405-80

ГОСТ 15150-69

ГОСТ 26-07-2032-81

Манометры, вакуумметры и мановакуум- 
метры показывающие.
Общие .'технические условия.

Машины, приборы и другие технические 
изделия. Исполнения для различных клима
тических районов. Категории, условия 
эксплуатации, хранения и транспортирования 

6 части воздействия климатических факторов 
внешней среды.
Арматура трубопроводная. Система кон
трольных испытаний. Периодические испыта
ния. Общие требования.

ОСТ 26-07-1288-75

Ш
ш .
Лист V : е/окцм\

Арма щура трубопроводная.
Технические требования на продукции, 
поставляемую на экспорт.

ТУ 26-07-1167-77
лист
7а



ОКП 3 7  4 1 4 2  

СОГЛАСОВАНО

УДК 6 2 1 . 6 4 6 . 5 . 6 6 9 . 1 4  

Г р у п п а  Г 1 8  

УТВЕРЖДАЮ

Г л а в н ы й  и н ж ен ер  ЦКБА 

М .И .В л а с о в

* А » 1 9 6 7

И зв ещ ен и е 0 7 0 7 - 3 7 - 8 7  о б  и зм е н е н и и  №4 ТУ 2 6 - 0 7 - 1 1 6 7 - 7 7  

З ад в и ж к и  к л и н о в ы е с  невыдвиж ны м ш п и н делем  ф л ан ц ев ы е

и  п о д  п р и в а р к у  с т а л ь н ы е  н а  Ру 2 , 5  МПа ( 2 5  к г с / е м ^ )

Л Ь И О Г О  ■ wrtyx»

З а р е г и с т р и р о в а н о  

ЛМе? f t *.***/*у
Центральный центр

и н ж ен ер  А л е к с и н с к о г о  

"^ я ж п р о м а р м а т у р а "

В .А .М е л ь н и к о в  

Об 1 9 8 7

вный к о н с т р у к т о р  

'Ьеьее&’Г С.к.Ж уков  

1 9 8 7

Н а ч а л ь н и к  КТОС

. А ф а н а с ь е в

п/6  "  0 3  1 9 8 7



ОбпянятгАнмА П р и т т я _Шифр_ К и ст Кистей

0 7 0 7 - 3 7 - 8 7 ТУ 2 6 - 0 7 - 1 X 6 7 - 7 7
В  р е з у л ь т а т е  с т а н д а р т и з а ц и и  и 

ун и й и к ап и и 3  2 4

ктос Д а т а
ИЫТТУПКЯ

Зрок
?ям.

Зр ок  д е |  
з т в и я  1й

Уияяяниа  О ЯНАПреНИИ---------

П о сл е  г о с .р е г и с т р а ц и и
У к а з а н и е  

о  з а д е л е Н а з а д е л е  н е  о т р а ж а е т с я

Иэм. -С о д е р ж а н и е  и зм е н е н и я П р и м е н я е м о сть -

Л и с т  2  и з м . " 3 " , Л и с т  3  и з м . " 3 " , Л и с т  4  и з м . " 2 " ,  

а н н у л и р о в а т ь  и  з а м е н и т ь

Л и с т  2  и з м . " 4 " , Л и с т  3  и з м . " 4 " ,  Л и с т  4  и з м . " 4 "  

П р и м е ч а н и е .О т к о р р е к т и р о в а н  р а з д е л  " Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я ’1 

В в е с т и :  л и с т  2 а , 2 б , 2 в  

Л и с т  5

г р а ф а  "Н а и м е н о в а н и е  и  о б о з н а ч е н и е "

Э л е к т р о п р и в о д  

Б  0 9 9  Л 0 2 - 0 6 М У 2
Б Л0 9 9 ? 1 0 1 - 0 б р 2  

Н - Г  0 6 У 2

Н - Г  0 6 У 2 Э

Э л е к т р о п р и в о д  

Б  0 9 9 Л 0 2 - 0 6 Ш У- Н - Г  0 6 Т 2

Щ Б Г
Р а з о с л а т ь

ВШС

-С о с т а в и л -П р о в ер и л Т .  к о н т р , ELk q h t p , У т в е р д и л Цредст .зшшш/м
/г оз

П одлинн ик и с п р а в

Агкшьшииа / 6 0 3 Ш&^палобгл (б.оъ 
$Ucu/AM

К о н т р .копию исправил

-П рилож ение



И зв е щ е н и е  0 7 0 7 - 3 7 - 8 7
Ш истол

3

Н ам*___ С о я е о ж а н и е  и зм е н е н и я

4 Л и с т  6

и з м е н е н и е  п р о и з в е с т и  п о д ч и с т к о й  

И м е е т с я  Д олж но бы ть

Э л е к т р о п р и в о д  

Б  0 9 9 . 1 0 2 .0 6 М У 2

Э л е к т р о п р и в о д ы  

Н - Г  0 6 У 2

Н - Г  0 6 У 2 Э

Э л е к т р о п р и в о д

Л и с т  7

Н - Г  0 6 1 2

О б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т а Н а и м е н о в а н и е

ГОСТ 9 . 0 1 4 - 7 8  

ГОСТ 4 2 7 - 7 5

■Р у  2 , 5  МПа ( 2 5  к г с / с м ^ )

Общие - т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

О б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т а  

ОСТ

- Ш е т -  2 6 - 0 7 - 2 0 3 2 - 8 1

Л и с т  7 а

Н а и м е н о в а н и е

А р м а т у р а  т р у б о п р о в о д н а я . . . .



Извещение 0707-37-87 4
Изм. Содержание изменения

4
Лист 7а

Обозначение документа / Наименование

Ввести:
ГОСТ 5762-74 Задвижки на условное давление Ру 25МПа (250кгс/см^).

Общие технические условия.

ГОСТ 4666-75 Арматура трубопроводная.Маркировка и отличительная окраска.
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Н а с т о я щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  р а с п р о с т р а н я ю т с я  н а  з а д в и ж к и  к л и 

н о в ы е  с  невы дви ж н ы м  ш п и н д е л е м  « ф л а н ц е в ы е  и  п о д  п р и в а р к у ,и з  у г л е р о д и с 

т о й  с т а л и  н а  Р у  2 , 5  МПа ( 2 5 к г с / с м ^ )  Д у  6 0 0  д л я  в о д ы  и  п а р а ,т е м п е 

р а т у р о й  д о  5 7 3  К  ( 3 0 0 ° С ) , и з г о т о в л я е м ы е  д л я  н у ж д  н а р о д н о г о  х о з я й с т в а  

и  д л я  п о с т а в к и  н а  э к с п о р т .

П о к а з а т е л и  т е х н и ч е с к о г о  у р о в н я у с т а н о в л е н н ы е  н а с т о я щ и м и  ТУ с о о т 

в е т с т в у ю т  т р е б о в а н и я м  м и р о в о г о  у р о в н я .

П р и м ер  з а п и с и  о б о з н а ч е н и я  з а д в и ж к и  Д у  6 0 0  ф л а н ц е в о й  с  э л е к т р о 

п р и в о д о м  Г 0 7 У 2  с  у с л о в н ы м  о б о з н а ч е н и е м  3 0 с 9 2 7 н ж  п р и  е е  з а к а з е  

и з а п и с и  в  д о к у м е н т а ц и и  д р у г о й  п р о д у к ц и и :

" З а д в и ж к а  3 0 с 9 2 7 н ж  Д у  6 0 0  ТУ 2 6 - 0 7 - 1 1 6 7 - 7 7 . "

Т о  ж е  п о д  п р и в а р к у  с  к о н и ч е с к и м  р е д у к т о р о м  с  у с л о в н ы м  о б о з н а 

ч е н и е м  3 0 с 3 2 7 н ж :

З а д в и ж к а  3 0 с 3 2 7 н ж  Д у  6 0 0  ТУ 2 6 - 0 7 - 1 1 6 7 - 7 7 .

I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
I . I . З а д в и ж к и  дол ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ и х  т е х 

н и ч е с к и х  у с л о в и й ,Г О С Т  5 7 6 2 - 7 4  и  к о м п л е к т а  к о н с т р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а 

ц и и  , у к а з а н н о г о  в  т а б л и ц е , а  п р и  п о с т а в к е  н а  э к с п о р т  д о п о л н и т е л ь н ы м  

т р е б о в а н и я м  п о  ГО СТ 2 6 3 0 4 - 8 4 ,  к р о м е  м а р к и р о в к и  т о в а р н о г о  з н а к а  и  

н а и м е н о в а н и я  п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я .

1 . 2 . У с т а н о в о ч н о е  п о л о ж е н и е  э а д в и ж е к - л ю б о е ,о т  г о р и з о н т а л ь н о г о  

д о  в е р т и к а л ь н о г о  р а с п о л о ж е н и я  ш п и н д е л я  з а д в и ж к и .

При у с т а н о в к е  з а д в и ж е к  в  н а к л о н н о м  и л и  г о р и з о н т а л ь н о м  п о л о ж е 

н и и  д о л ж н а  б ы ть  п р е д у с м о т р е н а  д о п о л н и т е л ь н а я  о п о р а  п о д  к о р п у с  п р и 

в о д а .

Щи/.
1дмЛисг № докуъ Подл Дата ТУ 2 6 - 0 7 - 1 1 6 7 - 7 7

ов. 4&ОНШШЯ.
З а д в и ж к и  к л и н о в ы е  с  н е в в д  
вижным ш п и н д е л е м  ф л а н ц е в

_________ ______________ ,/>  _1 в ы е  и  п о д  п р и в а р к у  с т а д ь -
Н . к о н н ые  н а  р у  2 , 5  МПа ( 2 5 ‘к г с  

^  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Лит, . Даст ..Листоваз /3
f А л е к с и н с к и й  з а в о д  

" Т я ж п р о м а р м а т у р а "

(Ьттиат & А
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1 . 3 .  П р и с о е д и н и т е л ь н ы е  ф л ан ц ы  -  п о  ГО С Т 1 2 8 1 9 - 8 0  с  у п л о т н и т е л ь н о й  

п о в е р х н о с т ы о - и с п о л н е н и е  I  п о  ГО СТ 1 2 8 1 5 - 8 0 .

1 . 4 .  Г е р м е т и ч н о с т ь  з а т в о р а  з а д в и ж е к  -  п о  Ш к л а с с у  ГО СТ 9 5 4 4 - 7 5 .

1 . 5 .  Т е м п е р а т у р а  о к р у ж а ю щ е го  в о з д у х а  - о т  м и н у с  4 0  д о  п л ю с 4 0 ° С .  

О т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь  в о з д у х а  д о  9 5 #  п р и  т е м п е р а т у р е  п л ю с 3 5 ° С .

1 . 6 .  П р и м е н е н и е  з а д в и ж е к  э л е к т р о п р и в о д н ы х  и с п о л н е н и й  в  п о д з е м н ы х  

п о м е щ е н и я х  с  п о вы ш ен н о й  в л а ж н о с т ь ю  и л и  п е р и о д и ч е с к и  з а т а п л и в а е м ы х  

н е  д о п у с к а е т с я .

1 . 7 .  Н а  з а д в и ж к а х  д о п у с к а е т с я  у с т а н о в к а  о б в о д о в .

1 . 8 .  И з д е л и я  о т н о с я т с я  к  к л а с с у  р е м о н т и р у е м ы х  в о с с т а н а в л и в а 

ем ы х и з д е л и й  с  н е р е г л а м е н т и р о в а н н о й  д и с ц и п л и н о й  в о с с т а н о в л е н и я  и  

в ы н у ж д ен н о й  п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь ю  э к с п л у а т а ц и и :

п о л н ы й  с р е д н и й  с р о к  сл у ж б ы  -  н е  м е н е е  1 2  л е т ;

у с т а н о в л е н н ы й  с р о к  сл у ж б ы  -  6  л е т ;

п о л н ы й  с р е д н и й  р е с у р с  -  н е  м е н е е  2 5 0 0  ц и к л о в  и л и  1 0 0 0 0 0 ч . ;

у с т а н о в л е н н ы й  р е с у р с  -  н е  м е н е е  1 2 5 0  ц и к л о в  и л и  5 0 0 0 0 ч . ;

н а р а б о т к а  н а  о т к а з  -  н е  м е н е е  5 0 0  ц и к л о в  и л и  8 5 0 0  ч . ;

у с т а н о в л е н н а я  б е з о т к а з н а я  н а р а б о т к а  - 4 0 0  ц и к л о в  и л и  1 2 0 0 0 ч . ;

с р о к  сл у ж б ы  д о  п е р в о г о  к а п и т а л ь н о г о  р е м о н т а  -  7  л е т .

1 . 9 .  И з д е л и я  и м е ю т сл е д у ю щ и е  к р и т е р и и  о т к а з о в  и  п р е д е л ь н ы х  

с о с т о я н и й :

н Hoi XutO&/ МММ
-ДпмйиОТ - g - д о у у и . П о д и . Д а т а

Лшт.
ТУ 26-07-IT67-77 2^
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S' 1 . 9 Л .  К р и т е р и и  о т к а з о в  

В и ды  о т к а з о в  Х а р а к т е р  о т к а з о в

.П о т е р я  г е р м е т и ч -  п о с т е п е н н ы й  в  п р о ц е с с е
н о с т и  з а т в о р а  э к с п л у а т а ц и и

У с т р а н е н и е  о т к а з о в

Т е х н и ч е с к и й  о с м о т р  за д в и ж к и  с  п о сл ед у ю щ и м  тек у щ и м  
и л и  к а п и т а л ь н ы м  р е м о н т о м  в  з а в и с и м о с т и  о т  с о с т о я н и я  
у п л о т н и т е л ь н о й  п о в е р х н о с т и  к о р п у с а  и к л и н а .

Т ек ущ и й  р е м о н т  - п р и т и р к а  у п л о т н и т е л ь н ы х  п о в е р х н о с т е й .

К а п и т а л ь н ы й  р е м о н т  -ш л и ф о в к а  и  п р и т и р к а  у п л о т н и т е л ь 
н ы х п о в е р х н о с т е й .В о з м о ж н о  н а п ы л е н и е  у п л о т н и т е л ь н о й  
п о в е р х н о с т и  с  п о сл е д у ю щ е й  ш ли ф овкой  и  п р и т и р к о й .

2 .  П о т е р я  г е р м е т и ч -  Т о т  ж е  
н о с т и  в  п р о к л а 
д о ч н ы х  с о е д и н е 
н и я х  и с а л ь н и к а .

3 .  П о т е р я  г е р м е т и ч н о с 

т и  к о р п у с н ы х  

д е т а л е й

4 . О т к а з  р а б о т ы  э л е к 

т р о п р и в о д а  

( э л е к т р о п р и в о д н ы х  

з а д в и ж к а х )  р а б о т ы

Т о т  ж е

В н е за п н ы й  в  п р о ц е с с е  

т р а н с п о р т и р о в к и  р а 

н е н и я  и л и  в  п р о ц е с с е

П о дтя ж к и  п р о к л а д о ч н ы х  с о е д и н е н и й  и с а л ь н и к а .

З а м е н а  п р о к л а д о к  и с а л ь н и к а *

З а в а р к а  м е с т  т е ч и  и л и  з а м е н а  и з д е л и я ,  в  ц е л о м  в з а в и -  

с и м о с т и  о т  с о с т о я н и я  к о р ц у с н ы х  д е т а л е й .

З а м е н а  э л е к т р о п р и в о д а  и ли  р е м о н т  в  с о о т в е т с т в и и  

с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и  э л е к т р о п р и в о д а .
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1 . 9 . 2 .  П р е д е л ь н ы е  с о с т о я н и я  и з д е л и я :

з н а ч и т е л ь н й й  и з н о с  у п л о т н и т е л ь н ы х  п о в е р х н о е т  е й  з а т в о р а  ( к о р ц у с -  

к л и н ) в  п р о ц е с с е  э к с п л у а т а ц и и ;

з н а ч и т е л ь н ы й  и з н о с  т е л а  к о р п у с н ы х  д е т а л е й  п о д  д е й с т в и е м  э к с п л у -  

т а ц и о н н о й  с р е д ы .

1 . 1 0 .  К л и м а т и ч е с к о е  и с п о л н е н и е  з а д в и ж е к  п о  ГО С Т  1 5 1 5 0 - 6 9  -  У ;  

д л я  с т р а н  с  т р о п и ч е с к и м  к л и м а т о м  - Т ;  к а т е г о р и я  р а з м е щ е н и я  э л е к т р о 

п р и в о д о в :  з а д в и ж е к  -  2 ;  с  р е д у к т о р о м  -  I ;  т и п  а т м о с ф е р ы  I I .

1 . 1 1 .  П е р е ч е н ь  с т а н д а р т о в  и  Т У ,н а  к о т о р ы е  д а н ы  с с ы л к и  в  д а н н ы х  

т е х н и ч е с к и х  у с л о в и я х ,у к а з а н  в  п р и л о ж е н и и  I .

2 .  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2 . 1 .  Т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и  п о  ГО СТ 1 2 . 2 . 0 6 3 - 8 1 .

3 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ й  МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3 . 1 .  П р а в и л а  п р и е м к и  п о  ГО СТ 5 7 6 2 - 7 4 .

3 . 2 .  М ето д ы  и с п ы т а н и й  п о  ГО С Т 5 7 6 2 - 7 4  с о  сл е д у ю щ и м  д о п о л н е н и е м :  

г е р м е т и ч н о с т ь  д о л ж н а  п р о в е р я т ь с я  в о д о й  у с л о в н ы м  д а в л е н и е м  Р у .

3 . 3 . О б ъ е м  в ы б о р к и  и  п р о в е д е н и е  п е р и о д и ч е с к и х  и с п ы т а н и й  с о г л а с н о  

ОСТ 2 6 - 0 7 - 2 0 3 2 - 8 1 .

3 . 4 .  П е р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я  н е о б х о д и м о г о  д л я  и с п ы т а н и й  .п р и в е д е н  

в  п р и л о ж е н и и  2 .

' ■ ■ ] -----------------т
Изы

ffiSAuj е м ТУ 26-07-1167-77
Д и е т

2а
Ф о п м я т  А 4
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4 .  МАРКИРОВКА,УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4 . 1 . М а р к и р о в к а  и  о т л и ч и т е л ь н а я  о к р а с к а  п о  ГО СТ 5 7 6 2 - 7 4 .

У п а к о в к а  и х р а н е н и е  п о  ГО СТ 5 7 6 2 - 7 4 .

У с л о в и я  т р а н с п о р т и р о в а н и я  з а д в и ж е к  с  э л е к т р о п р и в о д о м  -  6  (0 Ж 2 )  

п о  ГО СТ 1 5 1 5 0 - 6 9 , о с т а л ь н ы х  з а д в и ж е к  9  (0 Ж 1 ) п о  ГО СТ 1 5 1 5 0 - 6 9 .

4 . 2 . З а д в и ж к и  долж ны  б ы ть  п о д в е р г н у т ы  к о н с е р в а ц и и  с  в а р и а н т о м  

защ и ты  B 3 - I  п о  ГО СТ 9 . 0 1 4 - 7 3 .  Д о п у с к а е т с я  в а р и а н т  защ и ты  В З - 4  

ГОСТ 9 . 0 I 4 - 7 B .

4 . 3 .  При т р а н с п о р т и р о в а н и и  с т р о п о в к а  д о л ж н а  о с у щ е с т в л я т ь с я  з а  

к о р п у с , крыш ку и л и  с т о й к у  з а д в и ж к и .

4 . 4 .  Т р а н с п о р т н а я  м а р к и р о в к а  н а  у п а к о в к е  к а ж д о г о  г р у з о в о г о  м е с т а  

д о л ж н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  ГО СТ 1 4 1 9 2 - 7 7 .

4 . 5 .  Цри т р а н с п о р т и р о в а н и и  с л е д у е т  с о б л ю д а т ь :

" П р а в и л а  п е р е в о з о к  г р у з о в  B 2 - X 4 / M I C  СССР и з д а т е л ь с т в о  т р а н с п о р т  

М о с к в а  1 9 6 3  г .

Йзм Л и с т JP д о к у м П о д л
Я н Ш Г Ш ь в Ш ,- .  ТУ 2 6 - 0 7 - 1 1 6 7 - 7 7

Л и с т
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5 .  УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

5 Л .У к а з а н и я  о  с о д е р ж а н и и  и з д е л и й  в  г о т о в н о с т и  к  э к с п л у а т а ц и и ,  

п о д г о т о в к е  к  р а б о т е ,о б с л у ж и в а н и я  в о  в р е м я  р а б о т ы ,н е и с п р а в н о с т я х ,  

п о в р е ж д е н и я х  и  с п о с о б а х  и х  у с т р а н е н и я  п р и в е д е н ы  в  т е х н и ч е с к о м  о п и 

с а н и и  и  и н с т р у к ц и и  п о  э к с п л у а т а ц и и  н а  и з д е л и е .

5 . 2 .  Г р у п п а  у с л о в и й  э к с п л у а т а ц и и  -  5  ГО С Т 1 5 1 5 0 - 6 9 .

6 . ГАРАНТИЙ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (Ш СГСВЩ ИКА)

6 . 1 . З а д в и ж к и  долж н ы  б ы т ь  п р и н я т ы  т е х н и ч е с к и м  к о н т р о л е м  п р е д п р и 

я т и я - и з г о т о в и т е л я  .

6 . 2 .  Г а р а н т и и  и з г о т о в и т е л я :

г а р а н т и й н ы й  с р о к  э к с п л у а т а ц и и  -  1 8  м е с я ц е в  с о  д н я  в в о д а  в  э к с 

п л у а т а ц и ю ;

г а р а н т и й н а я  н а р а б о т к а  5 0 0  ц и к л о в  и л и  1 2 0 0 0  ч .

№ &  -
Азы Й и с т № д о к у м . П о д л . Ц а т а Т У  2 6 - 0 7 - 1 1 6 7 - 7 7

Л и сп

4
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Извещение Обозначение Причина Шифр., Диез•Листо/
0707-66-88 ТУ 26-07-1167-77 В результате стандартизации и 

унификации 3 2 5

КТОС Дата
выпуска

Срок
изм.

оказание о внедрении

Указание 
о заделе На заделе не отражается

После гос.регистрации

йзм. ^одержание изменения

Титульный лист

01.07.93
Срок действия . . .  до -О? .07.88'

Лист 2 изм."4" аннулировать и заменить 
Лист 2 изм."5".

Примечание.Откорректирован раздел "Технические требования” . 

Лист 2а
II

1 .4 .Герметичность . . .  -  подклассу ГОСТ 9544-75.
1.8 . ...

3000
полный средний ресурс -  не менее -2500 циклов или 100000ч

1500
установленный ресурс -  не менее -1250- циклов или 50000ч

Применяемость

Разослать

НКБА

Составил Проверил Т.контр Утвердил Дредс... заказч, Приложение4eno*Ltk<una # оц. АЗднши-на GOV

Топлинник иопоав. I Контр,;копию исправил



Извещение 0707-66-88 
Содержание измененияЛзм.

5 Лист 2а

Лист
Л

...........  18000
наработка на отказ -  не менее 500 циклов или '8500. ч

500
установленная безотказная наработка -  “4QCL циклов или 12000 ч.

-срек-службы до первого кадитального-ремонта -  7 лет—  
пЛ .9 .-вычеркнуть Лист £б, 2в изм."4" аннулировать и заменить

Лист 26, 2в изм,"5".
Примечание.Откорректированы показатели критерии отказов и предельных состояний.

Лист 3
погрузочно-разгрузочных работах места.обозначенные на изделии

4.3 .При -транспортировании строповка должна осуществляться за 4- /  (корпус,крышку или стойку
задвижки,)

пункт 4.5. -  дополнить
"Правила перевозки грузов автотранспортом".Издательство "Транспорт" Москва, 1984г.
"Правила перевозок грузов",утвержденные Министерством речного флота от 14.08.78 № 114. 
"Общие специальные правила перевозок грузов", утвержденные Министерством морского флота 

СССР,1979г.



Извещение 0707-66-88

Изм.
5

Содержание изменения
Лист 4 изм."4" аннулировать и заменить 
Лист 4 изм.”5”

Примечание.Откорректирован раздел "Указания по эксплуатации". 
Лист 5

ввести в таблицу графу "Набивка"
Обозначение
основного
конструкторского
документа

MAI2Q02-600
MAI2002-600-01Э
МАI2002-600-02Т
MAI2002-600-03
МА12002-600-04Э
МАI2002-600-05T

r MAI2002-600-06
МА12002-600-07Э
МАI2002-600-00Т
/МА12002-600-09
MAJ2002-600-ТОЭ
MAI2002-600-JIT

.■Лист
-LjL

графа "Удельн.конструкт.материалоемк. Т уд.к. кг/кн " -  вычеркнуть по всем позициям.

I



Изм.
Извещение 0707-66-88

лист

Содержание изменения
Лист 6

ввести в таблицу графу "Набивка”
г~ Обозначение

основного
конструкторского
документа

Набивка

MAI2002-600-I2 АГИ
Ж I2002-600-1ЗЭ
MAI2002-600-I4T АГИ-Т
MAI2002-600-I5 АГИМА12002-600-16Э
MAI2002-600-I7T L АГИ-Т

графа "Удельн.конструкт.материалоемк. Т уд.к. кг/кн " -вычеркнуть по всем 
позициям

Лист 7
Обозначение документа | Наименование

ГОСТ 427-75 Линейки . . .  Оеневные параметры и размеры-. Технические . . .  
Лист 7а

Обозначение документа Наименование
ЧШ 26^07^1200-75 

Ввести:

—Арматура трубопроводная.Технические требования -на. продуй- 
-циго,поставляшую-на-зкспор-т -̂

ГОСТ 26304-84 Арматура промышленная трубопроводная для экспорта. 
Общие технические условия.

Вновь выпущены листы 76
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Настоящие технические условия распространяются на задвижки клино
вые с невыдвижным шпинделем фланцевые и под приварку из углеродистой 
стали на Ру 2,5 МПа (25кгс/см^) Ду 600, применяемых на трубопроводах 
для воды и пара температурой до 573К (300°С) изготавливаемые для нужд 
народного хозяйства и для поставки на экспорт.

Показатели технического уровня,установленные настоящими ТУ соот
ветствуют требованиям мирового уровня.

Виды климатических исполнений предназначенных для народного хо
зяйства -  У2,экспорта-У2,Т2 по ГОСТ 15150-69.

Пример записи обозначения задвижки Ду 600 фланцевой с электропри
водом Г07У2 с условным обозначением 30с927нж при ее заказе и записи 
в документации другой продукции:

"Задвижка 30с927нж Ду 600 ТУ 26-07-1167-77."
То же под приварку с коническим редуктором с условным обозначени

ем 30с327нж:
Задвижка 30с327нж Ду 600 ТУ 26-07-1167-77.

I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
I . I . Задвижки должны соответствовать требованиям настоящих техни

ческих условий,ГОСТ 5762-74,при поставке изделий на экспорт-дополни- 
тельным требованиям ГОСТ 26304-84 кроме маркировки товарного знака и 
наименования предприятия-изготовителя,комплекта конструкторской доку
ментации и требованиям,изложенным в соответствующих разделах насто
ящих ТУ.

I . 2Установочное положение задвижек-любое,кроме приводом вниз. При 
установке задвижек в наклонном или горизонтальном положении должна 
быть предусмотрена дополнительная опора под корпус электропривода.

Зам 
Уз/#ист 
-EfrapaC
Яров.

№ докум.
Уе/?а.й.#иис

Подп.

Н. кош 1&хареё<х.
К

ША
Дате l

реум

ТУ 26-07-1167-77
L

Задвижки клиновые не- Лит Лист Листов
выдвижным шпинделем флан- А! 1 2 14
цевые и под приварку стал* 
ные на Ру 2,5МПа(25кгс/см‘ 
Технические условия

| Алексинский завод 
"Тяжпромарматура"
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1 .9 .Критерии отказов изделия.
X.9 .1 .Пропуск среды через затвор свыше требований настоящих тех

нических условий.
1 .9 .2 .Потеря герметичности в прокладочных соединениях и сальнике 

не устранимые дополнительной подтяжкой.
1 .9 .3 .Заклинивание или разрушение деталей бугельного узла или 

редуктора.
1 .9 .4 .Критерии отказа электропривода указаны в нормативно -тех

нической документации на электроприводы.

*

а

3

S З а м Xe*ccujt
4зьШшуb Фдокум. иодп. дата ТУ 26-07-1167-77

Лиса
26
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1 .10. Предельные состояния изделия.
I.ЮЛ.Износ уплотнительных поверхностей затвора (корпус-клин) 

в процессе эксплуатации до состояния,при котором ремонт невозможен 
или нецелесообразен.

I .I 0 .2 .Минимально допустимая толщина стенки в цилиндрической 
части корпусных деталей в процессе износа проводимой средой состав
ляет не менее 15 мм.

1.11. Климатические исполнения задвижек по ГОСТ 15150-69, кате
гория размещения электроприводных задвижек-2,с редуктором-1; тип 
атмосферы -  II.

1 .12. Перечень стандартов и ТУ,на которые даны ссылки в данных 
технических условиях, указан в приложении I.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1. Требования безопасности по ГОСТ 12.2.063-81.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Правила приемки по ГОСТ 5762-74,правила государственной 
приемки продукции по ГОСТ 26964-86.

3 .2 . Методы испытаний по ГОСТ 5762-74 со следующим дополнением: 
герметичность должна проверяться водой условным давлением Ру.

3 .3 .Объем выборки и проведение периодических испытаний соглас
но ОСТ 26-07-2032-81.

3 .4 .Перечень оборудования,необходимого для испытаний,приведен в 
приложении 2.

Лист
З а л/ о?о?-ее-м ТУ 26-07-1167-77 2в

fa- Лис*] № докум Попп. Цата
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5 .УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

5Л.Регламентное обслуживание должно производиться б соответ
ствии с технической документацией.

5 .2 .Эксплуатацию задвижек производить согласно техническому 
описанию и инструкции по эксплуатации на изделие.

5 .3 . При обнаружении неисправностей^ целью сохранения гаран
тийных обязательств поставщика,разборку изделия следует производить 
только в присутствии представителя завода-изготовителя.

5 .4 . При монтаже и эксплуатации задвижки необходимо разгрузить 
от веса и температурных воздействий трубопровода.

5 .5 . Группа условий эксплуатации -5 ГОСТ 15150-69.
5.6.Электроприводные задвижки могут работать в системах авто

матического управления^ том числе с использованием микропроцес
сорной техники.

6 .ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА)

6 .1 .Задвижки должны быть приняты техническим контролем пред
приятия-изготовителя и государственной приемкой.

6 .2 . Изготовитель гарантирует соответствие задвижек требовани
ям настоящих технических условий при соблюдении потребителем ус
ловий эксплуатации,транспортирования и хранения,установленных тех
ническими условиями.

6 .3 . Гарантии изготовителя:
гарантийный срок эксплуатации -18 месяцев со дня ввода в экс

плуатацию, а при поставке на экспорт по ГОСТ 26304-84.
гарантийная наработка -  500 циклов или 12000ч

S Зам, 't&bCCLC?мт/
■!змЛист № докум Подл. Цата ТУ 26-07-1167-77

Лист
4
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Продолжение

Обозначение документа Наименование

ГОСТ 12819-80

ГОСТ 12815-80

ГОСТ 9544-75 

ГОСТ 26964-86

Фланцы литые стальные на Ру от 1,6 до 
20,0 МПа (от 16 до 200 кгс/см^). 
Конструкция и размеры.
Фланцы арматуры,соединительных частей
и трубопроводов на Ру от 0,1 до 20,0 H i  
(от I до 200 кгс/см^).Типы.Присоедини
тельные размеры и размеры уплотнитель
ных поверхностей.
Арматура трубопроводная запорная.Нормы 
герметичности затворов.
Правила Государственной приемки продук
ции. Основные положения.

Моо 'т/А ТУ 26-07-1167-77
ДзмЛиса № до кум Подп. Цата

Лист
76



ОКП 37 4142

^ВНИШнефть
Манохин 

1990г

ĴM3. На /

•м>.'Ц ЧЬ
g  9 0 19 ^

0*^

УДК 621.646.5.669.14 
Группа Г 18 

УТВЕРЖДАЮ

Главный инженер Алексин- 
у^т^тщвода
я * т ш ^ ^ атура"

В.Н.Кирилин 
Ш  1990г

Извещение 0707-177-90 об изменении № 6 ТУ 26-07-11671м 
Задвижки клиновые с невыдвижным шпинделем фланцевые 
и под приварку стальные на Ру 2,5 МПа (25 кгс/см2)

1 %  (Й&ыЦ^ОСН

С.Г.Садчиков 
06  1990г

J f . M P  Ю-Н* Афанасьев

З а р е г и с т р и р о в а н о

Центральны;'; цен-р 
стандартизации и метрслтл-пн 

„ /tB «....сс3.{]>3;±г J'Bf&j,.
.. подпись

п 1990г



Извещение Обозначение Причина ____шифр лис тли с т о i
0707-177-90 ТУ 26-07-1167-77 Устранение ошибок 7 2 3

ОСИ
Дата
выпуска

Срок
изм.

Срок деЙ 
ствия ПЦ

Указание о внедрении

С 01.01.1991 г.Указание 
о заделе На заделе не отражается

р-

Иам. Содержание изменения

Лист 2
Вводная часть

ПртлМРНСТРМОР.ТЪ

527
То же под приварку с коническим . . .  ЗОсЭЗ̂ нж: 

527
задвижка ЗОсЗВДж Ду 600 ТУ 26-07-1167-77.

Лист 2в
п.3.1.Правила приемки по ГОСТ 5762-74, 

приемки-- продукции по ГОСТ 26964-86*
х §7

п.3.3. . . .  ОСТ 26-07-2032^

Лист 4

п.6.I. . . .предприятия-изготовителя.

правила гооударственной-

"Разослать"
ЦЙЕА.

С а с т а в и
&№йшная>.оё.

<xta£ 190 I , т т  Подлинник исправТ

П р о в е р и л

Дйщтшз&а
9 0

■Ъ.контр,

Контр.копию исправил

Утвердил Предст.заказч,
Приложение



Изм.
__

Условное
обозначение
изделия

527
ЗОсЗйТнж

.527
ЗОсЗЗ̂ нж!

ОСТ 26-07-2032^ 87

Извещение 0707-177-90
Содержание изменения

Лист 5 
Таблица

Лист 7а

Арматура трубопроводная.Сиетема -контрольных испытаний,' 
■Периодичеекие испытания. Общие требования, к периодичес
ким испытаниям.

-РОСТ 26064-66

Лист 76

Правила■ 
-положения.

ТУ 26-07-1167-77

https://meganorm.ru/list2.htm

