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ЗАВИСИМОСТЬ СРЕДНЕГО РЕСУРСА
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Дата введения 01.02.92

Настоящий руководящий документ распространяется на затворы 
запорной трубопроводной арматуры клапанного (вентильного) типа 
с уплотнением из фторопласта-4 и "металл по металлу", выполнен
ные в соответствии с ОСТ 26-07-1375-82 и ОСТ 26-07-2042-81 
(тип I, 3).
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1. Р у к о в о д я щ и й  д о к у м е н т  у с т а н а в л и в а е т  з а в и с и м о с т ь  с р е д н е г о  

р е с у р с а  з а т в о р о в  с у п л о т н е н и е м  " м е т а л л  по м е т а л л у " ,  р а б о т а ю щ и х  

п р и  т е м п е р а т у р е  д о  6 0 0 ° С  и д а в л е н и и  Р р  до  4 0 , 0  В Д а  ( 4 0 0  к г с / с м 2 ) 

и с у п л о т н е н и е м  из ф т о р о п л а с т а - 4 ,  р а б о т а ю щ и х  п р и  т е м п е р а т у р е  до  

2 2 5 °С и д а в л е н и и  Р р  до  4 0 , 0  М П а  (400 к г с / с м 2 ) от у д е л ь н о й  н а г р у з 

ки на у п л о т н и т е л ь н ы е  п о в е р х н о с т и .

2. Р у к о в о д я щ и й  д о к у м е н т  п р е д н а з н а ч е н  д л я  о п р е д е л е н и я  д о п у с к а е 

м о й  н а г р у з к и  н а  у п л о т н е н и е  п р и  с р е д н е м  р е с у р с е  з а т в о р а  и л и  д л я  

о п р е д е л е н и я  с р е д н е г о  р е с у р с а  п р и  и з в е с т н о й  н а г р у з к е  н а  у п л о т н е н и е .

3. М а к с и м а л ь н о  д о п у с т и м ы е  у д е л ь н ы е  н а г р у з к и  с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  

с у ч е т о м  н а п р а в л е н и я  п о д а ч и  р а б о ч е й  с р е д ы  и  р а с с ч и т ы в а т ь  п р и  о т с у т 

с т в и и  д а в л е н и я  п о д  з о л о т н и к о м  и  м а к с и м а л ь н о м  д а в л е н и и  н а  зо л о т н и к .

4. С р е д н и й  р е с у р с  з а твора, о п р е д е л я е м ы й  п о  г р а ф и к у  ( черт.1), 

с о о т в е т с т в у е т  м а к с и м а л ь н о м у  ч и с л у  н а р а б о т к и  ц и к л о в  " о т к р ы т о - з а к р ы 

то", е  т е ч е н и е  к о т о р о г о  з а т в о р  д о л ж е н  с о х р а н я т ь  г е р м е т и ч н о с т ь  не 

ниже у с т а н о в л е н н о й  I к л а с с о м  Г О С Т  954 4 - 7 5 .

С р е д н и й  р е с у р с  затвора, о п р е д е л я е м ы й  по  г р а ф и к у  ( ч е р т . 2), 

с о о т в е т с т в у е т  м а к с и м а л ь н о м у  ч и с л у  н а р а б о т к и  ц и к л о в  " о т к р ы т о - з а к р ы 

то", в т е ч е н и е  к о т о р о г о  и з м е н е н и е  в е л и ч и н ы  п р о т е ч к и  не п р е в ы ш а е т  

у с т а н о в л е н н о г о  ОС Т  2 6 - 0 7 - 2 0 6 0 - 8 3 .

5. О п р е д е л е н и е  м а к с и м а л ь н о  д о п у с т и м о й  н а г р у з к и  н а  у п л о т н е н и е  

и л и  с р е д н е г о  р е с у р с а  з а т в о р а  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь :

- для з а т в о р о в  с уплотнением и з  ф т о р о п л а с т а - 4 ,  р а б о т а ю щ и х  п р и  т е м -  

п е р а т у р е  д о  60 С и  д а в л е н и и  д о  2 5 , 0  М П а  (250 к г с / с м й ) в с о о т в е т 

с т в и и  с г р а ф и к о м  (черт.1);

-  д л я  з а т в о р о в  с у п л о т н е н и е м  " м е т а л л  п о  м е т а л л у ” , р а б о т а ю щ и х  п р и  

т е м п е р а т у р е  д о  3 5 0 ° С  и д а в л е н и и  д о  2 5 , 0  М П а  (250 к г с / с м 2 ) в  

с о о т в е т с т в и й  с г р а ф и к о м  ( ч е р т . 2).
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Зависимость среднего ресурса /V от величины 
удельного давления (j,y для затворов с уплотнением 
из фторопласта-4.

черт.1
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З а в и с и м о с т ь  сред н е г о  р есурса н  ц  

от величины у д е л ь н о г о  давления (j,y 

для затвора с у п л о т н е н и е м  "металл 

п о  м е т а л л у ” .

1- напл а в к а  ВЗК

2- напл а в к а  ЦН-3,

ЦН-12М, УОНИ 13/Н1-БК

ч е р т . 2
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6. Д л я  з а т в о р о в  с у п л о т н е н и е м  и з  ф т о р о п л а с т а - 4 ,  р а б о т а ю щ и х  

п р и  т е м п е р а т у р е  с в ы ш е  60°С, д а в л е н и и  с в ы ш е  2 5 , 0  М П а  и  п р и  с р е д 

не м  р е с у р с е  в п р е д е л а х  3 0 0 0  ц и к л о в  у д е л ь н ы е  н а г р у з к и  на  у п л о т н е 

ние с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  п о  О С Т  2 6 - 0 7 - 1 3 7 5 - 8 2 .

Д л я  з а т в о р о в  с у п л о т н е н и е м  " м е т а л л  по  м е т а л л у " ,  р а б о т а ю щ и х  

п р и  т е м п е р а т у р е  с в ы ш е  3 5 0 ° С  и д а в л е н и и  свыше 2 5 , 0  М П а  п р и  с р е д 

н е м  р е с у р с е  в п р е д е л а х  3 0 0 0  ц и к л о в  у д е л ь н ы е  н а г р у з к и  н а  у п л о т н е 

н и е  с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  по  О С Т  2 6 - 0 7 - 2 0 4 2 - 8 1 .
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
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2. УТВЕРЖДЕН УКАЗАНИЕМ МИНГЯЖМАША СССР 
от 17.04.90 Р BA-0C2-I-4II9 
ЗАРЕГИСТРИРОВАН за № РД 24.207.01-90

3. СРОК ПРОВЕРКИ 1995г.
ПЕРИОДИЧНОСТЬ ПРОВЕРКИ 5 лет.

4. ВЗАМЕН ОСТ 26-07-2044-82.
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ОСТ 26-07-1375-82 
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