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С ОЕД ИН ЕНИЙ,

Конструкция и размеры

Лата введения I997-Q4-OI

I Область применения
Настоящий стандарт распространяется на шпильки для фланцевых 

соединении трубопроводов и соединительных частей, арматуры, при
боров, оосудов и аппаратов, применяемых в химической, нефтелере-* 
рабатыьающей, нефтехимической, газовой, нефтяной и других смежных 
отраслях промышленности на условное давление Ру до 16 Ш1а 
(ICO кгс/см2) и температуру от минуо 70 до 600 °С,

Стандарт разработан в ограничение и развитие ГОСТ 9С66,
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2 Нормативное ссылки
3 настоящем стандарта использованы ссылки на следующие 

стандарты:
ГОСТ 1759.1-82 Болты, винты, шпильки, гайки и шурупы. До

пуски. Методы контроля размеров и отклонений формы и расположения 
поверхностей,

ГОСТ 0066-75 Шпильки для фланцевых соединений с температу
рой среды от 0 до 650 °С. Типы и основные размеры.

ГОСТ’ 16093-81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба 
метрическая, Допуски, Посадки с зазором.

ГОСТ 19256-73 Стерши под накатывание метрической резьбы. 
Диаметры,

ГОСТ 10258-73 Стерши под нарезание метрической резьбы. 
Диаметры,

ГОСТ 24705-81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба 
метрическая. Основные размеры,

ОСТ 26-2C43-9I Болты, шпильки, гайки и шайбы для фланцевых 
соединений. Технические требования.



3 Конструкция к размеры
3,1 Гг яг ПЪ Л '"-три. г *Y ' и ; я/ ,.ЛГ

Тип I 
радьбовгми

~ шпильки бзз прото41.и приглоК части о сд - 
концами на условно о п.ль ч̂ ргю Ру до 4,0 ■'•-Л

И температуру от минус 70 до УОЬ 1\: (рисунок I. •“ £
Тип 2 -  шпильки с проточкой оj««дней части, на У0"'"'* 

адиа Ру до 16,0 Ша (160 кто/ом") и температуру оТ '  
600 °С, которые имеют два исполнении*

Исполнение I -  шпильки о один/г новыми резьбовыми 
(рисунок 2, таблица 3; 4)

исполнение 2 -  шпильки о дтншчиваошм резьбовым кондом 
длиной не более 420 мм.(рисунок 2, таблица 3$ 4 ),

70 Д°



Таблица X

Тип I

Рисунок I

ОСТ 26-2040-96

m s.

В мпллш/етрах
Номинальный диаметр 
резьбы d | 7 12 16 20 2*4 J 27 30 36 42 48 52 56

Шаг резьба 
Р

г~~
крупная 1,5 Г,75 2,0 2,5 3.0 3 ,5 й,0 4,5 5,0 5,5

недкия
... _ _  ...  J

3 /0 4,0

Диаметр гладкой
4 G G T V  d t f по ГОСТ 19256 или ГОСТ I925B



Таблица 2
Разм еры  в  миллиметрах

лика шпильки Ь Номинальный диаметр резьба d

Номин.
10 12 16 20 24. 2? 30 36 ГЛ 42 52 5В

Длина резьбового конца, L0

50 - - - - - -  ' - -  t -
60

22

25

~ - — — - — - _ -

70

32

~ - ~ -  . -
1 - - 1

~ »
80 - , - - - - - . - - -
90

40

— _ _ _ — — _
IQO - - - - - - - -
НО

48

— _ - - - ~ -
120

5$

— _
130

60

- - - ~
140 _ - - -

150

70

— — j
160 -

7Ъ

~ б " '"
1

170 - — - ~~ ,
180 -

*—™ '—1 
- 1

190 — 1f
Р “ 1200 -



Продолжение таблица 2

------------ --------- —----г~—.............................. .............................  _ _ В ШЛЛШТР'ттяг
1\ЖЖШ ЁТЖДЬГШ L  J Номщзадышй дшшгпз гезъби cl

Ножин
10 12 16 20 24 27 30 36 42 43 52 : 56

Л м ш  резьбового конца L
- -

"* *•*
— 32

—
~ —

?40 —
— ~

2 SO —
— —

2.SO 40
270 - 43
280 - — 55 60 70 75 90280 - _

95зоо - - —

310 - м»
105

320 - ~ «•»

320 - - _
340 -  , w

350 - - - - -



Окончание таблицы 2
гтилднметрах

Цлина шпильки L Номинальный диямегр резьбы d

Номин.
10 12 16 20 24 21 30 36 42 48 52 1 56

Длина резьбового конца L0
360 - - - - -

55
60 70 75 90 95 т л е ,

370 - - - - -

ЗБО - ~ - ~ —

390 - - - - - -

400 - - - - - -

Примечания
1. Допускается изготовление шпильки типа I с длиной до 180 мм нарезанной по всей дл^ае. j

2. Шпильки при номинальном диаметре резьбы более 48 мм выполняются способом накатки n j/ ;
наличии резьбонакатного инструмента. i



O C T  2 6 -2 C 4 G -9 6

Призеры условных обозначении:
Шпильки типа I, с диаметром резьбы 42 км, ’с крупным ша

гом резьбы, с полем допуска 8^ , длиной шпильки L = 160 мм, из 
стали марки 35, без покрытия:

Шпилька I-M42~8<jf XI60.35 ОСТ 26-2040-96.

То ке, с мелким шагом резьбы, с покрытием 02 толщиной 15 мкм: 
Шпилька 1-М42хЗ'-8  ̂ xI60.35.02I5 ОСТ 26-2040-96

То ке, шпильки, выполненной способом накатки:
Шпилька Ш-М42хЗ-8^х160.35.0215 ОСТ 26-2040-96.



Тип 2

Исполнение I

Исполнение 2
Остальное см.исполнение I

L

Рисунок 2



Таблица 3
В миллиметрах

Еомзгпилъ'иыЛ. диаметр 
резьбы d 10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 | 52 56 60 64 J&8 76 80

Шаг резьбы Р крупный 1 ,5 1 ,7 5 2 ,0 2 ,5 3 ,0 3 ,5 4 ,0 4 ,5 5 ,0 5 ,5 6 ,0

мелкий - 3 ,0 4 ,0 6 ,0

Диаметр 
[ гладкой 
нести

с крупным
ПОТОМ

• Номин,
7 ,8 9 ,5 13 16 20 22 24 30

1

35

1

40 44 48 52 54 56 -

с мелким 
шагом - 35 40 44 50 54 58 62 68 7 2

Радиус перехода R 6 8 12 16

Дхина напячиваемого 
тюзхбового конца

с
Нонин. 15 18 22 28 35 38 42 50 58 65 70 75 80 90 95 105 Н О

Нрглонание —Размеры рздиусов перехода/? не распространяйся на шггшшо!»резьба 
когорта ншодняатся способов накатки.

ОСТ 26-2040-96



Таблица 4



Продолжение таблицы 4
В миллиметрах

Тлина письки L Номинальный диаметр резьбы &

uoi-пн. 10 12 16 20 24 27 30 36 i 42 48 52 56 60 | 64 1 68 76 80
Длина резьбового конца 1Jo

210 -
240 ~ - 32 - - - - —
230 - - - ~ - —
210 - - - - - - ~ -
250 — - 40 48 55 — — —

| 260 - - - - — —
270 ~ - — _
280 - - - 60 70 75 90 95 - - —
2' п - - - - - -

\ 300 — 105 115 120 " ' I
310 «. _ ..
320 — - — а »

_ _ _ _ _

330 — —
340 ■ «. - - 125 135 -

350 - - - - - 135

ОСТ 26-2040-96



Продолжение таблицы 4 В гнллшлзтрах
1дкна шпильки L Номинальный диаметр резьбы а

Ношн. 10 12 16 20 24 27 30 ! 36 42 48 52 \ 56 60 64  ̂ 68 76 ! 80 ■

Длина резьбового конца 1о
360 - - - - -
370 - - - - - 55

380 - - - - -
390 - - - - - - 60 70 75 90 95 105 115 120
400 - - - - - -
410 _ _ - — —
420 — ..
440 - - - - - - -
460 - - - - - — 125 135 135

480 - — _
500 - « _
520 - - - — - _
540 -
560 - - - - - « —
580

600



Продолжение таблицы 4
В миллиметрах

Едина гшильпк L Номинальный диаметр резьбы d

Помин« 10 12 | 16 20 24 27 30 36 42 j 48 52 56 60 64 68 76 80
Длина резьбоного конца С0

623 125

135 135

0:0 ~ - - - » - - - - - - - - -
€С0...... .
СО') - -

7 СО

720
7,3
760
7 S3

соэ
620 « «м»

т
860 ее» - - -  ; - - - - - - - - - ~

ОСТ 26-2040-96



Окончание таблицы 4
В MKrinv.jTra}

Длина шпильки L Номинальный диакет р резьбы й

Номин.
10 12 16 20 24 27 3 0- 36 42

1 1 } : 1 ; 
48 | 52 | 56 ( 60 , И  | гЗ ,

Длина резьбового конца L0

880 - - - - - - - - - - - - - - -  !

900 - - - - - - - - — - — - ~ -  1

Примечание -  Шпильки при номинальном диаметре резьбы более 48 мм выполняются способом 
накатки при наличии резьбонакатного инструмента.



ОСТ 26-2040-96

Призеры условных обозначений:
Шпилька типа 2, исполнения I с диаметром резьбы d -  42 мгл, 

с крупнел нагом резьбы» с полем допуска 8^ » длиной шпильки 
L -  160 мм, из стали марки 35, без покрытия:

Шпилька 2-1-М42-8^ XI60.35 ОСТ 26-2040-96.

То же исполнения 2, с мелким магом резьбы, с покрытием 02 
то такой 15 кка. :

Шпилька 2-2-М42хЗ-8^: xI60.35.02I5 ОСТ 26-2040-96.

То же шпилька, выполненной способом накатки:
Шпилька 2Н-2-М42хЗ~8^ xI60.35.02I5 ОСТ 26-2040-96.

4 Резьба -  по ГОСТ 24705, поле допуска -  по ГОСТ 16093, 
для резьб диаметром до 48 мм -  8^ , для резьб диаметром свыше 
48 мм -  6 у  .

5 Допуски размеров, расположение поверхностей и методы конт
роля по ГОСТ 1759.I .

6 Технические требования -  по ОСТ 26-2043.

7 Масса шпилек приведена в справочных приложениях А, Б, В,

Г, Д, В.



Приложение А 
(справочное)

Месса шпилек типа I, выполненных способом нарезки, с крупным шагом резьбы. 

Таблица AI
Размеры в миллиметрах

ина
ильки
L

Теоретическая масса шпильки, кг, при номинальном диаметре резьбы d

10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 56 j
50 0,026 - - - - - - - - - -
60 0,031 0,045 - - - - - - - -
70 0,037 0,054 0,094 - - - - - - - -
60 0,044 : 0,062 0,110 - - - - - - - -
90 0,050 0,070 0Л25 0,190 - - - - - - - -

100 0,055 0,080 0,140 0,214 - - - - - - -
ПО 0,061 о.оее 0,156 0,239 0,336 - - - - - j

120 0,067 0,097 0,171 0,263 0,371 0,470 - - - - - ~
130 0,073 0,105 0,187 0,287 0,406 0,514 0,623 - - - - ~
140 0,079 0,114 0,202 0,311 0,441 0,558 0,678 - - - -
150 0,085 0,122 0,218 0,335 0,476 0,602 0,732 1,04 - - -
160 - 0,131 0,233 0,360 0,511 0,647 0,787 1,12 1*51 - -
170 - 0,140 0,240 0,384 0,546 0,691 0,842 1,20 1,62 - - -



Продолжение таблицы AI
Размеры в миллиметрах

Длина Теоретическая масса шпильки, кг,при номинальном диаметре резьбы C l

ЕТПИЛЬКИ
L 10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 52 - 56
180 0,149 0,263 0,408 0,580 0,735 0,897 ■ 1,28 1,73 - - -
190 - 0,157 0„279 0,432 0,616 0,779 0,951 1,36 1,64 - - -
О'KsK; ̂ - 0,167 0,294 0,456 0,650 0,823 1,006 1,43 1,95 2,50 - -
О ' П JL w’ - - 0,310 0,480 0,686 0,868 1,061 1,51 2,06 2,64 - -
220 j - - 0,325 0,504 0,720 0,912 1,116 1,59 2,17 2,78 3,28 -

’ 233 | - - 0,340 0,529 0,755 0,956 1Д70 1,67 2,27 2,92 3,44 -
?ло t *t ___ _ - 0,553 0,790 0,999 1,225 1,75 2,38 3,06 3,61 -
•vij J | "* - - 0,577 0,825 1,045 1,280 1,63 2,49 3,20 3,77 4,33
200 ! - - - 0,601 0,860 1,089 1,334 1,91 2,60 3,34 3,94 4,52
270 1 - - - 0,625 0,894 1,133 1,389 1,99 2,70 3,48 4,11 4,71
280 - - - 0,650 0,930 1,177 1,444 2,07 2,81 3,63 4,28 4,91
230 - - - 0,674 0,964 1,222 1,498 2,14 2,91 3,77 4,4-Г * 5 ,10
000 - - - 0,698 1,000 1,266 1,553 2,22 3,02 3,91 4,61 5,30
310 - - - - 1,034 1,310 1,608 2,30 3,13 4,05 4,77 5,49
320 - - - 1,069 1,354 1,663 2,38 3,24 4,19 4,94 5,68

330 - - - - 1,104 1,399 1,718 2,46 3,35 4,33 5,11 ! 5,87



Окончание таблицы AI
Размеры в миллиметра*

Длина Теоретическая масса шпильки, кг, при номинальном диаметре резьбы С/
шпильки

L 10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 52 56
340 - - - - 1,139 1,443 1,772 2,54 3,46 4,47 5,28 6,07
350 - - - - - 1,467 1,827 2,62 3,56 4,61 5,44 6,26
360 - - - - - 1,531 1,888 2,70 3,67 4,76 5,61 ~бТ45
370 - - - - - 1,576 1,936 2,78 3,78 4,90 1) у Г ( 6,64
380 - - - - - 1,620 1,991 2,86 3,89 5,03 5,94
390 - - - - - - 2,046 2,93 3,99 5,18 6,10 7,03
400 - - - - - - 2,100 3,01 4,10 5,32 6,27 7,23

Примечание -  Масса подсчитана из условия плотности материала -  7,85 г/см3,



ОС? 26-2040-96

Приложение Б 
(справочное)

Касса плилек типа I ,  выполненных способом нарезка, с мел
ким шагом резьбы.

Таблица Б1

Размеры в миллиметрах

Длина
шшльки

Теоретическая масса шпильки, кг, 
при номинальном диаметре резьбы d

L 42 48 52 56
160 1,59 - - -

170 1,70 - -

ISO 1,81 - - -

190 1,92 - - -
200 2,03 2,63 - -

210 2,14 2,78 - -

220 2,25 2,92 3,43 -

230 2,36 3,06 3,60 -

240 2,47 3,20 3,77 -
250 2,58 3,34 3,94 4,47
260 2,69 3,48 4,11 4,65
270 2,80 3,62 4,28 4,84
280 2,91 3,76 4,45 5,03 j
290 3,02 3,90 4 ,6 2 5,22

300 3,13 4,04 4.79 5,41

| зто 3,24 4,18 4,96 5,61

о с ? со 3,35 4,32 5,13 ! 
j

5, СО
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Окончание азшпдч Б1

г дГГЗиЧ Б '1КЯДН\ зтьах

| ; ’] *агеТЧЧОСт'Г t ГМСО0 ’ПДГ 11ДД, :*Г, ;
I аЛ '” 3 | при но’ ддлгпит* диа-стдз гзс-ъОи Cr'i

ЗШЛКД! .........„ ...... ...... ...--------- -----„-------J
L ю зо :( - л .  |

; ^  1
320 3,46 4,17 5,27 5,99
340 3,57 4,6Т 5,47 6,18

350 3,68 4,75 5,64 8,38

360 3,79 4,89 5,81 6,57

370 3,91 5,04 5,98 6,76
380 4,01 5,18 6,15 6,95

390 4,12 5,32 6,32 7,15

400 4,23 5,46 6,49 7,34

Примечание -  Езсса подсчитана из условия 
плотности материала -  7,85 г/см3.



Прилежание В 
(справочное)

где оз спиле к типа I, выполненных способом накатки» с рунным шагом реиьои.

размеры в мидлим?трах

Е'лина
гвилпш

L

Теорзтнческая масса шпильки,кг,при номинальном диаметре резьбы d
Г-

10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 52

50 0*024
60 0,020 0*042
70 0*034 0,050 0,092 - - - - - - -
00 0,040 0,057 0,105 - * - - - - - —
90 0*044 0,064 0,119 0,186 - - - - - -

1С0 0,049 0*071 0*131; 0,206 - - - - — ~ —

110 0 *054 0,079 0,144 0,227 0,327 - - - — -
120 0,059 0,086 0,158 0,247 0,356 0,460 - - - - —
130 0,004 0,093 0,171 0,268 0,386 0,498 0,611 - - - -
140 0*069 ОД 00 0,184 0,288 0,416 0,537 0,658 - - — —
150 0*074 0,107 0,198 0,309 0,446 0,575 0,705 1,02 - — —
160 - jo  ,114 0,210 0,330 0,475 0,614 0,752 1,09 1,50 - —



Продолжение таблицы BI Размеры в. миллиметрах

Длина
шпильки

L

Теоретическая масса шпильки,кт,при номинальном диаметрз резьбы d

10 " 12 16 20 24 127 30 36 42 48 52
170 - 0Д2Х 0,224 0,350 0,504 I0,652 0,800 1,15 1,59 - W
180 0Д29 0,237 0,371 0,534 |0,690 0,847 1,22 1,68 - -
190 - 0Д36 0,250 0,391 0,564 10,729 0,893 1,30 1,78 - -
200 - 0,143 0,283 0,412 0,594 р,?67 0,9-40 1,37 1,87 2,46 —
210 - . - 0,276 0,433 0,623 0,806 [о,983 1,43 1,97 2,58 —
220 - 0,290 0,453 0,653 0,844 1,034 1,50 2,08 2,70 3,22
230 - 0,303 0,474 0,683 0,882 1,081 1,57 2Д5 2,82 3,36
г«о - - - 0,494 0,712 0,921 1,129 1,64 2,25 2,94 3,51
250 - - - 0,516 0,742 0,859 ХД76 1,70 2,31 3,07 3,65

260 - - 0,536 0,772 0,998 1,222 1,78 2,43 ЗД9 3,60
270 - - 0.5С6 о,ео2 1,036 1,270 1,04 2,54 3,31 3,95
280 - - - 0,577 ОЛШ 1,074 1,317 1,01 2,02 4,00

- • - 0,558 0,861 1Д13 1,364 1,93 2,71 3,56 4,24
300 - - - 0,6X8 0,891 1,15 1 1,411 2Т05 2,81 3,68 4,38



Окончание таблицы BI
размеры в 1*иллиметрах

глина |Гесрзтйч-2сца1 масса шпелеки,кг,при номинальном диаметре резьбы d
л ъкл

L  i 1 0 I?  1 1 6 20 2 4 2 7 30 36 42 48 52

-3X0 J - **  1 - 0 ,9 2 0 1 ,1 9 3 1 ,4 2 0 2 Д Х 2 ,0 0 3 ,6 0 4 ,5 3

,: х о  I - -  j ~ - 0 ,9 5 0 1 ,2 2 8 [ ,5 0 5 2 ,1 9 2 ,9 9 3 ,9 2 4 ,6 8

О'У л { «  j1 “ * : * , 0 ,9 8 0 1 ,2 6 6 1 ,5 5 2 2 ,2 5 3 ,1 0 4 ,0 5 4 ,6 2

3 X0 | - — — 1 ,0 0 9 1 ,3 0 4 1 ,5 9 9 2 ,3 2 3 ,2 0 4 ,1 8 4 ,9 7
о г „  1и 1 *** - - ~ - 1 ,3 4 3 1 ,6 4 6 2 ,3 9 3 ,2 9 4 ,3 0 5 , 1 2

1
360 т» ~ 1 ,3 8 1 1 ,6 9 3 2 ,4 6 3 ,3 8 4 ,4 2 5 ,2 6

3 70 — «- - 1 ,4 2 0 1 ,7 4 0 2 ,5 2 3 ,4 8 4 ,5 4 5 ,4 1

$00 - - - - - 1 ,4 5 8 1 , 7 8 ? 2 ,6 0 3 ,5 7 4 ,6 7 5 ,5 5

3S0 « - « - - — 1 ,8 3 4 2 ,6 6 3 ,6 7 4 ,7 9 5 ,7 0

400 - «в* - - - 1 ,8 0 1 2 ,7 3 3,76 4 ,9 1 5 ,8 5

Прямзчялиа -  Масса подсчитана из условия плотности материала -  7,85 г/см3.



Дрлло 13 ‘ *
1 л ГГ Г 1

{Лаоса стиле к типе I» вгшодношгт способе: 
накаткл, с й-з ш м  шгоч рзоьбы

Таблица П
Расметы з  ми ли

------- --------- ——--
Длина
шпильки

L
Теорзтпчаская масса шпильки, ;-:г, при 
номинальном диаметра резьбы d

42 48 52

160 1,57 - —

170 1,67 -

180 1,77 - —

190 1,07 - —

200 1,97 2,60 —

210 2,07 2,73 —

220 2,16 2,86 3.39
230 2*26 2,99 3,54

240 2,36 3,12 3,70

250 2,46 3,26 3,85

260 2,56 3 ,38 4,00

270 2,67 3,51 4,16

280 2,77 3,64 4,31

290 2,85 3,77 4,47

300 2,95 3,90 4,62

310 3,05 4,03 4,77

320 3,15 4,16 4,93



О СТ 2 6 -2 0 4 0 -9 6

Окончание таблицы И газмеры в миллиметрах

Длина
шпильки

L

Теоретическая нассз шпильки,кг» при 
номинальном диаметра резьбы d

42 48 52

330 3,25 4,29 5,08
340 3,35 4,42 5,24

\ 350 3,44 4,55 5,39
гео 3,54 4/28 5,54

370 3,64 * 4,81 5,70
|т .ж. -г -  ,

| 350 3,74 4,94 5,85
1 330 3,84 5,07 6,01

400 3,$4 5,20 6,16

Прилачакие-йасса подсчитана из условия плотности 
материала -  7,35 г/см3.



Приложение Д 
(справочное)

Масса шпилек типа 2, выполненных способом нарезки и накатки с крупным
шагом резьбы

Таблица Д1
Размеры в миллиметрах

1— :--------------------------------

Длина
шпильки

L

50

Теоретическая масса шпильки, кг, при номинальном диаметре резьбы С/

10 12 iS 20 24 27 30 36 42 48 52 55 €0 • V*5 & c :

0,024 - - - - mem -40* - - - — - -

€0 0,028 0,042 - - — - • mm - - - *
!

л ш  1 а д
L _  _

70 0,032 0,048 0,092 - — — - mm — * - - *  \ mm 1 -
...............................  | *

ВО 0,038 0,053 0,102 — - — « « • — « » — — mm 1 1 ..
» s

90 0,039 0,059 0,112 0,182 *■ * mm mm mm «0» — )  c e ’ i

* .• »  { * ' * *  i

•trsa

ICO 0,043 0,064 0,123 0,198 mm mm •9©

_  н о _  
120 
130

0,047

0,051

0,054

0,058

0,070

0,075

0,051

0,133

0,144

0,154

0,214

0,230

0,245

0,322

0,347

0,372

0,455

0,485

mm mtm - -

— —■

-

1 . 1 . 1

13,604
— —

—

140 0,086
0,092

0,164
0,175

0,261
0,277

0,396 0,515 0,640 fm — — I J

~  iЧМ1 I  ttnk , S.S»150 0,062 0,421 0,545 0,675 1,02 ** • •—



Продолжение таблицы Ш
Размеры в миллиметрах

1
лиша
шпильки

Теоретическая масса шпильки, кг, при номинальном диаметре резьбы d

^  }  70 j 12 IS  ! 20 24 27 30

■

36 42 1.8 COOO DO 60 68

! 160 ? ~ ! 0 ,0 9 2 ОД85|о,293 0,446 0 , 5 7 5 k  711 1 ,0 7 ! 1 ,4 9 «» — •

170 1 -  1о д оз! 0 р 196! 0,309 0,470 О„605чО,746 т  гчЛт | .iv I  РА1 X f «ЧЭ — MW

I КО ! «  !оДОЭ 0 ,206 0 ,324 0 ,495 J ) , 634(0,782 ХД8 1 1 ,61 — - - — -

ISO 1 -  Ь . Ш  0.2IG 0.340 0,520 0 ,6 6 4  к  817 1 ,24 f Т rsr f X 9 t X - <8№ mm — - —

: 200 i — 1>Д20 !0 ,2 2 7 ' 0 ,356 О” 544 0 ,6 9 4 0 ,8 5 3 1 ,3 0 \ 1 ,79 2 ,4  2 - — —

1 210 \ «  ! *т 0 f 237 0,371 0 ,569 0 ,724 0,888 1 ,3 5 T P8X |Vv 2 ,5 2 _ - *» tm

| 220 | •» j <К9 0 ,248 0 ,388 0 ,594 0 ,754 0 ,924 1 ,41 1 ,9 4 2 ,6 2 3,14 vtm mm

1 9^ А 1 л uv j *г 0 ,258 0 ,403 0 ,618 0 ,784 .0,959 1 ,4 6 2 ,0 1 О 7 0A* p tf Kf 3 ,2 6 «МГ mm

СКВ» <ат 0 ,419 0 ,643 0 ,814 0 ,995 т  КО
X  9 2 ,0 9 о  от*0 ̂  ox 3,33 mm М» mm

D  Д  г . J во 0,435 0 ,668 0.843 1,030 1 ,5 7 2 Д 7 2*91 3 ,5 0 4 118 4 .8 5 5 *52 mm

л л .\ | _w W*V7 | *** - - 0,451 0,692 0,873 1,066 1 ,63 2 ,2 4 3 ,0 1 3 ,62 4 ,2 7 5 ,02 5 ,70 -

270 j ~ «*■ 0,466 0 ,717 0,903 ХД01 1,68 9 99#5 j 3,11 3 ,7 4 4 ,41 5,18 5 ,88
2G0 1 -  ! «.»evV <fi 2 ? » 0,482 0,742 0 ,933 I »137 1 ,74 2 ,3 9 3 ,2 1 3,86 4 ,5 6 5 ,35 6 ,0 6 «м>

2 SO | - aw 0 ,498 0,766 0 ,963 1,172 1,80 2 ,4 7 3 ,3 1 3 ,9 8 4 ,70 5 ,5 2 6 .2 4
300 j - «В» «т ,0.514 0,791" 0 ,993 1,208 1 ,8 5 2 ,5 5 ,3 .4 1 4 ,1 0 ,4 ,0 4 5 @C8 6 »42 &*• '

I

ОСТ 26-2040-96



Продолжение таблицы Д1

Размер:! в миллиметрах

Длина
шпильки

Теоретическая масса шпильки, КГ, при номинальном диаметре резьбы cl

L 10 12 16 20 24 27
'

30 36 42 48 52 Г ̂Ь У Г'0 61 "*> j

310
1

вт «» 0,816 1,022 1,244 1,91 2,62 3,50 . А *)*} t 4* Л 4 ,58 5,85„. 6 Г" “““ |

320 а» - • 0,840 1,052 1,279 1,96 2,70 3,60 4,34 ц то Л о? * ,
О , /V I*'» |

330 - «о» — 0,865| 1,082 1,315 2,02 2,77 3,70 4,46 5,26 6Д В
С с яt>, Ьи V с

340 — « _ м 0,390 I,2I2|l.350 2.07 2,84 3,80 4,57 5,41 6,35 7,11 : 8 ,0 ? !

350 - - ~ - я. 1,142 1,306 2,13 2,92 О СЛ(ь/ | VV 4 ,69 5,55 6,52 31 *V4( tf Kfm.> 8 ,26 I
360 п> - - - - 1,172 1,421 2,18 3,00 4,00 4,81 5,69 6,68 а $ V- 1 e.cvl

370 — ом» - — Я. 1,201 1,457 2,24 3 ,07 4,10 4,93 5,83 6 ,05 п (■ <- ' г л - 
1 Ь L ̂ I, f » 1, *

380 я» «а» —
'

1,231 1,492 2 ,29 3,15 4,20 5,05 5,67 7,02 7 * - ’
i ‘1 _

390 т» — шт о» «® 1,528 2 ,35 3 ,22 4,29 5,17 6,12 7 ,19 8 ,01 9 6 1
400 - - «в» т» 1,583 2,41 3,30 4 ,39 5,29 6,23 Г1 i 

<* 5Ui'* 6 / 2 9,2  j i

'/ '3410 - <т - «. •м» щт> 2,48 О Of)О ̂ v/v 4 ,49 5,41 6,40 7,59 а, *о

420 m «а» — я. я. я. «* о кот<* ф Ч* 3 ,45 4,59 5,53 6,51 9 Г Q* 9 6/U а , а 0 ,C2

440 я> я» и, «а» ям» 2,63 3,60 4,79 5 , ‘/7 6,83 3,02 8,91 10, CO

460 — «м» « - «Йф <т* Л tyjS оw ̂ / О 4,98 6,01 7,11 8,35 9,00 10.3

480 - - - - « у» mt 2 ,85 3,90 5,18 6,25 7 ,39 8,53
"
9„ч 2 ,'} t *— ■ * 4/J



Окончание таблицы Д1
Размеры в миллиметрах

Длина
шпильки

ч J

JH9 

Г О

е г о
е а о "

Теоретическая масса шпильки, кг, при номинальном диаметре резьбы d

10 |
■—"1
12 13 20 24 27 30 36 42 48 52 56 60

' .....
64 68

”,г i"1" ... J'J.т
| и**- ■*&> w -  1 -

ТГ г

2 ,9 6 4,06 5 ,38 6 ,4 3 7 ,6 8 9 ,0 2 10 ,02 И Д ?
( _  1 ся «. mm м 3 ,0 7 4 ,2 1 5 ,5 8 6 ,7 2 7 ,9 6 9 ,3 5 1 0 ,3 8 11 ,55
Ii хьЛ cm mm *» «»» - 4 ,3 d 5 ,77 е д е 8 ,2 5 9 ,6 8 10 ,74 11,94
1 *»* та U. «ш ш. — «Я* 4 ,5 1 5 ,87 7 ,2 0 8 ,5 3 10,02

—-----—

11 ,10 12,33

! - *» - am — №* 4 ,6 6 6 ,1 7 7 ,44 8 ,8 1 10,35 11,46 12,71
j « ttJ* «дя - - - - «№ » - «ИЯ 11 ,82 13,09
! * «м» <е® «иг - - - - - «а - - 13 ,47

1 - - - - • • тт - - - —___
«я»

1- ~ ..! - 13 ,85640

Примечание -  Масса подсчитана из условия плотности материала 7 ,85  г/см3 . ОСТ 26-2040-96



Приложение S 
(справочное)

Масса шпилек типа 2, выполненных способом нарезки и накатки с мелким саго резь 

Таблица EI
Размеры в миллиметрах

Длина
шпильки

L

Теоретическая масса шпильки, кг, при номинальном диаметре резьбы с /  |

42 48 52 56 60 64 68 76 80

160 1,56 — - — - - - -

170 1,63 — «и » — — — - -

180 1,71 — — — — - — - -

ISO 1,78 - - - - —
—

200 1,86 2,55 — - - — - -  J
210 1,94 2,65 *• — — - — - -  |
220 2,01 2,75 3,29 — — — - __ S

230 2,09 2,85 3,41 - - - - -

240

250

2,46 _  

2,24

2,95

3,04

3,53

3,65 4 31 5,03 5,70

— -

| 260 2,31 3,14 3,77 4,46 5,21 5,99 — —

270 2,39 3,24 3,89 4,62 5,39 6,20 - 1



Продолление таблицы EI
Размеры в миллиметрах

Длина
, Г '*Л Л 1 Л М

Теоретическая масса шпильки, кг, при номинальном диаметре резьбы d

1 L f 42 48 52 56 60 64 68 76 80

1 2С0 1 2,47 3,34 4,01 4,77 5,57 6,41 — -

1 *} ”* % f
( A . J  v v“ | у  С/ 3,44 4ДЗ 4,92 5,75

i
6,62 - - «*

• ы  n 1
* р V  * J  J о  г о«ям* £ WÂ f 3,54 4,25 5,08 6,82 -

.....................
СМ»

CIO j 2,69 3,84 4,37 5,23 6Д1 7,03 —

; . з :о  . ! 2,77 3,73 4,49 5,39 6,29 7,24 — -» —

! :-цо I 2,84 3,83 4,61 5,54 6,47 7,45 8,49 10,46 —

i з',о | 2,92 3,93 4,72 5,70 6,65 7,65 8,73 10 , 65 —

j зсо 2,99 4,03 4,84 5,85 6,83 7,86 8,96 10 , 93 12,20
| С60 3,07 4,13 4,96 6,00 7,01 8,07 9,20 11,22 12,52

370 3,15 4,23 5,08 6,16 7Д9 8,27 9,44 11,50 12,84
__ сто 3,22 4,33 5,20 6,31 7,37 8,48 9,67 11,79 13,16

SCO 3,30 4,43 5,32 6,47 7,55 8,69 9,91 12,03 13,48

о>о

3 5 37 4,52 5,44 6,62 7,73 8,90 10 Д 4 12,36 13,80
410 3,44 4,62 5,56 6,77 7,91 9 ДО 10,30 12,65 14 Д 2

‘ 420 3,52 4,72 5,68 6,93 8,09 j 9,31 10,62 12,93 14,34

ОСТ 26-2040



Продолжение таблицы EI
Размеры е миллиметра <

Длина 
пш ильки-

L

Теоретическая масса шпильки, кг, при номинальном диаметре разгон d

42 48 52 56 60 64 68 ' 76 ГО

440 3,67 4,92 5,92 7,24 8,45 9,73 ИДО 13,50 15,07
460 3,82 5,12 6,16 7,55 8,81 ... 10,14 11,57 14 5 07

480 3.9В 5.31 6,40 7.85 9.17 10,56 12,04 14 ,С1 16836
500 4,13 5,51 6,63 8,16 9,53 10,97 12,52 15,21 1C ,93

520 4,28 5,71 6,87 8,47 9,89 11,39 12,99 15,78 17,63

540 4,43 5,90 7,11 8,78 10,25 11,80 13,47 16,35 1 0  07 J ч> j  Д/ f (

560 4,53 6,10 7,35 9,09 10,60 12,22 13,94 16,98 I  с . |

580 4,73 6,30 7,59 9,40 10,96 12,63 14,41 17.-9 7 \ г ;
J , » V. J |

600 - - - - - 13,04 14,89 18Д - ,  . .  - 1 1 } I ‘■J 4'~-Л' ,  Л. S. | 
~ ~

620 - - - - - - 15,36 18,73 - j о  „ 1'Д 5 Ov> |
640 - тт - — — — 15,81 19,20 ' 1 1</ !

*о J ,  1 /  1

660 - — — - - — 19,77 О О  j"r 1

680 - - - - - — — 20,31 23,75 1
700 -

»
-

к
- - - - 23,83



Окончание таблицы EI
Размеры в миллиметрах

л п ь а
, '  ’* Л Т'.И И

Т е о р е т и ч е с к а я  м а с с а  ш п и л ь к и ,  к г ,  п р и  н о м и н а л ь н о м
____  . ... . . ................................................................................. ................ ....... .......... - ......- ....-....... -  -- - -

д и а м е т р е  р е з ь б ы  С/

L 4 2 4 8 5 2 5 6 6 0 6 4 6 8 7 6 80

7 8 0 * - - 2 4 , 0 2

? : j - - - 2 4 , 6 6

7 6 0 - - 2 5 , 3 0
7 6 0 - j - - - - - — 2 5 , 9 4

” 6 5 ; - - - - - - - 2 5 , 5 8
1 2 0 - - - - - - — — 2 7 , 2 2
8 4 0 - ~ - - - — 2 7 , 8 6
€ 6 0 ~ - - - - - - 2 8 , 5 0

8 8 0 - - - - - - - - 2 9 , 1 4

9 0 0 “ - - - - - - - 2 9 , 7 8

Примечание -  Масса подсчитана из условия плотности материала -  7,85 г/см3.



ИЗМЕНЕНИЕ № l ОСТ 26-2040-96

ШПИЛЬКИ ДЛЯ ФЛАНЦЕВЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ.
Конструкция и размеры

УТВЕРЖДАЮ 
е̂дседатель ТК 260

удование химическое и 
газоперерабатывающее»

___ А.А.Заваров
1998 г.

Дата введения 1998-07-01

Пункт 3.1 изложить в новой редакции:
“3.1 Стандарт предусматривает шпильки двух типов:
Тип 1 - шпильки без проточки средней части (рисунок 1, 

таблица 1;2);
Тип 2 - шпильки с проточкой средней части, которые имеют 

два исполнения:
исполнение 1 - шпильки с одинаковыми резьбовыми концами 

(рисунок 2, таблица 3;4);
исполнение 2 - шпильки с ввинчиваемым резьбовым концом 

(рисунок 2, таблица 3;4).

Примечания
1 Шпильки на условное давление Ру свыше 4,0 МПа

(40 кгс/см 2) и температуру свыше 300 °С применяются только типа 2.
2 Допускается применять шпильки типа 1, выполненные 

способом накатки, при температуре до 400 °С” .



ИЗМЕНЕНИЕ № 1 ОСТ 26-1040-96

Генеральный директор АО ЦКБН 

Главный инженер АО ЦКБН 

Зав.отделом стандартизации 

Конструктор П категории s

Ю. А.Калдицкий 

А.А.Пнгарев 

А.Ю.Пролесковский 

А.М.Федорова

ОСТ 26-2040-96

https://meganorm.ru/list2.htm

