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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ЛЮКИ С ФЛАНЦАМИ, ПРИВАРНЫМИ ВСТЫК,

С УПЛОТНИТЕЛЬНОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ "ШИП-ПАЗ" 

СТАЛЬНЫХ СВАРНЫХ СОСУДОВ И АППАРАТОВ

Конструкция

ОКСТУ 3600

Дата введения I 9 9 4 -0 I -Q I

I ,  О бл асть  применения

Настоящий стандарт р а сп р остр а н я ется  на люки с  фланцами 

приварными всты к с  уплотнительной п овер хн остью  ’’ш ип-паз" с т а л ь 

ных сварных со су д о в  и аппаратов на усл овн ое  давление от  1 ,6  д о
Г)

4 ,0  МПа ( о т  16 до 40 к г с /с м  ) и тем п ер атуру о т  минус 70 д о  5 4 0 °С .

2 .  Нормативные ссылки

В настоящ ем стандарте использованы  ссылки на следующие 

стан д ар ты ;

ГОСТ 2 8 7 5 9 .3 -9 0  Фланцы со с у д о в  и аппаратов стальные приЕ ар- 

ные в сты к . Конструкция и размеры.
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ОСТ 2 6 -2 0 0 6 -8 3

ГОСТ 2 8 7 5 9 .6 -9 0  Прокладки из н ем етал л и чески х  м а тер и а л ов . 

К онструкция и разм еры . Технические тр е б о в а н и я .

ГОСТ 2 8 7 5 9 .7 -9 0  Прокладки а сб о м е т а л л и ч е ск и е . К онструкция 

и разм еры . Т ехнические тр ебов ан и я .

ОСТ 2 6 -2 0 0 2 -8 3  Люки с  плоскими крышками стальны х сварны х 

с о с у д о в  и а п п а р а тов . К онструкция.

ОСТ 2 6 -2 0 0 8 -8 3  Крышки п л оск и е люков стальны х сварны х с о с у 

д о в  и а п п а р а то в . К онструкция.

ОСТ 2 6 -2 0 1 0 -8 3  Обечайки люков стальн ы х сварных с о с у д о в  и 

а п п а р а тов . К он струкц и я.

ОСТ 2 6 -2 0 1 1 -8 3  Люки стальны х сварны х с о с у д о в  и а п п а р а т о в . 

Общие техн и ч еск и е  тр ебов ан и я .

ОСТ 2 6 -2 0 4 0 -7 7  Шпильки для фланцевых соеди н ен и й . К он стр у к 

ция и разм еры .

ОСТ 2 6 -2 0 4 1 -7 7  Гайки для фланцевых соед и н ен и й . К он струкц и я 

и разм еры .

3 . К онструкция и основны е размеры

3 . 1 .  С тандарт у ста н а вл и ва ет  кон струкц и и  люков следующих 

и сполнений:

1 -  люки с  обечайками по р и су н к у  I ;

2 -  люки с  обечайками по р и су н к у  2 .
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3.1. Конструкция и размеры люков исполнения I должны соот
ветствовать указанным на рисунке I и в таблице I.

1. Обечайка исполн. I по ОСТ 26-2010.
2. Фланец исполн. 3 по ГОСТ 28759.3
3. Крышка исполн. 2 по ОСТ 26-2008-83
4. Ручка по ОСТ 26*2002.
5. Прокладка по ГОСТ 28759.6; ГОСТ 28759.7,

6. Шпилька по ОСТ 26-2040.
7. Гайка по ОСТ 26-2041.

Рисунок X '

H
a
t
s
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3.2. Конструкция и размеры люков исполнения 2 должны соот
ветствовать указанным на рисунке 2  и в таблице Г.

1. Обечайка исполн.2 по ОСТ 26- 2010.
2. Фланец исполн.З ПОГОСТ 28755.33. Крышка исполн. 2 по ОСТ 26- 2006.4. Ручка по ОСТ 26- 2002 .
5. Прокладка ПОГОСТ 28759.$; ГОСТ 28759.7 0. Шпилька по ОСТ 26-20407. Гайка по ОСТ 26-2041.

Рисунок 2
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Размеры в миллиметрах
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ОСТ 2 6 -  2 0 0 6 -8 3

Окончание таблицы i

Размеры в миллиметрах

Пример у сл ов н ого  обозн ачен и я  люка исполнения I  диаметром  

D f-4 50 мм на усл овн ое  давление 4 МПа с размером  3=12 мм,

осн о в н о й  шифр м атериального исполнения люка 2 ,  дополнительны й

шифр м атер иал ьн ого  исполнения люка 3 ,  шифр м а тер и а л ьн ого  и сп о л 

нения крепежных д ета л ей  I :

Люк I - 4 5 0 - 4 - I 2 - 2 - 3 - I  ОСТ 2 6 -2 0 0 6 -8 3 .

Пример у сл о в н о го  обозн ач ен и я  люка исполнения Г диам етром  

JZfe=450 мм на у сл овн ое  давление 4 МПа с  разм ером  ^ — 12 мм шифром 

м атер и ал ьн ого  исполнения 71 дополнительным шифром м атер и а л ьн ого  

исполнения 2; шифром м атер иал ьн ого исполнения крепежных д е т а л е й  4 

при применении прокладки из ф тор оп л а ста :

Люк Г -4 5 0 -4 -1 2 - 7 - 2 -4 -Ф  ОСТ 2 6 -2 0 0 6 -8 3 .

4 . Технические тр ебован и я  и маркировка по ОСТ 2 6 -2 0 1 1 .

5 .  М асса люков указана в сп р авочн ом  приложении А .



ОСТ 2 6 -2 0 0 6 -8 3

Приложение А 

(сп р а в о ч н о е )

Таблица к Л Масса люков

Давление усл овн ое Диаметр 
внутренний 
люка, мм

Толщина ст е н 
ки обечай ки , 

мм

М асса,
к г

МПа к г с /см ^

1 ,6 16

400

10 ЮГ

2 ,5 25

10 IT4

16 126

24 148

32 175

40 199

4 ,0 40

12 196

20 217

30 242

45 309

50 323

1 ,6 16

450

10 122

2 ,5 25

10 146

16 1 6 1

26 193

36 223

45 273

4 ,0 40

12 239

20 261

28 290

36 322

45 364

Я
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Продолжение таблицы А Л

Давление условное Диаметр 
внутренний 
люка, мм

Толщина стен
ки обечайки, 

мм

Масса, 
кг

МПа кто/

4,0 40 450 55 416
1,6 16

500

10 149

2,5 25

10 180
16 198
26 228
36 245
45 276

4,0 40
12 304
20 339
30 372
40 416
50 467
55 494

1.6 16

600

10 205

2,5 25

12 260
16 277
30 369
40 433
50 503

4,0 40

14 423
20 449
32 527
45 622
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Окончание таблицы А Л

Давление у сл ов н ое Диаметр 
внутренний 
люка, мм

Толщина с т е н 
ки о беч а й к и , 

мм

М асса ,
к г

МПа
о

к г с /с м

4 ,0 40 600 60 752

65 792

Примечание -  М асса люков п одсчи тана  при п л отн ост и  стал и  

7 ,8 5  г / с м 3 .
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