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ГОСТ Р 52760— 2007

Предисловие

Цели и принципы стандартизации в Российской Ф едерации установлены Ф едеральным законом 
от 27 декабря 2002 г. № 184-ФЗ «О техническом регулировании», а правила применения национальных 
стандартов Российской Ф едерации —  ГО СТ Р 1.0— 2004 «Стандартизация в Российской Федерации. 
О сновные положения»

Сведения о стандарте

1 ПОДГО ТО ВЛЕН Закрытым акционерным общ еством «Н аучно-производственная ф ирма «Цен
тральное конструкторское бюро арматуростроения» (ЗАО «НПФ «ЦКБА») и Н аучно-промыш ленной ас
социацией Арматуростроителей (НПАА)

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации Т К 2 5 9  «Трубопроводная арматура и силь
фоны»

3 УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙ С ТВИ Е Постановлением Федерального агентства по техничес
кому регулированию  и метрологии от 18 октября 2007 г. № 264-ст

4 Знаки маркировки с 1 по 19, приведенные в таблице 1 раздела 4 настоящ его стандарта, иден
тичны знакам маркировки с 1 по 19 пункта 2.5 международного стандарта ИСО 5209 «Арматура про
мыш ленная общ его назначения. М аркировка»

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫ Е

Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодно издаваемом ин
формационном указателе «Национальные стандарты», а текст изменений и поправок —  в ежеме
сячно издаваемых информационных указателях «Национальные стандарты». В случае пересмотра 
(замены) или отмены настоящего стандарта соответствующее уведомление будет опубликовано 
в ежемесячно издаваемом информационном указателе «Национальные стандарты». Соответству
ющая информация, уведомление и тексты размещаются также в информационной системе общего 
пользования —  на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и 
метрологии в сети Интернет

©  Стандартинф орм, 2008

Настоящ ий стандарт не может быть полностью  или частично воспроизведен, тиражирован и рас
пространен в качестве оф ициального издания без разрешения Ф едерального агентства по техническо
му регулированию  и метрологии
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Арматура трубопроводная

ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ И ОТЛИЧИТЕЛЬНОЙ ОКРАСКЕ

Pipeline valves. Requirements for the marking and distinctive painting

Дата введения — 2008—03—01

1 Область применения
Н астоящ ий стандарт распространяется на трубопроводную  арм атуру (далее —  арм атуру) и уста 

навливает требования к содерж анию , располож ению , конструктивны м  элем ентам  и способам  вы полне
ния м аркировки, а также к цвету отличительной  окраски  арм атуры  в зависим ости  от м атериала 
корпусны х деталей, работаю щ их под давлением .

2 Нормативные ссылки
В настоящ ем  стандарте использованы  нормативны е ссы лки на следую щ ие м ежгосударственны е 

стандарты :
ГО С Т Р 52720— 2007 А рм атура  трубопроводная. Терм ины  и определения
ГО С Т 2.310— 68 Единая систем а конструкторской докум ентации . Н анесение на чертеж ах обозна

чений покры тий, терм ической  и д ругих  видов обработки
ГО С Т 2.314— 68 Единая систем а конструкторской докум ентации . У казания  на чертеж ах о  м арки

ровании и клейм ении изделий
ГО С Т 7.67— 2003 (И С О  3166-1 :1997) С истем а стандартов по инф ормации, библиотечном у и изда

тельском у делу. Коды названий стран
ГО С Т 12.2.063-81 С истем а стандартов безопасности  труда. А рм атура  пром ы ш ленная трубопро

водная. О бщ ие требования безопасности
ГО С Т 26.008— 85 Ш риф ты  для надписей, наносим ы х м етодом  гравирования. И сполнительны е 

размеры
ГО С Т 356— 80 А рм атура  и детали  трубопроводов. Д авления  условны е, пробны е и рабочие. Ряды
ГО С Т 2171— 90 Д етали, изделия, полуф абрикаты  и заготовки  из цветны х м еталлов и сплавов. 

О бозначение марки
ГО С Т 2930— 62 П риборы  изм ерительны е. Ш риф ты  и знаки
ГО С Т 26349— 84 С оединения трубопроводов и арм атура. Д авления  номинальны е (условны е).

Ряды
ГО С Т 28338— 89 (И С О  6708— 80) С оединения трубопроводов и арм атура. П роходы  условны е 

(размеры  номинальны е). Ряды
П р и м е ч а н и е  —  При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч

ных стандартов. Если ссылочный стандарт заменен (изменен), то при пользовании настоящим стандартом следует 
руководствоваться заменяющим (измененным) стандартом. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то по
ложение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

Издание официальное
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3 Термины и определения

В н а сто я щ е м  с та н д а р те  п р и м е н е н ы  те р м и н ы  по  Г О С Т  2 .3 1 4 , Г О С Т  3 5 6 , Г О С Т  2 6 3 4 9 , Г О С Т  2 8 3 3 8 , 
Г О С Т  Р 5 2 7 2 0 — 2 0 0 7 , а та кж е  с л е д у ю щ и е  те р м и н ы  с  с о о т в е т с тв у ю щ и м и  о п р е д е л е н и я м и :

3.1 отличительная окраска: П о кр ы ти е  н а р уж н о й  п о в е р х н о с ти  ко р п у с н ы х  д е т а л е й  а р м а ту р ы , 
ц ве т  ко то р о го  с о о т в е т с тв у е т  н о р м а т и в н о м у  д о к у м е н т у  и л и  КД.

4 Требования к маркировке

4.1 Содержание маркировки арматуры

4.1 .1  П е р е ч е н ь  зн а ко в  м а р ки р о в ки  и п а р а м е тр о в  а р м а ту р ы , х а р а кте р и зу е м ы х  э ти м и  з н а ка м и , п р и 
ве д е н  в т а б л и ц е  1.

Т а б л и ц а  1 —  Знаки маркировки

Номер
знака

марки
ровки

Параметр,
характеризуемый знаком Характеристика знака и пример

1 Номинальный диаметр DN Знак представляет собой числовую часть обозначения номиналь
ного диаметра (условного прохода) по ГОСТ 28338.

П р и м ер ы
1 Д л я  а р м ат у р ы  D N 100:

100
2 Д л я  а р м ат у р ы  D N  300:

3 00
При разных номинальных диаметрах присоединительных патруб

ков номинальный диаметр маркируют для входного патрубка или зна
чения указывают через дробь.

П р и м е р ы
1 1 0 0 /8 0
2  1 0 0 /1 5 0

2 Номинальное давление PN Знак представляет собой обозначение номинального давления по 
ГОСТ 26349.

П р и м е р  — Д л я  а р м а т у р ы  н а  н о м и н а л ь н о е  д а в л ен и е  12,5  М П а  
(1 2 5  кгс /с м 2) :

P N 1 2 5
При разных номинальных давлениях входного и выходного пат

рубков номинальное давление маркируют для входного патрубка или 
указывают через дробь, при этом в числителе указывают значение 
для входного патрубка, в знаменателе —  для выходного патрубка

П р и м е р —  P N 1 0 0 /P N 4 0

3 Материал корпуса Знак представляет обозначение марки материала по документа
ции или условное обозначение (шифр), пояснение которого дано в 
эксплуатационной документации

4 Товарный знак и /или наиме
нование изготовителя

—

5 Направление подачи рабочей 
среды в арматуру

Знак представляет собой стрелку, которая может выполняться:
- параллельно с осью (осями) патрубков арматуры;
- под углом к оси патрубков для указания потока рабочей среды 

под золотник (стрелка вверх) или на золотник (стрелка вниз)

6 Обозначение прокладки для 
уплотнения фланцев армату
ры

Параметры знака приводят в конструкторской документации на 
конкретное изделие
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Продолжение таблицы 1

Номер
знака

марки
ровки

Параметр,
характеризуемый знаком Характеристика знака и пример

7 М аксимально допустимая 
тем пература или диапазон 
допустим ы х температур ра
бочей среды f

Знак представляет собой буквенно-циф ровое сочетание. 
П р и м е р ы
1 Д л я  м а кс и м а л ь н о й  т е м п е р а т у р ы  1 50  °С;

1 150
2  Д л я  д и а п а з о н а  т е м п е р а т у р  о т  -  2 5 0  °С д о  + 1 00  °С:

t  о т  -  2 5 0  д о  +1 00 ;
х+100UflU *-250

8 О бозначение резьбы присое
динительны х патрубков

Знак представляет собой обозначение резьбы по стандарту на 
нее.

П р и м е р ы
1 М  3 6 x 2
2  R 1 1/ 2"

9 Рабочее давление р Р или рас
четное давление р

Знак представляет собой буквенно-циф ровое сочетание. 
П р и м е р ы
1 Д л я  а р м а т у р ы  н а  р а б о ч е е  д а в л е н и е  15  М П а  

(1 5 0  к г с /с м ') :  р Р 150
2  Д л я  а р м а т у р ы  н а  р а б о ч е е  д а в л е н и е  

5  10Г3 м м  р т .с т .: Н д  5  1СГ3
3  Д л я  а р м а т у р ы , р а б о т а ю щ е й  в д и а п а з о н е  р а б о ч и х  д а в л е 

н и й  о т  5  10Г3 м м  p m . c m . д о  1 5  М П а  (1 5 0  к г с /с м 2) :
о т  Н д  5  1СГ3 д о р Р150

4  Д л я  а р м а т у р ы  н а  р а с ч е т н о е  д а в л е н и е  9  М П а  (9 0  к г с /с м 2) :
р  9 0

10 О бозначение арматуры  (при
вода)

По основном у конструкторском у докум енту

11 О бозначение стандарта Если изделие стандартизовано

12 Номер плавки Знак вклю чаю т в состав маркировки в случае, если корпусны е д е 
тали литы е

13 И ндекс (код) арматуры  с ха 
рактеристикой внутренних 
деталей арматуры

Знак вклю чаю т в состав маркировки в случае, если сущ ествует от
раслевая или ф ирм енная система индексации (кодирования)

14 Категория обслуживания Знак вклю чаю т в состав маркировки в случае, если сущ ествует от
раслевая или ф ирм енная система технического  обслуж ивания и ре
монта

15 О бозначение ф утеровки Параметры знака приводят в КД на конкретное изделие

16 Знак соответствия В соответствии с действую щ им  законодательством . Д опускается 
применять российские, м еждународны е или иностранны е знаки соот
ветствия

17 Клеймо контролера —

18 Год изготовления, заводской 
номер изделия

—

19 Гидравлические характерис
тики

Параметры знака приводят в КД на конкретное изделие 
П р и м е р ы
1 Д л я  у с л о в н о й  п р о п у с кн о й  с п о с о б н о с т и  63 м 3/ч  и л и н е й н о й  

п р о п у с кн о й  х а р а к т е р и с т и к и  р е г у л и р у ю щ е й  а р м а т у р ы :
JlKvy 63

2  Т о ж е  —  д л я  р а в н о п р о ц е н т н о й  х а р а кт е р и с т и к и :
PKVy 63

3



ГОСТ Р 52760— 2007

Окончание таблицы 1

Номер
знака
марки
ровки

Параметр,
характеризуемый знаком Характеристика знака и пример

20 Обозначение страны-изгото
вителя

При поставке на экспорт маркировку «Сделано в России» выпол
няют на русском и/или иностранном языке в соответствии с КД и/или 
контрактом

21 Обозначение среды или ф а 
зового состояния среды

Применяют, когда арматура разработана и/или испытана для 
определенных сред 

Примеры
1 Д л я  ж идких сред: Ж  или L
2 Д л я  газообразны х сред: Г  или G
3 Д л я  воды: В или W
4 Д ля  водяного пара: П  или WSP
5 Д л я  неф т и или масла: НФ  или О
6 Д л я  хлора: CI
7 Д л я  сероводорода: H 2S
8 Д л я  аммиака: NH3

22 Положение запирающего или 
регулирующего элемента при 
отсутствии энергии в привод
ном устройстве

Примеры
1 Д л я  нормально от кры т ой армат уры: НО
2 Д ля  нормально закры т ой армат уры : НЗ

4.1.2 Обязательность знаков
4.1.2.1 Знаки маркировки 1 (номинальный диаметр), 2 (номинальное давление), 3 (материал корпу

са), 4 (товарный знак и /или наименование изготовителя) являются обязательными. Знак маркировки 2 мо
жет быть заменен или дополнен знаками маркировки 7 (предельная температура) и 9 (рабочее давление).

4 .1 .2 .2  Знак м аркировки  5 является  обязательны м  для арм атуры  с реглам ентированны м  направ
лением  подачи рабочей среды.

4.1 .2 .3  Д ругие  знаки м аркировки  являю тся обязательны м и, если это  определено  в стандартах на 
отдельны е виды арматуры , конструкторской докум ентации  (КД) или в контрактах на поставку.

4 .1 .3  П еречень знаков м аркировки  долж ен бы ть приведен в КД на конкретны е изделия, при этом 
допускается:

- отдельны е знаки м аркировки  (наприм ер, материал корпуса, обозначение  ф утеровки  и др .) при
водить в сокращ енном  виде или специальны м и знакам и, приняты м и изготовителем ;

- м атериал корпуса из цветны х д еталей  и сплавов м аркировать кратким  обозначением  марки, 
приведенны м  в ГО С Т 2171;

- исклю чать из состава м аркировки изделий, предназначенны х для экспорта , знаки, не стандарти 
зованны е в странах-им портерах;

- вводить в состав м аркировки  знаки, не предусм отренны е таблицей  1 (наприм ер: р пр (ph) —  про
бное давление; р н —  давление настройки предохранительной арм атуры  или регулятора давления ; 
АС  —  арм атура для атом ны х станций; Оэфф —  эф ф ективны й диам етр  для зауж енной арм атуры  (краны, 
задвижки); каталожны й и/или схемны й номер изделия и др.), при условии, что  будет исклю чена возм ож 
ность спутать эти  знаки со знаками, приведенны м и в таблице  1.

4 .1 .4  Все знаки м аркировки  должны  бы ть повторены  и пояснены  в эксплуатационной  д окум ента
ции на арматуру.

4 .1 .5  М аркировка м аховиков «О ткры то —  закры то» д олж на  соответствовать  требованиям  ГО С Т 
12.2.063.

4 .1 .6  Верхний торец ш пинделя крана (дискового  затвора) долж ен иметь конструктивны е элем ен
ты (например, шлицы или выступы), располож ение которы х соответствует располож ению  каналов в 
пробке крана (полож ению  диска д и скового  затвора).

4.2 Место маркировки арматуры

4.2.1 М аркировку наносят как на лицевой, так и на обратной  стороне корпуса. Л ицевой  считаю т 
правую  сторону корпуса арм атуры  при направлении  взгляда по направлению  потока среды. Если на-
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правление рабочей среды  не реглам ентировано, лицевую  и обратную  стороны  корпуса арматуры  
назначаю т в КД.

4 .2 .2  М аркировку наносят:
- знаки  1, 2, 3, 5, 7, 9 —  на лицевой стороне корпуса;
- знак 6 —  на ф ланце;
- знак 8 —  на присоединительны х патрубках;
- остальны е знаки  —  на обратной стороне корпуса.
4 .2 .3  О бязательны е знаки  м аркировки  следует наносить на корпус и/или на табличку, надежно 

прикрепляем ую  к корпусу. Т ребования к изготовлению  и креплению  табличек следует приводить в КД  на 
изделие.

4 .2 .4  Д опускается :
- наносить все знаки м аркировки  на одной стороне корпуса;
- знаки  4, 8, 10 —  21 наносить на ф ланце.
4 .2 .5  Д ля арм атуры  DN < 50 необязательны е знаки  м аркировки  допускается  наносить на бирке. 

Требования к изготовлению  бирки и ее креплению  на арм атуре долж ны  бы ть приведены  в КД на изде
лие.

4 .2 .6  Реком ендуем ое располож ение знаков м аркировки  приведены  на рисунке 1.

Лицевая сторона Фланец Обратная сторона

Вариант 1 Вариант 2

QPN 25 (2) Ф13 (6) (4)

PN 25 (2/5) (5)

80 (1) 80 (1) G 3-A (8)

Рр 20 /1 300 (9/7) Р р20/Г^ (9/7) АБВГ.423316.080 (10)

Ст 20 (3) 08Х18Н10Т (3) 2006— 63 (18)

Made in Russia (20)

П р и м е ч а н и е  —  Справа от изображения знака в скобках указаны номера знаков по таблице 1. 

Рисунок 1 —  Рекомендуемое расположение знаков маркировки

4.3 Способы выполнения маркировки арматуры

4.3.1 При вы полнении м аркировки  литьем :
- размеры  ш риф та и стрелок —  в соответствии  с приложением  А;
- ш риф т не долж ен иметь наклона;
- неуказанны е размеры  ш риф та —  по ГО С Т  2930.
4 .3 .2  При вы полнении м аркировки  гравированием  ш риф т вы полняю т по ГО С Т 26.008. Размеры  

знаков м аркировки, не приведенны е в указанном  стандарте, а такж е  взаимное располож ение всех зна 
ков указы ваю т в КД  на изделие.

4 .3 .3  При вы полнении м аркировки  способам и, отличны м и от литья и гравирования, ш риф т д о л 
жен соответствовать ГО С Т  2930, а стрелка  и взаим ное располож ение знаков м аркировки  —  КД на изде
лие.

4.4 Конструктивные элементы маркировки арматуры

4.4.1 Т ребования к нанесению  м аркировки  приводят на чертеж е детали  (сборочной единицы ), на 
которой предусм отрено ее размещ ение.

4 .4 .2  У казания о  м аркировке приводят в соответствии  с ГО С Т 2.314. При этом  ссы лки на стандар
ты и другие  нормативны е докум енты  допускаю тся  только  в том  случае, если ссы лочны е докум енты  по
лностью  определяю т требования к м аркировке. В противном  случае все необходим ы е данны е приводят 
в КД.

4.5  П римеры  м аркировки  арм атуры  обязательны м и знаками приведены  в приложении Б.
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4.6 Маркировка приводных устройств к трубопроводной арматуре
4.6.1 С одерж ание, расположение, способы  вы полнения и конструктивны е элем енты  м аркировки  

приводны х устройств к трубопроводной арм атуре указы ваю т в КД на приводное устройство . При этом  в 
состав м аркировки вклю чаю т знаки 4, 10, 11, 17, 18 по таблице 1, а также другие  знаки по усм отрению  
разработчика приводного  устройства.

4 .6 .2  В содерж ание м аркировки  приводны х устройств реком ендуется вклю чать:
- для пневмо- и гидроприводов —  м аксим альное управляю щ ее давление, м аксим альное усилие 

(тянущ ее, толкаю щ ее) при м аксим альном  и м иним альном  управляю щ ем  давлении, ход, клим атическое 
исполнение по ГО С Т 15150 и т.п.;

- для электроприводов —  м аксим альны й м омент на вы ходном  валу, м аксим альное усилие на 
ш токе (плунжере), напряжение, потребляем ую  м ощ ность, числ о  оборотов (ходов) в м инуту, ход  ш тока 
(плунжера), режим работы (ПВ), категорию  взры возащ иты , клим атическое исполнение по ГО С Т 15150 и 
т.п.

5 Требования к отличительной окраске

5.1 Н аружны е поверхности чугунной и стальной арм атуры  долж ны  быть окраш ены  в отличитель
ный цвет в соответствии  с таблицей 2.

Т а б л и ц а  2 —  Отличительная окраска арматуры

Материал корпусных деталей арматуры Группа материала
Цвет отличительной 

окраски

Серый, ковкий, высокопрочный чугун I Черный

Углеродистая сталь II Серый

Легированная сталь III Синий

Высоколегированная сталь и коррозионно-стойкие, 
жаростойкие жаропрочные сплавы

IV Г олубой

П р и м е ч а н и е  —  Если корпусные детали представляют собой сварные соединения из материалов раз
ных групп, то цвет покрытия указывают в КД на изделие.

5.2 Вид покрытия, образую щ его  отличительную  окраску, указы ваю т в соответствии  с ГО С Т 2.310 в 
КД на изделие.

5.3 Д опускается:
- не наносить отличительную  окраску на арм атуру из м атериала группы  I V  по таблице 2, а такж е 

на арм атуру, имею щ ую  на наружной поверхности защ итны е и/или защ итно-декоративны е покрытия;
- применять ф осф атирование в качестве отличительной  окраски  арм атуры  группы I по таблице  2;
- по согласованию  с заказчиком  изм енять цвет отличительной окраски , а такж е не вы полнять от

личительную  окраску вообщ е либо о граничиваться  грунтовкой;
- не наносить отличительную  окраску  на ком плектую щ ие изделия (приводы , редукторы  и т.п.), 

установленны е на арматуру.
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Приложение А 
(рекомендуемое)

Размеры  ш риф тов для маркировки арматуры

Т а б л и ц а  А.1 —  Р а зм е р ы  ш риф то в

Р а зм е р ы  в м и л л и м е тр а х

Номер
шриф

та

Номиналь
ный диаметр

Размер шрифта Размеры профиля знака и стрелки

Высота 
букв и 
цифр

Ширина 
букв и 
цифр

Расстояние
между

словами

Расстояние 
между 

буквами и 
цифрами

Расстояние
между

строками

Ширина
профиля

Высота
(глубина)
профиля

Длина
стрелки

3,5

D N 5 0  и 
м ен ее

3,5 2,5 3 1 1,75 0 ,5— 0,8 0 ,70 14

5 5,0 4 ,0 4 3 2 ,50 0 ,6— 1,0 1,00 25

7 7,0 5,0

5 3

3,50 1,0— 1,5 1,25 30

10
О т  D N  40  д о  

D N  125
10,0 7,0 5 ,00 1,5— 2,0 1,50 36

14
О т  D N  100 
д о  D N  150

14,0 10,0 10 5 7,00 1,7— 2,5 2 ,00 60

20
О т  D N  125 
д о  D N  350

20 ,0 14,0 14 7 10,00 2 ,0— 3,0 2 ,50 82

32
О т  D N  300 
д о  D N  600

32 ,0 24 ,0 18 12 16,00 2 ,5— 3,5

3 ,00

135

40
О т  D N  500 

д о  D N  1000
40 ,0 30 ,0 22 15 20 ,00 3,0— 4,0 170

48 С в . D N  800 48 ,0 36 ,0 25 18 24 ,00 4 ,0— 5,0 3 ,50 200

П р и м е ч а н и я
1 Р а зм е р ы  верхн и х  и ниж них индексов , а  такж е стр о ч н ы х  букв —  в д в а  р а за  м е н ьш е  р а зм е р о в  о с та л ь н ы х  

букв и циф р.
2 Ш ирина  буквы  t р авн а  2/3 ш ирины  о с та л ь н ы х  букв, циф ры  1 —  1/2 ш ирины  о с та л ь н ы х  букв и циф р.
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Приложение Б 
(рекомендуемое)

П римеры  маркировки арматуры  обязательны м и знаками

Т а б л и ц а  Б.1 —  О бязательны е знаки маркировки

Направление 
потока среды

Маркировка номинальным 
давлением

Маркировка рабочим или расчетным 
давлением

Исполнение 1 Исполнение 2 Исполнение 3 Исполнение 4

В любом 
направлении

PN25
50

PN 25/50
i+150
-40

Р45 
1510 
50

Р451510/50

Проходная арматура: 
одностороннее 

направление

одностороннее 
направление на золот
ник

одностороннее 
направление под золот
ник

PN 25 

50 *
PN 25/50 
---------------►

Р125 

1510 ̂  
50

Р1251510/50 
----------------------►

PN 25 

5 0 ^

PN25/50^
Рр 125 
1510

50

Pp125t|^/50

PNM^

50

PN 25/50̂
Рр 125 
1510

"50

Рр 125̂ 510/50

Одностороннее 
направление для 

угловой арматуры

PN 25 

50 т
PN25^50

Р125 
1510 

501

P125t510|50
или

Р1251

PN 25 
--------- ►
50

PN 25150 *

Р2
Нд 5 • 10"3 

1100 .

1 50

Нд 5 • 10"3t±40

[so

В два направления 
для трехходовой 

арматуры

 ̂ PN 25. PN 25/50
« — I--------►

или

PN 25/50

P125t510/50
◄---------- 1----------► Р16/50

или

Р16

*  I 50 *
или

PN 25.

1
или
Р125
£+100

<  Ч ►
150

+ 50 “r-* 1 50 *
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