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УНН-02-1 Стр. 3
Настоящий сборник унифицированных калькуляционных нормативов предназначен для определе­

ния трудоемкости и расхода материалов при составлении смет на ремонт судов флота рыбной про­
мышленности и является обязательным для применения судоремонтными предприятиями и организаци­
ями Минрыбхоза СССР.

Сборник разработан в соответствии с "Инструкцией по разработке, утверждению и примене­
нию унифицированных и заводских калькуляционных нормативов на ремонт судов флота рыбной про­
мышленности 017-231.135”, утвержденной Минрыбхозом СССР 14 октября 1982 года, откорректирован 
по отзывам производственных судоремонтных объединений и предприятий и согласован Всесоюзными 
рыбопромышленными объединениями бассейнов, Всесоюзным промышленным объединением по ремонту 
флота и Управлением эксплуатации флота и портов Минрыбхоза СССР.

В каждом нормативе приведены:
типовой состав работ в кратком изложении;
разрядность работ и трудоемкость работ в нормо-часах по специальностям;
расход материалов (основных, вспомогательных, полуфабрикатов и покупных изделий).
Типовой состав работ определен на основе анализа действующих калькуляционных нормативов 

судоремонтных предприятий и типовых ремонтных ведомостей.
Разрядность работ определена на основании "Единого тарифно-квалификационного справочни­

ка работ и профессий рабочих (выпуск 2 и 23) издания 1969 года.
Трудоемкость работ в нормо-часах определена на основании расчетов на типовой состав ра­

бот по сборникам ВДВ # I, 8, 13, 14, 15, 24.
Расход материалов в физических величинах (килограммах, метрах кубических, метрах квад­

ратных и т.д.) определен на основании расчетов на типовой состав работ.
При разработке настоящего сборника использованы:
ОСТ 5.3085-75 "Покрытия палуб морских надводных кораблей, судов и катеров";
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ОСТ 5.9679-77 "Настилы падубные деревянные надводных судов и кораблей";
XT 5.3026-72 "Брусья привальные";
XT 5,3050-73 "Деревянные отделочные профили”;
XT 5.3043-73 "Отделка жилых и общественных помещений кораблей и судов";
XT 5,3037-81 "Отделка и оборудование жилых и общественных помещений судов ММФ и МРХ”;
XT 5,9068-79 "Клеи для судостроения".
При разработке настоящего сборника учтены замечания и предложения судоремонтных пред­

приятий по применению сборника УКН-02-1 издания 1976 года.
В сборнике не приведены нормативы трудоемкости и расхода материалов на подготовку наруж­

ных поверхностей под окраску, грунтовку и окраску их. Для определения этих нормативов следу­
ет пользоваться сборником УКВ-05-3 "Очистка» грунтовка и окраска корпуса» помещений".

В типовых составах работ'сборника принят термин "заготовить материалы", который объеди­
няет доставку материалов со склада в цех; обработку пиломатериалов на станках; приготовле­
ние красок» мастик; изготовление крепежа и его оцинковку.

В приложении 4 даны трудоемкость и расход материалов на обработку пиломатериалов анти­
пиреном.

С внедрением настоящего сборника, сборник УКВ-02-1 "Деревянные переборки, выгородки и 
оборудование палуб", Таллин, 1976 считается аннулированным*

По всем вопросам, связанным с применением настоящего сборника, обращаться по адресу: 
200017 Таллин-17, ЦКТМС.
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1. ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ СТАЛЬНОЙ ПАЛУБЫ - ЗАМЕНИТЬ
I.I. Типовой состав работ
Разобрать настил, срубить шпильки и убрать с судна. Заготовить материала и доставить на 

судно. Очистить палубу от ржавчины и мастики. Настелить деревянный настил, просверлить сквоз­
ные отверстия для шпилек, разметить места установки шпилек на металлической падубе. Рассвер­
лить гнезда под гайки и шайбы, замаркировать палубник и снять. Установить и приварить шпильки 
с шагом 700 мм. Загрунтовать палубу грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Загрунтовать палубник с трех 
сторон грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Выровнять палубу слоем мастики. Уложить деревянный настил 
палубы на шпильки и закрепить гайками. Забить гнезда под гайки пробками на белилах. Зачистить 
и застрогать деревянный настил падубы. Произвести аршку и витье пакли. Настил палубы про коно­
патить, залить пеком, покрыть горячей олифой в два слоя.



1.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Таблица IНормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Разрядработы
Сечение палубника, мм, до
60x100 80x100

Общая длина сменяемого палубника, м, до
ю | 30 

— -1
’ 100 более100 10 30 100 более100

Трудоемкость в нормо-часах на I м2
I. Демонтаж
деревянного на­
стила стальной 
палубы

Плотник
Судокорпусник'
Такелажник

2
2
3-2

0,67
0,10
0,04

0,55
0,10
0,04

0,42
0,10
0,04

0,32
0,10
0,04

--0,71
0,10
0,06

0,58
0,10
0,06

0,44
0,10
0,06

0,36
0,10
0,06

Всего по этапу I 0,81 0,69 0,56 0,46 0,87 0,74 0,60 о,аГ2. Монтаж де­
ревянного на­
стила стальной 
падубы

Плотник
Плотник
Плотник

2
3
4

0,35
0,33
3,00

0,35
0,33
2,57

0,35
0,33
1,99

0,35
0,33
1,73

0,35
0,33
3,25

0,35
0,33
2,87

0,35
0,33
2,21

0,35
0,33
1,96Итого 3,68 3,25 2,67 2,41* .3,93 3,55 2,89 2,64Конопатчик

Конопатчик
i
3

0,77
0,78

0,77”'
0,78

0,77
0,78

6,77
0,78

0,98
0,98

0,98
0,98

0,98
0,98

0,98 ' 
0,98итого 1,55 1,55 1,55 1,56 1,96 1,96 1,96 1,96



Продолжение табл. I

Этап работы Специальность Разрядработы
Сечение палубника, мм, до
60x100 80x100

Общая длина сменяемого палубника, м, ДО
10 30 100.болев100 10 1i 30 100 более100
ТрудовMKOCTI> в нормо-часах на

Маляр 1 0,07 0,07 0,06 0,05 0,07 0,07 0,06 0,05
Маляр 2 0,37 0,37 0,35 01 0,43 0,43 0,41 0,38
Маляр 3 0,22 0,22 0,19 0,16 0,22 0,22 0,19 0,16
Итого 0,66 0,66 0,60 0,53 6,72 0,72 0,66 0,59
Судо корпусник 3 0,11 0,10 0,08 0,С8 0,11 0,10 0,08 0,03
Станочник 2 0,67 0,67 0,67 0,67 0,72; 0,72 0,72 0/ С
Сварщик 3 0,26 0,24 0,20 0,20 0,26 0,24 0,20 ;0,20
Гальваник 2 0,28 0,28 0,23 0,28 0,30 0,30 0,30 и,зо
Такелажник 3-2 0,07 0,07 0,07 0,07 0,Л о,и 0,11 0,11

Всего по этапу 2 7,29 6,82 6,12 5,79 8,02 7,70 6,92 6,60
Всего по этапам I 2 18,09 7,51 6,68-• 6,25 8,98 8,44 7,52 7,12



С т р .  8  У К Н - 0 2 - 1

Примечания; I. При стрелке прогиба палубы свыше 150 мм к трудоемкости плотников второго (при демонтаже настила} и четвертого разрядов применять К * 1,20. .....
2. При смене палубы в неудобных местах с подводкой под надстройку к трудоемкости плотника четвертого разряда применять К = 1,25.
3. При замене деревянного настила палубы палубником длиной до 2 м кка четвертого разряда применять К = lf I5j д0 I м _ К = 1,25. трудоемкости плотни-
4. При подгонке палубника но 4 разряду за калщый стык. к зубчатому ватервейсу добавлять 0,13 нормо-ч с тарификацией



Нормативы расхода материалов

УКH-02-I Стр. 9 
Таблица 2

Едини- Сечение палубника* ммНаименование материала 40x100 50х10С 70x100ца из-мере-ния
60x100 75x100

Расход материала на I м2
„ _ В 10 ГОСТ 2590-71 кг 0,35 0,44 0,49 0,54 0,60* СтЗсп ГОСТ 535-79
^ект о̂ У̂ОНИН 13/45-3,0-1 кг 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21
Гайка МО. 4 ГОСТ 5915-70 кг 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
Шайба 10.01 ГОСТ 6958-78 кг 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22
Шломате̂ иалы хвойных пород м3 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
Пек каменноугольный марки А
ГОСТ 1038-75 кг 2,16 2,16 2,16 2,81 2,81
Смола каменноугольная ГОСТ 4492-80 кг 1,68 1,68 1,68 2,18 2,18
Химикаты для цинкования кг 0,20 0,22 0,24 0,26 0,30
Асбест хризотиловый марки М6-40 ГОСТ 12871-67 кг 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0,50 0,52 0,56 0,60 0,64
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35
Белила цинковые БцЗ ГОСТ 202-76 кг 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
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Наименование материала

Меловая мастика 
Уайт-спирт ГОСТ 3134-78 
BeT̂ m̂ g6rego4HaH 628
Пакля смоленая ГОСТ 16183-77

Едини­ца из­мере­ния
кг
кг
кг
кг

Продолжение табл, 2

Сечение палубника, iММ
40x100 50x100 60x100 70x100 75x100

Расход материала на I
6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
0,70 0,70 0,70 0,90 0,90
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2. ДВУХСЛОЙНЫЙ ДЕРЕВЯННЫЙ настил стальной ПАЛУБЫ - ЗАМЕНИТЬ
2.I. Йшовой состав работ
Вывернуть шурупы и снять верхний слой настила. Разобрать нижний слой настила, срубить 

шпильки и убрать с судна. Заготовить материалы и доставить на судно. Очистить палубу от ржав­
чины и мастики. Настелить нижний слой деревянного настила, просверлить сквозные отверстия для 
шпилек, разметить места установки шпилек на металлической палубе. Рассверлить гнезда под гай­
ки и шайбы, замаркировать палубник и снять.

Установить и приварить шпильки с шагом 700 мм. Загрунтовать палубу грунтом ФЛ-ОЗК в два
слоя.

Загрунтовать палубник с трех сторон грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Выровнять палубу слоем 
мастики. Уложить нижний слой деревянного настила на шпильки и закрепить гайками. Зачистить и 
застрогать деревянный настил. Произвести щипку и витье пакли. Нижний слой деревянного настила 
проконопатить, шить пеком.

Загрунтов' ь нижний слой деревянного настила грунтом ФЛ-ОЗК один раз. Подогнать палубник 
верхнего слоя настила, замаркировать и снять. На нижний слой деревянного настила нанести вы­
равнивающую мастику. Уложить верхний слой деревянного настила, разметить места сверления от­
верстий под шурупы. Сверлить отверстия под шурупы. Закрепить верхний слой деревянного насти­
ла к нижнему шурупами. Зачистить и застрогать деревянный настил палубы. Произвести щипку и 
витье пакли. Настил палубы проконопатить, залить пеком и покрыть горячей олифой в два слоя.
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2.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов Таблица 3

Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Разрадработы
Сечение палубника нижнего слоя, ММ, до

60x100 80x100
Общая длина сменяемого палубника, м, ДО

ю 30 . 100 более100 10 30 100 более100
Трудоемкость в норме-часах на I М̂

I. Демонтаж де­ Плотник 2 0,87 0,65 0,62 0,52 0,91 0,78 0,64 0,56
ревянного на­ Судокорпусник 2 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
стила сталь­
ной палубы

Такелажник 3-2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08

Всего по этапу I 1,03 1,81 0,78 0,68 1,09 0,96 0,82 0,74
2. Монтаж де­ Плотник 2 0,90 О", 90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90
ревянного на­ Плотник 3 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57
стила стальной Плотник 4 3,31 2,88 2,30 2,04 3,56 3,18 2,52 2,27
палубы Итого 4,78 4,35 3,77 3,51 5,03 4,65 3,99 3,74

Конопатчик I 1,54 1,54 1,54 1,54 1,75 1,75 1,75 1,75
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о̂цолжениь табл. 3

Разрадработы

Сечение палуб.̂ ка нижнегг слоя» ммf ДО
Этап работы Специальность 60x100 80x100

Общая длина сменяемого палубника» м» до
10 30 100 боиее100 | ТО 30 j 100

Трудоемкость в нормо-часах на Iм2
Конопатчик 3 1,56 1,56 1,56 1,56 1 J>?6 1,76 1,76 1,76
Итого 3,10 3,10 3,10 3,10 3,51 3,51 3,51 3,51
Маляр I 0,0? 0,07 0,06 6,05 0,07 0,07 0,06 0,05Маляр 2 0,68 0,68 0,66 0,63 0,74 0,74 9.,72 0,69
Маляр 3 0,22 0,22 0,19 0,16 0,22 С, 22 0,19 0,16
Итого 0,97 6,97 6,91 0,84 1,03 1,03 С,97 0,9°
Судокорпусник 3 о,н 6,10 0,08 6,08 0,11 0,10 0,08 о.оё
Станочник 2 0,67 0,67 0,67 0,67 0,72 0,72 0,72 0,-72
Сварщик 3 0,26 0,24 0,20 0,20 0,26 0,24 0,20 0,20
Гальваник 2 0,30 0,30 0,30 0,30 0,32 0,32 0,32 0,32
Такелажник 3-2 0,09 0,09 0,09 0,09 0,13 0,13 0,13 o,i3

Всего по этапу I 10,28 9,82 9,12 8,79 11,IT10,709,29 9,60
Всего по этапам Хч, < И, 31 10,63 9,90 9,47 12,20 11,6610,74110,34
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Примечания: I. Толщина верхнего настила 40 мм.
2. При стрелке прогиба палубы свыше 150 мм к трудоемкости плотника четвертого разряда применять К • 1,20.
3. При смене палубы в неудобных местах с подводкой под надстройку к трудоемкости плотника четвертого разряда применять К « 1,25.
4. При замене деревянного настила палубы палубником длиной до 2 м к трудоемкости плотника четвертого разряда применять К » 1,15, до I м - К » 1,25.
5. При подгонке палубника к зубчатому ватервейсу добавлять 0,13 нормо-ч с тарификацией по 4 разряду за кадцый стык.



Нормативы расхода материалов
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Таблица 4

Наименование материала Едини­ца из-
Сечение палубника нижнего настила, мм

40x100 50*100 60x100 70x100 75x100мере-ния Расход материала на I м2

„ В 10 ГОСТ 2590-71 
^  СтЗсп ГОСТ 535-79 кг 0,35 0,44 0,49 0,54 0,60

йягав.??™I3/4S-3-0-1 кг 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21
Гайка М10.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
Шайба 10.01 ГОСТ 6958-78 кг 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22
Щурупы 2-6x80 ГОСТ 1145-80 кг 0,48 0,48 0,46 0,48 0,48
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 м3 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14
Пе̂ к̂амешо̂ гольный марки А кг 4,32 4,32 4,32 4,97 4,97
Смола каменноугольная ГОСТ 4492-80 кг 3,36 3,36 3,36 3,86 3,86
Химикаты для цинкования кг 0,28 0,29 0,31 0,33 0,35
Здоурдоиош* марки М6-40 кг 0,16 0,16 0,16 0,24 0,24
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 1,00 1,02 1,06 1,10 1,14
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35
Белила цинковые БцЗ ГОСТ 202-76 кг 0,30 0,30 0,30 !0,30 0,30
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Наименование материала Едини­ца из­мере­ния

Меловая мастика 
Уайт-спирт ГОСТ 3134-78
?гй,1зйя°'иая 628
Пакля смоленая ГОСТ 16183-77

кг
кг
кг
кг

Продолжение табл. 4

Сечение палубника нижнего настила, ММ
40x100 50x100 60x100 70x100 75x100

Расход материала на I

10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
1,40 1,40 1,40 1,60 1,60



3. ЩТОВОЙ ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ НА ЛАГАХ 
В ТРШАХ - ЗАМЕНИТЬ

УКН-02-1 Сто. И

3.1. Типовой состав работ
Разобрать настил, срубить шпильки и убрать с судна. Заготовить материалы, изготовить 

щиты и доставить на судно. Подогнать бортовые и упорные бруски, просверлить сквозные отвер­
стия для шпилек, разметить места установки шпилек на борту и флорах. Просверлить гнезда под 
гайки и шайбы, замаркировать и снять бруски. Установить и приварить шпильки с шагом 1000 мм. 
Загрунтовать бруски с трех сторон грунтом ФД-ОЗК в один слой. Установить бруски на место, 
положить шайбы и закрепить гайками. Установить щиты с подгонкой по месту. Замаркировать.
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3.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Таблица
Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Разрцц работы
Сечение досок настила, мм

40x120 60x130
Трудоемкость в нормо-часах на I м̂

I. Демонтаж деревян­ Плотник I 0,05 0,05
ного настила Плотник 2 0,09 0,10

Итого 0,14 0,15
Судокорпусник 2 6,03 0,03
Такелажник 3-2 0,05 0,06

Всего по этапу I 0,22 0,24
2. Монтаж деревян­ Сварщик 3 0,06 0,06
ного настила Такелажник 3-2 0,08 0,09

Судокорпусник 3 0,13 0,13
Станочник 2 0,15 0,15
Гальваник 2 0,06 0,06
Маляр 2 0,13 0,15
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Продолжение табл.5

Этап работы Специальность Р&зрдцработы
Сечение досок настила, мм
40x120 60x130

Трудоемкость в нормо-часах на I м2
Плотник 2 0,29 0,28
Плотник 3 1,04 1,11
Итого 1,33 1,39

Всего по этапу 2 1,80 1,88
Всего по этапам I» 2 2,02 2,12



Стр. 20 УКИ-02-1

Нормативы расхода материалов
Таблица 6

Сечение досок настила, мм
Наименование материала Едини-» ца из- мере- ни я

40x120 60x130
Расход материала на I м2

к В 10 ГОСТ 259G-7I 
т  СтЗсп ГОСТ 539-79 кг 1,26 1,30
Э̂ ект̂ о̂ У̂ОНИИ 13/45-3,0-1 кг 0,01 0,01
Гайка MI0.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,03 0,03
Шайба 10.01 ГОСТ 6958-78 кг 0,04 0,04
Гвозди К4х110 ГОСТ 4028-63 кг 0,29 -

" К4,5x125 " кг - 0,4?
Шломат̂ иалы хвойных пород м3 0,06 0,08
Химикаты для цинкования кг 0,10 0,15
Грунтовка М-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0,28 0,31
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,01 0,01



4. ПРОДОЛЬНЫЙ ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ ПАЛУБЫ В ТРШАХ -«
4.1. Йшовой состав работ
Разобрать настил, срубить шпильки и убрать с судна Заготовить матешаш* доставить на 

судно. Очистить настил от ржавчины. Разметить и отрезать доски для настила и лаг, подогнать 
лаги по месту, просверлить отверстия для шпилек, рассверлить гнезда? для гаек, замаркировать 
и опять лаги. Установить и приварить шпильки с шагом 1000 мм. Загрунтовать металлический на­
стил грунтом ФЛ-СЗК в два слоя, загрунтовать лаги и доски с трех сторон грунтом ФЛ-ОЗК в 
один слой. Установить лаги на место и закрепить гайками, заделать > пробками на желез­
ном сурике, установить настил с подгонкой по месту и закрепить гвоздями.
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4.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Таблица 7
Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Разрядработы
Сечение досок настила, мм ~

40x120 60x130 75*180
Площадь заменяемого настила,1 м2

до 3 более 3 ДО 3 белее 3 до з более 3
Трудоемкость в нормо-часах на I м2

Демонтаж на­ Плотник 2 0,20 0,16 0,22 0,17 0,17 0,14
стила Судокорпусник 2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02

Такелажник 3-2 0,05 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08
Всего по этапу I 6,28 6,24 0,31 h 0,26 0,27 0,24
2. Монтаж на­ Плотник 2 0,26 1 0,26 0,24 0,24 0,20 0,20

стила Плотник 3 0,89 0,74 0,96 0,79 0,79 0,65
Итого 1,15 1,00 1,20 1,03 0,99 0,85
Мал1ф i 6,03 0,02 0,03 0,02 0,03 0,02
Маляр 2 0,28 0,23 0,30 0,25 0,30 0,25
Мал5ф 3 0,24 0,17 0,24 0,17 0,24 0,17
Итого 0,55 0,42 0,57 0,44 0,57 0,44



укн-0 2-i сто, 23
%одолжение табл. 7

Этап работы Специальность Разрядработы
Сечение досок настила, мм

40x120 60x130 75x180
Площадь заменяемого настила, м2

до 3 более 3 до 3 более 3 1 о
1 до з более 3

Трудоемкость в нормс-чаеах на Iм̂
Судокорпусник 3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02
Станочник 2 0,15 0,15 0,15 0,15 0,10 0,10
Сварщик 3 0,06 0,06 0,06 0,06 0,04 0,04
Гальваник 2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05
Такелажник 3-2 0,08 0,08 0,09 0,09 0,14 0,14

Всего по этапу 2 2,08 1,80 2,16 1,86 1,91 1,64
Всего по этапам I. 2 2,36 2,04 2,47 2,12 2,18 1,88

Примечание. При подгонке досок к зубчатому фризу добавлять 0,13 нормо-ч на 1 стык с тарификацией по 3 разряду.
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Таблица 8

Нормативы расхода материалов

Наименование материала Едани- ца из- мере-
Сечение досок настила, мм

40x120 60x130 75x180
НИН Расход материалов на I м*1

к ГОСТ 2590-71 
W  СтЗсп ГОСТ 539U79 

Б8 кг 0,05 0,05
ВЮ кг - - 0,06

13/45.3,0.1 кг 0,01 0,01 0,01
Гайки М8.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,02 0,02 -
" М 10.4 кг - - 0,02

Шайбы 8.01 ГОСТ 6958-78 кг 0,02 0,02 -
" 10.01 кг - - 0,03

Гвозди КЗ,5x80 ГОСТ 4028-63 кг 0,10 - -
" К4хЮ0 кг - 0,15 -
w K4xII0 кг - - 0,12

Шл̂ мате̂ иалы хвойных пород м3 0,08 0,10 0,11



Наименование материала £дини ца из мере- ния

Химикаты для цинкования кгГрунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81
Сурик железный ГОСТ 8866-76
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76
Уайт-спирт ГОСТ 3134-78
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

кг
кг
кг

УКН-02-1 Стр. pr 
Продолжение табл. 8

Сечение досок настила, мм
40x120 60x130

Расход материала на I м2
75x160

0,04
0,44
0,04
0,02
0,08
0,06

0,05
0,47
0,04
0,02
0,08
0,06

0,05
0,44
0,03
0,01
0,08
0,06
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5. ЩИТЫ СЪЕМНОГО НАСТИЛА В ТРЮМАХ - ЗАМЕНИТЬ

5.1. Типовой состав работ
Снять щиты с места и убрать с судна. Заготовить материалы, загрунтовать доски с трех 

сторон, собрать щиты, вырезать углубления, изготовить и установить скобы. Доставить щиты на 
судно и установить на место. Замаркировать.

5.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Таблица 9

Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Разрядработы
Сечение досок, мм

40x120 60x130
Трудоемкость в нормо-часах на I м2

I. Демонтаж Плотник I 0,05 0,05Такелажник 3-2 0,04 0,04
Всего по этапу I 0,09 0,09
2. Изготовление и монтаж Плотник 2 0,28 0,27

Плотник 3 0,63 0,67
Итого 0,91 0,94 ~
Маляр 2 0,12 0,12Гальванику 2 0,02 0,02
Судо корпусник 3 0,10 0,10
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о̂должение табл. 9

Этап работы Специальность Разрадработы
Сечение досок, мм
40x120 60x130

Трудоемкость в нормо-часах на I м2
Такелажник 3-2 0,07 0,08Всего по этацу 2 1,22 1,26

Всего по этапам I, 2 1,31 1,35
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Таблица Ю

Нормативы расхода материалов

Наименование материала .Едини- Сечение досок, мм
ца из- мере-о 40x120 60x130
пил

Расход материала на I м̂

Кгогг В1° Г0СТ 2590~71 Р СтЗсп ГОСТ 539-79 КГ 1,20 1,20
Гвозди К4х110 ГОСТ 4028-63 КГ 0,29 -

” К4,5x125 КГ - 0,47
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 м3 0,05 0,078
Химикаты для цинкования кг 0,08 0,13
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 КГ 0,22 0,23
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,01 0,01
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6. ПРОДОЛЬНЫЙ ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ ПАЛУБЫ ВНУТРЕННИХ 
ПОМЕЩЕНИЙ - ЗАМЕНИТЬ

6.1. Типовой состав работ
Снять доски настила и убрать с судна. Заготовить материалы, доставить на судно. Очистить 

настил от мастики и ржавчины. Разметить и отрезать доски для настила, загрунтовать с трех 
сторон грунтовкой ФЛ-ОЗК. Загрунтовать стальной настил палубы грунтовкой ФЛ-ОЗК в два слоя. 
Нанести вьфавнивающую мастику на металлический настил, установить доски настила и закрепить 
шурупами к фризовым брускам. Зашпатлевать пазы досок густыми цинковыми белилами. Зачистить и 
прострогать настил, покрыть горячей олифой в два слоя.



Стр. 30 УКН-02-1
6.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Таблица II
Нормативы трудоемкости.

Этап работы Специальность Разрад работы
Сечение досок, мм
40x90 25x80

Площадь заменяемого настила, м2
до 3 более 3 до 3 более 3

Трудоемкость в нормо-часах на I м̂
I. Демонтаж настила Плотник 2 0,42 0,32 0,45 0,34

Такелажник 3-2 0,02 0,02 0,01 0,01
Всего по этапу I 0,44 0,34 0,46 0,35
2. Монтаж настила Плотник 2 0,26 0,26 0,30 0,30

Плотник 3 0,42 0,42 0,46 0,46
Плотник 4 1,84 1,43 1,87 1,45
Итого 2,52 2,11 2,63 2,21
Маляр I 0,04 0,03 0,04 0,03
Маляр 2 0,36 0,31 0,35 0,30
Маляр 3 0,24 0,17 0,24 0,17
Итого 0,64 0,51 0,63 0,50
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Продолжение табл.II

Сечение досок» мм
Этап работы Специальность Разрадработы 40x90 25x80

Площадь заменяемого настила» м2
до 3 более 3 до 3 более 3
Трудоемкость о нормо-часах на I м2

Гальваник 2 0,08 0,08 0,08 0,08
Такелажник 3-2 0,04 0,04 0,03 0,03

Всего по этацу 2 3,28 2,74 3,37 2,82
Всего по этапам I, 2 3,72 3,08 3,83 3,17
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Таблица 12

Нормативы расхода материалов

Наименование материала Ьдини- ца из­мере­ния

Сечение досок, мм
40x90 25x80

Расход материала на I м̂

Щурупы 2-5x30 ГОСТ 1145-80 кг 0,08
" 2-5x20 кг - 0,07

Шл̂ мате̂ иалы хвойных пород мэ 0,05 0,03
Химикаты для цинкования кг 0,02 0,02
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0,31 0,28
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 0,35 0,35
Белила цинковые БцЗ ГОСТ 202-76 кг 0,26 0,29
Меловая мастика кг 6,0 6,0
Уайт-спирт ГОСТ 3134-78 кг 0,08 0,08
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,06 0,06
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7. СЪЕМНЫЙ ЩИТОВОЙ НАСТИЛ НА ЛАГАХ В ПОМЕЩЕНИЯХ - ЗАМЕНИТЬ

7.1. Типовой состав работ
Снять щиты настила, снять лаги, срубить шпильки, убрать с судна. Заготовить материалы, 

изготовить щиты и доставить на судно. Очистить металлический настил от ржавчины и масткчи. 
Подогнать лаги по месту, щюсверлить отверстия для шпилек, разметить места установки шпилек. 
Просверлить гнезда для гаек, замаркировать и снять лаги. Установить и приварить шпильки с 
шагом 1000 мм. Загрунтовать металлический настил грунтовкой ФЛ-ОЗК в два слоя, лаги с трех 
сторон - в один слой. Нанести выравнивающую мастику в местах установки лаг. Установить лаги 
на место и закрепить гайками, установить пробки на белилах и застрогать. Установить щиты 
с подгонкой по месту. Замаркировать.
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7.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Таблица 13
Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Разрядработа
Сечение досок настила, мм

4 0 x 9 0 2 5 x 5 0

Площадь заменяемого настила, м̂ , ДО

-5' 1 10 более 5 1 0 более
1 0

Трудоемкость в нормо«часах на I м<
I. Демонтаж настила Плотник I 0 ,0 5 0 , 0 5 0 , 0 5 0 ,0 5 0 , 0 5 0 , 0 5

Плотник 2 0 , 1 3 0 , 1 3 0 , 1 3 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 1 8

Итого 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 1 8 0 ,2 3 0 , 2 3 0 , 2 3

Судокорпусник 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 ,0 2 0 , 0 2 0 , 0 2
Такелажник 3 - 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1

Всего по этапу I 0 , 2 2 0 , 2 2 0 , 2 2 0 , 2 6 0 , 2 6 0 , 2 6

2. Изготовление и Плотник 2 0 , 3 7 0 , 3 7 0 , 3 7 0 , 4 9 0 , 4 9 0 , 4 9
монтаж настила Плотник 3 1 ,5 5 1 , 5 5 1 , 5 5 2 , 6 7 2 , 6 7 - 2 , 6 7

Итого 1 , 9 2 1 , 9 2 1 ,9 2 3,16 3 , 1 6 3 , 1 6

Маляр 2 0 ,2 5 ' 0 , 2 2 0 , 2 0 0 , 2 9 0 , 2 6 0 , 2 4



Продолжение табл. 13

Этап работы Специальность Разрдцработы
Сечение досок настила, мм

40x90 25x50
Площадь заменяемого настила, м2, ДО
5 10 более10 5 10 более10
Трудоемкость в нормо--часах на I

Маляр 3 0,24 0,20 0,17 0,24 0,20 0,17
Итого 0,49 0,42 0,37 0,53 0,46 0,41
Судокорпусник 3 0,34 0,34 6,34 0,42 0,42 0,42
Сварщик 3 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04
Станочник 2 0,09 0,09 0,09 0,12 0,12 0,12
Гальваник 2 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08
Такелажник 3-2 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02

Всего по этапу 2 2,96 2,89 2,84 4,37 4,30 4,25
Всего по этапам I, 2 3,18 3,11 3,06 4,63 4,56 4,51
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Таблица 14

Нормативы расхода материалов

Наименование материала Едини­ца из­мере­ния

Сечение досок настила, мм
40x90 25x50
Расход материала на I м̂

к В 8 ГОСТ 2590-71 
^  СтЗсп ГОСТ 535-79 кг 0,30 0,34
%ст 2 ГОСТ 19903-74 

СтЗкп ГОСТ 535-79 кг 0,08 0,10
Гайки М8.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,037 0,047
Шайбы 8,01 ГОСТ 5958-78 кг 0,013 0,018
Щурупы 3-5x40 ГОСТ 1145-80 кг 0,15 0,23
Электроды УОНИИ 13/45-3,0-1 ГОСТ 9466-75 кг 0,014 0,020
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 м3 0,05 0,03
Химикаты для цинкования кг 0,04 0,07
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0,24 0,25
Белила цинковые ЕцЗ ГОСТ 202-76 кг 0,04 0,06
Меловая мастика кг 0,10 0,14
Клей ВИАМ-Б-3 ОСТ 5.9068-71 кг 0,19 0,21



Наименование материала

Уайт-спирт ГОСТ 3134-78
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

Едини­ца из­мере­ния

кг
кг

УКН-02-1 С»г чо
Дродолжение табл.14

Сечение досок настила, мм
40x90 -- -

Расход материала на
25x50
Т^Г~

0,08

0,06
0,08
0,06
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8, ЩИТ СЪЕМНОГО НАСТИЛА В ПОМЕЩЕНИЯХ - ЗАМЕНИТЬ

8.1. Типовой состав работы
Снять щиты с места и убрать с судна. Заготовить материалы, загрунтовать доски, собрать 

щит на клее и закрепить доски к шпонкам шурупами, вырезать углубления, просверлить отверста 
изготовить и установить ручки. Доставить щиты на судно, подогнать и установить. Замаркирова

8.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Нормативы трудоемкости

Таблица

Этап работы Специальность Разряд Сечение досок, мм
работы 40x90 25x50

Трудоемкость в нормо-часах на I м2
I. Демонтаж Плотник I 0,05 0,05

Такелажник 3-2 0,04 0,03
Всего по этапу I 0,09 0,08
2. Изготовление и Плотник 2 0,33 0,44

монтаж Плотник 3 0,99 1,89
Итого 1,32 2,33
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Продолжение табл.15

Этап работы Специальность Разред
работы

Сечение досок, мм

40x90 25x50

Трудоемкость в нормо-часах на I

Маляр 2 0,12 0,12
0,35
0,05
0,06

Судокорпусник 3 0,29
Гальваник 2 0,04
Такелажник 3-2 0,07

Всего по этапу 2 1,84 2,91
Всего по этапам I ,  2 1,93 2799"



Таблица 16
С т р ,  40 у к н - о г л

8.2. Нормативы расхода материалов

Наименование материала Едини— ца из- мерения
Сечение досок, мм
40x90 25x50

Расход материалов на I м2
Kmrr В 8 Г0СТ 2590-71 
^  СтЗкп ГОСТ 535-79 кг 0,27 0,32
Д1СТ 2 ГОСТ 19903-74 

СтЗкп ГОСТ 535-79 кг 0,08 0,10
Гайки М8.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,024 0,029
Шурупы 2-5x40 ГОСТ 1145-80 кг 0,15 0,23
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 м3 0,05 0,03
Химикаты для цинкования кг 0,03 0,05
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0,т0 0,10
Клей ВИАМ-Б-3 ОСТ 5,9068-71 кг 0,19 0,21
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,01 0,01
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9. Щ Ш  СЪЕМНЫЕ НА ЛАГАХ НАД ГОРЛОВИНАМИ И ЛЮКАМИ ~ 

ЗАМЕНИТЬ
9.1. Типовой состав работы

Снять щиты, снять комингс и лаги, срубить шпильки, у б рать с судна. Заготовить материа­

лы. Изготовить щит н а  шпонках и стяжных шпильках, изготовить и установить пробки, застрогать 

провесы, выбрать лун к и  и установить скобы. Д о с тавить н а  судно. Подогнать и установить лаги, 

просверлить отверстия д л я  шпилек, рассверлить гнезда д л я  гаек, разметить мес т а  установки ш п и ­

лек, снять лаги. Очистить от ржавчины настил металлической палубы в местах установки лаг. 

Установить и приварить шпильки. Загрунтовать н астил в местах установки лаг грунтовкой Ф Л -ОЗК  

в два слоя, лаги и комингс - в один слой. Устан о в и т ь  лаги и закрепить гайками, заделать 

гнезда пробками н а  железном сурике. Подогнать и у становить комингс, закрепить гвоздями, уста­

новить щит.
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9.2, Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Нормативы трудоемкости
Таблица 17

Этагт работы Специальность Разряд
работы

Толщина досок щита,, мм до

60 75

Площадь щита, М2, до

0,50 0,75

о
 1 

о
 1 1,50 0,50 0,75 1,00 1,50

Трудоемкость а нормо-часах на I щит

I. Демонтаж щитов Плотник I 0,03 0,04 0,05 0,07 0,03 0,04 0,05 0,07
Плотник 2 0,45 0,52 0,60 0,75 0,45 0,52 0,60 0,75

Итого 0,4В 0,56 0,65 0,82 0,48 0,56 0,65 6,82

Судокорцусник 2 0,05 0,05 0,05 0 , J T ]! 0,05 0,05 0,05 0,07
Такелажник 0,03 0,05 0,06 0,09 0,04 0,06 0,07 0,10

Всего по этапу I 0,56 0,66 0,76 0,98 0,57 0,67 0,77 0,99

2. Изготовление и Плотник 2 0,26 0,33 0,41 0,56 0,28 0,35 0,44 0,60
монтаж щитов Плотник 3 3,12 3,58 4,06 5,03 3,25 3,72 4,19 5,22

Итого 3,38 3,91 4,47 5,59 3,53 4,07 4,63 5,82

Маляр 2 0,14 0,18 0,22 0,28 0,15 0,20 0,24 0,31
Маляр 3 0,06 0,07 0,08 0,10 0,06 0,07 0,06 0,10

Итого 0,20 0,2Г 0,30 0,38 0,21 0,27 0,32 0,41
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Продолжение табл, 17

Этап работы Специальность Разрцц
работы

Толщина досок щитов» мм» до

60

Площадь щита»

! 75 

до

0,50

1 
о

I 
с̂л 1,00 1,50 0,50 0,75 1,00 1,50

Трудоемкость в норме-час ах на I щит

■г~
Судокорпусник 3 0,25 0,25 0,25 0,26 0,25 0,25 0,25 0,26
Станочник 2 0,72 0,98 1,10 1,14 0,72 0,98 1,10 1,14
Сварщик 3 0,14 0,14 0,14 0,17 0,14 0,14 0,14 0,17
Гальваник 2 0,56 0,58 0,60 0,62 0,56 0,58 0,60 0,62
Такелажник 3-2 0,04 0,06 0,08 0,12 0,06 0,09 0,12 0,18

В с е го  п о  эт апу 2 5,29 6,17 6,94 8,28 \ 5,47 6,38 7,16 8,60

Всего по этапам I * 2 5,85 6,83 7,70 9,26 6,04 7,05 7,93 9,59
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Таблица 18

Нормативы расхода материалов

Наименование материала %ини- Толщина досок щита, мм
ца из­мерен 60 11_ . 75
ния Площадь щита,мм2

0,50 0,75 1,00 1,50 0,50 0,75 1,00 1,50
Расход материала на I щит

к В 10 ГОСТ 2590-71 
СтЗсп ГОСТ 535-79 кг 0,57 0,57 0,57 0,64 0,57 0,57 0,57 0,64

к В 21 ГХТ 2590-71 
Р СтЗкп ГХТ 535-79 кг 2,72 4,08 5,44 5,44 2,72 4,08 5,44 5,44
Электроды УОНИИ 13/45-3,0-1 ГХТ 9466-75 кг 0,11 0,11 0,11 0,14 0,11 0,11 0,11 0,14
Гайки MIG. 4 ГОСТ 5915-70 кг 0,14 0,14 0,14 0,17 0,14 0,14 0,14 0,17
" М20.4 кг 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26

Шайбы 10.01 ГХТ 6958-78 кг 0,18 0,18 0,18 0,21 o;ib 0,18 0,18 0,21
» 20,01 " кг ; 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

Гвозди Н4х100 ГХТ 4028-63 кг 0,20 0,23 0,27 0,33 - _
" К4хП0 кг - - - - 0,2̂ 0,25 0,29 '0,36

Пиломатериалы хвойных пород ГХТ 8486-66 м3 0,09 0,11 0,14 0,19 0,10 0,13 0,16 0,23



Наименование материала Едини­ца из­мере­ния

Химикаты для цинкования 
Грунтовка ФЛ-03К ГОСТ 9f09-81 
Сурик железный ГОСТ 8666-76 
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 
Уайт-спирт ГОСТ 3134-78
Г0сГ535£тГ'“аЯ 628

КГ
КГ
кг
К Г.

кг

кг

УКН-Ог-I Стр, 45 

Лродолжение табл. 1а

Толщина досок щита, мм
ео 75

П л о щ а д ь  щита, м2

D„__ ‘— ---~L~--L.--i__
0,50
0,25
0,34
0,17
0,03
0,02

Расход материала н а  I щит

0,70
0,30
0,34
0,17
0,03
0,02

0,90
0,36
0,34

0,95 0,52 
0,-16 0,27
0,40

0,17 '0,20 
0,04 0,05
0,03 0,04

0,34
0,17
0,03

0.73 0,95L,0u0,32
0,34
0,17
0,03

0,49
0,40
о, Л'

0,04iO,05 
0,02 !0,02|0,03|0,0ч
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10. ВАТЕРВЕЙСОВЫЙ БРУС - ЗАМЕНИТЬ
10.I. Типовой состав работ
Снять брус ватервейса, срубить шпильки и убрать с судна. Оцинковать детали крепежа. За­

готовить материалы и доставить на судно. Очистить палубу от ржавчины и мастики. Разложить 
бруски ватерв̂ са на палубе, просверлить сквозные отверстия для шпилек с разметкой мест их 
установки на металлической палубе. Рассверлить гнезда под гайки и шайбы, замаркировать ватер- 
вейсные брусья и снять. Установить и приварить шпильки с шагом 700 мм. Загрунтовать металличе­
скую палубу грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Выровнять падубу слоем мастики. Уложить брус ватервей­
са на шпильки и закрепить гайками. Изготовить деревянные пробки. Забить гнезда под гайки проб­
ками на белилах. Произвести щипку и витье пакли. Пазы и стыки брусьев проконопатить, залить 
пеком и зачистить. Ватервейсные брусья покрыть горячей олифой в два слоя.



10.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
УКН-02-1 Сто. 47

Нормативы трудоемкости для палубного ватервейса
Таблица 19

Этап работы Специальность Раэрддработы
Прямой [ Лекальный
Сечение бруса г̂атерве*tea, мм

50x190]60x190 75x190 50x190 60x190 ] 75x190
Тру,доемкосч?ь в ьсрмо-час«ос на Iм

0,11
0,02
0,04

I. Демонтаж аатервей- 
сного бруса

Плотник
Судокорлусннк
Такелажник

2
2
3-2

0,08
0,02
0,02

0,09
0,02
0,03

0,10
0,02
0,04

1 0,09 
0,02 
0,02

0,10
0,02
0,03

0,12 6,14 0,16 0,13 0,15 0,17Всего по этапу ]
2. Изготовление и 
монтаж ватервай- 
сного бруса

Плотник
Плотник

3
4

С, 36 0,40 0,4С 0,32
0,31

0,44
0,43

0,44
0,43

~0,40 0,40 6,63 0,87 6,8/Итого -
3

0,15
0,12

0,15
0,12

0,15
0,12

0,15
0,12

6,15
0,12Конопатчик

Конопатчик
0,15
0,12
~0̂ 27 “0,27 6,27 0,27 0,27 0,27Итого 6,07

0,05
0,08
0,05

0,07
0,05Маляр

Маляр
2
3

0,07
0,05

I и,ио
0,05 1 0,05

Итого 0,12 6,12 6,1C 0,12 “оГЬ  ̂о,ю
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Продолжение табл. I9

Этап работы Специальность Разрядработы
Прямой Лекальный
Сечение бруса ватервейса, ММ

50x190 60x190 75x190 50x190 60x190 75x190
Трудоемкость в нормо-часах на I м

Судокорпусних 3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Станочник 2 0,10 0,11 0,12 0,10 0,11 0,12
Сварщик 3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Гальваник 2 0,02 0,03 0,03 0,02 0,03 0,03
Такелажник 3-2 0,04 0,05 0,06 0,04 0,05 0,06

Всего по этапу 2 0,97 1,04 1,07 1,24 1,51 1,54
Всего по этапам I, 2 1,09 1,18 1,23 1 1.37 1,66 1,71

П р имечания:  I. При установке малолекального бруса ватервейса (в носовой части) к трудоемкости плотников 3 и 4 разрядов применять К * 0,75 от лекального ватервейса.
2. При замене бруса ватервейса отдельными участками длиной до 5 м к трудоемкости плотни­ка применять К = 1,15.



У К Н - 0 2 - 1  C t d .  4 9  

Т а б л и ц а  2 0
Н о р м а ти в ы  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  д л я  п а л у б н о г о  в а т е р в е й с а

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Е д а н и -  
ц а  и з ­
м е р е н и я

П р я м о й Л е к а л ь н ы й

П о п е р е ч н о е  с е ч е н и е б р у с а  в а т е р в е й с а ,  ММ

5 0 x 1 9 0 6 0 x 1 9 0 7 5 x 1 9 0 5 0 x 1 9 0 6 0 x 1 9 0 7 5 x 1 9 0

Р а с х о д м а т е р и а л а  н а  I  м

В Ю  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  
С т З с п  Г О С Т  5 3 5 - 7 9

к г 0 , 0 9 0 , 1 2 0 , 1 4 0 , 0 9 0 , 1 2 0 , 1 4

к г 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2
Г а й к а  М Ю . 4  Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 к г 0 , 0 2 2 0 , 0 2 2 0 ,0 2 2 0 , 0 2 2 0 , 0 2 2 0 , 0 2 2

Ш айба 1 0 . 0 1  Г О С Т  6 9 5 9 - 7 8 к г 0 , 0 3 0 , 0 3 0 ,0 3 0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 3

Ш л ^ м а т е ^ и а л ы  х в о й н ы х  п о р о д
м3 0 , 0 1 2 0 , 0 1 4 0 , 0 1 7 0 , 0 1 5 0 , 0 1 7 0 , 0 2 1

П а к т к Ж 07 Г о л  ьный м а р к и  А
к г 0 , 2 2 0 , 2 2 0 , 2 2 0 , 2 2 0 , 2 2 0 , 2 2

Й8Г4е т ои'°"н“ к г 0 , 1 7 0 , 1 7 0 , 1 7 0 , 1 7 0 , 1 7 0 , 1 7

Хи м икаты  д л я  ц и н к о в а н и я к г 0 , 0 2 0 , 0 2 0 ,0 3 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 3

А с б е с т  х р и з о т и л о в ы й  м а р к и  
М 6 -4 0  Г О С Т  1 2 8 7 1 - 6 7 к г 0 ,0 5 6 0 ,0 5 6 0 ,0 5 6 0 ,0 5 6 0 ,0 5 6 0 ,0 5 6
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Наименование материала Сини­ца из­мере­ния

Грунтовка M-G3K ГОСТ 9109-81 кг
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 
Меловая мастика 
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79
Пакля смоленая ГОСТ 16183-77

кг
кг
кг

кг
кг

Продолжение табл* 20
П р я м о й Лекальный

П о п е р е ч н о е  с е ч е н и е  б р у с а  в а т е р в е й с а , мм

5 0 x 1 9 0 6 0 x 1 9 0 7 5 x 1 9 0 5 0 x 1 9 0 6 0 x 1 9 0 7 5 x 1 9 0

Р а с х о д  м а т е р и а л а н а  I  м

0,044 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044
0,044 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044
1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14
0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20



Нормативы трудоемкости для обделочного ватервейса конструкций цилиндрической формы

УКН-02-1 Сто. 51 
Таблица 21

Этап работы Специальность Разрядработы Диаметр конструкции, мм, до
350 650 более 650

Трудоемкость в нормо-часах на 1м периметра
I. Демонтаж ватервейса Плотник 2 0,65 0,39 0,13Судокорцусник 2 0,05 0,04 0,03Такелажник 3-2 0,02 0,02 0,02
Всего по этапу I 0,72 0,45 0,18
2. Изготовление и мон­ Плотник 4 1,90 1,53 0,55таж ватервейса Маляр 2 0,06 0,06 0,06Маляр 3 0,03 0,03 0,03

Итого 0,09 0,09 0,09
Судокорцусник 3 0,06 0,05 6,03Сварщик 3 0,12 0,10 0,07Станочник 2 0,32 0,26 0,17Гальваник 2 0,06 0,05 0,03Такелажник 3-2 0,03 0,03 0,03
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Продолж ение т а б л . 2 1

Этап работы Специальность Разрядработы
Диаметр конструкции, мм, до
350 650 более 650

Трудоемкость в нормо-часах на I м периметра
Конопатчик I 0,14 0,13 0,11
Конопатчик 3 0,21 0,18 0,15
Итого 0,35 0,31 0,26

Всего по этапу 2 2,93 2,29 1,24
Всего по этапам I, 2 3,65 2,74 1,41



Н о р м а ти в ы  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  о б д е л о ч н о г о  
в а т е р в е й с а  к о н с т р у к ц и й  ц и л и н д р и ч е с к о й  формы

У К Н - 0 2 - 1  С т о .  53 

Т а б л и ц а  2<

Ед и н и ­
ц а  и з ­
м е р е н и я

Д и а м е т р  к о н с т р у к ц и и « М М , до
щ и ш в п и в ш ш о  М й Т В 9 Л Л

3 5 0 6 5 0 б о л е е  6 5 0

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  I  м п е р и м е т р а

. .  В Ю  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  
^  С т З с п  Г О С Т  5 3 5 - 7 9

к г 0 , 2 2 0 , 1 8 0 , 1 2

Й И . ? 1  1 3 / 4 5 - 3 , 0 - 1
к г С ,  0 4 0 , 0 3 0 , 0 2

Г а й к и  M I 0 . 4  Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 к г 0 , 0 8 0 , 0 7 0 , 0 4
Шайбы Ю . 0 1  Г О С Т  6 9 5 9 - 7 8 к г 0 , 1 1 0 , 0 9 0 , 0 6
Ш ^ ^ м а т ^ а ^ ы  х в о й н ы х  п о р о д

м3 0 , 0 1 7 0 , 0 1 7 0 , 0 1 7

к г 0 ,4 С 0 , 3 5 0 , 2 9
С м ол а к а м е н н о у г о л ь н а я  Г О С Т  4 4 9 2 - 8 0 к г 0 , 3 1 0 , 2 7 0 , 2 2
Хим икаты  д л я  ц и н к о в а н и я к г 0 , 0 6 0 , 0 5 0 ,0 3
А с б е с т  х р и э о т и л о в ы й  м а р к и  1 1 6 - 4 0  
Г О С Т  1 2 8 7 1 - 6 7 к г 0 , 1 0 0 , 0 9 0 , 0 7
Г р у н т о в к а  М -0З К  Г О С Т  9 1 0 4 - 8 1 к г 0 , 0 4 4 0 , 0 4 4 0 ,0 4 4
Олифа н а т у р а л ь н а я  Г О С Т  7 9 3 1 - 7 6 к г 0 , 0 4 4 0 , 0 4 4 0 , 0 4 4
М е л о в а я  м а с т и к а к г 1 , 1 4 1 , 1 4 1 , 1 4
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Наименование материала Едини­
ца из­
мерения

У а й т - с п и р и т  ГОСТ 3134-78 кг
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79
Пакля смоленая ГОСТ 16183-77 кг

Продолжение табл. 22
Диаметр конструкции,, мм, до
350 650 более 650

Расход материала на I м периметра
0,01 0,01 0,01
0,02 0,02 0,02
0,36 0,32 0,26



II. ФРИЗОВЫЙ БРУС - ЗАМШИТЬ
т и ог-i стр. 55

II. I. Типовой состав работ
Снять фризовый брус, срубить шпильки и убрать с судна. Заготовить материалы и доставить 

на судно. Очистить падубу от ржавчины и мастики. Разметить и отрезать брус по размерам, подо­
гнать стыки, просверлить сквозные отверстия, разметить места установки шпилек. Рассверлить 
гнезда под гайки, замаркировать и снять бруски. Установить и приварить шпильки с шагом 700 мм. 
Загрунтовать палубу грунтовкой ФЛ-ОЗК в два слоя, бруски с трех сторон в один слой. Выровнять 
палубу мастикой (для фриза внутренних.помещений). Уложить бруски и закрепить гайками. Изгото­
вить пробки и установить на белилах. Для фриза внутренних помещений проконопатить пазы и сты­
ки брусков и покрыть горячей олифой в два слоя.
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II. 2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Нормативы трудоемкости
Таблица 23

Этап работы Специальность Разрздработы
Место установки фриза
трюм внутренниепомещения

Сечение бруса, мм, до
60x130 75x180 50x110

Трудоемкость в нормо-часах на I м
I. Демонтаж фриза Плотник 2 0,06 0,07 0,06

Судокорпусник 2 0,02 0,02 0,02
Такелажник 3-2 0,02 0,02 0,02

Всего по етапу I 0,10 6, И 0,10
2. Изготовление и Плотник 2 0,03 0,03 0,03
монтаж фриза Плотник 3 0.15 0.17 ___ 0.19

Итого 0,18 0,20 0,22
Маляр 2 0,02 0,03 0,02
Маляр 3 0,02 0,03 0,02
Итого 0,04 0,06 0,04
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Продолжение табл. 23

Этап работы Специальность Разрдцработы
Место установки фриза
трюм внутренниепомещения

Сечение бруса, мм, до
60x130 75x180 !| 50x110
Трудоемкость в нормо-часах на I м

Конопатчик I 0,10
Конопатчик 3 - - 0,11
Итого - - 0,21
Судокорпусник 3 0,01 0,01 0,01
Сварщик 3 0,02 0,02 0,02
Станочник 2 0,06 0,07 0,06
Гальваник 2 0,03 0,03 0,03
Такелажник 3~2 0,03 0,03 0,03

Всего по этапу 2 0,37 0,42 0,62
Всего по этапам I, 2 0,47 0,53 1 0,72

Примечание. При изготовлении и установке лекальных фризовых брусков или ограни*- чительных досок трудоемкость плотников применять с К = 1,35.
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Таблица 24

Нормативы расхода материалов

Наименование материала Едини- Место установки фриза
ца из* мерения трюм внутренниепомещения

Сечение бруса, мм
40x120 60x130 75x180 | 40x100 50x110

Расход материала на I м
н ГОСТ 2590-71 
Р СтЗсп ГОСТ 535*79 

В 8 кг 0,02 0,03 * 0,02 0,03
В 10 кг - - 0,06 - -

Элект̂ о̂̂ ы̂  У ОНИИ f 13/45*3,0*1
Гайки М8.4 ГОСТ 5915*70 
" MI0.4

Шайбы 8.01 ГХТ 6958*78 
* 10.01

кг
кг
кг
кг
кг

0,01
0,009
0,009

0,01 
0,009
0,009

0,01
0,018
0,022

0,01 
0,009
0,009

0,01
0,009
0,009

Пиломатериалы хвойных породГОСТ 8486*66
Химикаты для цинкования

M S

кг
0,006
0,02

0,010
0,02

0,016
0,03

0,005
0,02

0,007
0,02



Наименование материала Едини­ца из­мерения

Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9IG9-8I кг
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг
Белила цинковые БцЗ ГОСТ 202-76 кг
Меловая мастика кг
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг
Пакля смоленая ГОСТ 16183-77 кг

УКН-02-1 Стр, 59 
Продолжение табл.24

Место установки фриза
трюм внутренниепомещения

Сечение бруса, мм

40x120 60x130 75x180 40x100 50x110

Расход материалов на I  м

0,05 0,06 : 0,07 0,05 0,05- - 0,04 0,04
0,03 0,03 0,03 0,13 0,13

- - 0,60 0,60
0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

- - - 0,07 0,07
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12, ПАЛУБА СТАРАЯ - ПРОКОНОПАТИТЬ
12.1, 1кповой состав работ
Заготовить материалы. Прочистить пазы и стыки, осадить старую прядь. Произвести щипку и 

витье пакли. Настил палубы проконопатить. Залить пазы палубы пеком. Очистить настил палубы 
от пека.

12,2 Нормативы трудоемкости и расхода материалов.
Таблица 25

Нормативы трудоемкости

Специальность Разрядработы
Количество прядей

I 2 3 4 5
Трудоемкость в нормо-часах на I м

Конопатчик I 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13
Конопатчик 3 0,05 0,08 0,11 0,14 0,18
Такелажник 2 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Всего 0,13 1 0,17 0,22 0,27 0,33 '
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Таблица 26

Нормативы расхода материалов

Наименование материала Едини- ца из­мерения
Количество прядей

I 2 3 4 5
Норма расхода материала на I м

Пек̂ камешю̂ гольный марки А кг 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22
Смола каменноугольная ГОСТ 4492-80 кг 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
Асбест хризотиловый марки М6-40 ГОСТ 12871-67 кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Пакля смоленая ГОСТ 16183-77 кг 0,07 0,14 0,21 0,28 0,35
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13. ЗАШИВКА БОРТА, ПЕРЕБОРКИ И ПОДВОЛОКА ФАНЕРОЙ - 

ЗАМЕНИТЬ
13Д. Типовой состав работ
Снять старую зашивку и убрать с судна. Срубить шпильки. Заготовить материалы и доста­

вить на судно. Установить и приварить шпильки. Очистить и загрунтовать металлическую поверх­
ность под обрешетник грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Загрунтовать обрешетник грунтом ФЛ-ОЗК в один 
слой и фанеру с одной стороны грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Установить обрешетник и закрепить 
гайками. Разметить фанеру, отрезать, подогнать по месту. Установить фанеру и закрепить шуру­
пами. Установить раскладки.



13.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов Таблица 27
Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Раз-Радра­боты

Борт, переборка
Толщина фанеры, мм

3-4 5-6 8-10 II-I2
Площаль заменяемой зашивки,3 10 более 3 10 более10 3 10 более10 3 10 более10
Трудоемкость в нормо-масах на I м2

I. Демонтаж 
обрешет- 
ниха и 
зашивки

Плотник
Плотник

1
2 0,06

0,14
0̂ 20

0,06
0,11

0,06
0,10

0,06
0,15

0,06
0,13

0,06
0,11

0,06
0,17

0,06
0,16

0,06
0,11

0,06
0,20

0,06
0,17

0,06
0,14Итого 0,17 0,16 0,21 0,190,17 0,23 0,22 0,17 0,26 0,23 6,20Судо корпусник 

Такелажник 2
3-2 0,02

0,01
0,02
0,01

0,02
0,01

0,02 
0,01

0,02
0,01

0,02
0,01

0,02
0,02

0,02
0,02

0,02
0,02

0,02
0,02

0,02
0,02

6,02
0,02Всего по этапу I 0,23 0,20 0,19 0,24 0,22 6,20 0,27 0,26 0,21 0,30 0,27 0,242, Изготов­

ление и 
монтаж 
обретет- 
ника и

Плотник
Плотник

2
3 0,15

1,04
0,15
0,89

0,15
0,87

0,15 
1,24

0,15
1,03

0,15
1,00

0,15
1,38

0,15
1,16

0,15
1,12

0,15
1,54

0,15
1,28

0,15
1,25Итого *1,19 1,04 1,02 1,39 1,18 1,15 1,53 1,31 I 27 

&-1,69 1,43 1,40
зашивки
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Продолжение табл.27

Этап работы Специальность Раз-
рт

Борт, переборка

Толщина фанеры, мм

3-4 5-6 8-10 II—12
Площадь замегняемс>й заш!ивки, м2

3 10 более 3
10 I

10 более
10

3 ю более
10

3 10 боле)
10

Tpyjцо емкое>ть в норме>-часак на 1[ м2

Малщ)
Маляр
Маляр

1
2 
3

0 ,04
0,36
0,25

0,03
0 ,34
0,22

0 ,03
0 ,32
0 ,18

0,04
0,36
0,25

0,03
0,34
0,22

0,03
0,32
0,18

0 ,04
0,36
0,25

0,03
0,34
0,22

0,03
0,32
0,18

0 ,04
0,36
0 ,25

0,03
0 ,34
0 ,2?

0,03
0,32
0,18

Итого 0,65 0 ,59 0 ,53 0,65 0 ,59 0,53 0 ,65 0,59 0,53 0 ,65 0,59 0,53
Судокорпусник
Станочник
Сварщик
Гальваник
Такелажник

3
2
3
2

3-2

0,03
0,15
0,07
0,07
0,02

0 ,03
0 ,15
0,07
0 ,07
0,02

6 ,03
0,15
0,07
0,07
0 ,02

0,03
0,15
0,07
0,07
0,02

0,03
0,15
0,07
0,07
0 ,02

0,03
0,15
0,07
0,07
0,02

0,03
0,15
0,07
0,07
0,03

0,03
0,15
0,07
0,07
0,03

0,03
0,15
0,07
0 ,07
0,03

0,03
0 ,15
0,07
0,07
0,03

0,03
0,15
0,07
0,07
0,03

0,03
0,16
0,07
0,07
0,03

Всего по этапу 2 2 ,18 1,97 1,89 2,38 2,11 2,02 2 ,53 2,25 2,15 2,69 2,37 2,28'
Всего по этапам 1,2 2,41 2 ,17 2 ,08 2,62 2,33 2,22 2,80 2,51 2,36 2,99 2 ,64 2,52
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Продолжение табл. 27

Этап работы Специальность Разрдя
работа

Подволок

Толщина фанеры, мм

3 -4 5-6 8 -1 0 II -12

Площадь заменяемой зашивки, м^

3 j  10

I

бо­
лее
10

3 10 бе­
лее
10

3 10 бо­
лее
10

3 10 бо­
лее
10

Трудоемкость в норма-часах на I

Т. Демонтаж 
обрешет- 
ника и за­
шивки

Плотник
Плотник

1
2

0 ,0 8
0 ,1 7

0 ,0 8
0 ,1 5

0 ,0 8
0 ,1 3

0 ,0 8
0 ,1 9

0 ,0 8
0 ,1 6

0 ,0 8
0 ,1 5

0 ,0 8
0 ,21

0 ,0 8
0 ,1 8

0 ,0 8
0 ,1 8

0 ,0 8
0 ,2 4

0 ,0 8
0 ,2 0

0 ,0 8
0 ,1 9

Итого
Судокорпусник
Такелажник

2
3 -2

0 ,2 5
0 ,0 3
0 ,01

0 ,2 3
0 ,0 3
0 ,0 1

0 ,21
0 .0 3
0 ,0 1

0 ,2 7
0 ,0 3
0 ,01

0 ,2 4
0 ,0 3
0 ,01

0 ,2 3
0 ,0 3
0 ,01

0 ,2 9
0 ,0 3
0 ,0 2

0 ,2 6
0 ,0 3
0 ,0 2

0 ,2 6
0 ,0 3
0 ,0 2

0 ,3 2
0 ,0 3
0 ,0 2

0 ,2 8
0 ,0 3
0 ,0 2

0 ,2 7
0 ,0 3
0 ,0 2

Всего по этапу I 0 ,2 9 0 ,2 7 0 ,2 5 0 ,3 1 0 ,2 8 0 ,2 7 0 ,3 4 0 ,3 1 0 ,31 0 ,3 7 0 ,3 3 0 ,32

2. Изготовле­
ние и МОН- 
таж обре- 
шетника и 
зашивки

Плотник
Плотник

2
3

0 ,1 3
1 ,3 6

0 ,1 3
1 ,17

0 ,1 3
1 ,1 4

0 ,1 3
1,61

0 ,1 3
1 ,3 5

0 ,1 3
1 ,30

0 ,1 3
1 ,8 0

0 ,1 3
1 ,5 0

0 ,1 3
1 ,47

0 ,1 3
1 ,9 6

0 ,1 3
1 ,6 4

0 ,1 3
1 ,6 0

Итого 1 ,49 1,30 1,27 1 ,7 4 1 ,48 1 ,43 1 ,93 1 ,6 3 1 ,60 2 ,0 9 1,77 1 ,73

Маляр
Маляр

1
2

0 ,07
0,51

0 ,0 6
0 ,4 6

0 ,0 5
0 ,41

0 ,0 7
0 .5 1

0 ,0 6
0 ,4 6

0 ,0 5
0 ,41

0 ,0 7
0 ,5 1

0 ,0 6
0 ,4 6

0 ,0 5
0 ,41

0 ,0 7
0 ,51

0 ,0 6
10,46

0 ,0 5
0 ,41
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Продолжение табл. 27

Этап работа Специальность Разряд
работы

Подволок

Толщина фанеры, мм

3-4 5-6 8*10 II-*12

Площадь заменяемой зашвки,

3 10 бо­
лее

10

3 10 со­
лее
10

о 10 бо­
лее !
10

3 10 бо­
лее
1C

Трудоемкость в нормо-чаеах на I

Маляр 3 0,46 0,40 0,33 0,46 0,40 0,33 0,46 0,40 0,33 0,46 0,40 0,33

Итого 1,04 0,92 0,79 1,04 0*92 0,79 1,04 0,92 0,79 1,04 0,92 0,7 9

Судокорпусиик 3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
Станочник 2 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Сварщик 3 0.09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
Гальваник 2 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
Такелажник 3-2 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03

Всего по этапу 2 2,90 2,59 2,43 3,15 2,77 2,59 3,35 2,93 2,77 3,51 3,07 2 ,9 0

Всего по этапам I, 2 3,19 2,86 2,68 3,46 3,05 2,86 3,69 3,24 3,08 3,88 3,40 3,22
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П р и м е ч а н и я :  I. При расчете площадей иллюминаторы не исключать.
2. При зашивке поверхностей с погибыо в одной плоскости к трудоемкости плотника третьего 

разряда применять К = 1,05, с двойной погибыо -  К = 1,15, с тройной погибыо - К = 1,25.
г/ А л ИРи н*011»»1 зашивки до I м2 к трудоемкости плотника для площади 3 м2 применять 
л = 1 ,5 0 ;  до 3 м*- — К = 1 ,2 0 .

„ * Р̂и зашивке поверхностей с большим насыщением (радиорубка, штурманская и ходовая руб~ «а; к трудоемкости плотников применять К = 1,30.
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Таблица 28
Нормативы расхода материалов

Наименование материала Еди­
ница
изме­
рения

Расход материала на I м2

« в 10 ГОСТ 2590-71 КГ 0 ,0 8
СтЗсп ГОСТ 535-79

Гайка МЮ. 4 ГОСТ 5915-70 КГ 0 ,0 4
Шайба 10.01 ГОСТ 6958-78 КГ 0 ,0 5
Гвоздь К2,СЬс40 ГОСТ 4028-63 КГ 0 ,0 3
Щуруп 2 -3 ,0 x 3 0  ГОСТ 1146-80 КГ 0 ,0 4
Электроды УОНИИ 1 3 /4 5 -3 ,0 -1  ГОСТ 9466-75 КГ 0 ,0 2
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 м3 0 ,0 1
Фанера ФК АВ/В ГОСТ 3916-69 м2 1 ,1 0
Химикаты для цинкования КГ 0 ,1 1
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 КГ 0 ,4 2
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 КГ 0 ,0 8
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 КГ 0 ,0 6
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14* ЗАШИВКА БОРТА, ПЕРЕБОРКИ й ПОДВОЛОКА ФАНЕРОЙ,
ОКЛЕЕНОЙ ЛИНКРУСТОМ -  ЗАМШИТЬ

14.1. Дшовой состав работ
Снять старую зашивку и убрать с судна. Срубить шпильки. Заготовить материалы и доста­

вить на судно. Установить и приварить шпильки. Очистить и загрунтовать металлическую поверх­
ность под обрешетник грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Загрунтовать обрешетшгс грунтом ФЛ-ОЗК в 
один слой и фанеру с одной стороны грунтом ОД-ОЗК в два слоя. Установись обрешетник и закре­
пить гайками. Разметить фанеру, отрезать и подогнать по месту Установить фанеру и закрепить 
шурупами. Зашпаклевать и зачистить поверхность. Обрезать кромки и разрезать линкруст на по­
лотнища с подгонкой к оклеиваемой поверхности. Смочить линкруст водой. Нанести клей на зашив­
ку и полотнища линкруста. Наклеить полотнища по борту (подволоку). Разравнять и разгладить 
наклеенные полот* ища. Установить раскладки.



14*2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Таблица 29

Нормативы трудоемкости
Этап работы Специальность Разряд

работы
Борт, переборка Подволок

Площадь заменяемой зашивки, м2

3 10 ;| более 10 3 1° |̂ более

Трудоемкость в нормо--часах на I м2

I. Демонтаж Плотник I 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8
обрешетняка Плотник 2 0 ,1 5 0 ,1 3 0 ,11 0 ,1 9 0 ,1 6 0 ,1 5
и зашивки Итого 0 ,2 1 0 S19 0 ,1 7 0 ,2 7 0 ,2 4 0 ,2 3

Судокорпусник 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3
Такелажник 3-2 0 ,01 0 ,01 0 ,0 1 0,01 0,01 0 ,0 1

Всего по этапу 1 1 0 ,2 4 0 ,2 2 0 ,2 0 0 ,3 1 0 ,2 8 0 ,2 7

2* Изготовле­ Плотник 2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3
ние и мон­ Плотник 3 1,24 1,03 1,00 1,61 1,35 1 ,3 0
таж обретет- Итого 1 ,39 1,18 1,15 1,74 1,48 1,43
Шжио л om?i пника* зашив*
ки и лин- Маляр I 0 ,0 4 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 7 0 ,0 6 0 ,0 5

коуста Маляр 2 0 ,5 0 ' 0 ,4 6 0 ,4 2 0 ,7 4 0 ,6 6 : 0 ,5 5
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Продолжение табл. 29

Этап работы Специальность Разряд
работы

Борт,, переборка Подволок

Площадь заменяемой зашивкиv м2
3 1 10 более Ю 3 ! ю | более 10i

Трудоемкость в1 норме-часах на I «2

Маляр 3 0 ,6 6 0 ,6 3 0 ,5 5 G,Ur. 0 ,9 0 0 ,7 8

Итого 1 ,20 1,12 1,00 1,77 1,62 1,38

Судокорпусник 3 0 ,0 3 0 ,0 3 С, 03 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 4
Станочник 2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 | 0 ,1 5
Сварщик 3 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 9 0 ,0 9 ! 0 ,0 9
Гальваник 2 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7
Такелажник 3-2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0,0Г 0 ,0 2 0 ,02

Всего по этапу 2 2 ,9 3 2 ,6 4 2 ,4 9 3 ,8 8 3 ,4 7 3 ,1 8

Всего по этапамI I, 2 3,17 2 ,8 6 2 ,6 9 4 ,1 9 3 ,7 5 3 ,4 5
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П р и м е ч а н и я :  I. При расчете площадей иллюминаторы не исключать*
2* При зашивке поверхностей с погибыо в одной плоскости к трудоемкости плотника третье­го разряда применись К « 1,05, с двойной погибью - К = 1,15, с тройной погибыо - К = 1,25.

 ̂ З̂̂ При площади |ашивки̂ до I к трудоемкости плотника от площади 3 применять
4. При зашивке поверхностей с большим насыщением (радиорубка, штурманская и ходовая руб­ка) к трудоемкости плотников применять К = 1,30.



Нормативы расхода материалов
УКН-02-1 Стр. 73

Наименование материала

В 10 ГОСТ 2590-71 
*Wr СтЗсп ГОСТ 535-79 
Электрода УОНИИ 13/45-3,0-1 ГОСТ 9466-75 Гайка ИЮ. 4 ГОСТ 5915-70 
Шайба Ю.01 ГОСТ 6958-78 
Шуруп г-3,0x30 ГОСТ 1145-80 
Гвозди К 2,0x40 ГОСТ 4028-63
Й Г Ж Г  хвойных п°р°д
Фанера ФК АВ/В ГОСТ 3916-69 
Линкруст ГОСТ 5724-75 
Химикаты для цинкования 
Клей 88Н МРТУ 38-151061-76 
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 
Шпатлевка Ш-00-2 ГОСТ 10277-76

Едини­ца из­мерения
Расход материа

КГ 0,08
КГ 0,02КГ 0,04КГ 0,05КГ 0,04КГ 0,03
мэ 0,01
„2 1,10м 1,10КГ 0,11КГ 0,12КГ 0,42КГ 0,16

I
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Наименование материала

У&йт-сгшрит ГОСТ 3134-78  
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79  
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82

Продолжение табл. 20

Едини­
ца из­
мерения

Расход материала на I

кг 0 ,0 8
0 ,0 6
0 ,0 6
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15. ЗАШИВКА БОРТА, ПЕРЕБОРКИ И ПОДВОЛОКА БАКЕЛМЗИРОВАННС:! 
ФАНЕРОЙ - ЗАМЕНИТЬ

I5.I, 'йгаовой состав работ
Снять старую зашивку и убрать с судна. Срубить шпильки. Заготовить материалы и доставить 

на судно. Установить и приварить шпильки. Очистить и загрунтовать металлическую поверхность 
под обрешетник грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Загрунтовать обрешетник грунтом ФЛ~03К в один слой 
и фанеру с одной стороны грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Установить обрешетник и закрепить гай­
ками. Разметить фанеру, отрезать, подогнать по месту. Разметить и просверлить отверстия для 
крепежа. Установить фанеру и закрепить шурупами. Изготовить раскладки и установить.



15.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Таблица 31

Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Раз­ряд
1оты

Борт, переборка
Толщина зашивки, мм

3-4 5-6 8 -1 0 II—12
Площадь заменяемой зашивки, м2

' з 10
I P

3 10
10

3 10
&

3 10 Шё
10

гГрудоеSMKOC1СЪ В 1яормо--часюс на I м2

I. Демонтаж 
обрешетни- 
ка и зашив-»
ки

Плотник
Плотник

1
2 -

0,06
0 ,2 0

0,06
0,17

0,06
0,13

0,06
0,23

0,06
0,19

0,06
0,14

0,06
0,26

0,05
0,24

0,06
0,17

0,06
0,32

0,06
0,30

0,06
0 ,2 2

Итого 0,26 0,23 0,19 0,29 0,25 0 ,2 0 0,32 0,30 0,23 0,38 0,36 0,28
Судокорпусник
Такелажник

2
3-2

0 ,0 2
0,01

0 ,0 2

0,01
0 ,0 2
0,01

0 ,0 2
0 ,0 1

0 ,0 2
0 ,0 1

0 ,0 2
0 ,0 1

0 ,0 2
0 ,0 2

0 ,0 2
0 ,0 2

0 ,0 2
0 ,0 2

0 ,0 2
0 ,0 2

0 ,0 2
0 ,0 2

0 ,0 2
0 ,0 2

Всего по этапу I 0,29 0,26 0 ,2 2 0,32 0,28 0,23 0,36 0,34 0,27 0,42 0,40 0,32
2. Изготовле­
ние и. мон­
таж обре- 
шетника и

Плотник
Плотник
Плотник

2
3
4

0,15
0,53
0,75

0,15
0,49
0,59

0,15
0,49
0,56

6,15
0,53
1,05

0,15
0,49
0,80

0,15 
0,49 
0,75

0,15
0,53
1,26

0,15
0,49
0,98

0,15 
0,49 
0,94

0,-15
0,53
1,50

,0,15
0,49
1,17

0,15
0,49
1 ,1 0

Итого 1,43 1,23 1,20 1,7с Т,44 1,39 1,94 1,62 1,58 2,18 1,81 1,74
зашивки
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Пг‘лг о л ж е н и е  табл. 31

Этап работы Специальность Р аз-
рад
р а-
боты

Борт, переборка

Толщина зашивки, ММ

3 -4 5-6 1 3 -10 II--12

Площадь заменяемой зашивки, м2

3 10 бо­
лее

10

3 10 бо­
лее
10

! з 10 бо­
лее
10

3 10 бо­лее
10

Трудоемкость в нормо-часах• на 1 м2

Маляр I 0 ,0 6 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,0 6 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,0 6 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,0 6 0 ,0 5 0 ,0 5
Маляр 2 0 ,3 8 0 ,3 6 0 ,3 4 0 ,3 8 0 ,3 6 0 ,3 4 0 ,3 8 0 ,3 6 0 ,3 4 0 ,3 8 0 ,3 6 0 ,3 4
Маляр 3 0 ,2 5 0 ,2 2 0 ,1 8 0 ,2 5 0 ,2 2 0 ,1 8 0 ,2 5 0 ,2 2 0 ,1 8 0 ,2 5 0 ,2 2 0 ,1 8

Итого 0 ,6 9 0 ,6 3 0 ,5 7 0 ,6 9 0 ,6 3 0 ,5 7 0 ,6 9 0 ,6 3 0 ,5 7 0 ,6 9 0 ,6 3 0 ,5 7

Судокорпусник 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3
Станочник 2 0 ,1 5 0,15: 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5
Сварщик 3 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7
Гальваник 2 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7
Такелажник 3-2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3

Всего по этапу 2 2 , 4 4 2 , 2 0 2 ,1 1 2 ,7 6 2 ,4 1 2 ,3 0 2 ,9 8 2 ,6 0 2 ,5 0 3 ,2 2 2 ,7 9 2 ,6 6

Всего по этапам I ,  2 2 ,7 3 2 ,4 6 2 ,3 3 3 ,0 8 2 ,6 9 2 ,5 3 3 ,3 4 2 ,9 4 2 5 77 3 ,6 4 3 ,1 9 2 , 9 8
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Продолжение табл* 31

Этап работы Специальность Раэ-
РОД
Ноты

Подволок

Толщина зашивки, мм

3 -4 5-6 &.I0 I I - 12

Площадь заменяемой зашивки, Ы2

'3 10 бо­
лее
10

3 10 бо­
лее
10

3 10 1 о>
О

О
О

>0 3 10 бо­
лее
10

Трудоемкость в нормо-часах на I м2

I* Демонтаж Плотник г 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0,08
зашивки Плотник 2 0 ,2 5 0,21 0 ,1 9 0 ,2 7 0 ,2 4 0*21 0 ,3 0 0 ,2 7 0 ,26 0 ,3 9 0 ,37 0,32
и обре- 
шетника

Итого 0 ,3 3 0 ,2 9 0 ,2 7 0 ,3 5 0 ,3 2 0 ,2 9 0 ,3 8 0 ,35 0 ,34 0 ,47 0 ,4 5 0,40

Судокорцусник 2 0 ,0 3 0 ,03 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,03 0 ,0 3 0 ,03 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0,03
Такелажник 3 -2 0,01 0 ,01 0 ,01 0,01 0 ,0 1 0 ,01 0 ,0 2 0 ,02 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0,02

Всего по, этапу I 0 ,3 7 0 ,33 0 ,31 0 ,3 9 0 ,3 6 0 ,3 3 0 ,4 3 0 ,40 0 ,3 9 0 ,5 2 0 ,5 0 0,45

2. Изготов­ Плотник 2 0 ,1 3 0 ,13 0 ,1 3 0 ,13 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,13 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0,13
ление и Плотник 3 0 ,7 2 0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,7 2 0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,7 2 0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,7 2 0 ,6 6 0,66
монтаж Плотник 4 1,12 0 ,8 9 0 ,8 4 1,56 1,28 1,20 1,87 1,47 1,40 2 ,2 5 1,75 1,68
обрешет- Итого 1,57 1 ,68 1,63 2 ,4 1 2 ,0 7 1 ,99 2 ,7 2 2 ,2 6 2 ,1 9 3 ,1 0 2 ,5 4 2,47
ника и -----
зашивки
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Продолжение табл. 31

Этап работы Социальность Раз­
ряд

<5оты

Подволок

Толщина зашивки, ш

------
3-4 5—о 8-10 I I - 12

Площадь заменяемой зашивки, м2

3 10 бо­
лее
10

3
J

10 1бо- 
; лее

______ L J 0  _

3 ^
!

J

По
1
L

бо-
%е

3 10

1

бо­
лее

IU <L
Трудоемкость в норме-часах на I м2

Маляр I 0 ,09 0 ,08 0 ,07 0 ,0 9 0,08 0,07 0 ,09 0 ,08 0 ,07 0 ,0 9 0. 98 0*07
Маляр 2 0,53 0,48 0,43 0,53 0 ,48 0,43 0,53 0 ,48 0,43 0 ,53 0,48 0,43
Маляр 3 1,04 0,92 0 ,79 1,04 0,32 0,79 1,04 0,92 0 ,79 1,04 0,9<cj , ,7 9

Итого 1,66 1,48 1,29 1,66 1,48 1,29_ 1,66 1,48 V -9 1,66 1,48, 1,29

Судокорпусник 3 0,04 0 ,04 0 ,0 4 0 ,0 4 0,04 0,04 0 ,04 0 ,04 0 ,04 0 ,04 0,04 0 ,04
Станочник 2 0,15 0,15 0 ,15 0 ,1 5 0,15 0,15 0,15 0 ,15 0 ,15 0 ,15 0,15 0 ,15
Сварщик 3 0 ,09 0 ,09 0 ,09 0 ,09 0 ,0 9 0 ,09 0 ,0 9 0 ,09 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,09 0 ,0 9
Гальваник 2 0 ,07 0,07 0 ,07 0 ,0 7 0 ,07 0 ,07 0 ,07 0,07 0 ,07 0 ,07 0 ,07 0 ,07
Такелажник 3-2 0 ,02 0 ,02 0 ,02 0 ,0 2 0 ,02 0 ,02 0 ,03 0,03 0 ,03 0 ,0 3 0 ,03 0 ,03

Всего по этапу 2 4,00 3 ,53 3 ,2 9 4,44 3,92 13,65 4,76 4,12 3 ,86 5 ,1 4 4 ,40 4 ,1 4

Всего по этапам I , 2 4,37 3 ,86 3 ,60 4,83 4,2б|3,96 5 ,19 4,52 4,25
L ,  .

5 ,6 6 j4 ,9 0 4 ,59
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Приме ч а н и я :  I. При расчете площадей иллюминаторы не исключать.
2* При зашивке поверхностей с погибью в одной плоскости к трудоемкости плотника четвер­того разряда применять л * 1,10, с двойной погибью - К = 1,25, с тройной погибью - К * 1,40.

„ площади зашивки до I м2 к трудоемкости плотника четвертого разряда применятьК * 2,00, до 3 м2 - К а 1,30 от зашивки площадью 3 м2.
4. При зашивка поверхностей с большим насыщением (радиорубка, штурманская и ходовая рубка) к трудоемкости плотника < разряда при демонтаже применять К = 1,30; плотника четвертого раз­ряда при монтаже л = 1,о0,



Нормативы расхода материалов

УКН-02-1 Стр. 81 
Таблица 32

Наименование материала Едини­ца из­мерения
Расход материала на I

В 10 ГОСТ 2590-71 
^  СтЗсп ГОСТ 535-79 кг 0,08
Электроды УОНИИ 13/45-3,0-1 0,02ГОСТ 9466-75 кг
Гайка MIG.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,04
Шайба 10.01 ГОСТ 6958-78 кг 0,05
Щуруп 2-3,0x30 ГОСТ 1145-80 кг 0,04
Гвозди К 2x40 ГОСТ 4028-63 кг 0,03
Шл̂ матв̂ иалы хвойных пород

и* 0,01
Фанера бакелизированная марки ФЕВ оГОСГ 11539-75 ыг 1,10
Химикаты для цинкования кг 0,11
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0,42
Уайт-спжрмт ГОСТ 3134-78 кг 0,14
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,11
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 м2 0,06
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16, ЗАШИВКА БОРТА, ПЕРЕБОРКИ И ПОДВОЛОКА ДЕКОРАТИВНОЙ 
ФАНЕРОЙ - ЗАМЕНИТЬ

1 6 ,1 . Типовой состав работ

Снять старую зашивку и убрать с судна. Срубить шпильки. Заготовить материалы и доста­
вить на судно. Установить и приварить шпильки. Очистить и загрунтовать металлическую поверх­
ность под обрешетник грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Загрунтовать обрешетник грунтом ФЛ-ОЗК в один 
слой и фанеру с обратной стороны-грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Установить обрешетник и закрепить 
гайками. Разметить фанеру, отрезать, подогнать по месту. Установить фанеру и закрепить ШУРУ** 
нами. Изготовить и установить раскладки.
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16 .2 . Нормативы трудоемкости и расхода материалов Таблица 33

Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность
Борт,, переборка

ГаЗ-
piWg a -
ооты

Толщина зашивки, мм

3 -4 5-6 8-10 I I —12

Площадь заменяемой зашивки, м^
3 ю (So-

IO®

3 Ю бо­
лее
10

3 10 1бо—

[W
3 10 бо­

лее
то

Трудоемкость в нормо-часах на I

I. Демонтаж Плотник I 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6
обрешетни- Плотник 2 0 ,1 7 0 ,1 4 0 ,1 1 0 ,1 8 0 ,1 6 0 ,1 3 0 ,2 1 0 ,1 9 0 ,1 4 0 ,2 6 0 ,2 4 0 ,1 7
ка и за - Итого 0 ,2 3 0 ,2 0 0 ,1 7 0 ,2 4 0 ,2 2 0 ,1 9 0 ,2 7 0 ,2 5 0 ,2 0 0 ,3 2 0 ,3 0 0 ,2 3Щ «113 Л.П

Судокорпусник <2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2
Такелажник 3 -2 0 ,01 0,01 0 ,0 1 0 ,01 0 ,01 0 ,01 0 ,0 2 0 ,02 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2

Всего по этапу I 0 ,2 6 0 ,2 3 0 ,2 0 0 ,2 7 0 ,2 5 0 ,2 2 0 ,3 1 0 ,2 9 0 ,2 4 0 ,3 6 0 ,3 4 0 ,2 7

2. Изготовле­ Плотник 2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5
ние и мон­ Плотник 3 0 ,5 3 0 ,4 9 0 ,4 9 0 ,5 3 0 ,4 9 0 ,4 9 0 ,5 3 0 ,4 9 0 ,4 9 0 ,5 3 0 ,4 9 0 ,4 9
таж обре­ Плотник 4 0 ,6 2 0 ,5 0 0 ,4 8 0 ,9 0 0 ,6 9 0 ,6 4 1 ,0 9 0 ,8 4 0 ,8 1 1,29 1,01 0 ,9 7
шетни ка и 
зашивки

Итого 1 ,30 1 ,14 1 ,12 1 ,5 8 1 ,33 1 ,28 1 ,77 1 ,4 8 1 ,4 5 1 ,97 1 ,65 1,61
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Продолжение табл.33

Этап работы Специальность Раз­
ряд

!оты

Борт, переборка

Толщина зашивки, мм

3-4 5-6 8-10 гг.I I - 12 i
Площадь заменяемой зашивки, м

3 10 бо­
лее
10

3 10 бо­
лее
10

3 1 10 бо­
лее
10

3 10 бо­
лее
10

Трудоемкость в нормо-часах на I

Маляр I 0,04 0,03 0,03 0,04 0,03 0,0г (о, 04 0,03 0,03 0,04 0,03 0,03
Маляр 2 0,36 0 ,34 0,32 0,36 0,34 0, о2 0,36 0,34 0,32 0,36 0,34 0,32
Маляр 3 0,25 0,22 0,18 0,25 С, 22 0 ,18 0,25 0,22 0,18 0 ,25 0,22 0,18

Итого 0,65 0,59 0,53 0,65 0,59 о,5з; 0,65 0 ,59 0,53 0 ,65 0 ,59 0,53

Судокорпусник 3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Станочник 2 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Сварщик 3 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
Гальваник 2 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,0^ 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
Такелажник 3-2 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03

Всего по этапу 2 2 ,29 2,07 1,99 2,57 2,26 2,15 2 ,77 2,42 2,33 2 ,97 2,59 2 ,49
Всего по этапам I, 2 2,55 2,30 2 ,19 2,84 2,51 2,37 3 ,08 2,71 2,57 3,33 2,93 2,76
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Продолжение табл. 33

Этап работы Специальность Раз­
ряд
§оты

Подволок

Толщина зашивки,„ мм
3-4 5-6 8-10 II—12

Площадь эам<эняемой зашивки,, м2

3 10

н
й

 о
О

 CD 
О 

© 
1 3 10 15сот­

лев 
10

3 ю лее
10

3 10 бо­
лее
10

Трудоемкость в нормо-часах на I м2

У. Демонтаж Плотник I 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0,08 0 ,08 0 ,0 8 0 ,0 3 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8
заливки и Плотник 2 0 ,21 0 ,1 8 0 ,1 6 0 ,2 2 0 ,1 9 0 ,18 0 ,2 5 0 ,2 3 0,21 0,31 0 ,2 9 0 ,26
обретет- Итого 0 ,2 9 0 ,2 6 0 ,2 4 0 ,3 0 0 ,27 0 ,26 0 ,33 0,31 0 ,2 9 0 ,3 9 0 ,3 7 0 ,3 4
ника

Судокорпусник 2 0 ,03 0 ,03 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,03 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,03 0 ,03
Такелажник 3-2 0,01 0,01 0 ,01 0 ,0 1 0 ,01 0 ,01 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,02 0,С2

Всего по этапу■ I 0 ,3 3 0 ,30 0 ,2 8 0 ,3 4 0,31 0 ,30 0 ,3 8 0 ,3 6 0 ,3 4 0 ,4 4 0 ,4 2 0 ,3 9

2, Изготов­ Плотник 2 0 ,13 0 ,13 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,13 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,13
ление и Плотник 3 0 ,7 2 0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,7 2 0 ,6 6 0 ,6 6 6 ,72 0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,72 0 ,6 6 0 ,66
монтаж об- Плотник 4 0,81 0 ,6 4 0 ,62 1,17 0 ,8 9 0 ,8 3 1,40 1,09 1,05 1,67 1,31 1,25
решетника 
и зашивки

Итого 1,66 1,43 1,41 2 ,0 2 1,68 1,62 2 ,2 5 1,88 1,84 2 ,5 2 2 ,1 0 2 ,0 4
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Продолжение табл»33

Этап работа Специальность

Маляр
Маляр
Маляр

Итого

Судо корпусник
Станочник
Сварщик
Гальваник
Такелажник

Газред
работы

3
2
3
2

3-2

Подволок

Толщина зашивки, мм

3 -4 5-6 8-10 11—12
Площадь заменяемой зашивки, м2

10 бо­
лее10

10 бо­
лее10

10 бо­
лее10

Трудоемкость в нормо-часах на I м2

10 бо­
лее10

0 ,0 7
0,51
0 ,4 6

1.04

0 ,0 4
0 ,15
0,09
0 ,0 7
0,02

0 ,0 6
0 ,46
0 ,4 0

0 ,92

0 ,0 4
0 ,1 5
0 ,0 9
0 ,07
0,02

0 ,05
0 ,41
0 ,33

0 ,7 9

0 ,0 4
0 ,1 5
0 ,0 9
0 ,07
0,02

0 ,07
0,51
0 ,4 6

1,04

0 ,0 4
0 ,15
0 ,09
0 ,07
0,02

0 ,06
0 ,4 6
0 ,4 0

0,92

0 ,0 4
0 ,1 5
0 ,09
0,07
0,02

0 ,0 5
0,41
0,33,

0 ,7 9

0 ,0 4
0 ,15
0 ,0 9
0,07
0,02

0,07
0,51
0 ,46

1,04

0 ,0 4
0 ,15
0 ,09
0 ,07
0 ,03

0 ,06
0 ,4 6
0 ,4 0

0 ,9 2

0 ,0 4
0 ,15
0 ,0 9
0 ,07
0 ,03

0 ,0 5
0,41
0 ,3 3

0 ,7 9

0 ,0 4
0 ,1 5
0 ,0 9
0 ,07
0 ,0 3

0,07
0 ,51
0 ,4 6

1,04

0 ,0 4
0 ,15
0 ,0 9
0 ,0 7
0 ,03

0,06
0 ,4 6
0 ,4 0

0,92

0 ,0 4
0 ,15
0 ,0 9
0,07
0,03

0,05
0,41
0,33

0,79

0,04
0,15
0,09
0,07
0,03

3,21

3̂ 0
Всего по этапу 2 3 ,07 2 ,7 2 2 ,5 7 3 ,4 3 2 .9 7 2 ,7 8 3 ,6 7 3 ,1 8 3 ,01 3 ,9 4 3 ,4 0

Всего по этапам I ,  2 3 ,4 0 3 ,02 2 ,8 5 3 ,77 3 ,2 8 3,08 4 ,05 3 ,5 4 3 ,3 5 4 ,3 8 3,82



укн-ой-i стр. а?

П р и м е ч а н и я :  I. При расчете площади иллюминаторы не исключать.
£. При зашивке поверхностей с погибью в одной плоскости„к трудоемкости плотника четвер­того разряда применять к = 1,10, с двойной погибью - К * с тройной погибью - К = 1,40.
3. При площади зашивки до I м2 к трудоемкости плотника четвертого разряда применятьК * £,00, до 3 - К я 1,30 от площади 3 м”.
4. При зашивке поверхностей с болыюы насыщением (радиорубка* штурманская и ходовая рубка) к трудоемкости плотника £ разряда при демонтаже применять К ■ 1,30, плотника четвер­того разряда при монтаже К * 1,50.
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Таблица 34

Нормативы расхода материалов

Наименование материала Еди­
ница
изме­
рения

Расход материала на I м̂

к В 10 ГОСТ 2590-71 кг 0 ,0 8
Р СтЗсп ГОСТ 535-79

Электрода УОНИИ 1 3 /4 5 -3 ,0 -1  ГОСТ 9466-75 кг 0 ,0 2
Гайка MI0.4 ГОСТ 5915-70 кг 0 ,0 4
Шайба 10.01 ГОСТ 6958-76 кг 0 ,0 5
Шуруп 2 -3 ,0 x 3 0  ГОСТ 1145-80 кг 0 ,0 4
Гвозди К2,0х40 ГОСТ 4028-63 кг 0 ,0 3
Пиломатериалы' хвойных пород ГОСТ 8486-66 м3 0 ,0 1
Фан^а^еко^атявная марки ДО-1

м^ 1,10
Химикаты для цинкования кг 0 ,1 1
Грунтовка М-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0 ,4 2
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг 0 ,0 8
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0 ,0 6



17* ЗАШИВКА МАЛОЛЕКАЛЬНОГО БОРТА ИЛИ ПОДВОЛОКА ДЕКОРАТИВНЫМ 
СЛОИСТЫМ ПЛАСТИКОМ - ЗАМЕНИТЬ

17Л. Типовой состав работ
Снять старую зашивку и убрать с судне. Заготовить материалы и доставить на судно. 
Очистить и загрунтовать металлическую поверхность под обрешетник грунтом ФЛ-ОЗК в два 

слоя. Загрунтовать обрешетник грунтом ФЛ-ОЗК в один слой. Установить и приварить шпильки. 
Установить обрешетник и закрепить гайками. Разметить щиты, отрезать, подогнать по месту.

Разметить места крепления щитов к обрешетнику, просверлить и раззенковать отверстия. 
Установить щиты и закрепить шурупами. Изготовить и установить раскладки.
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17.2, Нормативы трудоемкости и расхода.материалов Таблица 35

Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Разрядработы
Борт, переборка Подволок

Толщина зашивки» ММ

3-4
Площадь заменяемой зашивки» м2

3 10 свыше10 3 ю свыше
Трудоемкость в нормо-часах на I м2

I. Демонтаж Плотник I 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0 ояобрешетника Плотник 2 0,16 0,14 0,12 0,20 0,17 0,16и зашивки Итого 6,22 0,20 0,18 6,28 6,25 6̂ 24*
Судокорпусник 2 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03Такелажник 3-2 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Всего по этапу I 6,25 6,23 0,21 0,32 6,29 0,28
2. Изготовле­ Плотник 2 0,15 6,15 0,15 6,13 0,13 0,13ние и мон­ Плотник 3 0,53 0,49 0,49 0,72 0,66 0.66таж обретет- Плотник 4 0,70 0,55 0,53 0,90 0,70 v*w0,69ника и за­
шивки Итого 1,38 1,19 1,17 1,75 1,49 1,48
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Продолжение табл. 35

Этап работы Специальность Разрядработы
Борт, переборка Подволок

Толщина зашивки, мм
3-4

Площадь заменяемой зашивки, м̂
3 10 свше 3 10 свыше10

Трудоемкость в нормо-часах на I м2
Маляр I 0,04 0,03 0,03 0,07 0,06 0,05Мал*ф 2 0,27 0,25 0,23 0,42 0,37 0,32Маляр 3 0,25 0,22 0,18 0,46 0,40 0,33
Итого 0,56 0,50 0,44 0,95 0,83 0,70
Судо корпусник 3 6,03 0,03 6,03 0,04 0,04 0,04Станочник 2 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15Сварщик 3 0,07 0,07 0,07 0,09 0,09 0,09Гальваник 2 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
Такелажник 3-2 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Всего по этапу 2 2,28 2,03 1,95 3,07 2,69 2,55
Всего по этапам I, 2 2,53 2,26 2,16 3,39 2,98 2,83
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П р и м е ч а н и я :  I. При расчете площадей иллюминаторы не исключать,
2. При зашивке поверхностей с погибью в одной плоскости к трудоемкости плотника четвер­того разряда применять it = 1,10, с двойной погибью - К = 1,25, с тройной погибью - К = 1,40.
3. При площади зашивки до I к трудоемкости плотника четвертого разряда применять К = 2,00, до 3 Mfc - К 5 1,30 от площади 3 м*-.
4. При зашивке поверхностей с большим насыщением (радиорубка, штурманская и ходовая руб­ка/ к трудоемкости плотника 2 разряда при демонтаже применять К * I.3U, плотника четвертого разряда при монтаже - К - 1,50Т



Нормативы расхода материалов

УКН-02-1 Сто. 93 
Таблица 36

Наименование материала Едини­ца из­мерения
рРасход материала на I м

, В 10 ГОСТ 2590-71 
‘ФУГ СтЗсп ГХТ 535-79 кг 0,08
Электрода УОНИИ 13/45-3,0-1 ГОСТ 9466-75 кг 0,02
Гайка MI0.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,04
Шайба 10.01 ГОСТ 6958-78 кг 0,05
Щуруп 2-3,0x30 ГОСТ 1145-80 кг 0,04
Гвозди К2,0х40 ГОСТ 4028-63 кг 0,03
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 м3 0,01
Химикаты для цинкования К Г  | 0 ,1 1
Пластик ДВСП-ВО ГХТ 9590-76 1,10
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГХТ 9109-81 кг 0,26
Уайт-спирит ГХТ 3134-78 кг 0,08
Ветошь обтирочная 628 ГХТ 5354-79 кг 0,06
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18, ОДНОСЛОЙНАЯ ЗАШИВКА БОРТА, ПЕРЕБОРКИ И ПОДВОЛОКА 

ДОСКАМИ - ЗАМЕНИТЬ

18Л. Типовой состав работ
Снять старую зашивку и убрать с судна. Срубить шпильки. Заготовить материалы и доставить 

на судно. Установить и приварить шпильки. Очистить и загрунтовать металлическую поверхность 
под обрешетник грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя.

Загрунтовать обрешетник грунтом ФЛ-ОЗК в один слой и доски с трех сторон грунтом ФЛ-ОЗК 
в два слоя. Установить обрешетник ч закрепить гайками. Установить доски и за!фепить гвоздями.
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18 .2 . Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Разряд
работы

Борт, переборка

Сечение досок, мм, до

20x100 30x130 60x150 60x180

Площадь заменяемой зашивки, м
до 5 свыше

5
до 5 свыше до 5 свыше

5
до 5 свыше

Трудоемкость в нормо-часгх на I

I. Демонтаж 
обрешетникя 
и зашивки

Плотник 
Судо корпусник 
Такелажник

2
2

3-2

0 ,1 6
0 ,0 2
0 ,0 3

0 ,1 4
0 ,0 2
0 ,0 3

0 ,1 6
0,С2
0 ,0 4

0 ,1 4
0 ,0 2
0 ,0 4

0 ,1 4
0 ,0 2
0 ,0 6

0 ,1 3
0 ,0 2
0 ,0 6

0 ,1 4
0 ,0 2
0 ,0 6

0 ,1 3
0 ,0 2
0 ,0 6

Всего по этапу I 0,21 0 ,1 9 0 ,2 2 0 ,2 0 6 ,2 2 0 ,21 0 ,2 2 0 ,2 1
2. Изготовле­

ние и мон­
таж обре- 
шетника и 
зашивки

Плотник
Плотник

2
3

0 ,12
0 ,7 2

0 ,1 2
^ ,6 6

0 ,1 0
0 ,6 4

0 ,1 0
0 ,5 8

0 ,1 0
0 ,6 7

0 ,1 0
0 ,61

0 ,1 0
0 ,6 3

0 ,1 0
0 ,57

Итого 0 ,8 4 0 ,7 8 0 ,7 4 0 ,6 8 0 ,7 7 0 ,71 0 ,7 3 0 ,6 7
Маляр
Маляр
Маляр

1
2  
3

0 ,0 4
0 ,5 3
0 ,2 5

0 ,0 3
0 ,4 7
0 ,1 8

0 ,0 4
0 ,4 6
0 ,2 5

0 ,0 3
0 ,4 0
0 ,1 8

0 ,0 4
0 ,5 1
0 ,2 5

0 ,0 3
0 ,4 5
0 ,1 8

0 ,0 4
0 ,4 9
0 ,2 5

0 ,0 3
0 ,4 3
0 ,1 8

Итого 0 ,8 2 4 6 8 0 ,7 5 0 ,61 6 ,8 0 ' 0 , 6 6 Г б , 78 Г̂б , 64 '
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Продолжение табл. 37

Этап работы Специальность Разряд
работы

Борт, переборка

Сечение досок мм, до
20*100 30x130 60x150 60x180

Площадь заменяемой зашивки, м̂

до 5 свыше
'5

до 5 св̂ ше до 5 свыше
5

до 5 с̂ ыше

Трудоемкость в нормо-часах яа I к2
Судокорпусник 3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Станочник 2 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Сварщик 3 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
Гальваник 2 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
Такелажник 3-2 0 ,04 0,04 0,06 0,06 0,09 0,09 0 ,09 0 ,09

Всего по этапу 2 2,02 1,82 1,87 1,67 1,98 1,78 1,92 1,72

Всего по этапам I, 2 2,23 2,01 2 ,09 1,87 2,20 1,99 2 ,14 1,93
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Продолжение табл. 37

Этап работы Специальность Разряд
работы

Подволок

Сечение досок, мм, д°
20x100 30x130 60x150 60x180

Площадь заменяемой зашивки, м2

ДО 5 свыше
5

ДО 5 свыше
5

до 5 свыше
5

до 5 свыше
5

Трудоемкость зв нормо-часах на I м2
—

I. Демонтаж Плотник 2 0 ,1 9 0 ,1 7 0 ,1 9 0 ,1 7 0 ,1 9 0 ,1 7 0 ,1 9 0 ,1 7
зашивки и Судокорпусник 2 0 ,03 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3  ; 0 ,0 3
обрешетни- Такелажник 3-2 0 ,03 0 ,0 3 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6
ка

Всего по этапу I 0 ,2 5 0 ,2 3 0 ,2 6 0 ,2 4 0 ,2 8 0 ,2 6 0 ,2 8 0 ,2 6

2. Изготовле­ Плотник 2 0 ,1 2 0 ,1 2 0 ,1 0 0 ,1 0 0 ,1 0 0 ,1 0 0 ,1 0 0 ,1 0
ние и мон­ Плотник 3 0 ,8 9 0,81 0 ,7 8 0,71 0 ,8 6 0 ,7 8 0 ,8 0 0 ,7 3
таж обре- 
шетника и

Итого 1,01 0 ,9 3 0 ,8 8 0,81 0 ,9 6 0 ,8 8 0 ,9 0 0 ,8 3

Малярзашивки I 0 ,0 7 0 ,0 5 0 ,0 7 0 ,0 5 0 ,0 7 0 ,0 5 0 ,0 7 0 ,0 5
Маляр 2 0 ,6 6 0 ,5 6 0 ,5 9 0 ,4 9 0 ,6 4 0 ,5 4 0 ,6 2 0 ,5 2
Маляр 3 0 ,4 6 0 ,3 3 0 ,4 6 0 ,3 3 0 ,4 6 0 ,3 3 0 ,4 6 0 ,3 3

Итого 1,19 0 ,9 4 1,12 0 ,8 7 1,17 6 ,9 2 1 ,15 0 ,9 0
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Продолжение табл. 37

Этап работы Специальность Разрцц
работы

Подволок

Сечение досок, мм, до

20x100 30x130 60x150 60x180

Площадь заменяемой зашивки, м*г

до 5 св^ше до 5 свыше
5

до 5 свыше
5

ДО 5 свыше
5

Трудоемкость в нормо-часах на I м2

Судокорлуеник 3 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,04
Станочник 2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,15 0 ,1 5 0 ,15 0 ,15 0 ,1 5 0 ,15
Сварщик 3 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,09 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,0 9
Гальваник 2 0 ,0 7 0 ,07 0,07 0,07 0,07 0 ,07 0 ,07 0,07
Такелажник 3-2 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,06 0 ,06 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,0 9

Всего по этапу 2 2 ,5 9 2 ,2 6 2,41 2 ,0 9 2 ,5 7 2 ,2 4 2 ,4 9 2 ,17

Всего по этапам I , 2 2 ,8 4 2 ,4 9 2 ,67 2 ,33 2 ,8 5 2 ,50 2 ,77 f 2 ,43
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П р и м е ч а н и я :  I. При зашивке поверхностей площадью до 3 м̂  к трудоемкости плотника 2 разряда̂ пр̂  демонтаже применять К = 1.15. 2Гразряда при монтаже - К * 1,Ш от площади за-
2. При зашивке поверхности с большим насыщением приборами к трудоемкости плотника 3 раз­ряда при монтаже применять К = 1,30.

К 1̂ 15̂ И °̂ шивке лекальных поверхностей к трудоемкости плотника 3 разряда применять
4. Обшивка производится досками прямоугольного сечения, при обшивке шпунтованными доска- ми к трудоемкости плотников при демонтаже и монтаже применять К = 1,15.



Стр. 100 УКН-02-1 Таблица 38
Нормативы р&схода материалов

Наименование материала Едини­ца из-мерения
Сечение досок, мм

20x100 30x140 40зс150 40x180 60x150 60x180
Расход материала на IМ̂

к  в  10 ГОСТ 2590-71 кг 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08Р СтЗсп ГОСТ 535-79
Электроды УОНИИ 13/45-3,0-1 ГОСТ 9466-75 кг 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Гайка MI0.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
Шайба 10.01 ГОСТ 6958-78 кг 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Гвозди К 2,5x50 ГОСТ 4028-63 кг 0,04 0,03 - - - -
" К 3x80 кг - - 0,06 0,05 0,06 0,05

Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 м3 0,029 0,041 0,053 0,053 0,077 0,07?
Химикаты для цинкования кг 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,П
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0,46 0,47 0,48 0,47 0,52 0,50
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,.08

Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06



19. ДВУХСЛОЙНАЯ ЗАШИВКА ДОСКАМИ БОРТА, ПЕРЕБОРКИ И ПОДВОЛОКА
ЗАМЕНИТЬ

19.I. Типовой состав работы
Снять старую зашивку и убрать с судна, срубить шпильки. Заготовить материалы и доставить 

на судно. Очистить металлическую поверхность, установить и приварить шпильки. Загрунтовать 
металлическую поверхность грунтовкой ФЛ-ОЗК в два слоя, обрешетник - в один слой, доски перво­
го слоя с четьфех сторон в два слоя, второго - с  т р е х  с т о р о н  в д в а  с л о я .  У с т а н о в и т ь  о б р е ш е т н и к  
и закрепить гайками, установить доски и закрепить гвоздями.



Таблица 39
Стр. 102 УМ-02-1

19.2 Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Раз­ряд
1оты

Борт, переборка
Сечение досок, ММ, до

20x100 30x130 60x150 60x180
Площадь заменяемой зашивки,

до 5 свыше5 до 5 свыше5 цо 5 свыше5 до 5 свыше5
Трудоемкость в нормо-часах на I М̂

I. Демонтаж Плотник 2 0,24 0,21 0,24 0,21 0,25 0,22 0,23 0,20
обрешетника Судокорпусник 2 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
и зашивки Такелажник 3-2 0,06 0,06 0,08 0,08 0,12 0,12 0,12 0,12

Всего по этапу I 0,32 6,29 0,34 0,31 0,39 0,36 0,37 о.зГ
2. Изготовле­ Плотник 2 6,24 6,24 0,20 0,20 0,20 0,20 6,20 0,20
ние и мон­ Плотник 3 1,01 0,92 0,89 0,81 0,92 0,84 0,88 0,8̂
таж обретет- Итого 1,25 1,16 1,09 1,01 1,12 1,04 1,08 1,<Яника и
шивки Маляр I 0,04 0,03 0,04 0,03 0,04 0,03 0,04 о,оз

Маляр 2 0,78 0,72 0,68 0,62 0,81 0,75 0,77 0,71



Продолжение табл, 39

Этап работы Специальность Р аз-
рад
ра­
боты

Борт,, переборка

Сечение досок, мм, до

20x100 30x130 60x150 60x180

Площадь заменяемой зашивки, м2

о СП сверле до 5 свыше
5

до 5 свыше
5

до 5 св^ше

Трудоемкость в нормо-часах на I м2

Маляр 3 0 ,2 5 0 ,1 8 0 ,2 5 0 ,1 8 0 ,2 5 0 ,1 8 0 ,2 5 0 ,1 8

Итого 1,07 0 ,9 3 0 ,9 7 0 ,8 3 1 ,10 0 ,9 6 1 ,06 0 ,9 2

Судокорпусник 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3
Станочник 2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5
Сварщик 3 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7
Гальваник 2 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3
Такелажник 3-2 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,1 2 0 ,1 2 0 ,1 8 0 ,1 8 0 ,1 8 0 ,1 8

Всего по этапу 2 2 ,9 6 2 ,7 3 2 ,7 4 2 ,5 2 2 ,9 6 2 ,7 4 2 ,8 8 2 ,6 7

Всего по этапам I ,  2 3 ,2 8 3 ,0 2 3 ,0 8 2 ,8 3 3 ,3 5 3 ,1 0 3 ,2 5 3 ,01
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Продолжение табл.39

Этал работы Специальность Разряд
работы

Подволок

Сечение досок, мм, до

20x100 30x130 j 60x150 60x180

Площадь заменяемой: зашивки, м̂

до 5 свыше
5

до 5 свыше
5

до 5 свыше
5

до 5 свыше
5

Трудоемкость в нормо-часах на I м2

I . Демонтаж Плотник 2 0,28 0 ,2 5 0 ,2 8 0 ,2 5 0 ,2 9 0 ,2 6 0 ,2 8 0 ,2 5
обрешетни­ Судокорпусник 2 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3  ; 0 ,0 3 0 ,0 3
ка и за­ Такелажник 3-2 0,06 0 ,0 6 0 ,0 8 0 ,0 8 0,12 0,12 0,12 0,12
шивки

Всего по этапу I 0 ,3 7 0 ,3 4 0 ,3 9 0 ,3 6 0 ,4 4 0 ,4 1 0 ,4 3 0 ,4 0

2. Изготовле­ Плотник 2 0,24 0,24 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
ние И МОН- Плотник 3 1 ,29 1,18 1,11 1,02 1 ,24 1,13 1 ,1 4 1,05
таж обре- Итого 1 ,53 1,42 1,31 1,22 1,44 1 ,33 1 ,34

1’ 2 5 .тртникй. ищ w 1 пги\с* fl
зашивки Маляр I 0 ,0 7 0 ,0 5 0 ,07 0 ,0 5 0 ,0 7 0 ,0 5 0 ,0 7 0 ,0 5

Маляр 2 0 ,9 1 0 ,8 1 0,81 0,71 0 ,9 4 0 ,8 4 0 ,9 0 0,80
Маляр 3 0 ,4 6 0 ,33 0 ,4 6 0 ,3 3 0 ,4 6 0 ,3 3 0 ,4 6 0 ,3 3

Итого 1 ,44 1,19 1 ,34 1 ,09 1,47 1,22 1,43 1 ,1 8 ,
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Продолжение табл. 39

Этап работы Специальность Разряд
работы

Подволок

Сечение досок, мм, ,до

20x100 30x130 60x150 | 60x180
Площадь заменяемой зашивки, м2

ДО 5 свыше
5

до 5 свыше5 ДО 5 свыше5 до 5 свыше5
Трудоемкость в нормо-■часах ]на I м^

Судокорпусник 3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
Станочник 2 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Сварщик 3 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
Гальваник 2 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
Такелажник 3-2 0,08 0,08 0,12 0,12 0,18 0,18 0,18 0,18

Всего по этапу 2 3,46 3,10 3,18 2,84 3,50 3,14 3,36 3,02
Всего по этапам 1, 2 3,83 3,44 3,57 3,20 3,94 3,55 3,79 3,42
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никадо 5
рада 
к * :

ми к

П р и м е ч а н и я :  I* При зашивке поверхностей площадью до 3 к трудоемкости плот- 2̂ разрада при демонтаже и 3 разрада при монтаже применять К * 1,15 от площади зашивки
2. При обшивке поверхности с большим насыщением приборами к трудоемкости плотника 3 раз- применять К = 1,30,
3. При обшивке лекальных поверхностей к трудоемкости плотника 3 разрада применять[, 15.
4. Обшивка производится досками прямоугольного сечения, при обшивке шпунтованными доска- трудоемкости плотников при демонтаже и монтаже применять л * 1,15.



Нормативы расхода материалов

УКН-02-1 Сто. 107 
Таблица 40

Наименование материала Едини­ца из­мерения
Сечение досок, мм

20x100 30x130 40x150 40x180 60x150 60x180
Расход материалана I ?

Jkyj, В 10 ГОСТ 2590-71 кг 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0 OftСтЗсп ГОСТ 535-79 w f uO
Элект̂ о̂ У̂ОНИИ 13/45-3,0-1 кг 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 П ПОГайки MI0.04 ГОСТ 5915-70 
Шайбы 10.01 ГОСТ 6958-78

кг
кг

0,04
0,05

0,04
0,05

0,04
0 ,0 5

0,04
0,05 0,04

0,05
ик

0,04 o nsГвозди К 2,5x50 ГОСТ 4028-63 кг 0,08 0,06 - - w 9 UU
" К 3x80 кг - - 0,12 0,10 0,12 0,10Г̂ м̂ате̂ алы хвойных пород м3 0,053 0,077 0,101 0,101 0,149 0,149Химикаты для цинкования кг 0,19 0,19 0,21 0,21 0,21 0,21Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0,84 0,86 0,89 0,86 0 ,97 0,93Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79| кг 0,06 0,06 0,06 0,06 0 ,06 0,06



Стр. 108 УКН-02-1

20. ЗАШИВКА ТУННЕЛЯ ГРЕБНОГО ВАМ - ЗАМЕНИТЬ

20.1* Ашовой состав работ
Снять старую зашивку и убрать с судна. Срубить шпильки. Заготовить материалы и доставить 

на судно. Снять шаблон по цилиндрической части туннеля. Подогнать и уложить ранее заготовлен­
ные доски и закрепить упорами. Изготовить шаблон шин. Разметить места для установки шин. 
Сверлить отверстия для шпилек. Снять временно установленную обшивку, прорезать по разметке 
пазы для шин. Установить и приварить шпильки.

Загрунтовать доски с трех сторон грунтом ФД-ОЗК в два слоя. Установить зашивку и закре­
пить гайками. Изготовить и установить шины.



20.2 . Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Таблица 41

Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Разряд
работы

Трудоемкость в нормо-часах на I м2

I. Демонтаж зашивки Плотник 2 0 ,7 9
тоннеля гребного Судкорпусник 2 0 ,0 8
вала Такелажник 3 -2 0 ,0 4

Всего по этапу I 0 ,91

2* Изготовление и Плотник 2 0 ,2 0
монтаж зашивки Плотник 3 0 ,1 2
тоннеля гребно­ Плотник 4 2 ,8 6
го вала Итого Г 3 ,1 8

Маляр I 0 ,0 3
Маляр 2 0 ,4 2
Маляр 3 0 ,4 3

Итого 0 ,8 8

Судокорцусник 3 0 ,9 0
Станочник 2 0 ,5 0
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Продолжение табл. 41

Этап работы Специальность Разрэд
работы

Трудоемкость в нормо-часах на I

Сварщик 3 0,25
Гальваник 2 0,20
Такелажник 3~2 0,06

Всего по этапу 2 5,97

Всего по этапам I, 2 6,88



УКН-02-1 Сто III 
Таблица 42

Нормативы расхода материалов

Наименование материала Единицаизмерения Норма расхода материала на I

„ В 10 ГОСТ 2590-71 
СтЗсп ГОСТ 535-79 кг 0,35

Полоса4"1 4x60 ГОСТ 103-76 
СтЗсп ГОСТ 535-79 кг 12,00

Электроды УОНИИ 13/45-3,0-1 ГОСТ 9466-75 кг 0,21
Гайка MI0.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,18
Шайба 10.01 ГОСТ 11371-78 кг 0,22
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 м3 0,05
Химикаты для цинкования кг 0,20
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0,50
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг 0,08
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,06
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21. ЗАШИВКА ДЕРЕВЯННАЯ ФАЛЬШБОРТА - ЗАМЕНИТЬ

21*I* Типовой состав работ
Снять старую зашивку и убрать с судна. Заготовить материалы и доставить на судно. По­

верхность фальшборта и стоек очистить и загрунтовать грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя, деревянные 
стойки и доски зашивки загрунтовать с трех сторон грунтом ФЛ-ОЗК в один слой.

Установить стойки и закрепить болтами и гайками. Установить доски зашивки и закрепить 
гвоздями.



2 1 .2  Нормативы трудоемкости и расхода материалов

УКН-02-1 Стр. ИЗ

Нормативы трудоемкости
Таблица 43

Этапы работы Специальность Разрцц
работы

Сечение доски, мм

20x100 30x130 60x150

Трудоемкость в нормо-часах на I м^

I. Демонтаж за - Плотник 2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 4
шивки Такелажник 3-2 0 ,0 3 0 ,0 4 0 ,0 6

Всего по этапу I 0 ,1 8 0 ,1 9 0 ,2 0

2. Изготовление Такелажник 3-2 0 ,0 4 0 ,0 6 0 ,0 9
и монтаж за­ Плотник 2 0 ,1 2 0 ,1 0 0 ,1 0
шивки Плотник 3 0 ,7 6 0 ,6 6 0 ,7 0

Итого 0 ,8 8 0 ,7 6 0 ,8 0

Маляр I 0 ,0 3 0 ,03 0 ,0 3
Маляр 2 0 ,4 5 0 ,3 8 0 ,4 3
Маляр 3 0 ,1 6 0 ,1 6 0 ,1 6

Итого 0 ,6 4 0,57 0 ,6 2

Гальваник 2 0 ,1 0 0 ,1 0 6 ,1 0

Всего по этапу 2 1,66 1,49 1,61

Всего по этапам I , 2 1 ,84 1,68 1,81
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Таблица 44
Нормативы расхода материалов

Наименование материала Единица
измерения

Сечение доски, мм

2 0 х 1 Х 30x130 60x150

Расход материала на I м2

Гайка MI0.4 ГОСТ 5915-70 кг 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3
Шайба 10.01 ГХ Т  6958-78 кг 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 4
Болт MIQxIOO.58 ГХ Т  7798-70 кг 0 ,2 0 0 ,2 0 0 ,2 0
Гвозди К 3x70 Г Х Т  4028-63 кг - - 0 ,0 6

" К 25x50 кг 0 ,0 4 0 ,0 3 -
Пиломатериалы хвойных пород

м3 0 ,0 2 8 0 ,040 0 ,075
Химикаты для цинкования кг 0 ,1 5 0 ,1 4 0 ,1 6
Грунтовка ФЛ-ОЗН ГХ Т  9109-81 кг 0 ,4 4 0 ,4 5 0 ,5 0
Уайт-спирит Г Х Т  3134-78 кг 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8
Ветошь обтирочная 628 Г Х Т  5354-79 кг 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6
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22. ЗАШИВКА ТРУБ ~ ЗАМЕНИТЬ

22.1. Типовой состав работ
Снять старую зашивку и убрать с судна. Заготовить материалы и доставить на судно. Раз­

метить, отрезать и установить бруски. Разметить щиты фанеры или пластика, отрезать, подогнать 
по месту, установить зашивку, раскладки и закрепить шурупами (для кожухов жилых помещений). 
Разметить, отрезать доски, подогнать, закрепить гвоздями (для кожухов трюмов). Бруски, дос­
ки с трех сторон, внутреннюю сторону фанеры и пластика загрунтовать грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя.



Таблица 45

Стр. не muoz-i

22.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Нормативы трудоемкости

Место установки кожуха
Этап работы Специальность Разрадработа

трюм жилые помещения
Материал кожуха

доски фанера пластик
Iton кожуха

двусто­ронний трехсто­ронний двусто­ронний трехсто­ронний
двусто­
ронний трехсто­ронний

Трудоемкость в нормо-часах на I м
I. Демонтаж Плотник 2 0,07 о,н 0,11 0,16 0,11 0,16
кожуха Такелажник 3-2 0,01 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01

Всего по этапу I 0,08 0,13 0,12 0,17 1 0,12 0,17
2. Изготов­ Плотник 2 0,07 0,10 0,01 0,01 0,01 0,01

ление и Плотник 3 0,20 0,33 0,28 0,43 0,01 0,01
монтаж Плотник 4 - - - - 0,35 0,54
кожуха Итого 0,27 0,43 0,29 0,44 0,37 0,56_
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Продолжение табл. 45

Место установки кожуха

Этап работы Специальность Разряд трюм жилые помещения
работы Материал кожуха

доски фанера пластик

Тип кожуха

двусто­ трехсто­ двусто­ трехсто­ двусто­ трехсто­
ронний ронний ронний ронний ронний ронний

Трудоемкость в нормо-часах на I м

Маляр 2 0 ,1 9 0 ,2 6 0 ,1 4 0 ,2 0 0 ,1 4 0 ,2 0
Гальваник 2 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6
Такелажник 3 -2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 2

Всего по этапу 2 0 ,5 4 0 ,7 8 0 ,5 1 0 ,7 2 0 ,5 9 0 ,8 4

Всего по этапам I ,  2 0 ,6 2 0 ,9 1 0 ,6 3 0 ,8 9 0 ,7 1 1,01



Op. 118 УКН-02-1 Таблица 46
Нормативы расхода материалов

Наименование материала Едини­ца из­мерения

Место установки кожуха
трюм жилые помещения

Материал кожуха
доски фанера пластик

Тип кожуха
двусто­ронний трехсто­ронний двусто­ронний трехсто­ронний двусто­ронний трехсто­ронний

Расход материала на I м

Гвозди К 3x70 ГОСТ 4028-63 кг 0,04 0,05 0,04 0,05 0,04 0,05
- К 2,5x50 кг 0,02 0,03 - - - -

%рупы 2-3x30 ГХТ 1145-80 кг - - 0,03 0,04 0,03 0,04
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 мэ 0,023 0,033 0,011 0,015 0,011 0,015
Фанера ФК АВ/В ГХТ 3916-69 - - 0,66 1,00 - -
Пластик ДВСП-ВО ГОСТ 9590-76 м2 - - - - 0,66 1,00
Грунтовка ФЛ—ОЗК ГОСТ 910X81 кг 0,23 0,33 0,19 0,27 0,19 0,27
Химикаты для цинкования кг 0,03 0,04 0,03 0,0а 0,03 0,04
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23. ПРИВАЛЬНЫЙ БРУС ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ - ЗАМЕНИТЬ

23Л. Типовой состав работ
Отвернуть или срубить гайки, выбить болты, снять брус и убрать с судна. Срезать 

полосы и зачистить место прилегания бруса к корпусу. Заготовить материалы и доставить на суд­
но.

Разметить места приварки стальных полос, установить и приварить стальные полосы. Окра­
сить поверхность надводного борта в местах прилегания привального бруса по схеме: грунтом 
BJI-Q2 - в один слой, краской ЭЛ-755 - в два слоя. Загрунтовать поверхность горизонтального 
привального бруса, прилегающую к надводному борту, грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя.

Наружную поверхность привального бруса покрыть олифой в два слоя. Установить правильный 
брус. Разметить и просверлить отверстия для болтов, забить болты, навернуть гайки и закрепить. 
Застрогать провесы в стыках. Установить металлические шины, закрепить шурупами.



Таблица 47
Сто. 120 УКН-02-1

23.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Этап работы Специальность Раз­рядра­боты

Прямой Лекальный
Сечение привального бруса, ММ

100x75
т

200хх150 250хх200 100x75 150хх100 200хх150 250хх200
Трудоемкость в нормо-часах: на Iм

I. Демонтаж Судокорпусник 2 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05привального Плотник 2 0,19 0,21 0,28 0,36 0,19 0,21 0,28 0,36бруса Такелажник 3-2 0,02 0,04 0,08 0,11 0,02 0,04 0,08 0,11
Всего по этапу I 0,26 6,30 0,41 0,52 0,26 0,30 0,41 0,52
2. Изготовле­ Плотник 2 0,45 0,47 0,59 0,71 0,12 0,12 0,12 0,12
ние и мон­ Плотник 3 0,34 0,36 0,47 0,58 0,63 0,67 0,79 0,92
таж при- Плотник 4 - - - - 0,63 0,67 0,78 0,91вального Итого 6,79 0,83 1,06 1,29 1,38 1,46 1,69 1,95

Такелажник 3-2 0,04 0,08 0,16 0,22 0,04 0,08 0,16 0,22
Маляр I 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Маляр 2 0,06 0,08 0,11 0,16 0,06 0,08 0,11 0,16
Маляр 3 0,03 0,04 0,06 0,08 0,03 0,04 0,06 0,08
Итого 0,10 0,13 0,18 6,25 0,10 0,13 0,18 0,25



Продолжение табл. 47

Этап работы Специальность Раз-РДД
<5оты

Прямой Лекальный
Сечение привального бруса, ММ

100x75 150х100 т
250хх200 100x75 150ххЮО 200хх150 250хх200

Трудоемкость в нормо-часах на Iм
Судокорпусник 3-2 0.32 0,36 0,40 0,42 0,74 1,00 1.18 1.26
Сварщик 2 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
Сварщик 3 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28
Итого 0,40 6,40 0,40 0,40 6,40 0,40 0,40 0,40
Гальваник 2 0,28 0,33 0,30 6,40 6,28 0,33 0,30 0,40

Всего по этацу 2 1,93 2,13Ь 2,50 2,98 2,94 3,40 3,91 4,48
Всего по этапам I, 2 2,19 2,43 2,91 3,50 3,20 3,70 4,32 5,00

Примечания: I. При изготовлении привального бруса из дуба к трудоемкости плот­ников третьего и четвертого разрядов для лекального и плотника третьего разряда для прямого применять К = 1,30, плотника 2 разрдца для прямого - К = 1,25.
2. При смене привального бруса общей длиной свыше 5 м на одном судне к трудоемкости плотников применять К = 0,85.



Стр, 122 УКН-02-1 Таблица 48
Нормативы расхода материалов

Наименование материала Едини­ца из­мере­ния

Прямой Лекальный
Сечение привального бруса, мм

IOQxХ75 150хх100 200хх!50 250хх200 ЮОхх75 150ххЮО 200*150 250хх200
Расход материала на I м

Листы Г0СТ 19903-74*“ СтЗ ГОСТ 16523-70Б 4 кг 3,04 - “ - 3,04 - - -

Б 5 кг - 5,76 - - - 5,76 _ -
Б 6 кг - - 10,26 - • - 10,26
Б 8 кг - - - 18,48 - - - 18,48

Элект̂ о̂ УОИИИ 13/45-4,0-1 кг 1,3 1.3 1.3 1,3 1.3 1.3 1,3 1,3
Гайки ГОСТ 5915-70

MI0.4 кг 0,13 - - - 0,13 - - -

MI2.4 кг - 0,14 0,14 - - 0,14 0,14 -

1116.4 кг - - - 0,17 - - ■ - 0,17
Болт 1170x120.58 ГОСТ 7798-70 кг 0,91 - - - 0,91 - - -
" 1112x170.58 кг - 1.3 — — 1,3 - —

" М12x230.58 кг - - I , 25 — - - 1 ,25 -

" М16х280.58 кг - - " 2 ,3 3 - - - : 2 ,3 3
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Продолжение табл. 48

Едини­ца из-
Прямой Лекальный

Наименование материала Сеченте привального бруса, ММ
мере-ния i o o xх75 150хxIOO 200хх150 250хх200 ЮОхх75 150ххЮО 200хх150 250хх200

Расход материала на I м
Шайбы ГОСТ 11371-78 

10.01 кг 0,20 0,20
12.01 кг - 0,28 0,17 - ~ 0,28 0,17 -
16.01 к̂ - - - 0,35 - — - 0,35

Шуруп 2-8x50 ГОСТ 1145-80 кг 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
Пиломатериалы хвойных пород м3 0,012 0,023 0,047 0,078 0,015 0,025 0,05 0,08
Химикаты для цинкования кг 0,27 0,70 0,66 0,95 0,27 0,70 0,66 0,95
Кислород ГОСТ 5583-78 М3 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
Грунтовка ВЛ-02 ГОСТ 12707-77 кг 0,014 0,021 0,025 0,04 0,014 0,021 0,025 0,04
Эмаль ЭП-755 МРТУ6-10-717-67 кг С, 081 0,12 0,144 0,22 0,081 0,12 0,144 0,22
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 0,02 |С,03 0,04 |0,05 0,02 0,03 0,04 0,05
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Прямой г ~ Лекальный
Наименование материала Едини-

ц я . И З —
Сечение привального бруса,, ММ

мерения ЮОхх75 150ххЮО 200х150 250хх200 Ю0хх75 150ххЮО 200хх150 250хх200
Расход материала на I iА

Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 кг 0,04 0,06 0,07 0 , 1 1 0,04 0,06 0,07 0,11
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг 0,014 0,021 0,025 0,039 0,014 0,021 0,025 0,039
Ветошь обтировчная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,01 0,016 0,019 0,029 0,01 0,016 0,019 0,029



24. БРУС ПРИВАЛЬНЫЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ - ЗАМШИТЬ
УКН-02-1 Сто. 125

24.1. Типовой состав работ
Отвернуть или срубить гайки, выбить болты, снять брус и убрать с судна. Срезать полосы и 

зачистить места прилегания бруса к корпусу. Заготовить материалы и доставить на судно. Раз­
метить места установки приварных планок. Установить и приварить приварные планки. Окрасить 
поверхность надводного борта в местах прилегания привального бруса по схеме: грунтом ВЛ-02 - 
в один слой, краской ЭЛ-755 - в три слоя. Загрунтовать поверхность привального бруса, прилегае- 
муго к надводному борту, грунтом ФЛ-ОЗК в два слоя. Наружную поверхность привального бруса по­
крыть олифой в два слоя. Установить вертикальный привальный брус между горизонтальными. Раз­
метить и просверлить отверстия для болтов, забить болты, навернуть гайки и закрепить. Застро­
гать провесы в стыках. Установить металлические шины, закрепить шурупами.



Стр* 126 УКН-02-1
24*2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Нормативы трудоемкости
Таблица 49

Этап работы Специальность Разрядработы
Сечение привального бруса, мм

150x100 200x150 250x200
Трудоемкость в нормо-часах на I м

I. Демонтаж при- Судокорпусник 2 0,02 0,02 0,02
вального бру- Плотник 2 0,15 0,22 0,30
са Такелажник 3-2 0,04 0,08 0,11

Всего по этапу I 0,21 0,32 0,43
2. Изготовление Плотник 3 i,i6 1,31 1,73
и монтаж при- Такелажник 3-2 0,08 0,16 0,22
вального бру­ Маляр I 0,01 0,01 0,01са Маляр 2 0,07 0,10 0,12

Маляр 3 0,03 0,03 0,03
Итого 0,11 0,13 0,16
Сварщик 3 0,32 0,32 0,34
Судокорпусник 3-2 0,35 0,40 0,44
Гальваник 2 0,30 0,33 0,35

Всего по этапу 2 2,32 2,65 3,24
Всего по этапам I,2 2,53 2,97 3,67
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Таблица 50

Нормативы расхода материалов

Наименование материала Едини— Сечение привального бруса* мм
ца из- мере- 150x100 j 200x150 j 250x200
ния Расход материала на Iм

ГОСТ 19903-74 
СтЗ ГОСТ 16523-70
Б 5 кг 1,92 - _
Б 6 кг - 3,42 _
Б 8 кг - - 6,16

j«8.Г 13/45-4’0-1 кг 0,27 0,27 0,23
Гайки ГОСТ 3915-70

MI2.4 кг 0,05 0,05 -MI6.4 кг - _ 0,1
Болты ГОСТ 7798-70

1112x170.58 кг 0,48 — _
М12х230.58 кг 0,63
М16x280.58 кг 1,41

Шайбы ГОСТ 11371-78
12.01 кг 0,09 0,09 -

16.01 кг - - 0,21



Наименование материала

Шуруп 2-8x50 ГОСТ 1146-80
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66
Химикаты для цинкования 
Кислород ГОСТ 5583-78 
Ацетилен ГОСТ 5457-75 
Грунт ВЛ-02 ГОСТ 12707-77 
Эмаль ЭП-755 МРТУ6-Ю-717-75 
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 
Грунтовка ФЯ-ОЗК ГОСТ 9109-81 
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

Продолжение табл. 50
Сечение привального бруса, мм
150x100 200x150
Расход материала на I м

250x200

0,08
0,020
0,14
0,04
0,013
0,016
0,10
0,03
0,06
0,02
0,014

0,08
0,040
0,18
0,04
0,013
0,019
0,12
0,04
0,07
0,024
0,016

0,08
0,06
0,40
0,04
0,013
0,03
0,18
0,05
0,11
0,036
0,026
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25. ПЛАНШИРЬ - ЗАМЕНИТЬ

25.1. Типовой состав работ
Снять планширь, убрать с судна. Срубить шпильки. Изготовить шаблон по месту. Изготовить 

планширь и доставить на рабочее место. Пригнать планширь по месту. Изготовить и пригнать зам­
ки стыков. Установить и приварить шпильки. Место прилегания зачистить, обезжирить и загрун­
товать грунтовкой ФЛ-ОЗК в один слой. Уложить планширь на место, поставить шайбы и навернуть 
гайки. Изготовить пробки и ёабить их на белилах. Поверхность планширя покрыть горячей олифой 
в два слоя и лаком в два слоя.



Таблица 51
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25.2 Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Нормативы трудоемкости

Этап работы Специальность Раз­ряд
Прямой Лекальный

Поперечное сечение планширя, мм
ты 60хх130 60хXI80 75хх130 90хх200 НОхх250 60хх130 60хх180 75хх130 90хх200 ПОхх250

Трудоемкость в нормо-часах на I м
I. Демон­ Такелажник 2 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05
таж план­ Плотник 2 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08ширя Судокорпусник 2 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Всего по этапу I 0,11 0,12 0,13 0,13 6,14 0,12 6,13 0,14 0,14 0,15
2. Изгото­ Плотник 3 0,46 0,48 0,50 0,54 0,56 - —

вление Шго’тник 4 * - - - 0,78 0,80 0,83 0,97 0,99
и монтаж Судоремонтник 3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
планширя Такелажник 2 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05

Маляр 2 0,02 "0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Маляр 4 0,12 0,14 0,13 0,18 0,22 0,12 0,14 0,13 0,18 0,22
Итого 0,14 '0,16 6,15 0,20 0,24 0,14 6,16 0,15 0,20 0,24
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Продолжение табл. 51

Этап работы Специальность

Гальваник
Сварщик
Станочник

Всего по этапу 2

Всего по этапам I ,  2

60х 60х 75х 9СЬс ПОЬс &Ох 6Qx 75х ^ 90х
х130 X I8 0 х130 х200 х250 хХЗО х180

D  Т

х!30 х200

Лекальный

Поперечное сечение планширя, мм

I I  Ох 
х250

0,09 '
0,07
0,20

о , п
0,07
0,20

0,12
0,07
0,20

0,08
0,07
0,20

0,08
0,07
0,20

0,09
0,07
0,20

0,11
0,07
0,20

0,12
0,07
0,20

' ' Т Ж 1,18 1,26 1,31 1,36 1,40 1,61 1,69

'1 ,2 0 1,31 1,40 1,43 1,49 1,54 1,75 1,84
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Таблица 52

Нормативы расхода материалов

Наименование Сини­ца из­мере­ния

Прямой Лекальный
материала Поперечное сечение планширя, мм

60хх130 60хх180 |75хх!30 90хх200 НОхх250 бОхх130.
бОхх180 75хх130 90хх200 НОхх250

Расход материала на I м
Кшт В 10 ГОСТ 2590-71 
Щ  СтЗсп ГОСТ 535-79 кг 0,05 0,05 0,07 0,09 0,11 0,05 0,05 0,07 0,09 0,11

S?ffi/S.r кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Гайка MI0.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,023 0,023 0,023 0,023 0,023 0,023 0,023 0,023 0,023 0,023
Шайба 10.01 ГОСТ 6958-78 кг 0,033 0,03310,033 0,033 0,033 0,033 0,033 0,033 0,033 0,033
Пиломатериалы хвойных по- род ГОСх 8486—66 м3 0,010 0,013 0,012 0,022 0,033 0,012 0,015 0,014 0,026 0,036
Фанера ФК сорт АВ/В Г0Ст3916-6$Г м2 т. 0,009 0,010 0,010 0,018 0,028
Химикаты для цинкования кг 0,08 0,08 0,09 0,10 0,12 0,08 0,08 0,09 0,10 0,12
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГТСТ 9109-79 кг 0,02 0,03 0,02 0,03 0,04 0,02 0,03 0,02 0,03 0,04

кг 0,05 0,06 0,06 0,08 0,09 0,05 0,06 0,06 0,08 0,09
Белила цинковые БцЗ ГОСТ 202-76 кг 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014
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Продолжение табл. 52

Наименованиематериала Едини­ца из­мере­ния

Прямой Лекальный
'' Поперечное сечение планширя, мм
60хх130 60хх180

75х
х!30 90хх200 ПОх

х250
60х 60х
xI30(xI8Q1

75х
х130

90х
х200 ПОх

х250
Расход материала на I м

Лак ПФ-283 ГОСТ 5470-75 
Г0Й“5 3 ? « Г “а” К8
г8 *К5сК Й , “ " ,М

кг
кг
м̂

0,05
0,05
0,04

0,05
0,05
0,04

0,05
0,05
0,04

0,07
0,05
0,06

0,08
0,05
0,07

0,05
0,05
0,04

0,05
0,05
0,04

0,05
0,05
0,04

1
0,07
0,05
0,06

0,08
0,05
0,07



26. ПОРУЧЕНЬ - ЗАМШИТЬ

26,1. Типовой состав работ
Вывернуть г /рулы, снять поручень и убрать с судна. Заготовить доски, обработать их 

на станках. Зачистить поручень шлифовальной шкуркой. Пригнать поручень по месту, вырезать 
пазы под стойки или башмаки. Подогнать места соединения, зачистить, установить поручень и 
закрепить шурупами. Поручень проолифить и покрыть лаком в два слоя.



26.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Таблица 53

Нормативы трудоемкости

Специальность Разрядработы
Тип и сечение поручня, мм

п р я м о у го л ь н ы й  
с  вы ем кой н а  
у г о л ь н и к

лекальный с выемкой на угольник
фигурный с выем­кой на угольник круглый

90x45 60x50 60x50 70x70 i 50
Трудоемкость в нормо-часях на I м

Плотник I 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Плотник 2 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21
Плотник 3 0,05 0,06 0,08 0,10 0,07
Итого 0,31 0,32 0,34 0,36 0,33
Гальваник 2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
Такелажник 2 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Маляр 2 0,02 0,02 6,02 0,02 0,02
Маляр 4 о , п 0,09 0,09 0,11 0,07
Итого 0,13 0,11 0,11 6 , 1 3 0,09
Всего на замену 0,50 0,49 0,51 0,55 0,48
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Таблица 54Нормативы расхода материалов

Наименованиематериала Едини­ца из­мере­ния

Тип и сечение поручня, мм
прямоугольный 
с  выемкой на
УГОЛЬНИК

лекальный с выемкой на угольник
фигурный с выем­кой на угольник круглый

90x45 60x50 60x50 70x70 4 50
Расход материала на I м

Шурупы ГОСТ 1145-80
2-4x35 кг 0,02 0,02 0,02 0,02
2-5x35

Пиломатериалы лиственных пород ГОСТ 2695-71
кг 0,03 - - - -
м3 0,007 0,005 0,006 0,007 0,003

Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Шкурка шлифовальнаяГОСТ 5009-82 м2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 0,05 0,04 0,04 0,06 0,03
Лак ПФ-283 ГОСТ 5470-75 кг 0,05 0,04 0,04 0,05 0,03
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2 7 . П О Д УШ К А  Н А  Ш Л Ю ПБАЛ КУ С П А С А Т Е Л Ь Н О Й  Ш ЛЮ ПКИ -  З А М Е Н И Т Ь

£7.1. Типовой состав работ
Срубить болты крепления подушки к кронштейнам шлюпбалки, выбить болты, снять подушку С 

места. Оцинковать детали крепежа. Изготовить шаблон. По шаблону разметить лекальный контур 
подушки, на станке выбрать лекальную часть подушки. Обшить рабочую часть подушки войлоком и 
парусиной. Установить подушку, просверлить отверстия для крепления, завести болты и навернуть 
гайки.
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27.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Нормативы трудоемкости
Таблица 55

Этап работы Специальность Раз-рад
<5оты

Размер подушки, мм
900х250хх150 450х200хх180 300х150хх150 200x100x100

Трудоемкость в нормо-uacax на I ]ЕПТ.
I. Демонтаж по­ Плотник I 0,42 0,35 0,35 0,35
душки Такелажник 2 0,02 0,01 0,01 0,01

Всего по этапу I 0,44 0,36 0,36 0,36
2. Изготовление Плотник 3 3,30 2,50 2,00 1,60
и монтаж по­ Такелажник 2 0,03 0,02 0,02 0,02
душки Гальваник 2 0,19 0,13 0,11 0,09

Всего по этапу 2 3,52 2,65 2,13 1,71
Всего по этапам I, 2 3,96 3,01 2,49 2,07



Нормативы расхода материалов
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Таблица 56

Наименованиематериала Едини­ца из-
Размер подушки, мм

900x250x150 450x200x180 300x150x150 200x100x100
мере-ния Расход материала на I шт.

Болты ГОСТ 7798-70
12x120.58 кг - - 0,24
12x170.58 кг 0,51 - - -

12x200.58 кг - 0,38 0,34 -

лйка MI2.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,05 0,034 0,034 0,034
11лйба 12.01 ГОСТ 11371-78 кг 0,084 0,056 0,056 0,056
Гвозди К2,0х40 ГОСТ 4028-63 кг 0,13 0,083 0,060 0,040
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 848Б-66 м3 0,041 0,019 0,008 0,002
Химикаты для цинкования кг 0,17 0,12 0,11 0,08
Войлок ГПрА15 ГОСТ 6418-81 м2 0,6 0,23 0,12 0,05
Парусина полульняная № 3BIT ГОСТ 20712-75 м 0,2 0,12 0,07 0,03
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28. РЫБИНСЫ - ЗАМЕНИТЬ

28.1. Типовой состав работ
Снять рыбинсы и убрать с судна. Подобрать материал, разметить и нарезать рыбинсы, доста­

вить на судно. Установить рыбинсы на угольники.
28.2, Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Нормативы трудоемкости Таблица 57

Специальность Разрядработы
Высота снятия и установки, м

до 2 свыше Z
Трудоемкость в нормо-часах на Ю  м

Плотник I 0,11 0,13Плотник 2 0,32 0,42
Итого 6,43 0,55 "
Такелажник 3-2 0,06 0,06
Всего на замену 6,49 0,61



Таблица 58
Нормативы расхода материалов

—■■
Наименование материала Единица измерения Расход материала на I м

Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8465-66 м3 0,1
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29. ЯЩИК ДЯЯ СПАСАТВДЬНЫХ ПОЯСОВ - ИЗГОТОВИТЬ И УСТАНОВИТЬ

29.1, Типовой состав работ
Заготовить материалы. Разметить и обрезать доски и бруски по длине. Изготовить ящик. 06- 

шить крышку ящ и ка парусиной. Доставить ящик на судно и установить на место.
29.2, Нормативы трудоемкости и расхода материалов Таблица 59

Нормативы трудоемкости

Специальность Разрадработы
Размер ящика, м

0,7x0,6x0,6 1,2x0,6x0,6 1,8x0,8x0,6 _
Трудоемкость в нормо-часах на I ящик

Плотник 2 1,91 2,55 3,42
Плотник 3 0,44 0,58 0,88 _
Итого 2,35 3,13 4 , 3 0 ___
Парусник 2 0,17 0,30 0,41
Гальваник 2 0,04 0,04 0,05
Такелажник 2-2 0,10 0,14 0,16 __
Всего 2,66 3,61 4 , 9 2 ___
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Нормативы расхода материалов
Таблица 60

Наименование материала Едини- Размер ящика, м
ца из­мерения 0,7x0,6x0,6 1,2x0,6x0,6 1,8х0,8х0,6

Расход материала на I ящик
Гвоздь К2х40 ГОСТ 4028-63 кг 0,16 0,16 0,18
Петля ПН5-40 ГОСТ 5088-78 шт. 2,0 2,0 2,0
Шуруп 2-2x16 ГОСТ 1145-80 кг 0,005 0,005 0,005
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 мэ 0,06 0,09 0,15
Химикаты для цинкования кг 0,20 0,20 0,25
Парусина полульняная № 3 ВП ГОСТ 20712-75 м 0,50 0,80 1,60

Примечание. Ящики изготавливаются из досок толщиной до 20 мм.



Стр. 144 УКН̂ 02-1
30. ЯЩИК АККУМУЛЯТОРНЫЙ - ИЗГОТОВИТЬ И УСТАНОВИТЬ

30.1. Типовой состав работ
Заготовить материалы. Разметить и обрезать доски по длине. Изготовить ящик. Доставить 

ящик на судно и установить на место*
30.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов Таблица 61

Нормативы трудоемкости

Специальность
Размер ящика, м _

Разредработы 0 ,4 x 0 ,3 x 0 ,2 5 0 , 6 x 0 ,4 x 0 ,4
1 ,2 x 0 ,5 5 x 0 ,4 0

Трудоемкость в нормо-часах на I ящик

Плотник 2 0 ,1 7 0 ,2 5
0 ,4 9  

4 17Плотник 3 2 ,1 4 2 ,5 0 —
Л АА

Итого 0 1

0 3

0 ,0 2

2 ,7 5

0 4

0 ,0 5

4 ,0 0

0 4

о,ю __ 
4̂ 80

Гальваник
Такелажник

2

2 -2

Всего 2 ,3 6 2 ,8 4



Нормативы расхода материалов
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Таблица 62

Наименование материала Едини­ца из­мере­ния

Размер ящика, м
0,4x0,3x0,25 0,6x0,4x0,4 1,2x0,55x0,45

Расход материала на I ящик

Гвозди К2х40 ГОСТ 4028-63 кг 0,12 0,14 0,16
Петля IIH5-40 ГОСТ 5088-78 шт 2,0 2,0 2,0
Щуруп 2-2x16 ГОСТ 1145-80 кг 0,005 0,005 0,005
Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 м3 0,014 0,031 0,07
Химикаты для цинкования кг 0,20 0,20 0,20

Примечание. Ящики изготавливаются из досок толщиной до 20 мм.
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31. ЯЩИК ДНЯ ДИСКА ИЛИ НИЩ ДЯЯ ПЕРЕНОСКИ ИНСТРУМЕНТОВ - ИЗГОТОВИТЬ

И УСТАНОВИТЬ
31.I* Типовой состав работ
Заготовить материалы. Разметить и обрезать доски и бруски по длине. Изготовить ящик. До­

ставить ящик на судно и установить на место.
31.2. Нормативы трудоемкости и расхода материлов

Таблица 63
Нормативы трудоемкости

Специальность Разрядработы
Ящик для песка с крышкой Ящик для песка без крышки Ящик для пере­носки инстру­мента

Размеры ящика, м
1,0x0,8x0,6 0,7x0,6x0,5 0 , 7 x 0 , 3 5 x 0 , ^

Трудоемкость в нормо-часах на iЕ ящик
Плотник 2 2,00 1 ,2 7 0 ,4 4

Плотник 3 0 ,5 9 0 ,2 5 0 ,1 2  ^

Итого 2 ,5 9 1 ,5 2 0 ,5 6

Гальваник 2 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 3

Такелажник 2-2 0 ,1 4 0 ,0 6 0 ,0 2  ____

Всего 2 ,7 7t— --------— --
1 ,6 2 1 ,6 1



Таблица 64
Нормативы расхода материалов

Наименование материала Едини­ца из­мере­ния
Ящик для песка с крышкой Ящик для песка без крышки йцик дляпереноскиинструмента

Размеры ящика, м
1,0x0,8x0,6 , 0,7x0,6x0,5 0,7х0,35хх6,2

Расход материала на I ящик
Гвозди К2,0х40 ГОСТ 4028-63 кг 0,17 0,15 0,12
Шуруп 2-2x16 ГХТ 1145-80 кг 0,005
Петля ПН5-40 ГХТ 5088-78 шт. 2,0 -

хвойных пород м3 0,09 0,04 0,015Химикаты для цинкования кг 0,20 0,20 0,20

Примечание. Ящики изготавливаются из досок толщиной до 20 мм,
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32. РЕШЕТКА ПОДНОЖНАЯ ИЗ БРУСКОВ И ДОСОК - ЗАМЕНИТЬ

32.1. Типовой состав работ
Снять решетку и убрать с судна. Заготовить материалы. Разметить бруски для решетки, от­

резать по размеру, отрезать вкладыши. Собрать решетку на планках. Закрепить бруски шурупами 
(гвоздями для решетки из досок). Подогнать решетку по месту, установить. Покрыть решетку го­
рячей олифой в два слоя,

32.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов  ̂ ^
Нормативы трудоемкости для решеток из брусков

Специальность Разрядработы
Контур решетки

прямоугольный ломаный криволинейный
Трудоемкость в нормо-часах на I м2

Плотник , 3 0,16 0,16 0,16
Плотник 2 1,09 1,15 1,31
Итого 1,25 1,31 1,47
Гальваник 2 0,02 0,02 0,02
Маляр I 0,37 0,3? 0,37
Такелажник 2-1 0,02 0,02 0,02
Всего на замену 1,66 1,72 1,88



Нормативы расхода материалов для решеток из брусков
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Таблица 66

Наименование материала Единицаизмерения Расход материала на I

Шурупы 2-4x60 ГОСТ 1145-80 кг 0,10
Пиломатериалы хвойных пород м3 0,05
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 0,48
Химикаты для цинкования кг 0,05

Примечание. Решетка изготавливается из брусков сечением 40x60 мм.
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33. РЕШЕТКА (БАНКЕТ) С ОБВЯЗКОЙ - ЗАМЕНИТЬ

33.1. Типовой состав работы
Снять решетку и убрать с судна. Заготовить материалы. Изготовить шаблон для решетки с 

криволинейной обвязкой. Изготовить обвязку, бруски для решетки, собрать решетку с выборкой 
гнезд и креплением шурупами, покрыть горячей олифой в два слоя. Доставить решетку на судно, 
подогнать по месту и закрепить шурупами.

33.3. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Таблица 67

Нормативы трудоемкости
Специальность Разрядработы

Контур решетки
прямоугольный ломаный криволинейный

Трудоемкость, в норме-часах ьia I
Плотник 3 0,35 0,39 0,43
Плотник 3 0,18 0,18 0,18
Плотник 4 3,32 4,68 5,28
Итого 3,85 5,25 5,89
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Нормативы трудоемкости для решеток из досок Таблица 67а

Специальность Разряд Контур решетки
работы прямоугольный ломаный криволинейный

Площадь решетки,
до I более I до I более 1 до I более I

Трудоемкость в нормо-часах на I
Плотник 3 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
Плотник 2 0,97 0,78 0,99 0,80 1,10 0,88
Итого 1,13 0,94 1,15 0,96 1,26 1,04
Гальваник 2 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Маляр I 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37
Такелажник 2-1 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Всего на замену 1,54 1,35 1,56 1,37 1,67 1,45
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Таблица 676

Нормативы расхода материалов для решеток из досок

Наименование материала Единицаизмерения Расход материала на I м2

Шурупы 2-4x20 ГОСТ 1145-80 кг 0,01
или

болты М6х55.58 ГОСТ 7798-70 кг 0,09
и гайки Мб.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,02
и шайбы 6.01 ГОСТ II37I-78 кг 0,01
Гвозди КЗ,5x40 ГОСТ 4028-63 кг 0,12
Г0ЙМ848̂ 6бЫ хвойных П°Р°Д м3 0,02
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 0,44
Химикаты для цинкования кг 0,05

Примечание, Решетка изготавливается из брусков сечением 25x25 и досок - 16x100 мм



Продолжение табл* 67

Специальность Разрядработы
Контур решетки

прямоугольный ломаный криволинейный
Трудоемкость в нормо-цасах на I

Гальваник г 0,02 0,02 0,02
Маляр I 0,37 0,37 0,37
Такелажник 2-1 0,02 0,02 0,02
Всего на замену 4,26 5,66 6,30



Стр. 154 УКН-02-1 Таблица 68
Нормативы расхода материалов

Наименование материала Единицаизмерения
Контур решетки

прямоугольный и ломаный криволинейный
Расход материалов на I м2

Щурупы 2-4x60 ГОСТ 1145-80 кг 0,10 0,10
Щуруш 2-5x70 ГОСТ 1145-80 кг 0,03 0,03
Пиломатериалы хвойных пород м3 0,05 0,05
Фанера ФУ АВ/В ГОСТ 3916-69 м̂ 0,20
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 0,52 0,52
Химикаты для цинкования кг 0,06 0,06

Примечание. Сечение брусков настила 50x50, обвязки - 50x60 мм.



УКН-02-1 Стр. 155

34. ЛЮЧИНА МОРОЗИЛЬНОЙ КАМЕРЫ - ЗАМЕНИТЬ, ОТРЕМОНТИРОВАТЬ

34.1. Ъшовой состав работ
ЗАМЕНИТЬ. Снять лючину, выгрузить с судна. Заготовить материалы, обработать на станках 

с выборкой четвертей в брусьях с двух сторон. Изготовить продольные и поперечные брусья об­
вязки с выборкой гнезд и зарезкой шипов на "ус". Собрать обвязку с подгонкой сопряжений и 
застрогать свесы. Разметить и нарезать вагонку по размеру. Загрунтовать брусья и вагонку 
грунтом ЭКЗЙС-40 в два слоя. Уложить изоляцию. Обшить лючину вагонкой с двух сторон. Доставить 
лючину на судно, подогнать по месту с под'/еской и острожкой. Обшить лючину оцинкованной сталью. 
Изготовить и установить обойму по периметру лючины и резиновую прокладку. Установить лючину.

ОТРЕМОНТИРОВАТЬ. Снять лючину, выгрузить с судна и доставить в цех.
Заменить изоляцию, обшивку вагонкой. Загрунтовать вагонку грунтом ЭКйЮ-40 в два слоя. 

Доставить лючину на судно, подогнать по месту с подтеской и острожкой. Обшить лючину оцин­
кованной сталью. Изготовить и установить обойму по периметру лючины и резиновую прокладку. 
Установить лючину.
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Таблица 69

34.2. -Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Специальность Разрядработы
Заменить Отремонтировать

Размер лючины, мм
7QQx700 1100x650 700x1500 700x700 . 1100x650 700x1500

Трудоемкость в нормо-часах на ![ лючину
Такелажник 3 0,05 0,06 0,06 0,05 0,06 0,06Такелажник 2 0,05 0,05 0,06 0,05 0,05 0,06
Итого 0,10 0,11 0,12 0,10 0,11 0,12"
Плотник 2 0,34 0,50 0,74 0,34 0,50 0,74Плотник 3 0,50 0,72 1,05 1,96 2,87 3,91Плотник 4 2,79 4,10 5,25 - - -
Итого 3,63 5,32 7,04 2,30 3,37 4,65
Судокорцусник 3-2 2,20 2,70 3,75 2,30 2,85 4,00
Изолировщик 2 6,10 0,15 0,20 0,12 0,18 0,24
Изолировщик 3 0,10 0,15 0,20 0,12 0,18 0,24
Итого 6,20 ^0,30 0,40 0,24 0,36 0,48
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Продолжение табл. 69

Специальность Разрядработы
Заменить Отремонтировать

Размер лючины, мм
700x700 1100x650 700x1500 700x700 1100x650 700x1500

Трудоемкость в нормо--часах на I личину
Маляр 2 0,20 0,30 0,40 0,16 0,24 0,32
Медник г 0,55 0,80 1,00 0,55 0,80 1,00
Всего 6,88 9,53 12,71 5,65 7,73 10,57
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Таблица 70

Нормативы расхода материалов

Наименование материала Едини- Заменить Отремонтировать
ца из- мере- Размер лючины,, мм
ни я 700x700̂ 650x1100 1700x1500 700x7001650x1100'700x1500

Расход матернала на Iлючину

Лист 0,8 ГХТ 7118-78 кг 11,0 16,1 22,0 11,0 16,1 22,0
Ли- SîOJTOCT 19903-74 кг 4,4 5,5 6,9 4,4 5,5 6,9

СтЗкп ГОСТ 535-79
Гайка MI2.4 ГХТ 5915-70 кг 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Шайба 14.01 ГХТ 11371-78 кг 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Шуруп А 4x36 ГХТ 1145-80 кг 0,17 0,18 0,19 0,17 0,18 0,19
Шуруп 10x80 ГХТ 11473- 75 кг 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40
Гвозди ГХТ 4028-63 0,50 0,70 0,35 0,50 0,70К2х40 кг 0,35

К3х80 кг 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
К5х150 кг 0,05 0,05 0,05 - - -

Припой Пр2 ДХ40 кг 0,06 0,08 0,12 0,06 0,08 0,12



Наименование материала £дини* ца из­мере­ния

ПиломЖ алы хвойных пород м3
Плиты теплоизоляционные1ПС-75 ГОСТ 10499-78 м3
Рубероид РШ4-ЗООА Г0СГ10923-76 м2
Пленка В 0,23x700 ГОСТ 16272-79 м2
Клей 88-Н ТУ38-151061-76 кг
Канифоль ГОСТ 19113-73 кг
Шнур Зс 15x21/24 ГОСТ 6467-79 кг
Сурик железный ГОСТ 8135-74 кг
Лак этиноль ТУ6-01-985-75 кг

УКН-02-1 C t d .  159
Продолжение табл. 70

Заменить Отремонтировать
Размер лючины, мм

ооёО 650x1100 700x1500 700x700 650x1100 700x1500

Расход материала на I лючину

0,13
0,08
1,0

2,0
0,18
0,03
0,90
0,12
0,08

0,18
0,10

1,5
3,0
0,21
0,04
1,10
0,18
0,12

0,25
0,15
2,0

4,0
0,23
0,06
1,35
0,24
0,16

0,03
0,08
1,0

2,0
0,18
0,03
0,90
0,06
0,04

0,05
0,15
2,0

4,0
0,23
0,06
1,35
0,12
0,08

0,04
0,10

1,5
3,0
0,21
0,04
1,10
0,09
0,06
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35. ПОДУШКИ, ПРОКЛАДКИ - ЗАМЕНИТЬ

3 5 . 1 .  Т и п о в о й  с о с т а в  р а б о т ы  д л я  п о д у ш е к  п о д  к н е х т ы , к и п о в ы е  п л а н к и  и  т . п .

С н я т ь  п о д у ш к у  и п р о к л а д к у *  и з г о т о в и т ь  п о д у ш к у ,  п р о к л а д к у  и з  п а р у с и н ы , п р о п и т а т ь  п о д у ш к у  
г о р я ч е й  о л и ф о й , п р о к л а д к у  -  ж е л е з н о с у р и к о в о й  г р у н т о в к о й , у с т а н о в и т ь  п р о к л а д к у  и  п о д у ш к у .

3 5 . 2 .  Т и п о в о й  с о с т а в  р а б о т ы  д л я  п о д у ш е к  р а з н о г о  н а з н а ч е н и я ,у с т а н а в л и в а е м ы х  н а  с т а л ь н у ю  

п о в е р х н о с т ь .
У д а л и т ь  п р о б к и , о т в е р н у т ь  г а й к и ,  с н я т ь  п о д у ш к у  и  п р о к л а д к у , с р у б и т ь  ш п и л ь к и , и з г о т о в и т ь  

п о д у ш к у , п р о б к и , п р о к л а д к у  и  ш п и л ь к и , п р о п и т а т ь  п о д у ш к у  и  п р о б к и  г о р я ч е й  о л и ф о й , о ч и с т и т ь  п о ­
в е р х н о с т ь ,  у с т а н о в и т ь  и  п р и в а р и т ь  ш п и л ь к и , з а г р у н т о в а т ь  п о в е р х н о с т ь ,  п р о п и т а т ь  п р о к л а д к у  ж е -  
л е э н о с у р и к о в о й  г р у н т о в к о й  и  у с т а н о в и т ь ,  у с т а н о в и т ь  п о д у ш к у , з а к р е п и т ь  г а й к а м и , у с т а н о в и т ь  
п р о б к и .

35 . 3 .  Типовой с о с т а в  р а б о т ы  д л я  п о д у ш е к  р а з н о г о  назначениям у с т а н а в л и в а е м ы х  н а  д е р е в я н ­

н у ю  п о в е р х н о с т ь .
С н я т ь  п о д у ш к у *  у д а л и т ь  г в о з д и , и з г о т о в и т ь  п о д у ш к у , п р о п и т а т ь  г о р я ч е й  о л и ф о й , у с т а н о в и т ь  

п о д у ш к у  и  з а к р е п и т ь  г в о з д я м и .

35 . 4 .  Т и п о в о й  с о с т а в  р а б о т ы  д л я  п р о к л а д о к  п о д  в с п о м о г а т е л ь н ы е  м е х а н и з м ы  и о б о р у д о в а н и е .
З а г о т о в и т ь  м а т е р и а л , о б р е з а т ь  п о  р а з м е р а м , п о с л е  п р и г о н к и  н а  с у д н е  у д а л и т ь  п р и п у с к и ,

п р о с в е р л и т ь  о т в е р с т и я ,  п р о п и т а т ь  г о р я ч е й  о л и ф о й .
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35.5. Нормативы трудоемкости и расхода материалов Таблица 71
Нормативы трудоемкости для п о д уш е к  под кнехты, киповые планки и т.п.

Специальность Разрядработы
Размер подушки.1 мм, до

350хх15СЬсЗО 700ххЗООхЗО 950х „х4 0 0 х6 0
1200хх450х60 1600х

х450х60
1800хх450х60 2000Хx55Qx60 2200х550x60

Трудоем!КОСТЬ В I*ормо-ча<гвх на Iшт.

Плотник 2 0,25 0,41 0 ,8 3 1 ,1 3 1 ,3 5 1 ,6 0 1 ,8 5 2 ,1 0

Йаляр 1 0 ,01 0 ,0 3 0 ,0 5 0 ,0 7 0 ,0 9 0,11 0 ,1 4 0 ,1 5

Такелажник 2 -2 0 ,0 2 0 ,0 2 0 ,0 5 0 ,0 6 0,08 0 ,1 0 0 ,11 о,п
Итого 0 ,2 8 0 ,4 6 1,26 1,52 h I ,8 l " 2 ,1 0 2 ,3 6



С т о .  1 6 2  У К Н - 0 2 - 1

Т а б л и ц а  7 2

Н о р м а т и в ы  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  д л я  п о д у ш е к  п о д  к н е х т ы , к и п о в ы е  п л а н к и
и т . п .

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

Щ и -
н и ц а Р а з м е р  п о д у ш к и , мм
и з ­
м е р е ­
н и я

3 5 0 х
х 1 5 0 х
х З О

7 0 0 х
х З О О х
х З О

9 5 0 х
х 4 0 0 х
х б О

1200х
х 4 5 0 х
х б О

1 6 0 0 х
х 4 5 0 х
х б О

1 8 0 0 х
х 4 5 0 х
х б О

2000х
х 5 5 0 х
х б О

2200х
х 5 5 0 х
х б О

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а I  ш т .

П и л о м а т е р и а л ы  л и с т в е н н ы х  
п о р о д  Г О С Т  2 6 9 5 - 7 1 м3 0,002 0 , 0 0 8 0,022 0 , 0 3 3 0 , 0 5 0 0 ,0 5 6 0 , 0 7 7 0 , 0 8 4

П а р у с и н а  № 3  Б Д  а р т . 1 Ш 4  
Т О Т  I 5 5 3 0 - 7 6 м 0 , 0 8 0 , 3 3 0 , 5 6 0 , 8 0 1 , 0 5 1,20 1 , 6 0

0 , 1 7 5

1,80

С у р и к  ж е л е з н ы й  Г О С Т  8 1 3 5 - 7 4 к г 0 , 0 0 8 0 , 0 3 3 0 , 0 6 1 0 , 0 8 6 0 , 1 1 5 0 , 1 3 0 0 , 1 9 5

О л и ^ а ^ н а т у ^ а л ь н а я
к г 0 , 0 4 1 0 , 1 4 5 0 , 2 7 5 0 , 3 4 5 0 , 5 1 0 0 , 5 7 0 0 , 7 6 5 0 , 8 4 0
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Таблица 73

Нормативы трудоемкости для подушек разного назначения
Толщина подушки, мм, до

Специальность Разрдцработы 30 50 70 90
Материал поверхности

сталь дерево сталь дерево сталь дерево сталь дерево
Трудоемкость в нормо--часах на I м2

Плотник 2 2,05 0,75 2,34 0,86 2,68 0,98 3,07 1,12
Маляр 2 0,32 0,12 0,32 0,13 0,33 0,13 0,34 0,14
Маляр 3 0,22 - 0,22 * 0,22 - 0,22 -
Итого 0,54 0,12 0,54 0,13 0,55 0,13 0,56 0,14
Судокорпусник 3 0,17 - 0,17 - 0,17 - 0,17
Станочник 2 0,47 - 0,50 - 0,52 - 0,55 -

Сварщик 3 0,20 0,20 - 0,20 - 0,20 -

Гальваник 2 0,12 0,08 0,12 0,08 0,12 0,08 0,12 0,08
Такелажник 2-2 0,06 0,06 0,08 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13
Всего на замену 3,61 1,01 3,95 1,15 -----£ 4,35 1,30 4,80 1,47
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Таблица 74

Н о р м а т и в ы  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  д л я  п о д у ш е к  р а з н о г о  н а з н а ч е н и я

Наименование
материала

Едини­ца из­мерения

Толщина подушки, мм
30 50 70 90

Материал поверхности
сталь дерево сталь дерево сталь дерево сталь дерево

Расход материала на I
BI0 ГОСТ 2590-71 кг 0,27 0,34 0,42 0,58РУ СтЗсп ГОСТ 535-79

Электрода УОНШ 13/45 ГОСТ 9466-75 кг 0,16 0,16 0,16 •к» 0,16 — «
Гайки MI0.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,14 - 0,14 - 0,14 - 0,14
Шайбы 10.01 ГОСТ 6958-78 кг 0,17 - 0,17 - 0,17 - 0,17
Гвозди ГОСТ 4028-63

КЗхВО кг - 0,05 - - - - - -

КЗ,5x90 кг - - - 0,08 - - - -

К4хИ0 кг - - - - - 0,13 - -

К5х150 кг - - - - - - - 0,28
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Продолжение табл. 74

Толщина подушки, мм
Наименованиематериала Едини­ца из­мерения

30 50 70 90
Материал поверхности

сталь дерево сталь дерево сталь дерево сталь дерево
Расход материала на I м2

Пиломатериалы лиственных пород ГОСТ 2695-71 0,04м3 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10
Парусина № 3 ВЛ арт. IIII4 ГОСТ 15530-76 м 1,45 1,45 1,45 1,45
Сурик железный ГОСТ 8135-74 кг 0,16 - 0,16 - 0,16 - 0,16 -
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-80 кг 0,16 0,16 — 0,16 — 0,16
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 0,67 0,43 0,69 0,45 0,71 0,47 0,73 0,49
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг 0,08 - 0,08 - 0,08 0,08 -
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,06 _ 0,06 _ 0,06 0,06
Химикаты для цинкования кг 0,10 0,01 0,12 0,02 0,13 0,03 0,14 0,06
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Таблица 75Нормативы трудоемкости для прокладок под вспомогательные 

механизмы и оборудование

Специальность Разрядработы
Сечение прокладки, мм, до

100x25 180x25 | 250x25 100x25 180x25 250x25
Трудоемкость в нормо-часах,на

I м периметра рамной прокладки I шт. длиной до 400 мм
Плотник 3 0,18 0,20 0,24 0,09 0,10 0,12
Маляр 2 0,01 0,02 0,03 0,01 0,01 0,01
Итого 0,19 0,22 0,27 0,10 0,11 0,13
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Таблица 76

Нормативы расхода материалов для прокладок под вспомогательные 
механизмы и оборудование

Наименованиематериала Едини­ца из­мере­ния

Сечение прокладки
100x25 180x25 250x25 100x25 180x25 250x25

Трудоемкость в нормо-часах на
I м периметра рамной прокладки I шт. длиной 400 мм

Пиломатериалы лиственных по­род ГОСх 2695-71
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76

м3
кг

0,0035
0,05

0,0063
0,08

0,0088
0,11

0,0015
0,02

0,0025
0,03

0,0035
0,05
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36. ВЕРХНЯЯ И НИЖНЯЯ ПЛОЩАДКИ И СТУПЕНЬКА ПАРАДНОГО 
ТРАПА - ЗАМЕНИТЬ

36.1. Типовой состав работ
Отвернуть гайки, выбить болты и снять площадку. Заготовить материалы. Изготовить решетку 

с врезкой брусков в полдерева. Пропитать горячей олифой. Установить решетку в металлическую 
раму, с подгонкой по месту, просверлить отверстия, забить болты и закрепить.

Отвернуть гайки, выбить болты и снять ступеньку* Заготовить материалы. Изготовить сту­
пеньку. Пропитать горячей олифой. Установить ступеньку, просверлить отверстия, забить болты 
и закрепить. Вырезать и наклеить линолеум.

36.2. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Нормативы трудоемкости

Таблица 77

Специальность Разрядработы
Площадка Ступенька

верхняя нижняяя
Трудоемкость в нормо-часах на I шт.

Плотник 2 0,50 0,50Плотник 3 5,00 4,30 0,60 __
Итого 5,50 4,80 0,60 __
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Продолжение табл. 77

Специальность Разрядработы
Площадка Ступенька

верхняя нижняя
Трудоемкость в нормо-часах на Iшт.

Маляр 2 0,25 0,25 0,04
Маляр 3 - - 0,32
Итого 0,25 0,25 0,36
Гальваник 2 0,06 0,06 0,02
Такелажник 2-2 0,04 0,04 0,02
Всего на замену 5,85 5,15 1,00
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Нормативы расхода материалов
Таблица 78

Наименование материала Едини- Площадка Ступенька
верхняя НИЖНЯЯца из­мерения Расход материала на 1шт.

Болты М10х70.58 ГОСТ 7798-70 кг 0,42 0,42 0,21
Гайки 1110.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,10 0,10 0,05
Шайбы 10.01 ГОСТ 11371-78 кг 0,12 Т), 12 0,06
Щурупы 2-3x30 ГОСТ 1145-70 кг 0,04 0,04 -
Пиломатериалы лиственных пород ГОСТ 2695-71 м3 0,042 0,042 0,007
Линолеум.резиновыйГОСТ 16914-71 м̂ 0,25
Клей 88-Н ТУ38-151061-76 кг - - 0,08
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 0,65 0,65 0,10
Химикаты для цинкования кг 0,13 0,13 0,07
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ПРИЛОЖЕНИЕ I
ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

Судокорпусник - судокорпусник-ремонтник;
Плотник - плотник судовой;
Такелажник - такелажник судовой;
Конопатчик - конопатчик судовой.

Профессии рабочих, занятых на сварочных работах, в сборнике обозначены - "сварщик”, 
механической обработкой материалов на станках - "станочник".



ПРИЛОЖЕНИЕ 2
ПРОЦЕНТНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ХИМИКАТОВ ДЛЯ ЦИНКОВАНИЯ ДЕТАЛЕЙ

Наименование материала Содержание материалов в процентах от общего веса химикатов и анодов

Натрий едкий (каустик) ГОСТ- 2263-79 17,2
Сода кальцинированная ГОСТ 5100-73 13,1
Тринатрийфосфат ГОСТ 201-76 8,3
Стекло натривое жидкое ГОСТ 13078-81 6,4
Вещество вспомогательное ОП-7 ГОСТ 8433-81 13,4
Цинк сернокислый ГОСТ 4147-77 23,2
Натрий сернокислый ГОСТ 6318-77 6,?
Алюминий сернокислый ГОСТ 5155-74 8,7
Декстрин ГОСТ 6034-74 0,8
Аноды цинковые. Цинк Ц1 ГОСТ 3640-79 2,6
Всего 100,0
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3

СОСТАВ МАСТИКИ, ПРИМЕНЯЕМОЙ ДЛЯ ВЫРАВНИВАНИЯ 
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПАЛУБ

Мел природный марки MM3I 
Сурик свинцовый 
Олифа натуральная

ГОСТ 17498-72 - 62 % 
ГОСТ I9I5I-73 - 15 % 
ГОСТ 7931-76 - 23 %

. 173
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4

СОСТАВ РАБОТ, НОРМАТИВЫ ТРУДОЕМКОСТИ И РАСХОДА 
МАТЕРИАЛОВ НА ПРОПИТКУ ПИЛОМАТЕРИАЛОВ АНТИПИРЕНОМ

Состав работ
Пропитать заготовки согласно техническим условиям.

Специальность Разрдцработы Трудоемкость Наименование Едини­ Расход мате-о риала на I м*в нормо-часах на Г м3 материала ца из­мерения
Пропитчик 2 1.4 Антипирен if 13 кг 70,0
Пропитчик 3 1,8 (диаммоний фосфат,
Итого 3,2 сульфат аммония, 

фтористый натрий)

Примечания: I. Пропитка производится под давлением на специальных установках.
2. Водный раствор антипирена Р 13, массовые доли компонентов, %: диаммоний фосфат (ГОСТ 8515-75) - 5,0сульфат аммония (ГОСТ 3769-78) - 6,0фтористый натрий (ГОСТ 4463-76) - 2,0вода - 86,0
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Л И С Т  Р Е Г И С Т Р А Ц И И  И З М Е Н Е Н И Й

Изм. Н о м е р а  с т р а н и ц Н о м е р
д о к у м е н т а

П о д п и с ь Д а т а С р о к  в в е д е н и я  
и з м е н е н и я

и з м е ­
н е н н ы х

з а м е ­
н е н н ы х

н о в ы х а н н у л и ­
р о в а н ­
н ы х
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