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с 01 .ОТ. 1983 г.
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йееоблрдеккс стандарта Преследуется по закону

I# Зэетпядой стандарт распространяется на г ^ г ' + л ъ к к. 
отальяые сварные рубасхя с коническим (*S°0) днищем дтатетрс* 
от *50 до 24СО мм, работаояие при давлении не бо/ее 1,6 ИРа 
(1б кго/cir) и температуре от минус 70 до гтлгс ЭООЯс/ 
применяемые дли вертикальных с тал г них ео:удоэ г  annc-rc/ros 
рв#е*№тлп(грг д&ч е̂якк не й т ъ е  1%С  М " \  <*А r/w - О ,  r -д 

»мее^яад<^п*сние^ вакуумом с оататояям! дав.-гя/ем 
по н O ffset? Па рт.с^О с количеством циклов яагтуюе'ч
на бо*о(НЕ*Щ£;

Издайте официальное К:518?6
й ч  29.06.l9e* г.

* Г ( *'t *(Г,



■Ж
Ы

ОСТ 26-01- ш - $2 Стр.2

паратов о давление к 

условии подтверждения 
он, а Тыве применение 

вапружеяяя «а весь о рок

Допускается приязненно рубаиек 
\ - 2 

в корпусе более 4 ,6  йПа (16 кгс/ен )

работоопособноотк'субаеки и корпуса

рубашек для работы о количеством

эксплуатации более t.'TO* нрн условие' Пвдтверждоки* работвспоюоб 

пости рубашек я корпус^ равного» ifa усталеотпув ярочяость.

Допускаемая скорое*^ иэмвмейия температур» Огайо* аппарата 

о рубанной, а также давуом ыню Жяажягв температур втояох 

корпуса аппарата и рубавкн определяется проектная оргапизеквей. 
При невозможности проведения уеЬлмод решаема о т р е т  вэяевв- 

ния Темпе ратурн веществ в впПврвт\и в р /Ш т  99 Долина битв
вепеств в отациеиарноитемперат

15*С,

более SO градЛ, а раз 

режиме не долина быть бол

При температуре еквплуатещгк от 

рабочее давление в рубаке должно ОНТв
чд» Х 0°0  допускаемое 

мимяи
iqm уоаоаио* m iлепи» 0,4 (%) до (5,6) МаСкго/вм'
Т0 te / 0,« (в) до • Д <5,4) -

/ 1,о (ю> до м \ о
и-**- / М  ов) до 1,** Ч»Л *

2 1
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2> К о к с т р д га о д я  и  р м и ф |  р у б а а в * долж ны  с о о т в е т с т в о в а т ь

«р?езу « **Ми I, X

$
I

I -  обечайка; к -  дршр (рмамфй заготовка во ГрСТШ19-76); 
3 - кольце̂  ^  ~
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Таблица I

Ра гзя т.ы в к и

в й

\

д

1

н н ,

Ш к н н з д е .
п г д а р х -
и о о т и
т е п л о о б 
м е н а .5Н ' “

П р и м е н я е м о с т ь

кОО * « э о  i

100

К О 440 0 , 5

4 5 0 ' 730 0 ,8

500 550
2 8 0 6 * 5 0 ,9

' 4 0 0 765 U

ш 650

180

2 S 0 665 П О

400 : 785 1 , э

700 800
220 7 6 0 М

т 940 1,8

000 900
320 960 2 ,0

550 1 1 9 0 2,«5

900 1000 280 1 0 0 5 2 , 3

1000

1200

иоо

2 1 0

200 990 2 ,5

4 5 0 1 2 4 0 3 , °

1300
4 5 0 1*120 4 , 3

8С0 П 7 0 5 ’ 6
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Продолгспге табл* I

Размеру в мм

В

I I { 
t3

 
1 J __

в * н н»

Ii.1 отладь 
Пс?епх- 
Иостг 
Т'ЧЛ'Ооб- 
меча, 

й2

Применяемость

1400 1500 210 450 1605

1610 1 

I 1950 

1920

2420

V

1600 IVсо

300 i

430

360

700

[ 6,2 

8,8

—

1600 1900
500

[ ' ' ■
1000

. ..
11,6

— „--------------

; 2000 2200
900

1600

900

2565 £3,0

>285 М 4F

2200 2400
j

2665 j 14,9

Примечания: I . В технически сбсскгакнчх случаях
допускается увеличение диаметра Da *

2. Размер й$ определяется в зависимости от
толци.нл стенки аппарате \* равен Др D+ 2S,+ 2 й 

(где S? - толщина стенки обечайки аипарата;
1х -  зазор ;:емду наружной стенкой

апаяро̂ а и отбортованной стенкой 
ру^атки).

>
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ОСТ 26-01-986-62 Огр.6

3- Высота добавки, Hj и вяввцэдь теплообмена по каруяи&й 
поверхности корпуса аппарата являются справочными и уточни- 
ютея при разработке конструкция аппарата в зависимости от 

варианта приварки рубашки к корпусу аппарата, тояюты 
стоики корпуса аппарата и высоты отбортованной чаем днища.

Призер условного обозначений рубашки диаметром 

2 )t  ■ 1300 хм, высотой сбечейх* 8  *  80Q ми, t r t  диют-
т »  1 ,0  МПа. <10 кгс/аи2^

Рубашка 1300-606^*6 ОСТ 26-01-936-62.

Материал деталей рубашки оговаривается при эахам .

—Мааса рубавак-указана в справочном прилеаешп г ^ —

Л
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3, Рубашки должны изготавливаться в соответствии с 

требованиями ОСТ 25-291*79 н настоящего стандарта по 

рабочим чертежам*

4, Материал деталей рубашек выбирается исходя из условий 

эксплуатации.

Требования к материалам и условия применения рубашек 

в зависимости от материала должны соответствовать ОСТ 26-291-79 

и настоящему стандарту.
Intuit & + ЫГХ: р у *  А* * *  +

зУКоличоство штуцеров, опор, отбойников» деталей для 

крепления теплоизоляции и др, элементов, их конструкция к 

взаимное расположение, необходимость укрепления отверстий 

под штуцеры и местного усиления рубашки в местах опор 

определяются при разработке технического проекта аппарата,

6. Допускается изготовление рубашки с приварными верхним

и нижним отбортованными или штампосварными воротниками,
/ > j  V? $0* и  3 О М г - ь
7 . Приварка кольца (поз,3) к рубашке должна быть выполнена 

сплошным швом,

| г. Допускается установка штуцеров на цилиндрической части

корпуса аппарата с отбортовкой рубашки в зоне врезаемого 

штуцера.

Гидроисгытание рубашек производить совместно с корпусом 

аппарата в соответствии с требованиями технического проекта 
и ОСТ 26-291-79,

1Г’, Рубашку маркировать: 

условное обозначение без слова "рубанка".

f
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Руководитель разработки 
стандарта, 
конструктор I категории Jt, 8, Костяк

%
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Н, В, Бочарова
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ОГЛ 2 6 4 3 1 - 9 8 6 Стр, 13

а е т ш »  документов,

щ  которые даны ссылки в стандарте

Ш - 3 № ^ Гтль-^ч^родис-тптт -обтагойсткзго кз-чествФ»

{8аркй

ГОСТ 226Х9-УВ А т т  конические отбортованные с углами 
При рсргоннэ 60 9* 90°,

OGT £6-29l~79 Сосуды и аппараты стальные сварные. 

Технические требования.
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3 9
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ных
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