
С С С Р А - * / * % .
2 Ш % +  /  /

- <&%<£ . / 

Г ^ а н у и * в о о и

у  о o f.Pi> /993 г

' I

ОТРАСЛЕВЫЕ СТАНДАРТЫ

’УБАШКИ НЕРАЗЪЕМНЫЕ СТАЛЬНЫХ 
БАРНЫХ СОСУДОВ И АППАРАТОВ

ЮТ 28 .0 1  -  9 82  -  8 2 , ОСТ 2 6 .0 1 -8 8 4  -8 2  

ОСТ 2 6 .0 1  - 9 8 7  -  82

Издание официальное

получение сертификата

https://meganorm.ru/list2.htm


' к

1
‘ " \

С С С Р
с

0 Т Р А  C I  Б В Ч Е C 7 A H J A P T 4

у ш п ш о

UKjo'CTopcTfcG хг.игчеслого it 
HcfTHiroro иоакнострсетгя 

Заме^те/ъ,Министра
д% Григорьев 

" fa* 1982 Г .

f7'laci:k к-:разшй (е г л & ь ш

СВЛгаД ССС/КЗ Я АППАРАТОВ 
6cj2‘ Oi-3gi'eb,

Q C?26-0I-W * -В2-ОСТ26-ОТ-2^ 7 -8 2

ССП1 ACC ВАНО

1 о хиосское Уйраплеикс Уигшшяапа 
Начальник Васильев

СсГЗХН'-П: У;

Кт*а-(; Ч1!Н < у /  Чернов

Уг.рП'^КН0 Г ?-■' ' ’ \ j i?'r \ \;У\ Г.  
»> « ^ г  %1’f  г ' , ,  -*tf  ̂ f т-|. ■; • ,i I / }*  ' •* ' " ijr ~ r,*i

Г*«.*Чг-*г,СЙ ГЛ rv t \ ..I-VJ”. 1 -
и*--

Упт 5V CfI! Г f^ О р у И '■ .4z'* 
l/z-izc^r*cti'.'t ' 'г у '- у  ,
W Г - * /  1 у  v 7 Л

V
,j N ч>

v' \ H.A .Icw y/eo

; ^ : ЧХ  
, \ 
/ д .

;:ачг.--*ь*Л.; ' V  , . а ^  / <.f* .̂Г;, Н, Напагсв
f  .« s s; *  . \ \  '

1  -

Н.!!,0амсо;?©1*



Ш б & . & Ь Ъ т . 023;669.1* Группа Г47
^6 6 3 . 79)

© Т Р А С Л В В О Й  С Т А Н Д А Р Т

?УШКВ ад^йдаЧДСЮ'Е 

С Ш Ш Х  СВАШХ

согаию* »  ш т ат
Конетрукш»!- w  размер» 
ОКП 3$10£Ю;

ОСТ 26-01- 982-82

Введен впервые

ЙИСЬИО* n o  H i» X *№ w S '

* г9 « апреля tQR 2 ^ H -I f r -V feOff ррК действия

с 0 1 .0  % Ш ® г .  

до 01.01.Ш 0 г.

Несоблюдение стандарта преследуетг~ гх  зекгг/

1. Настоящий стандарт раслросрзияется на уу̂ ;:нгт:гч: 2К;х 
рубашки стальник сваркнх сосудов у аппаратов т л : & т тгс<? от 1500 
до 3100 ш ,  работающие прибавлении нс более v #* ти!Г,а (6 кге/cvZ) 
И температуре от нлнус 70 -*j плюс ЗОО̂ С, ярииеняемие г ^ я  вси-ле
кальных стальных сосудов .и аппаратов, работаюпих-при 
в e-fre*eg-i,6 НПа (16 кго/ом2), иод-aTttocr^T^'^ 
вакууием с- остаточкам давлением не- мене е - С >  ми ■ч.<Ст .)  с 
.количеством uwiuob 1шррухения не̂ боигне Г1^->
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ОСТ ?6 -0I- 932-32 6gp-2

Допускается применение рубашек д/я аппаратов о 
давлением я корпусе ббжее 1,6 МПа (1б/кго/ож2) при условии 
подтверждения работоспособности рубааки и хорпуоа расчетом, 
а также применение рубаие^ дня работа с количеством циклов 
нагружения за весь срок эксплуатация более I?ГО* при
условии подтверждения работ^спс^сбкостя вубаНек расчетом

\ /на усталостную прочность. \/

Допускаемая скорость изменения температуре стенок 
аппарата с рубашкой, а также допускаемая разность температур 
стенок корпуса аппарата и рубанки определяются по секткой 
организацией. %и невозможности проведения тепловых расчетов 
скорость изменения температуры веке^тв в аппарате и в рубайке 
не должна быть более 50 град/ч, а разность температур вецеств 
в стационарном режиме не должна быть более 15°С.

При температуре эксплуатации от 250 да 300°0 допуокае- ] 
мое рабочее давление /в рубанке должно быть уменьшено:

при условном дарении 0,6 (6) до 0,Ц  (5 ,4 ) ИПа (кгс/сиг).

Г У
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2, Конструкция в размеры рубашек дел и т соответство
вать чертежу в табл. I и 2.

Разяер J}g ещрецелявтс* в зависимости от толщины 
ставки аппарата и радея S g » J J  * 25 ,̂  г а  

(где -  толщина стенки обечайки аппарата ;

&  -  зазор жежду паружаой аппарата я
■v’  отбортоденио^етвткг* рубашки) .

<jW- «>»* *&,*[ &4ч fẑ l-
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Таблица I

Размеры в ми

D 0 , Н н ,

Плоцадь 
поверхности 
теплообмена, 

ц2

Применяе
мость

1400 1500
800 77 0 V

1600 1570 6 ,9

1600 1700
1000 970 4 ,9

2800 1770 9 ,0

1800 1900
800 770 4 .4

1600 1570 . А 9 <

гооо 2 LOO
1000 970 м
20С0 1970 12,5

ггоо 2300
800 770 5 ,4  1

1600 1570 10,9

2400 2500
2000 970 7 ,4

2000 1970 1 \ 9

2600 2700
2000 970 8 ,0

18С0 1770 14,6

2800 2900
2 ICO 1075 9,5

2200 2175 19,3

5*9
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Продолжение табл.

Размер» в  т

1

D д и н '

Площадь
поверхности
тепдоойизна

н2

Применя
емость

3000 3100 1ЭД0 137У 13,0

геоо 277$ 86.V

ШШЕЧАШоЗ, 1&сота рубыпки* П| и площадь теплообмена по 
наружной поверхности обечайки корпуса является спрлвочшши 
и уючнягтея при разработке конструкции аппарата в зависи
мости от толщину стоики корпуса аппарата.

Пример условного обозначения рубашки лгемг-Тром 
В(»2ХОО им, высотой обечайки Н * 2 0 0 0  мм

рубашка 2 f GO-2000 0С1 26-01- 932- 32

Материал рубашек сговаривается при заказе.
.Ufrgaa руб акс к  у к а за н а  а г опрсыючиом ir.r.e ог г ш т ^ .
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Таблица t

Значения величин, принятых при определении 
тодшш стенки рубашек, указаны в справочно» прклонеют I .



Si
i4
>3

ОСТ 26-01-982-82 Стр.7

3 . Рубашки должны изготавливаться в соответствии о 
требованиями ОСТ 25-291-79 и настоящего стандарта по рабочая* 
чертежам.

4 . Материал рубшвх выбирается исходя из условий 

эксплуатации.
Требования к материалах и условия применения рубаавя 

в зависимости от материала долита соответствовать
ОСТ 26-291-79 и настоящему стандарту.

*ТЪа 14 и ь и  с- f е к с м  ^ ^
б.УКоличество штуцеров, опор, отбойников, деталей дял

крепления теплоизоляции и др. элементов, их конструкция я
взаимное расположение, необходимость укрепления отверстий
под штуцеры к местного усиления рубашки в местах опор
определяются цри разработке технического проекта аппарата.

6 . Допускается изготовление рубанки с приварными 
верхним  ̂ и нижним отбортованными или штампосварными воротя*»

****** >o —f
7 . Допускается установка штуцеров на хорц/се аппарата 

о отбортовкой рубанки в зоне врезаемого штуцера.

8 . Гкдрокспытдние рубашек производить совместно о 
корпусом аппарата в соответствии с требованиями технического 
Проекта и ОСТ 26-291-79.

9 . Рубашку маркировать:
условное обозначение без олова "рубашка".

(I





ОСТ 26-01-9 8 2-82 Стр.9

ПРШ102БНИЕ 2 
Справочное

"асе а ру баке г

3
*

Уел »эк\с
ОбопначАкие Kaooff, КГ

iseo-вса Г / /8 1 ,8

I5Q0-i6(.'C- \ /  363,5

1700-100С \ /  257.3
1700-1800 \ /  463,3
1900-800 \ /  307,0

1900-1600 \ /  614,0
2100-ЮОО 'Г .̂  ^24,0

2100,2000 \ / 648,0

2300-8CG у 371,4

г з о о -1600 /  \ 742,0
2500-iOCO Т  Т 631, X

25С0-гС0С У Т 1262,0

2700-1000 j i 681,4

__ 2700- 10О</ \ 1227,0
2900-П(Ю \ 804,8
2500-2^(30 \ 1610,0

31СО- №00 \ 1315,0
) 31Со/?600 V 2629,о

Г /
L
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■«acfca рубапек Рас считана при плотности материала 
7,85 г/смэ.
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