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ГАЙКИ ДО ФЛАНЦЕВЫХ <007 2 6 - 2041-77
ООЗДИШЗНИЙ

Конструкция х равмеры Аимех ОСТ 26-01-678-72

Письмом МШИШАШ»а «рож действия уотаяовлех
от_________ ____19 г* 8 ________ о 01.01» 1079 у .

до 01.01» 1964 * .

Несоблюдение отавдарта преследуете* со ааяоху

1. Настоящий стандарт распространяется ка гайхя иеотжграшше 
два фланцевых соединений трубопроводов ж оовдинитехышХ чаоте!» 
арматуры .приборов, сосудов ж аппаратов применяемых ж kntneceoSt 
не&геперерабатывавдей, нефтехимической ,гаеовоЙ ж друхжж омелдмх от
расли промышленности на условное давление f f  до 160 хго/<аг(Х6 Ш6 
я температуру от минус 70 до шооо 600°0к

Стандарт раеработах в раивхтхе ГОСТ 9064-76*
2 . Конструкция ж раамерм гаек должны соответствовать ухааахвм 

ха чертеже ж в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещен*

перчатки кружево

https://meganorm.ru/list2.htm


ж
| Ншггналтдшй диаметр 
резьбы, d 10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 52 56 60 64 68 76 80

Шар резьба,
Р

1.5 1,75 2 ,0 2,5 3 .0 3,5 4,0 4,5 5.0 5 ,5 6,0 -крулнаД

целой — 3,0 4 ,0 6,0

Размер 
под ключ

5

ЕОМИН. 17 19 24 30 36 41 46 55 65 75 80 85 90 95 100 по U 5

пред-
OTJCX- -0.42 - 0 ,5 2 - 0 ,6 2 -  0,74 - 1 ,4 0 -

Диаметр опе 
окружности, 
менее

лттяпТ]} ве 18,8 21,0 28,7 ЗЗД 40,3 45,9 51,4 61.7 73Д 84 Д>90,4 96,0 102,0 107 J5 113,5 124,0 130,0

Высота, И дода* 10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 52 56 60 64 68 76 СО

цред.
OTKZ. -0 3 6 - 0 , 4 3 - 0 , 5 2 -  0,62 - 0 , 7 4

Цредедйоа смещение 
« я  отверстии отно
сительна граней - 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,87

to
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ОСТ 26-2041-77 Стр. Э

Пример» условных обозначений:

Гайка о диаметром резьбы С / *  16 мм, о крушим вагон резьбы 
Р ■ 2 мм, жз стали марки 25, без покрытия:

ГАЙКА MI6.25 ОСТ 2S- 2041-77

То хе, о диаметром резьбы С/ - 76 мм, о мелким шагом резьбы 
Р * 6 мм, из отели марки 25, о покрытием 02, толщиной 9 мхм:

ГАЙКА M76x6.25.029 ОСТ 26-2041-77

3. Резьба - по ГОСТ 9150-59.
Допуски на резьбу X длину овинчивания - по ГОСТ 16093-70. 

П о м  допусков - 7Н,
Профиль резьбы рекомендуется изготовлять о закругленной 

надшей.

4» Технические требования - по ОСТ 26- 2043-77

б. Возмояаооть применения гаек при температуре х а м  мххуо 
70°С, в каидрч конкретном случае, должна быть оогдаоовыха о базо
выми организациями во отандартизации.

6. Маооа гаеи приведена в справочном приложении.



ОСТ 20- 2041-77 Стр, 4

П Й Ш Ж Е Н И В

Справочное

[̂лугегття 1гттт|г!>
диаметр раз* 
бы а  ,мм

Теоретическая иаоса r a t a , кг

о крупным 
шагом

о метаем 
шагом

10 0,014

12 0,019 т

16 0,039 •т

20 0,077 -

24 'о, 133 -

27 6,194 -

30 0,277 «■*

за 0,446 -

42 0,777 0,797

48 1,197 1,232

62 1,420 1,465

66 1,668 ____ 1,726_____

60 2,080 2,122

64 2,310 2,376

68 2,740 2,816

76 3,630

80 - 4,020

Пршэчднне. Месса ьилс'ошим ка условия плотности 
материала -  7,85 г/сьг3.

ОСТ 26-2041-77
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