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Настоящий альбом типовых конструкции распространяется на 
торцовые уплотнения*, предназначенные для герметизации вертикаль­
ных валов аппаратов, работающих при давлении от остаточного 
О»00066 МПа (5 мм рт.ст.) до избыточного з*2 ща (32 кгс/см2).

допускается применение уплотнений для наклонных я горизонталь­
ных валов по согласованию с головной организацией по уплотнению 
(разработчиком).
Температура рабочей среды в аппарате - от минус 30 до плюс 250°С. 
Настоящий альбом устанавливает требования к уплотнениям, изготав­
ливаемым для нужд народного хозяйства и для поставки на экспорт.

уплотнения могут быть установлены на аппараты, изготовленные 
из углеродистых сталей с защитными покрытиями (гуммированием, эма­
лированием, освинцовкой, футерованием штучными материалами и листа­
ми из пластмасс и др.), а также на аппараты, изготовленные из кор­
розионностойких и двухслойных сталей, титана, цветных металлов и 
их сплавов и др., предназначенных для работы на парогазовых, жидких, 
абразивных, взрыво- и пожароопасных, полимеризуицихся, кристалли-

£ 5 дальнейшем именуются уплотнениями
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зующихся и вредных средах.
Климатическое исполнение уплотнений У (экспортных ТВ). кате­

гории в зависимости от места размещения при эксплуатации 2-4 

но ГОСТ I5I50. Допускается эксплуатация уплотнений на открытом 
воздухе при наличии соответствующих мер, предотвращающих замерза­
ние жидкостей или изменение их рабочих свойств.

Требования к изготовлению, методам контроля, маркировке, 
упаковке, транспортированию, хранению, комплектности и гарантиям 
изготовителя - по ОСТ 26-01-88.

I. типы
уплотнения должны изготавливаться следующих типов:

TI (TT) - уплотнения торцовые двойные с металлическими сильфонами 
(черт.1).
Т2 (ТСК) - уплотнения торцовые одинарные с металлическим сильфоном 
(черт.2).
ТЗ (ТД) - уплотнения торцовые двойные (черт.3,4).
Т4 (ТДП) - уплотнения торцовые двойные с подшипниковой опорой 
уплотняемого вала (черт.5).
Т5 (ТДФ) - уплотнения торцовые двойные с фторопластовым сильфоном 
(черт.6).
Тб (ТДПФ) - уплотнения торцовые двойные с фторопластовым сжхьфо- 
ном, подшипниковой опорой уплотняемого вала, корпусом, являющимся 
частью стойки привода (черт.7).
Т7 (ТДПФ-01) - уплотнения торцовые двойные с фторопластовым силь­
фоном, с подшипниковой опорой уплотняемого вала (черт.8).
Т8 (ТДМ) - уплотнения торцовые двойные без сильфона, с корпусом, 
являющимся частью стойки привода вала (черт. 9,ц).
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Область применения уплотнений приведена в табл.1.

Таблица I

Обозначение : область применениятипа
TI Герметизация валов аппаратов биологических процес­

сов, где требуется стерильность технологического 
процесса

Т2 Герметизация валов аппаратов с ыевзрывоопасными 
и невредными средами, не рекомендуются для герме­
тизации валов при избыточном давлении с вредными, 
взрыво- и пожароопасными средами

тз Герметизация валов аппаратов с вредными, взрыво- к 
пожароопасными средами, в зависимости от давления 
изготавливаются в трех исполнениях - на давление 
0.6 МПа; 2.5 МПа и 3.2 МПа*

Т4 Герметизация валов аппаратов с вредными, взрыво- н 
пожароопасными средами; в зависимости от давления 
выпускаются в двух исполнениях - на давление 2.5 МПа 
и 3.2 Ша*

Т5»Т6*Т7 Герметизация валов аппаратов с коррозиониостойкими 
покрытиями (в том числе эмалированных, покрыта 
к и с л о т о с т о й к и м и или кислотощелочестойкими эмалями) 
для работы под давлением до о>6 МПа с агрессивны­
ми, вредными, взрыво- и пожароопасными средник.

Т8 Герметизация валов аппаратов с вредными, варнво- н 
пожароопасными средами; в зависимости от дум*—  
изготавливаются в двух исполнениях - на давление
1,6 Ща и з,2 Ша

При изготовлении уплотнений на давление свыше 2.5 МПа требуетоя 
согласование между потребителем и предприятием-изготовителем.
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допускается применение уплотнений с подачей запирающей жид­

кости без давления (налив или напроток) для герметизации валов
аппаратов с вредными, вэрыво- и пожароопасными средами без избыточ­
ного давления, а уплотнений тз и Т8 и с невзрывоопасными и невред­
ными средами под давлением до о,б ща.

Материалы металлических деталей и сборочных единиц, соприка­
сающихся с рабочей средой, уплотнений TI я Т2 - коррозхонностойкая 
сталь, уплотнений тз. Т4. Т8 - коррозионностойкие стали или 
титан BTI-0 ОСТ I 90013. материалы колец пар трения - графиты 
химанит - т» СГ-П» бронза и коррозионностойкая сталь; уплотнитель­
ных колец - резины В-14* ИРП-1225 или резины во фторопластовой 
оболочке, материалы деталей, соприкасающихся с рабочей средой, 
уплотнений T5# Тб и Т7 фторопласт ф- 4 ГОСТ 10007 и графиты 
химанит-т и СГ-Ц.

допускается замена вышеуказанных материалов на другие, равно­
ценные по свойствам и не снижающие качества и работоспособности 
уплотнений, по согласованию с ведущей организацией по уплотненна! 
(разработчиком).

схемы установки уплотнений на аппарате приведены в рекоменду­
емом приложении I.

2. параметры
Параметры уплотнений должны соответствовать указанным в тнбл.2.
для обеспечения нормальной работы рекомендуется сужать ташера- 

турннй диапазон в зоне установки уплотнения в пределах от мняуо 10 
до плюс 150°С*. это достигается установкой уплотнения на охлаж­
даемую или обогреваемую бобышку аппарата или на переходное устройст-

* для уплотнений Т5» T6i Т7 - До плюс 200°С.
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таблица 2

Тип уплотнения

TI (ТТ)

рабочее давление
Избыточное, мпа (кгс/см*), не более

?5?

в аппарате
Остаточное, да (мм рт.ст.), не менее

39990(300)

Температура среды в аппарате, с

от +Ю До +140

Частота вращения вала, с'1 (об/мин), не более

5.3 (320) - ДДЯ валов диаметром от 40 До 30 мм
3.3 (200) - для валов диаметром более 80 мм

Т2 (ТСК) 2666(20)

от -30 До +250

11,6 (700) - для залов диаметром 40 мм и 30 мм 
8,3 (500) - для валов диаметром от 65 до 95 мм 
5,8 (350) - для валов диаметром более 95 мм

ТЗ (ТД) 0,6 (6) 665,5 (5) 8.3 (500) - Для валов диаметром 50 мм и 65 ш  
6,6 (400) - Для валов диаметром 80 и 95 мм
5.3 (320) - Для валов диаметром не и 130 мм

2,5 (25) 2666(20)3.2 (32)

Т4 (ТДП) 2,5 (25) 666,5 (5) 8.3 (500) - для валов диаметром 50 и 65 мм 
6,6 (400) - Для валов диаметром 80 и 95 мм
5.3 (320) - для валов диаметром п о  и 130 мм

3,2 732)

Т5 (ТДФ)
Тб (ТДПФ)
Т7 (ТДПФ-01)

0*6
(б)

2666(20)

8.3 (500) - для валов диаметром 50 и 65 мм 
6,6 (400) - Для вала диаметром 80 мм
5.3 (320) - Для Балов диаметром П О  и хзп

те (тда) 1,6.(16) 25 (1500) - при рабочем давлении в аппарате до о,6 ща (6 кгс/см2;
8,3 (500) - при рабочем давлении в аппарате свыше о,6 Mia (6 кгс/см̂ )

3,2(32) 8,3 (500) _ цля валов диаметром 50 и 65мм.
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во, в рубашку которого подается тепяоносхтедь ждя хладагент.
Эскиз переходного устройства и размеры применительно к уплотне­
ниям тз и Т4 приведены в рекомендуемом приложении 2. рубавкж 
корпусов уплотнений рассчитаны на рабочее давление о»6 МП*.

для создания давления запирающей жидкости уплотнений ТЗ* Т4> 
Т5» T6# Т7» Т8 могут применяться две схемы: с естественной и 
принудительной циркуляцией (рекомендуемое приложение з). Для 
уплотнений TI - налив, Т2 - налив или надроток. температура 
запирающей жидкости в камере уплотнений должна быть не более 80°С» 
а для уплотнений типа TI (ТТ) температура масла - не более 130°С- 

При проектировании привода аппаратов с торцовым уплотнением 
следует учитывать потери мощности на трение в торцовом уплотнении 
(справочное приложение 4) и дополнительное осевое усилие на вал 
(справочное приложение 5).

3. конструкции и основные размеры

конструкции и основные размерн уплотнений, а такие располо­
жение и назначение штуцеров долины соответствовать указании на 
чертежах i- ц  и в табл.з-23.
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ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ
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Таблица 3

Обозначениетипоразмера
- тI Н,не|4»| 5 |®- Р/$|более’бо

1«1.| Т *"i! п
--- !
</

.Масса,кМие{более)

TI-40-3K-0I 40 225 170
~ 1 
145 235

лее 1!
30

TI-50-3K-0I 50 250 200 176 240 4 30° 35
TI-65-3K-0I 65 260 225 202 40
T2-80-3K-0I 80 290 255 230 45
TI-95-3K-0I 95 245 185 4 18 0 22° 30
Т1-Н0-ЗК-01*~ НО 325 280 258 55
TI-I20-3K-0I 120
TI-I30-3K-0I “1130 335 305 282 250

--TI-I60-6K-0I “ 160 450 410 330 300
1 

Г\Э CJ1
1 

о 6 22 12 15° 86

*Может быт̂  изготовлено по специальному заказу.

ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ
Таблица 4

Обозна-jчение Назначение .Диаметр условного прохода
А Вход масла 8
Б Выход масла 10
В Вход пара 8
Г Выход конденсата 8
д Отвод утечек 10
£ Для датчика-реле уровня типа ЭСУ-1М 20
И Для термометра типа ТХК-529 10

Пример условного обозначения уплотнения торцового двойного с металли­
ческими сильфонами для вала диаметром 40 мм на давление 0,3 МПа 
(3 кгс/см2) при изготовлении Металлических деталей и сборочных единиц, 
соприкасающихся со средой,из коррозионностойкой стали (кроме колец 
пар трения): Уплотнение TI-40-3K-0I
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Таблица 5

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ

Обозначениетипоразмера

T2-40-6K-0I

4?$

40

Г "
и

185

" 1
о,

150

1
Ье9\

128

|П, |неболее 1 

180

Г цт ! |НЬ 1 не[более i 

125

! ! I П 1 ! 1

4

! , 

1 / [ 

45°
1 ! 
22°30

| Массе кг, |не бс лее
13 _

T2-50-6K-QI 50 205 170 148 200 140
T2-65-6K-0I 65 235 200 178 205 150

8 22° 30
35° 18_

T2-80-6K-0I 80 260 225 202 235
175

12°30
36
40

T2-95-6K-0I 95 290 255 232
T2-II0-6K-0I ПО 315 280 258 240T2-I30-6K-0I 130 340 305 282

ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ
Таблица 6

Обозна-!чение Назначение iДиаметр услоиногспрохода, т
А Для залива смазывающей жидкости 6
Б Для входа смазывающей жидкости 10
В Для выхода смазывающей жидкости 10
Г Для входа охлзадающей жидкости 6
д Для выхода охлаждающей жидкости 6
Е Для отвода утечек из основания 6

Пример условного обозначения уплотнения торцового одинарного с метал­
лическим сильфоном из коррозяонностойкой стали для вала диаметром 
40 мм на давление 0,6 МПа (6 кгс/см2):

Уплотнение Т2-40-6К-01
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ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ,
Таблица 7

Обозначениетипоразмера

ТЗ-50-6

1
dsJ 3

50

г 1 

ЪеЭ\

205

г "  

А

170

“!!
И

148

t ]: не | бoлeej

240

1 гЦ» ] 
i  «е 
1 более

185

1 i 
77 !

4 & 
1 

* 
|

° 
, 

<N 
1

; 
'

1 ! 
^  !

22°Э0

!Массе кг, неболее
20

ТЗ-65-6 65 235 200 178 25
ТЗ-80-6 80 260 225 202 35
ТЗ-95-6 95 290 255 232 255 200 8 22°30 35° 42
T3-II0-6 НО 315 280 258 45
T3-I30-6 130 340 205 282 265 210 55

ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ
Таблица 8

Обозна-j чение |1 Назначение!
[Диаметр условного ,прохода, мм

А Для входа запирающей жидкости 10
Б Для выхода запирающей жидкости 10
В Для входа охлаждающей жидкости 3
Г Для выхода охлаждающей жидкости 6
д Для выхода жидкости из уловителя 6
Е Для отвода утечек 6

Пример условного обозначения уплотнения торцового двойного для вала 
диаметром 50 мм на давление 0,6 Ша (6 кгс/см2) при изготовлении ме­
таллических деталей и сборочных единиц, соприкасающихся со средой: 

из стали I2XI8HI0T - уплотнение ТЗ-50-6К-01, 
из стали I0XI7HI3M2T - уплотнение ТЗ-50-6К-02, 
из сплава 06ХН28МДГ - уплотнение T3-50-6K-03, 
из титана BTI-0 - уплотнение ТЗ-50-6Т-04; 

с использованием уплотнительных колец из резины в оболочке из фторо­
пласта-4 - уплотнения T3-50-6-IK-0I, T3-50-6-IK-02, T3-50-6-IK-03* 
T3-50-6-IT-04.
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Таблица 9
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ

Обозначе­ние типо­размера ЦС9; т Я % Ъге9 н А Dtf
:Н,:не:бо-(лее

:НТ, :• J-:не!болееЬ А кг t : "а :с/
:Масса, :кг,:не бо- :лее

ТЗ-50-25 50 270 240 165 235 210 260 240 62 36 8,5 ю 18 55
ТЗ-65-25 65
ТЗ-80-25 80 330 280 195 275 240 280 250 70 45 12 12 27 75
T3-II0-25 110 360 310 225 300 270 74 43 Я5T3-I30-25 130 395 340 340 295

J
265 73 30 100

Предельные отклонения размеров % г; - - 2 ми.

АТК 24.201.13-90 
с. 14
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ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ
Таблица 10

Обозначе­ние Назначение !диаметр условного :прохода, мм
А Для входа запирающей жидкости 10
Б Для выхода запирающей жидкости 10
В Для входа охлаждающей жидкости 8
Г Для выхода охлаждающей жидкости 8
Д Для выхода жидкости из уловителя 6
Е Для отвода утечек 6

Пример условного обозначения уплотнения торцового двойного для вала 
диаметром 50 мм на давление 2,5 МПа (25 кгс/см2) при изготовлении 
металлических деталей и сборочных единиц, сопршсасащнхся со оредой: 

из стали I2XI8HI0T - уплотнение T3-50-25K-0I, 
из стали I0XI7HI3M2T - уплотнение ТЭ-5О-25К-02, 
из сплава 06ХН28МДТ - уплотнение T3-50-25K-03, 
из титана BTI-0 - уплотнение ТЗ-50-25Т-04; 

с использованием уплотнительных колец из резины в оболочке из 
фторопласта-4 - уплотнения T3-50-25-IK-0I, T3-50-25-IK-02, 
T3-50-25-IK-03, T3-50-25-IT-04.
Примечание: Изготовление уплотнений на давление 3,2 МПа
(32 кгс/см2) проводится по присоединительным размерам табл. 9.
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Таблица I I

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ

Обозюяв- : нив тнпо- : I 
размера Щ И  :

: : ка

: номер ::пол- :
2,

:н,
1 £  135- I h  I

: :Масса,

: d  : S ’ <Jo-

Т4-50-25 50 3617 270 240 165 235 355 335 62 106 51 144 10 18 85
Т 4-65-25 65 135
Т 4-80-25 80 3524 330 280 195 275 365 340 70 105 50 140 Н О
Т4-95-25 95 12 27
T 4 -II0 -2 5 Н О 3526 360 310 225 300 375 350 71 П О 55 142 137 i s g
T4-I30 -25 130 3530 395 340 340 400 375 73 125 60 155 30 175

Првдляьнн» отыонюшя р м м р о в  1 2 ми.

АТК
 2

4
.2

0
1

.1
3

-9
0
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ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ
Таблица 12

Обозначе­ние Назначение Диаметр условно­го прохода, ми
А Для входа зашракщей жидкости 10
Б Для выхода гапиращей жидкости 10
В Для входа охлаждающей жидкости 8
Г Для выхода охлаждающей жидкости 8
Д Для выхода жидкости из уловителя 6
Е Для отвода утечек 6

Пример условного обозначения уплотнения торцового двойного с вед- 
ншшнковой опорой уплотняемого вала диаметром 50 ш на у м щ #  
2*5 Ш1а (25 кгс/см2) прн нзготовлении металлических деталей н 
сборочных единиц, соприкасащихся со средой, на: 

стали I2XI8HI0T - уплотнение Т4-50-25K-0I; 
стали I0XI7HI3M2T - уплотнение Т4-50-25К-02; 
сплава 06ХН28МДТ - уплотнение Т4-50-25К-03; 
титана BTI-0 - уплотнение Т4-50-25Т-04; 

с исполнением уплотнительных колец ив резины в оболочке нв фторо­
пласта-4 - уплотнения T4-50-25-IK-0I, T4-50-25-IK-02, 
T4-50-25-IK-03, T4-50-25-IT-04.
Примечание. Изготовление уплотнений на давление 3,2 М1а

(32 кгс/см2) проводится по присоединительным 
размерам табл. II.
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Таблица 13
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ

иоозначениетипо­размера \dtFQ\jseg•Вт I е \л, л» :
•

® о
 - 

Ф Т
 ю (D г щ п — S: не : п ; : более \

!----!
; ^ i

t МабсаГ : кг,: не боле<
Т5-50-6Н-05 50 235 170 148 230 315 245 4 45° 42Т5-65-6Й-Ц5 65 45
Т5-80-£НЧ)5'“ 80 260 225 202 255 340 265 8 22°30 60
Tb-il(J-6H4J5“ П0~ 280 258 310 350 270
■T5-I30-6H-05"'тзс 275 75

Таблица 14
ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ

Обозначе-: ние : Назначение Диаметр условного прохода
Т5-50-6Н-05: Т5-80-6Н -05 ;Т5-110-6Я-05

А для входа запираю­щей жидкости 10 10
Б для выходе запираю­щей жидкости 1 10 10
В для входа охлаждающей 10жидкости 6
Г для выхода охлаждаю­ 10щей жидкости 6
д для отвода утечек 6 10

Пример условного обозначения уплотнения торцевого двойного с
фторопластовым сильфоном для вала диаметром 50 мм и давлением 
0,6 МПа (6 кгс/ см2):

уплотнение торцовое Т5-50-6Н-05
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ТвблйЦЭ *0

основные; размеры, т

Обозна­
чение«янорае-ыера

Hio-:
:мер:шод-

:
: г :
s ^ гяят17г :жа t1
s 4  (ГОСТ 
: ̂ 5 S72X- i 1-7 5:

::I
2/9

: Ш, : Hj,

аА**\

:яе : не
S0O-S бо-ин: лее

s:
:
::

T6-50-6H-G5
Т6-65-6Н-ОБ
Т6-60-ШЧ)5
T6-IIQ-6H-05 по
T6-I30-6H-O5 130

50
65
80

35X4
3517
3520

340
390

170

225
3526 540,[280
3530 580
_ ±

260
35С

50С
290

330
540 400

300

330
395
48С

148 340

202

256

250
300

ЭТО
435 450 
520 490

415
420
440
485
505

315

335
320

34

36
34

36

40
36

20

18

20

18

а

:
60_80 4 260
68 — — — зю
60 70
90 81 8 440

470

:* нг*: на бо-: ж—
;:
:
*

Предельное с*ил<*а»иа ранмара» 1 Л , - к Х

106

135
205
230

* 2 мм
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Таблица 16

ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ

Обозна- Назначение диаметр условного прохода,чение мм
Т6-5О6Н-05.Т6-65-бН-£5 Т6-80-Ш-05T6-II0-6B-05T6-I30-6R-05

А для входа запирающей жидкости 10 10
Б для выхода запирающей жидкости 10 10
В для входа охлаждающей жидкости 8 10
Г для выхода охлаждающей жидкост!I 8 10
Д для отвода утечек 6 6

пример условного обозначения уплотнения торцового двойного о фторо­
пластовым сильфоном, подшипниковой опорой уплотняемого вала диа­
метром 50 мм, корпусом, являющимся частью стойки привода, на дав­
ление 0,6 мла (6 кгс/см2):

уплотнение Т6-50-6Н-05
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Таблица 17

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ. ММ

Типоразмеруплотнения

T7-II0-6H-05

; Номер под- ;шипника:(гост ч:5721-75) 
3526

4 Л

ПО

Ъе9

300

Н,неболее

470

*

320

; Масса, :кг,:ноболее
126

T7-I30-6H-05 3530 130 340 490 335 153

Таблица 18
ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ

Обозначение * назначение :диаметр услов-. :ного проходами
А для входа запирающей жидкости 10
Б для выхода запирающей жидкости 10
В для входа охлаждающей жидкости 10
Г для выхода охлаждающей жидкости 10
Д для отвода утечек из корпусаподшипника 6

Пример условного обозначения уплотнения торцового двойного с фто­
ропластовым сильфоном, с подшипниковой опорой уплотняемого вади 
диаметром по мм на давление Of6 МПа (6 кгс/см2):

уплотнение Т7-110-6Н-05
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ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ

АТК 24.201.13-90 с.27 
Таблица 19

Обозначениетипоразмера

T8-25-I6 25

1

138
д

НО

1\еЗ

90 72

Ж  И  

80

h

41

Масса,кг не более

15
T8-40-I6 40 165 145 105 100 95 35 20

ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ
Таблица 20

Обозна-jчение

А
Б
В
Г
д
Е
Ж

Назначение

Для входа запирающей жидкости 
Для выхода запирающей жидкости 
Для входа охлаждающей жидкости 
Для выхода охлаждающей жидкости 
Для выхода жидкости из грязеуловителя 
Для отвода утечек из крышки 
Монтажное окно

Тдиаметр условного [прохода, мм

б

Пример условного обозначения уплотнения торцого двойного без сильфона, 
с корпусом, являющимся частью стойки привода вала диаметром 50 1Ш  на 
давление 1,6 МПа (16 кгс/см2) при изготовлении металлических деталей 
и сборочных единиц, соприкасающихся со средой, из: 

стали I2XI8HI0T - уплотнение T8-25-I6K-QI, 
стали I0XI7HI3M2T - уплотнение T8-25-I6K-02, 
сплава 06ХН28МДТ - уплотнение T8-25-I6K-03, 
титан BTI-0 - уплотнение T8-25-I6T-04.
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Таблица 21

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ. ММ

2>е 9 ! лив лг
25 90 80 30 50
40 105 95 45 65

Пример условного обозначения грязеуловителя для уплотнений типа 
Т8 на давление 1,6 МПа на вал диаметром 40 мм с исполнением дета­
лей:

из коррозионностойких сталей 
Грязеуловитель 40-К»

из титана BTI-0 по ОСТ I 90013-81 
Грязеуловитель 40-Т.
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Таблица 22

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ» Ш

Обозначение типо­размера d ,  F 9  '■btjl
; масса, кг, не более

Т8-50-32 50 55Т8-65-32 65

ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ
Таблица 23

Обозначение ; назначение 1! диаметр условного [прохода, мм
А для входа запирающей жидкости 8
Б для выхода запирающей жидкости 8
В для входа охлаждающей жидкости 8
Г для выхода охлаждающей жидкости 8
д для отвода утечек из уловителя 6
Е для выхода жидкости из крышки 6
Ж Монтажное окно

Пример условного обозначения уплотнения торцового двойного беа 
сильфона, с корпусом, являющимся частью стойки привода вала 
метром 50 мм на давление з»2 МПа (32 кгс/см2) при изготовлении 
металлических деталей и сборочных единиц, соприкасающихся оо оре̂  
дой, из:

стали 12Х18Ш0Т - уплотнение T8-5Q-32R-0I» 
стали I0XI7HI3M2T - уплотнение Т8-50-32К-02. 
сплава 06ХН28ЩГ - уплотнение Т8-50-32К-03» 
титан BTI-0 - уплотнение Т8-50-32Т-04.
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ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ* ММ

Обозначение ти­поразмера уплот­нения, устанавли­ваемого на пере­ходное устройство:
D ъ<

. — — J
V :
ИьНЬ\ .  ̂ * к — — J

» 1 

мL--J
1.....
1 

R
1

.
.

 
.

J
_

К

t — — -
d

. — — J
п

L___
ТЭ-50-6 205 170 148 55 135 4
Т3-65-6 235 200 178 70 165
ТЗ-80-6 260 225 j 202 85 190

6 18 8
ТЗ-95-6 290 255 232 100 220

ТЭ-ПО-6 315 280 258 115 245
ТЭ-130-6 340 305 282 135 270
ТЗ-50-25 55Т4-50-25 1

270 240 165 205ТЭ-65-25
Т4-65-25 70
ТЗ-80-25 85
Т4-80-25 330 280 195 230ТЗ-95-25 100 4 27 12

Т4-95-25
ТЭ-ИО-25
T4-II0-25 360 310 225 115 260

T3-I30-25
T4-I30-25 395

L__.
340 225

1 
§ 

1
1 __

__
_
i

275 30

высота переходного устройства и недостающие размеры уточняются 
при конструировании аппарата.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
рекомендуемое

СХЕМЫ ПОДАЧИ ЗАПИРАЮЩИЙ ЖИДКОСТИ 
В ТОРЦОВЫЕ УПЛОТНЕНИЯ

При различных условиях эксплуатации торцовых уплотнений 
работоспособность их обеспечивается правильным выбором схемы пода­
чи запирающей жидкости, схема обвязки торцовых уплотнений с есте­
ственной циркуляцией запирающей жидкости (черт.1) рекомендуется 
при работе уплотнения вала частотой вращения до 5 с”1 (зоо об/мин) 
и температуре рабочей среды в аппарате от минус 30 до плюс 150°С- 

схема обвязки включает в себя пневмогидроаккумулятор, тепло­
обменник, бак и арматуру, для лучшей циркуляции холодильник и 
пневмогидроаккумулятор необходимо устанавливать в непосредственной 
близости от уплотнений на высоте не менее о» 15 м выше верхнего 
уровня уплотнения, давление задирающей жидкости создается за счет 
подачи азота под давлением или при подаче давления из аппарате 
(когда рабочая среда не вредная и не взрывопожароопасная).

Запирающая жидкость циркулирует в замкнутом контуре за счет 
тепловой конвекции к напорного действия вращающихся деталей уплот­
нения. жидкость из камеры торцового уплотнения I поступает в нхев- 
могндроаккумулятор 2» проходит через центральную трубу-обечнйф 3 

и холодильник 4, где охлаждается и возвращается в камеру унлотяеккя 
Пополнение пневмогидроаккумулятора запирающей жидкостью осущест­
вляется периодически через бак 5 с фильтром 6 методом "шлюзовании". 
Независимо от уровня запирающей жидкости в пневмогидроаккумуляторе 
центральная труба труба-обечайка должна быть заполнена жидкостью.
В верхней части центральной трубы-обечайки имеется штуцер 7 для 
стравливания газа, при пополнении пневмогидроаккумулятора от
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централизованной системы и при давлении в аппарате не более 
0»15 МПа (1,5 кгс/см̂ ) предусмотрено применение и постановка 
пневмогидроаккумулятора без пополнительного бака (черт.I ).

Схему обвязки торцовых уплотнений с принудительной циркуля­
цией запирающей жидкости (черт.2) целесообразно применять при 
диаметре уплотнительного вала более 80 мм, частоте вращения не 
менее 5 с”1 (300 об/мин) и температуре рабочей среды в аппарате 
более 150°С. циркуляция, очистка и поддержание давление запираю­
щей жидкости осуществляются с помощью насосной станции.

Запирающая жидкость из бака I насосом-дозатором 2 подается 
через ресивер 3, служащий для сглаживания пульсаций, в камеру 
торцового уплотнения 4. Из уплотнения жидкость через фильтр 5 
и регулятор давления 6 сливается в бак. регулятор давления поддер­
живает давление запирающей жидкости в системе на 0*05+0» 2 МПа 
(О*5+2»0 кгс/см2) выше, чем в аппарате, сигнал подается в регуля­
тор через разделитель жидкости 7 от аппарата или от другого источ­
ника давления.

На ресивере установлен электроконтактный манометр 8 для 
отключения электродвигателя насоса при превышении давления в сис­
теме. контроль уровня жидкости в ресивере л баке осуществляется 
через указатели уровня, для перекрытия трубопроводов установлена 
запорная арматура.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 

Справочное

Ihim pacctiiik мощностей НА н и ш
Потерн расчетных модностей на трение в торцовых уплотнениях 

ягх£одьз*я скорости вращения вала определяются из следующего

; ;.u [ухн :

гдз /J  -  потери модности на тронио;

- диаметр вала;
/  -  кривая потери модности для уплотнений типов Т5, Т** 

Т5, Тб, Т7, Т8

(I -  кривая потери мощности для уплотнений типов TI, T2#
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Справочное

Дополнительное осевое усилие на вал определяется по формуле:
Q - PQn- Рдоп. (иге),

где Pan. - расчетное давление в аппарате, :«яЫомй®с МПэСкгс см2) 
РваП. - дополнительная площадь, на которую действует давление, 

см2 (см.таблицу дополнительных площадей).
Дополнительные площади уплотнений, на которые 
действует давление, см2

Тип уплотнения Диаметр уплотняемого вала,
25 : 40 : 50 : 65 I 80 : 95 н о  : 1з о

TI
Т2
ТЗ (давление0,6 МПа)
ТЗ и Т4 (: Т4 (давле- 2,5 МПа)
Т5, Тб, Т7
Т8 (давление1,6 МПа)
Т8 (давление3,2 МПа)

30
32,2

19,6

4,7

42
37.8 

24,5

58.9 
39,7

57,3

43
46.2 

30

42.2 
56,9

43,8

60
58,4

44,7

38,5
80

69,3
67,2

61,8

61,8

НО
83,2

58

58,9
135

130
НО

68.3

68.3
172
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

I* РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Дз ержинскНИИхиммашем
ИСПОЛНИТЕЛИ В.С.Сокунов

М.Д. Волкова 
Г.И. Михайлова

2. УТВЕРЖДЕН и ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ
3. - ТИИИтиммашем за № от 1999р.
4. Сведения о сроках и периодичности проверки 

"Срок первой проверки - 1991 
периодичность проверки -

5. Взамен ОСТ 26-0I-I243-8I
6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНШ
Обозначение НТД, на который дана ссылка : Номер пункта, подпункта, перечисления, приложение
I. ГОСТ 9833-73 Приложение I
2. ГОСТ 10007-80 Раздел I
3. ГОСТ 15150-69 Вводная часть
4. ОСТ I 900013-81 Раздел 1,3
5. ОСТ 26-01-88-87 Вводная часть
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ АТК 24.201.13-90

Изм. Номер листов (страниц)!Номер
-----------.---Т —  ‘.докумен-изме-:заме-:но- ;анну-:та 
иен- :нен- :внх ;лиро-:
них :ншс : :ван- :: : :ных :U _ . J L _ . J b .  . . . .

Подпись Дата Сроквведенияхаиене-



УТВЩЩАЮ.
Зам* председателя правление 
.̂ концерна *Лимнефтемаш*

_______С.Г.Смирнов
_____ /#>#■ 1991г.

Дата введения 01.01.92г.
ЛИСТ УТВЕРЖДЕНИЯ 
ИЖНТНИЕ * I

Уплотнения валов торцовые для аппаратов с 
перемешивающими устройствами. Типы, параметры, 
конструкции и основные размеры.

АШ 24.201.13-90
Начальник научно-технического отдела Концерна ' С.П.Коновалов
Ведущий специалист И.А. Свешников

Директор ДэержинскНМхиммаа
Заведующий отделом стандартизации
Заведующий отделом Р 9
Ведущий инженер отд. стандартизации

В.А.Костенков
В.З.О&баров
Е.В.Шатаев
А.И.Косарева

Согласовано
Заместитель директора НШхиммаш 

В.А.Заваров 
I9QJ

Согласовано ' ^
Главный инжене̂ /Дзерзошскхиммаш 

Б.М.Пухов



Группа Г 47

ИЗМЕНЕНИЕ № I АТК 24.201Л3-90
УПЛОТНЕНИЯ ВАЛОВ ТОРЦОВЫЕ ДЛЯ 
АППАРАТОВ С ПЕШ4ЕШИВАЩИШ 
УСГРОЙСГВАШ. Типы, параметры,

ОКИ 36 1596 конструкции и основные размеры.

Утвержден и введен в действие с 01.01.92г.

1. Срок действия продлен до 01.01.97г.
2. Раздел I. Исключить тип Т2СТСК).
3. Раздел I. Таблица I. Исключить Тип Т2 и его "Область 

применения".
4. Огр.4, абзац 2. Исключить обозначение "Т2".
5. Раздел 2. Таблица 2. Исключить строку с типом уплот­

нения Т2.
6. Огр.6. Абзац 2. Исключить слова ”...Т2-налив или 

капроток".
7. Исключить листы: Огр.9 (черт.2) и Огр.ЮСГаблицы 5 и 6).
8. В таблицах 3,7,9,11,13,15,17,21,22 заменить показа­

тель F9" на Е9".
9. Таблица 19. Заполнить "шапку":

Обозначение ! . gg ! 
силораэмера ,*вт j д ! Д1 |д2®9 ;Д4ьа J Ь р ж *

10.Информационные данные. Указать: "периодичность 
проверки - 5 дет".



,. v УТБЕРВДАЮ
/f';v ' / Директор ДэевжинскНИИшшаш 
/к- j*: : a p j в.А.Костенков

03. 2000г.

^̂ Йг.-Дата введения 01.03..2С00г.

V. /; V'
Ч,'Ч;L̂ C’'

ЛИСТ УТВЕРЖДЕНИЯ 
ИЗМЕНЕНИЕ Л 2

Уплотнения валов торцовые для аппаратов 
с перемешивающими устройствами. Типы, 
параметры, конструкции и основные размеры.

АТК 24.201.13-90

Зам .директора по общим вопросам

Зав.отделом № 9

В.Ф.Золотов 

В. И. Соколов

Зав.группой £ 14 А.Е.Клименко



Группа Г 47

ИЗМЕНЕНИЕ 2 АТК 24.201 >13-90

ОКП 36 1910

Уплотнения валов торцовые для 
аппаратов с перемешивающими 
устройствами. Типы, параметры, 
конструкции и основные размеры

Утвержден и введен в действие с 01.03 2СС0г. 

I. Снять ограничение срока действия.

АТК 24.201.13-90

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/metodicheskie-ukazaniya/7/muk_4_2_734-99_4_metody_kontrolya_mikrobiologicheskiy.html

