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УДК [621,311.25:021.039]:621.643 Группа Ф68

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ПЕРЕХОДЫ ШТАМПОВАННЫЕ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ АЭС

КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ О С Т  2 4 .1 2 6 . 0 9 —8 9
ОКП «9 3717 0003

Дата введения 01.01.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на конические штампованные переходы из коррозион
но-стойкой стали аустенитного класса для трубопроводов АЭС на рабочее давление и температуру 
среды (водяной пар и горячая вода):

р =  3,92 МПа (40 кгс/см2), * = 450°С 
р =  19,62 МПа (200 кгс/см2), < = 290°С 
р =  10,79 МПа (ПО кгс/см2), t =  55°С 
р =  17,66 МПа (180 кгс/см2) , * = 360°С 
р =  10,10 МПа (103 кгс/см2), ^=170°С 
р =  13,73 МПа (140 кгс/см2), / =  335°С

/7 =  7,55 МПа 
р =  9,02 МПа 
р =  5,40 МПа 
/7 =  3,92 МПа 
р =  3,92 МПа

(77 кгс/см2), / =  290°С; 
(92 кгс/см2), / =  290°С; 
(55 кгс/см2), / =  60°С; 
(40 кгс/см2), t =  290°С; 
(40 кгс/см2), / =  200°С.

2. Конструкция, размеры и разделка кромок переходов должны соответствовать указанным на 
черт. 1—3 и в таблице.

Масса штампованных переходов, указанная в таблице, — расчетная, приведена для справки.
3. Для изготовления переходов должны применяться бесшовные трубы из стали марки 08X18Н1 ОТ 

по ТУ 14—3— 197 для трубопроводов групп В и С и по ТУ 14—3—935 для трубопроводов группы С. 
Допускается применение труб с увеличенной по сравнению с указанной в таблице толщиной стенки.

4. Остальные технические требования — по ОСТ 108.030.123.
5. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  перехода исполнения 14 Ду =  65 мм и Dyi =  50 мм 

на параметры среды р =  9,02 МПа (92 кгс/см2),  ̂=  290°С:
ПЕРЕХОД 14 ОСТ 24.125.09.

6. Пример маркировки: 14 ОСТ 24.125.09 Товарный
знак

Издание официальное

6  Заказ 135

Перепечатка воспрещена 
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С. 2 ОСТ 24.125.09—89

V ' ( v ' )
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*  Размер для справок.
* *  Внутреннюю кромку притупить. Контроль осуществлять Визуально по 

эталону.
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42
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ка кромок 
по черт. DH

Пн, dp dpi
S*
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S

D'HX s ' D"HX s " I II Но-
мин.

Пред.
откл.

Ho-
мин.

Пред.
откл.

Но-
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мин.
Пред.
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Но-
мин.

Пред.
откл.

оя
£

Р = 19,62 МПа (200 кгс/см2), f=290°C ; р =  17,66 МПа (180 кгс/см2), t = 360°С

01 100x80 133x14 108x12 1 133 109 109 + 0 ,2 3
88

14 10,9
9 ,0 ю

100 4,5

02 125X80
159X17

108x12
2

1
159

109 + 2
—1

130 + 0 ,2 6
+ 0 ,2 3

17 12,9
+ 5 140 ± 2 8,3

03 125X100 133X14 134 109 10,9 15 п о 6,5

р = 17,66 МПа (180 кгс/см2), / =  360°С; р =  13,73 МПа (140 кгс/см2), /=335°С

04 65X50 7 6 x7 5 7 x 5 ,5 76 59 63 47 + 0 ,2 7,0 5,6 4,7
100

1,2

05 80X65
89X8

76X 7,0 1 1
89

77 + 2
—1

74
+ 0 ,3 63 + 0 ,3

8,0 6 ,5
5 ,6 10 + 5 ± 2 1,6

06 80x50 5 7 x 5 ,5 59 47 - 0 ,2 4,7 120 1,9

р =  17,66 МПа (180 кгс/см2), t=360СС

07 80X65 108X12 76X7 | 1 | 1 j 108 | 78 1 + 2 
1 —1

88 + 0 ,2 3 63 + 0 ,2 12 | 9 ,0 6 ,5 10 + 5 120 +  2 3,5

р —13,73 МПа (140 кгс/см2), t =  335°С

08 100x65
108X9

76X7
108

78
93

63
12

6,4 5,6 120 3,5

09 100X80
89X8 1 1 90

+ 0 ,2 3
74

+ 0 ,5 9,0
10

100 3,0

10 125x80 133x11 133
+ 2

114 11 8,0 6,4
+ 5

130
± 2

4,5

11 150x100 159x13 108x9 159 109 - 1 137 ^ 0 ,2 6 93 + 0 ,2 3 13 9,5 140 6,6

12 250x 200 273X20 245x19 2 2 273 246 236 + 0 ,3 0 212 + 0 ,3 0 20 16,5 14,5 20
120

15,1

13 125x100 133X11 108x9 1 1 133 109 114 + 0 ,2 3 93 +  0,23 11 8,0 6 ,4 10 4,4

/7=10,79 МПа (110 кгс/см2), #=55°С; р =  10,10 МПа (103 кгс/см2), /=170°С ; р=7,55 МПа (77 кгс/см2), /=290°С ; р=5,40 МПа (55 кгс/см2), ;= 6 0 СС; 
Р=9,02 МПа (92 кгс/см2), /=290°С ; р=3,92 МПа (40 кгс/см2), / =  290°С; р=3 ,92  МПа (40 кгс/см2), г =  200°С

14 65x50 7 6 x 4 ,5 57X 4,0 1 3 76 59 + 2
—1 68 + 0 ,3 50 + 0 ,2 7,0 3,1 3,0 10 + 5 100 ± 2 1,2

15 8 0 X 6 5

8 9 x 5 ,0

76X 4,5
1

1
89

78
+ 2 80 + 0 ,3

68
+ 0 ,2 0 8,0 3 ,6

3,1
10 + 5

100 1,6

16 8 0 x 5 0 57X 4,0 3 59 - 1 50 3,0 120
± 2

1 ,9
р
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Р =  10,79 МПа (ПО кгс/см2), 7 = 55°С; р=9 ,02  МПа (92 кгс/см2), ^=290°С; р =  7,55 МПа (77 кгс/см2), /=290 °С ; р=10,10 МПа (103 кгс/см2), t= l7 0 °C

17 1100X65
1 0 8 x7 ,0

76X 4,5
108

78

18 | 100X80 89X 5,0 90
19 1125X100 133x8 ,0

108X7,0
133

109
J _ 0

20 I 150X100
159 x9 ,0

1
1

159
—1

21 1150X125 133x8 ,0 134
22 1200x150 219x12 159X9,0 219 160

23 | 300 x  200 325X16 219X12,0 3 325 221 + з  
— 1

97
68

4-0,20 7 ,0 4,8
3,1

+ 0 ,2 3 79 3 ,8
10

120
97

8,0 5 ,7
4 ,8

143 + 0 ,2 6
4-0,23

9 ,0
6 ,7

120 6 ,7 5 ,7

199 + 0 ,3 0 143 + 0 ,2 6 12 8,8 6 ,7 15

297 + 0 ,3 4 199 —0,30 16 12,4 8,8

+  5

120

1 0 0

140

110

180

280

2,2

1,8

2 ,5

4,8

3 ,7

11,5

34,5

р =  3,92 МПа (40 кгс/см2), 1 =  450°С

24 150X100
159x6 ,5

108x7
1 159

109 4-2 149 + 0 ,2 6
97

+ 0 ,2 3 , 3,8
4 ,8 Ю

+  5
140 1

25 150x125 133X8 134 — 1 120 5,7 15 110 |

р = 3,92 МПа (40 кгс/см2), t =  290°С; р =  3,92 МПа (40 кгс/см2), t =  200°С; р =  5,40 М П » (55 кгс/см2), 1 =  60°С

26 100x65
1 0 8 x5 ,0

76X 4 ,5
108

78
100

69
+ 0 ,2 0 7 2 ,7

3,4 120

27 100x80 89X 5,0 90 + 0 ,2 3 80 3,8 10
100

28 125X100 133x6 ,0
108X5,0

133
109

+ 2
- 1 124

100
8 3,2

2,7
29 150x100

15 9 x6 ,5 159 149 +  0,26
+ 0 ,2 3

9 3,8
140

30 150X125 133X6,0 1 1 134 124 3,2 ± 5 110

31 200X150 2 2 0 x 8 ,0 159X6,5 220 160 + 2  
— 1 208

+ 0 ,3 0
149 + 0 ,2 6 12 4 ,3 3 ,8 15 180

32 250x200 273x11 ,0
220X8,0

273
221

255
208

11 7 ,3
4 ,3

170

33 300 x  200
325x12 325

+ 3
—1

305 + 0 ,3 4
+ 0 ,3 0

16 7,8
280

34 300 x250 273X11,0 274 255 7 ,3 20 180

±2
4,8

3,8

± 2

1,8

2,6

3,7

11,5

12,5

34,5

22,5
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