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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

Заглушки сталыше для испытания 
сосудов и аппаратов 
на Ру ОД МПа (I  кгс/см 2), ОСТ 26-04 - 2 3 8  7 -76

Ру 0 ,6  МПа (6 кгс/см 2) 

Конструкция и размеры

Взамен ОСТ 26-04-460-72 

ОСТ 26-04-461-72

Приказом МХиНМ ВП0 "СоюзкриСгенмаш"

от 2 4  м а я  1979 т I  S O  срок S l e y c t u t p  установлен 
о

Проверен I т ч г. с  cy  я н € а р ^  1980т.

X. Настоящий стандарт распространяется на заглушки плоские сталь
ные, применяемые для испытания в средах воды и воздуха сосудов и аппа
ратов, работающих под давлением Ру ОД МПа (I  кгс/см 2) и Ру 0 ,6  Ша 
(6 кгс/см 2 ) .

I . I .  Заглушки устанавливаются в штуцера (трубы) с Ду 50 до 
Ду 500, выполненные из стали, с условными проходами в соответствии с 
ОСТ 26-04-1250-75.

Х .2 . Стандарт устанавливает заглушки следующих типов:
тип I -  для установки в штуцера (трубы) без обеспечения 

подсоединения оснастки для испытаний • 
тип 2 -  для установки в штуцера (трубы) с обеспечением 

подсоединения оснастки для испытаний^

Издание официальное rp. 8ise i7d Перепечатка воспрещена
On, J Q, 01 __ _______  _____________  _________
' ч з -  . . / ...._ ........................................

купить скатерть

https://meganorm.ru/Index2/1/4293777/4293777893.htm
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ОСТ 26r£4- £3а ?  ~7Я Crnf. 2 ______

тип -  3 -  душ установки в штуцера (труби) с обеспечением иод- 
соединения оснастки ддя испытаний и транспортировки 
сосуда или аппарата под давлением 0,03 Mia

О

(0 ,3  кгс/см  ) в соответствии с требованиями раздела 4 
ОСТ 26-04-1222-75;

2 . Для испытания сосудов и аппаратов, работающих под давлением 

0,1  МПа (I кгс/см 2 ) взамен отсутствующих в табл. 1 ,2  заглушек на 

Ру 0 ,1  МПа (I  кгс/см 2 ) принять заглушки Ру 0 ,6  МПа (6 кгс/см2 ).

| 3 . Расчет заглушек приведен в справочном приложении ,

I 4. Конструкция и размеры заглушек должны соответствовать ука- 
: занным на черт. I  и в табл. I .
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ОС T25- ОЧ-2387-73 Cnn. V

Размер* a * * к& ччО 1

(&

@ f

обозначение

Qf'.

I£
|

Обоз на чениё 
типоразмера ^  § 

п
ь

Тип 1 Тип 2 Тип б

2604 4031141003 оо о 50-0,5 so

2504 403414 loop о /  3 SB-0,6 65
2504 405144 loop о2 6 80-0,6

80
г$ОУ SOWS 4002 CPC / + 2-80-0,5
2504 304/551002 04 4 J-6 0 -o J "

2604 405/4/ /009 03 9 96-0,6

i00

2604 405/4/ /OOP 0 4 2 98-0,6
2 0 0 6  JOWS /оог 0 2  / 2-95-0,5

25043o4/f5  /002 OP О 2-98-0,8

2604 304/PS /002 04 P + 6-95-0,6

260430.4155 Ю02 OS 6 3-98-0,5

2604 4031H 1106 00 2 X 114-0,4

ISO

2604 403144 //06 0 /5 418-0,1
2604 403/// //06 02 3 + 141-0,5

2604 405/ / /  /4'06 05 4 118-0,5

2604 504/55 /002 06 P + 2-114’ 0,6

2604 304/55 /002 07 2 Sr 2-448-0,6

2604 904455/002 06 5 + 3-114-0,5

2604 304455/002 OP 6 Sr *V
3-146-0,6

роЗмние
условное,

МПа
I'чгс/см*)

РУ

v fr W M

/мИруЖтЫЧ
диамгмп

д ft К

мамин

__
М

п d *
I
$

\\

50 •0&

66 ■0,71
— Ч 1

30
— мго«,5 10 5

95 т0,Ю У
98

V

95
98

44
tz

95
6 -1

98
m
m -W 4

14 ч 5 4
118
1¥Ч
m М4Ш 14 а
144

о

418

н *

3D

40

Масса,

иг

о,о S
О, И
0,45

о, 45

0,22

0,23

/ , / /
4,22

411
4,22

0,51
0,54
0,16

0,81
2,П
2,28
2,47
2,28

7oj. /
Раглушмй.

роз,У 
Просра 

OCT26-Q1-2000-71

ш ш -.мЗо

/7о 3.3
Прарлад 30, 

5 4

обозначений
Ml

80-0,5/1

35-0,5/4
38-0,5/4
95-0,5/1

950,5/1

111-0,5/1
148-0,5/1
144-0,5/1
118-0,5/1

1 Н20* 1,5-15-35
По.,opoHUTtPOH-1,5 
Voir WH#30423

5820Н5-4,5-35

1нтг-1,5- 35

5мтг-1,5-з5

1М1Ы-45-35

5М1$х2-4,6-35

ПарониТ по И-2  
ГОСТ 4,М -У50.
ф59 418

£904 4039 42 
5205 056

Ларонин) Пон-2
ГОСТ 451-11
ф 59 418

£609109942 
5101 101

г 501 409942 
5206 066

Масса1
иг ‘

0 ,0 0 2

0,003

0,00}

-2S-
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OCTcS- 04- 2 3 8 7  -79 C m „j

sa.2Mtf,ОЫ £ ,чм П р с д о г Ш н и е  т а б л . /

<s

0 5 c i * C L  s'2M 'U?

'О
«и ' };«О

О б о з н а ч е н и е  
п^ и  п о р а  $ и г р а ,ч ч; ̂4} Д а о п е и и 2

р с г о $ н с 1 ,

f S i i / C M 1)

Н а р у ж н ы й
д и а м е т р

3 К*Ъ s * к н * Н а с о с у

П о з . / 
З а м у ш У О -

Ъ з . г
Т р о к а

о с т г б - D 'g o o O ’ i i

/70 S . J
Л р о а л а д б О -  

Г  S . 4

1

ОА Ч
Н о м и н

'из
Т и п  1 T u n g Т и п З % «и V 9 9 ~ : w i m c m i_________________jН а с е р. . 1 i\ 1 ]I У

Ь ц P 5 d * % О б о з н а ч е н и е

г е о у  у о з / / /  / s o s  o o  о К 1 9 6  , 0 , 1
0 ,1  М

/9 3
6 9

1,3 5

e $ o y  р о л / /  f s o e  o o  г 2 0 5 - 0 , 1 9 0 S
■ 0

1 J 9

г б о у  у о з / / /  / s o s  о /  / + 1 9 6 - 0 ,6
о , 5  / б /

193 10 5 2 ,2 0

г $ о у  у о з / / /  /з о б  о /  / 2 0 5 - 0 ,5
2 с о

2 0 5 2 ,5 9
' 2 6 0 9  З о У / S S  0 0 0  / о  0 ■л + 2 - / 9 3 -  0 ,5 19 3 2 ,5 9 /5 3 -0 ,5 1/ Ч М 4 № - 1 ,5 - 2 5

/ 7 о .р о и у т П О н -з  

ГОС Г 951■ У

<

г е о у  б о у / s s  / о о г  //. з i - i O S ‘ 0 ,6 2 0 5
m i  *2 1 9

9 .0 1 2 0 5 -0 ,5 /'/
2 5 0 9  90S 9 9 2

0,003
е б о у  з о у /s s  / о о з  / г  6 -f 3 - 1 9 3 - 0 ,6 V / 1 ° , Ф ) 19 3

6
3,60 /9 2 -0 ,5 / 1___5/995 X2■ 1 ,5 - 2 5

ф 5 5 1 9 6 5 2 0 5 0 5 5

г о о у  з о у / s s  / о о г  / з  a з - г  o s - o , 6 2 0 5
t 9 5 0

9 ,0 1 2 0 5 -0 ,5 /1

s e o y  У о з / / /  / з о б  o s  у X 2 4 2 - 0 , /
0 ,1  М

2 9 9 5 ,0 5

г $ о у  н о } / / у  / у о б  р о  / 2 5 1 - 0 . / 2 5 7 -9,15
6 У Ч 5 ,7 0

& & о у  у о з / / /  / з о б  о з  ? 2 / 2 . 0 , 5
0 ,5 / 5 )

2 У 2 5 ,0 5

Н О У  у о з / / /  / У06 0/  у 551-0,6 9 5 0 2 5 7 10 5 5 ,7 0

г & о у  з о у /s s  / о о г  / У  a + 2 - 2 9 2 - 0 ,5 9 9 9 5 / 0 2 4 2 - 0 ,5 / 1
9М /5 / 2 - 1 ,5 - 2 5

П в .р о н т Р О ^ н - 2 (
г & о у  з о у / s s  / ю г  / s  s 2 - 2 5 7 - 0 , 5

O S H ]  0 ,5 /5 )
2 5 7 /9 9 5 /2 5,99 2 5 1 - 0 ,5 / /

Г О С Т  951- Н  

^ 5 9 * 9 5
2 504909992

0 ,0 0 3
) г & о у  з о у / s s  / о о г  /<$ г + 3 - 2 9 2 - 0 ,5 2 У 2 1 9 5 5 4 0 2 9 2 - 0 ,5 / 1 5 У У 5 / 2 / ,5 - 2 5

5 205 0 5 5

г е о у  з о у /s s  / о о г  / 7  / 3 - 9 5 1 -  0 ,6 2 5 7 5 6 9 2 5 7 - у / /

~rrr^
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Риъмеры § мм

DOT 2 6 *Ok- 2387  - 71

ПроЗол&ение табл,/
C  m p B

Обозна чвние

£

<*
£
§

Обозна 9 е ние 
типоразмера § 

о * 2*
tj о
А. ^А

Ти

Дабление
условное,

Р»

tictpy/нныи
Виаметр,
D %-О•О

<S?

d*

S* к

Тип 1 Тип 2 Тип 3 Номин.
■§4

>
*:

3604 403/// /400 7 292-0,1*

Ш'

o,i[i)

595

ibs 6 4

2604 ws/// мое os о X **
253-0,5 0,5/5) 12

5ietwswfss мог /г 4 4- 3 -29 2*0,6
oA(i);o,s(e) МЦ *2 1k

Z604 504/S5 /003 /0 7 + з-гзг-ав
2604 4оЗ/1У /506 оо 7 3 9 8*0,/

4 00

0А Й

398

■tss 10 5

3604 403/// /боб 07 0 398-0,В 0,8 1б] 16

В

2604 304/55 002 20 S 2-3,98 -0,1 0,1 li)

мшг

/4

2604 304/65 002 2/ 2 2-398-0. В o,6 ( d ._ го

2604 304/55 /002 22 S 3-333-0,/.. 0,i(i) /4

2604 309/55 /003 33 3 3-398-0, В а,eta) 20

2604 403/// /707 ОО 7 жг Ш-ОА

500

ОА /Л

k93
■1,96 10

3604 403/// /707 0/ 0 + 'm-o.t о,в1в) 20

2604 304/53 ttOZ 3 4 / X
**

г-ш -94 м Й

3/43*3

/4

$604 304/55 /003 25 4 +
’

2- 4 98-0, В о,б (в) 20

2604 304/55 /002 26 7 - X 3-433-0/ 0,1 ( 4 ik

2604 304/55 /002 27 О ±
*н

3-1,98-0,В А & М _ _____ 1

<b

60

Насей,

<S

sas

b,U
7,74

7,7»
g, 77

Ш 2
/4,05

/3,53
/4,05

19,53
IS, S3
30,55

5/, 75

30,52
2/, 73

30,35

П03.1
Заглушка.

~ ~ ~ Ш Т
Пробка

остгв-оегооо-v

~тачмт»о 
О б о 'зн р  ч е н и с

Поз. Ь
Прокзйдкй,

5 . v

535-0, eh

m-o,iU
393-0, sit 

~m -o,,h

m ■oJF
433-0,5//
435-0,///

435-o,eli

чниач-ie-is
57Ш «2 16-35

kMWl

5МЦ>г-1,6-35

Ьмч»г-и-зв

SMWZ-V-iS

hclpohut пон-г 
rot? ш-ям 
Ф 53*45

Пйронит nOn-i
r0CTkZ-i-'Nso
<*53*43

Пйронип ПОН-с
п е п ы - и
Ф$9»k 5

5304 403345 
$20$ OB s

2504 4033 4 5 

5505 OS 6

5504 4033 45

5505 05 S

Пасса,
кг

0,003

0,005

0,003

$
//yew h QdOm  при&ХТцррЛйныц не п р и м е н я т ь

ЗЙЕ
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ОСТ 33-04- 2 3 8 7  -79 Сп^ _ 1 ___

Пример условного обозначения заглушки тип 1 диаметроь; 
398 ],::л на давление О, \ МПа ( \ кгс/см )

Заглушка 398-0, ] ОСТ 26-04- 2 3 8 7  -79 ,

То же для заглушки тип 2
Заглушка 2-398-0, | ОСТ 35*“04- 2 3 8 7  -79,

То же для заглушки тип 3
Заглушка 3-398-0, 1 ГОСТ 36-04- 2387 -79,
4 .1 .  Сварной шов заглушек по ОСТ 35-04-2388-75.

! 4 .2 ,  Для сварки заглушек к штуцерам (трубам) сосудов и
'аппаратов присадочные материалы следует выбирать по т а б л .2 .

Таблица 2

Электроды
т т гщ чг~~— ъ------

Г842А ГОСТ 9467-75 
ОЗС-Н 6
846 ГОСТ 9467-75 

ОЗЛ-6 
8-10Х25Н13Г2 
ГОСТ 75 9466-1$
уонии Ф 5  6
35ОА ГОСТ 9467-75

Материал штуцеров (труб)

Сталь 20 ГОСТ 1050-74 

ВСтЗсп ГОСТ 380-71 
12Х18НЮТ ГОСТ 5632-72

09Г2С ГОСТ 19282-73

Лист

4 .3 *  Шероховатость обрабатываемых поверхностей деталей 
&t4Df2'6без чертежа -  v

4 .4 .  Материал заглушек тип 1 
Б-ПН-О- S ГОСТ 19903-74

ВСтЗсп^ ГОСТ 14637-69^

4 .5 .  Маркировать обозначение.
Пример маркировки:
2 -9 5 -0 ,6  ОСТ 26 -04 - 2387  -7 9

Маркировку наносить ударным способом шрифтом й©5 5~Г1рЗ
по - РОСТ 2930 .6%  ГОСТ Z6.020~<80

4 .6 .  Окраску заглушек производить в соответствии с требо
ваниями чертежа сосуда или аппарата.
4 . 7 . Остальные технические требования по ОСТ 25 -04 -122 2-7 5 ,

— ------------  - м -

ф
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5. Конструкция и размеры заглушек (поз.У ) долины со о т в е т ст -

вовать указанным на ч е р т .2 и в табл. 3 .
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ч ю
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Размер ддя справок

Черт.

.

-ж:
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QCT86-Ql*-23S7 -19

Таблица 3

Cm P-9

Qj ^
з 2- "Э*4 э S* d f d i С Масса t

Обозначение
2  *: f<c> ^

5 Дйдлеуае (пред. Резьбу (пред, (пред.
5  § .*o

Cj О 
о

Wy

ysjoinoe,

(кМ/щ*)
0 ГОКЛ. 

t-i \
по Н ) ф

d
о тки, ни

W .

от кл.

o kф

кг

260V VOS I S i  6002  0 0  0 io-oj&h 80 50 10 мгач5-1Н 32 25 1,6 0,31
£ 6 0 4  403 /S i  600г  0 / 3 95 -a s i1 10Q 95 0,50
260V  V 0 3 /S / 6 0 0 2  0 2  6 $8- OjSh 95 0,6k
260V V03/S/ 6 Ю 2  00  J 1kk-o ,6 /i iso м 1,60
260V VOS IS  1 6 /0 2  c>1 6 ш -Oish m 1,10
260V  VOS !5 1 6 2 0S  00  S 998-0,sh 200 о,ъ[ь),о/(,} 193 Ik

'ЗС
5,03

2604 m / 5 /  6303 00 6 205-0,6A 205 ч«о 3/43
260V V0S/S1 6S0S 0 /  3 М-Р,бЬ 2 5 0 242 k,50
2S0V VOS/S/ 6V0S 00 s 257-0,6 A 251 61 54 г 1 8 6
260V Vos/S f 6V0S 01 6 292-0,6  h boo 2 3 5 1 ,2 0

260V V0S/S1 6 6 0 3  00 7 3 9 8 -0 ,il i 4 00 0,1 (<) 2 а в 13,k8
260V  VOS/S 1  £ 603  0 /  О 3 95-0,6A о,б(б)

0 QQ
20 11, ko

260V  VOS/6 1  6705 0 0  2 m-o,i// 500 -0,1 (j j ,_ 4 95 21,30
2604  4031S i 6 70S 01  S' Ш -as/i 0,б(б) 20 2 В, 80

% «

I 3 E
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Приложение 
спрапочное

Расчет па прочность 
1. Расист заглушки на прочность 

Определение толщины заглушки 
К

11

S r Ко &£ОЛ.
+ С + С| (Л. стр.24)

где К *= 0,55 -  коэффициент выбирается по табл.9;
(Л.1 стр.24)

Ко ~ коэффициент ослабления;

0 , 35 и

Для заглушек, имеющих одно центральное отверстие;
d  cL

Т  при 2>
Ко = 0,85 при 0,35 $ < 0 , 7 5

Для заглушек без отверстия:
Ко = 1
Э  -  диаметр заглушки; 
сС -  диаметр отверстия;

Рр -  расчетное давление;

В данном случае

Рр * 0,6 МПа (6 кгс/см^)
Рр = 1 МПа (1 кгс/см^)

&  ~ 1 • 1400 = 1400 кг с/см*5 -  допускаемое напряже
ние для углеродистой стали 
ВСтЗсп при t  =20°С;(Л.1 стр.З)

% ~ 1 -  поправочный коэффициент, учитывающий условия 
эксплуатации;

°  -  1400 кгс/см -  нормативное допускаемое напряжение для
углеродистой стали ВСтЗсп при i  =20°С 

(Л, 1, стр.З)
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Cj -  прибавка, равная минусовому допуску на толщину листа,

С = 0 -  прибавка на коррозию,
принята из условий гарантийного срока службы оборудования 

с момента получения его потребителем — 3 года при вели
чине коррозии в атмосферных условиях,

50+100 мкр в год.

Действительное напряжение в заглушке при пробном давлении/

6 $  «  -------для заглушек без центрального отверстия;(о -ф

= £ .* Д м.РЦР- -  для заглушек, имеющих центральное* 

ко ^ “^>2 отверстие;

Условие прочности: 1*2 <  (Л.З, стр. 29).
Принято из условий испытания сосудов или аппаратов на пробное 

давление пневматически,
Тъъумтатш расчета сведены в таблицу I -  для заглушек без от

верстия, работающих на давление Рр = 0,6  (6 ) МПа (кгс/см 2 );

в таблицу 2 -  для заглушек без отверстия, работающих на давление 
Рр -  0,1 ( I )  МПа (кгс/см 2 );

в таблицу 3 -  для заглушек с центральным отверстием, работающих 
на давление Рр = 0 ,6  (6 ) МПа (кгс/см 2 ); 

в таблицу 4 -  для заглушек с центральным отверстием, работающих 
на давление Рр = 0 ,1  ( I )  МПа (кгс/см2);

2, Расчет шва сварного соединения 
Условие прочности, кгс/см2 

£ -
Т ш

(Л.2, стр. 85)

где:

0,7'^* S

Т  -  напряжение сварного шва, МПа (кгс/см2)

ш
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( г  -  сила д? г.1 *' г - :  а по с  i :••!■, кгс
г? , JE ?£___  .

4

Р -  расчетное давление, МП8 (кгс/<-м")
Р , = 0,2 (2) Р2 = 0,& К9)

2>б = внутренний диаметр штуцера (трубы;), ем 

£  -  длина шва, см

е - х - г я

$  -  высота шва, см 

$  ш 0 , 7 .  к

К -  размер катета шва, см

j t j ]  -  допускаемое напряжение сварного шва на ере8, 
кг с/см ̂

[ t j  -  0,6 • = 0,6 • 1120 * 672  кг с/см ̂

-  допускаемое напряжение, кгс/см^

~ нормативное допускаемое напряжение, кгс/см*' 

У ’ -  коэффициент прочности сварного соединения 

= 0,8 • 1400 *= 1120 кге/см^

Результаты расчета сведены в таблицу 5.
Используемая литература

. ГОСТ 14249-73 Сосуды и аппараты. Нормы и методы 
расчета на прочность
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2. Иванов Ы.Н. Встали машшг 
"Высшая школа" 1567г.

3. Правила устройства и безопасной эксплуатации 
сосудов, работающих под давлением.
Москва "Металлургия" 1975г.

C/nkt
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3, *"

*3 ' \ Ц ^ Г .
V g  Qsn

tqJS’j)- \ Г Т ~ ~ „  
V 1Hoo '

 ̂ 0,055 ¥<7/
Cu ch 5Ь c h $ ,*«

принятой

£ 19 г- PnP: 
0 5 5 ^ 3 :  

17995- 3 s

f i -c / fia  НПО. 0d/<r^J (0 3-1,3 d  т ■ МПа 
/МГС/сН)

50 o, /SO

о,оч

0,220

4

58,10

0,1356

53,5/5351 53,1/534)

£ £ 5 0 ,0
/£500)

62 0,33 9 0,074 115,03 58,6/885) 905,5/9055)

SO с,г$6 °,згб 171,31 131,1/ m ) 151,3/1513)

9S ■ Oj¥2 o,3 83 3/5,71 189,5/1895] £37,5/3375)

SI 0,3 S3 0,323 261, ¥7 311 1̂18/ £13,1/3139)

m 0,3 Ц
0,06

0,S7S
6

55¥,S¥ '
0,3916 193,5/9935] 3)3,3/333))

148 0,S33 0,523 596,34 3 0 1 ,5 /3 0 9 5) £95,4/3954)

19) 0,6 SS 0,0S 0,775

40

1014,11

0,68)5

111,8/1918] 137,8/4378)

2 OS 0,7 JS

0,06

0,7JS 1114, 13 139,5/1395] 155,1/1551)

242 0,814 0,931 1591, 41 180,4/18 Ol/ 315,5/3155)

251 0,2 2S o,SSS 1796, 18 303,5/3035/ 394,3/3943)

w 4)0 Si

o,o&

1,1)1 42 3)31, 31 1,3544 189,1/1651} 333,4/3331)

sss /,433 1,513 45 1)13,55 3,310 9 166,7/1857} £34,0/ЗЗЮ)

Щ 1,7 S3 1,673 20 6751, 81 3,6869 163,3/1833) 349,6/3493)
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Таблица 2

D, ММ < * - Я к и
* 0,0145-3

С„йМ SnpaH8rae/
MM

KsT SPnpz 
0,S5ztf-T - 
0,805-0Z

( s -c j?
ZM

i d ,
M fen & )

S d - 1 5  4&ТМПА
(кгс/смг)

SO 0,073

0,0 4

0,Hb

k

15,125

0,1236

11,7/117) 141(141)

4250,0
(2600)

88 0,095 0,135
0,157

25,551 1ffjfl92} 23,8 (238)
so 0,117 58,72 0 S te f a s ) 55,9(356)
95 o, tsg 0,179 54,507  

58,104
42,2(422) 50,7150 ?}

98 0,143 9,123 44,9(449} 53,9(539)
m 9,2-10 0,239 125,453 96,2(368} 118,2(l162l
П8 0,216 0,256 132,519 7

 

§ 
-

122,8(1228)
193 0,282 0,522

6

225,356

0,2916

77,3( 7731 32,7(521)
80S 0,299 0,339 25 4,261 _ . 212(872) 104,б(ю4б)
242 0,553

0,0 в
0,413 354,312 121,2(121 s) 1460(l480)

SS7 0375 0,435 399,598 I37,l(l37l) 164,8(1646}
232 0,426 0,488 515,847 177,o(l77o) 212,4(2124)
538 0,581 0,08 9,651 10 952,344

0,3836
108,5/l085} I51,4(i514)

438 9,127 008 0,787 1500,424 169.8/1698} 203,8(2053).
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Та б л и ц  а  3

Л7мм
i~ ■д■

'<ШЯ‘
d

3 7>0 C<tCH $,c* SnpuHfilk
MM

М гРпрЗг--
■■5,15853*

/S-C,JZ,5o* 65 >i,3 мпа /кгс/с**/
80 ЦЗЗЗ о, г  5 0,895 0,0 6 0,282 10 174,34 0,703 34,8/9431 39,7/597]

■ t  350,0 
/3500/

95 о, юг 0,50$ 0,850

0,08

0,189

44

545 71 4,550 13,5/195) S i, 9/524)
98 0,445 0,489 0,850 0,495 561,47 30,8/  908] 54,9/349]
т 0, 505 0,333 0,851 0,585 $64, 54 4,579 14,3/443) 53,0/93o J

Hi 0,549 0,254 0,854 0,599 595, 24 1,894 96,3/483/ 531 !ss/
т 0,778 0,949 0,893 0,858 1044, 44 44 38S 72,o /72o/ 81,8/311/
го5 O J  SO 0,924 0,900 от 4441, 43 4,444 81,1/841) 91,3/313}
942 о, 9$ г 0,498 0,945 4,0)5 1594, 4f 4,484 409,0/1030/ 430,1/1301/
381 4,005 о,181 0,950 4,085 1798 18 4,479 133,0./4530/ 115,4/1181 j
393 4tH2 0,454 0,959 UH 5254, 21 1,509 184,4/4344/ 18S,2/1853)
391 i,SH Q,1U o,m 4,594

50
4245, 85 3,540 430,3/4302/ 456,4/4554/

498 4,589 0,095 0,959 4,949 S7S1, 91 3,288 499,3/1991) 523,5/3293!
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27, mu
i s. 0,55.̂ .x!\Zl_ ш
' к\ 1 ф Т '

d
d

Ko Cit он Si, OH §Пры HrffTtQi
MM

, 6 г-Рпр ■$** 
- 0,609 'д г (s -C il^ K i id,

МПа
{<Si/e/iS/

£ ъ  ■ 1,2 x 2 т, м п а .
/кгс ам*

so 0,130 Qi250 0,8 9 г 0,05 0,19 iQ 38,120 0,103 ffisfss) 6,5 (б 6)
95 o ,m o,sos 0,850 0,24 5 4,601 1,259 k ,iM 5,3(53)
93 0,1 Si 0,i89 0,850 0,25 58, 10k 4,1 iil) 5,1 (Si)

144 0,245 0,333 ■ 0,851 0,33 ISS, 453 1,219 9,9(99) 11,9(119}
148 0,351 0,3 2i 0,861 0,33 132,519 1,291 10,3il03 ) 12,4(124)
193 0,315 0,2 49 0,893 0,40 225, 355 1,389 16,3(1 S3) 19,5(i де)
SOS 0,332 0,23k 0,900 0,41 14 254,251 1,411 18,1 (l8l) 21,8(218)
гиг 0,385 0,198 0,915 0,03 0,47 354,312 1,464 2 й,з(г4з) 29,2(292) 4 250,0
25 7 Olios 0,1 SO 0,920 0,49 390,595 1,414 21,2(212) 32,1 (321) (гзоо)
293 0,iS9 0,16k 0,939 0,S4 515,847 1,504 34,4(Ш) 41,3(413)
398 0,913 0,121 0,948 0,89 95 8,344 1,SG6 81,2(6151

-------—1----/—
13,5 {l3s)

498 0, OSS 0,096 0,959 0,84 1500,4 24 1,501 - 93,9(936) , 112,9(1129),

s i

"t*
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TcL&JUud. 5

U, ем С, ем 8, ОН
Pi: 0,2 (с\, М Ы  (<го/омг) T£[L 3J (кгс/смг) Pi *0,9 Ы, М Р 5 (к2с1гмг) 446, М М  (к2с) T, И/7ос(кгс/йнЗ 6 , MH (кгс) Г; Mfht (<гй/с#г/

80 8.0 25,1

0,28

iaO,5-/dS(/oo,S) 2.ok (гол) 20,4

I S 7.S
(67Z)

451,8-/o'(45/,s) 9,18 [9/, 8) 9118(318)

< £ 7,2

/672)

/00
9,5 гз.8 Шл- /0'1(/4/л) 2,43 (2k.i) 24.3 В Ш - Ю 3(бЫ2) /0,9/(/0,9,1) /03/(1 Oil)
3,8 3 0,8 150,8-i0'S( 150.8) 2.49(24,9) 24,9 878,0-/0 'S(678,o) 11,23 (1/2, з) 11, Ы н  2b)

150
14,4 44,5 325,5 HO'S(b2S,$) 3,72 (37,2) 312 /4S2,9-/o‘*fl4S3,9) is,/ 8 (ms) 4 M  8/l 518)

U J 4 5,5 343,9^'S(3U?J 3,77 (37,7) 37,1 _ 154B,4-10'S(l34B,4) /8,92(159,3)
----------7— -------r*-1-

1598(139,3)

m 13, г ВО, 5

0,35

534,8-1̂ (384,2) 3,9 5 (39,5) 39,5 2523,7-10‘%2523,7)_____aiMlizML 17,74 (l?7.i)

20,5 54.4 559.8-10 (̂559,8) 4,/8 fki.s) Jill_____ 2S5B.9-/d!(23SS,9) 18,80 (/8 8,0) (8,8 0((88,0)

250
24, г 75,3 919,5-10'S (з19,5 ) 4,9k (49,k) 4 9,4 4/ik ,6-/o's(m,s) 22,23(222,3) . 22,93(222,3)
25,7 80,7 /025,9/0'fl035l) 5,25(53,5) 52,5 4 ВЗЗ.О-Ю'̂ ШЗр) 23,k3(i3h,s) 23.45(234.5)

зоо 23,г 81,7

0,45

1S32,S/o'5(l538,8) 5,7/ (57,l) _Ш ____ 50/9,5 ■ 10sfSOI 9,5 ) 22,33 (223,3) 22,33(223,3)
4 00 29,8 /25,0 248S,9-/0'f248S,9) 5,77 (57,7) 57,7 иm,3-/o's(//mj) 30,44(304,4) 30Нч(30/,У)

500 43,8 /55,4 3893,51012393,6/ S, 4 7(84,7) 84,7 /7509,0-10S(l7509,o) 38, OS (330,5) 38,05(3 80,5)
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