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СТАНДАРТ ЦКБА

Арматура трубопроводная

СТУПИЦЫ И РУКОЯТКИ КЛАПАНОВ

Конструкция, размеры и 
технические требования

Д а т а  в в е д е н и я :  0 1 . 1 0 .2 0 0 9

1 Область применения
Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  с т у п и ц ы  и  р у к о я т к и  к л а п а н о в .

2 Нормативные ссылки
В  н а с т о я щ е м  с т а н д а р т е  и с п о л ь з о в а н ы  н о р м а т и в н ы е  с с ы л к и  н а  с л е д у ю щ и е  н о р м а т и в н ы е  

д о к у м е н т ы :

Г О С Т  9 7 7 - 8 8  « О т л и в к и  с т а л ь н ы е .  О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я »

Г О С Т  1 0 5 0 - 8 8  « П р о к а т  с о р т о в о й ,  к а л и б р о в а н н ы й ,  с о  с п е ц и а л ь н о й  о т д е л к о й  п о в е р х н о с т и  и з  

у г л е р о д и с т о й  к а ч е с т в е н н о й  к о н с т р у к ц и о н н о й  с т а л и .  О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я »

Г О С Т  5 6 3 2 - 7 2  « С т а л и  в ы с о к о л е г и р о в а н н ы е  и с п л а в ы  к о р р о з и о н н о -с т о й к и е ,  ж а р о с т о й к и е  и 

ж а р о п р о ч н ы е .  М а р к и »

Г О С Т  2 4 6 4 3 - 8 1  « О с н о в н ы е  н о р м ы  в з а и м о з а м е н я е м о с т и .  Д о п у с к и  ф о р м ы  и р а с п о л о ж е н и я  

п о в е р х н о с т е й .  Ч и с л о в ы е  з н а ч е н и я »

С Т  Ц К Б А  0 1 0 - 2 0 0 4  « А р м а т у р а  т р у б о п р о в о д н а я .  П о к о в к и ,  ш т а м п о в к и  и з а г о т о в к и  и з  п р о к а та .  

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я »

С Т  Ц К Б А  0 1 6 - 2 0 0 5  « А р м а т у р а  т р у б о п р о в о д н а я .  Т е р м и ч е с к а я  о б р а б о т к а  д е т а л е й ,  з а г о т о в о к  и

с в а р н ы х  с б о р о к  и з  в ы с о к о л е г и р о в а н н ы х  с т а л е й ,  к о р р о з и о н н о с т й к и х  и ж а р о п р о ч н ы х  с п л а в о в »

О  П р и м е ч а н и е  -  При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных
^  стандартов по соответствующему указателю стандартов, составленному по состоянию на 1 января текущего года. Если
^  ссылочный документ заменен, то при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться заменяющим
^  стандартом. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется

в части, не затрагивающей эту ссылку.
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3 Конструкция и размеры

3.1 Ступицы должны изготавливаться двух исполнений:

- Исполнение I -  с шестигранным отверстием;

- Исполнение II -  с квадратным отверстием.

3.2 Конструкция и размеры ступиц должны соответствовать рисункам 1,2  и таблице 1.

Рисунок 1 -  Ступицы с шестигранным отверстием (исполнение I)
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Рисунок 2 -  Ступицы с квадратным отверстием (исполнение II)

Т а б л и ц а  1 -  Размерь! ступиц в зависимости от наружного диаметра D

Размеры для наружного диаметра, D (Dh 14)

3 0 4 0 5 0 6 0 6 7 7 5

Н М 4 10 15 20 20 25

S H 1 2 - - 17 19 - 27 - 36 - 46

S i  Н 1 2 9 14 - - 27 - 27 - 41 -

d  Н 1 4 6 10

d i - 7 H М б М8

D i * : - - 18,9 21,1 - 30,2 - ■ 40,3 - 51,6

П р и м е ч а н и е  - * Размер для справок

5



%
/5

-2
00

$ 
<т

*и
<А

- 
О

*.
/0

.0
9

СТ ЦКБА 074-2009

3.3 К онструкция  и р а зм е р ы  р уко я то к  д о л ж н ы  с о о тв е тс тв о в а ть  р и сунку  3  и та б л и ц е  2.

Р и с у н о к  3 -  К онструкция р уко я то к

Т а б л и ц а  2  -  Р а з м е р ы  р уко я то к

Размеры D и d для длин рукояток, L

О т  2 0  д о  9 0 О т  100  д о  2 0 0 О т  2 2 0  д о  3 2 0 О т  3 6 0  д о  5 0 0

D 10 15 20 2 5

d 6 6 10 10

4 Технические требования
4.1 С т у п и ц ы  и рукоятки  д о л ж н ы  и зго та вл и ва ться  в с о о тв е т с т в и и  с  тр е б о в а н и я м и  на с то я щ е го  

с та н д а р та  по че р те ж ам , у тв е р ж д е н н ы м  в у с тан о вл е н н о м  порядке.

4 .2  С т у п и ц ы  и рукоятки  д о л ж н ы  и зго тавл и ва ться  из с л е д у ю щ и х  м а те р и а л о в :

а) с та л ь  20, Г О С Т  1050;

б) с та л ь  м а р о к  1 4 Х 1 7 Н 2 ,1 2 Х 1 8 Н 9 Т ,  Г О С Т  5632 .
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СТ ЦКБА 074-2009
П р и  и зго то вл е н и и  с ту п и ц  и р укояток  из с та л и  1 4 Х 1 7 Н 2  з а го то вки  д о л ж н ы  б ы т ь  и с п ы та н ы  по 

группе II С Т  Ц К Б А  010, т е р м о о б р а б о т а н ы  по  С Т  Ц К Б А  016, H R C 2 0 ... .2 9 ,  из с та л и  1 2 Х 1 8 Н 9 Т  -  по 

Группе I С Т  Ц К Б А  010 , т е р м о о б р а б о т а н ы  по  С Т  Ц К Б А  016.

Д о п уска е тся  п р и м е н е н и е  д р у ги х  м ар о к  м атер и ал ов , не  у с т у п а ю щ и х  по  с в о и м  м еханич еским  

и а н ти кор р ози онн ы м  с в о й с тв а м  м а р к а м  м а тер и ал ов , у к а за н н ы х  в н а с то я щ е м  ста н д а р те , а  такж е  

и зготовл е ни е  из п р о к а та  бе з  д о п о л н и те л ь н о й  о б р а б о тки  по  д и а м е тр у  «D » .

Д о п уска е тся  и з го то в л е н и е  р уко я то к  и с туп и ц  из ц е л ьн о й  з а го то вки  м е хани ч еской  о б р а б о тко й  

или то ч н ы м  л и тье м  при  д л и н е  рукоятки  в с б о р е  д о  150  мм.

Д опуска е тся  и з го то вл е н и е  с ту п и ц  и рукояток  м е то д о м  то ч н о го  л и ть я  по  в ы п л а в л я е м ы м  

м оделям . Т р е б о в а н и я  к о тл и в к а м  по Г О С Т  977.

4 .3  Н е у к а за н н ы е  п р е д е л ь н ы е  откл оне ни я  ф о р м ы  и р а сп о л о ж е н и я  о б р а б а т ы в а е м ы х  

по вер хносте й  не д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  ве л и ч и н ы  д о п уска  н а  р а зм е р  или  н а  р а сс то я н и е  м еж ду 

п о вер хностям и  (осями).

С о п р яж е н и я  п о в е р х н о с те й  м о гу т  б ы ть  вы п о л н е н ы  р ад и уса м и , р а в н ы м и  р а д и ус у  п р и тупл ен и я  

инструм ента.

П р е д е л ь н ы е  о ткл о н е н и я  на  н е с о о сн о с ть  и н е си м м е тр и ч н о с ть  -  по  12  с те пе ни  то ч н о с ти  Г О С Т

24643.

4 .4  П о в е р х н о с ти  с ту п и ц  и р уко я то к  не д ол ж ны  и м еть  заб ои н , ц а р а п и н  и зау сенц ев .
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Г е н е р а л ь н ы й  дир е ктор  

З А О  « Н П Ф  « Ц К Б А »

П е р в ы й  з а м е с ти те л ь  гене р а л ьн о го  

д и р е к то р а  -  д и р е ктор  по  н а у ч н о й  р а б о те

З а м е с т и т е л ь  гене р ал ьного  д и р е к то р а  -  

гл а в н ы й  конструктор

З а м е с ти т е л ь  д и р е к то р а  -  н а ч а л ь н и к  

те хн и ческо го  о тд е л а
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