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1. Настоящий руководящий документ устанавливает нестандарт
ные размеры фланцев и составных частей фланцевых соединений ра
нее спроектированного устьевого оборудования, не вошедших в
ОСТ 26-16-1610-79.

2. Основные размеры фланцев и составных частей фланцевых 
соединений должны соответствовать черт. I, 2 и табл. I и 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена



ГД «6-16-40-89 С.З

ШНЦЫ. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Таблица I

газмеры , мм
ОбозначениеФ ЛА НД е бо -
Я М Я Р » 1'

d>н еболее т ®1
—Щг ч 4Номин. Пред.отшх. Номин Пред.откл.

63x14 65 195 160 102 НП п о 82 hn 22
63x35 65 195 160 102 ±0,13 п о - - 22
150x21 152 325 280 £40 НП 220 30
156x32 180 395 325 217 +0,13 225 _ — 39

Продолжение табл.X
Обозначение фланцевого сое диненйя

Количествеотверстий
п

h R
ь i___ , Применяв-■ моеть во фланцевом, соединеныНомин. Пред.откл. Номин. Пред.откл. HomhJ!.Предоткл

63x14 В 27 - - ID 15° +15 1 -

63x35 В 40 0,80 +0,4 23° +30 ' 63x21
150x21 12 65 12 +0,20 В 23° +30' -

156x32 12 60 23° +30' 156x21
156x35
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ПРОКЛАДКИ. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Таблица 2 
Размеры , мм

Обоз- D h hiначение фланцевого соеди нения
Номин. Пред,откл, Номин. : Пред, 

откл.
Номин. Пред,

откл.
Номин, Пред.откл.

63x14 101,5 h ll 83,5 Н И 18,0 $0,2 2,0 -
63x35 101,0 +0,50 - - 16,0 +0,4 2,5 +0,1
150x21 239,1 +0Д8 216,9 $0*2 15,9 +0,4 - -

156x32 216*0 +0,50 - - 18,0 +0,4 3,0 +0,1
Продолжение табл.2

Обозначение 1 R Применяемость во фланцевом соединенииго соеди нения Номин. Пред.
О Т К Л .

Номин, Пред,откл. Номин. Пред.откл. Номин* Пред, откл.
63x14 - - - - 14° +15' -
63x35 10,4 +0,2 р» — 23° +30' 63x211,6 *0,4 **
150x21 - - 7,7 ±0,2 23° ±30' -
156x32 10,4 +0,2 - - 23° +30' 156x21
П р и м е ч а н и я  к табл. I и 2 : ’uQXw
1. Обозначение построено в соответствии с ОСЯ1 26-I6-I6I0 и включает 
обозначение условного прохода в мм и через знак 'V рабочего давления 
в МПа.
2. Шероховатость уплотнительных поверхностей канавок и прокладок-не бо
лее Ца 2,5мм$ остальных поверхностей - ̂ 40мкм.
3. Неуказанные предельные отклонения - по 14 квалитету ГОСТ25670*
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