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УДК [621.311.20 : 621.039] : 621.643 Группа Ф68

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ОТВОДЫ ГНУТЫЕ Dy МЕНЕЕ 100 мм 
ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ АЭС 

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ
ОКП 69 3717 0001

ОСТ 24.128.32—89

Дата введения 0Т0Т90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на гнутые отводы Dy менее 100 мм с углами гиба 15, 
30, 45, 60, 90° для трубопроводов АЭС на рабочее давление и температуру среды (водяной пар и го
рячая вода):

р =  11,77 МПа (120 кгс/см2), 1 =  250°С; 
р =  8,44 МПа (86 кгс/см2), f =  300°C; 
р =  5,89 МПа (60 кгс/см2), /=275°С; 
р =  3,92 МПа (40 кгс/см2), f=200°C.

2. Конструкция и размеры гнутых отводов Dy менее 100 мм должны соответствовать указанным 
на черт. 1—3 и в таблице.

Масса гнутых отводов, указанная в таблице,— расчетная, приведена для справки.
3. Для изготовления гнутых отводов должны применяться трубы из стали марки 20 по 

ТУ 14—3—460.
4. Овальность отводов для исполнений 01 — 15 и 26—30 не должна быть более 6%, для исполне

ний 16—25 и 31—45 не должна быть более 7%.
5. Остальные технические требования — по ОСТ 108.030.124.
6. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  отвода гнутого исполнения 15 Dy 25 мм на пара

метры среды р =  11,77 МПа (120 кгс/см2), * =  250°С с углом гиба 90°:

ОТВОД 15 ОСТ 24.125.32.

7. Пример маркировки: 15 ОСТ 24.125.32
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Размеры, мм

Исполнение
Условный 
проход D-,

Подготовка 
кромок 
по черт.

Размеры 
присоеди

няемых труб 
D'HX s '

А, R

dr *1 *к

1* 11 Угол гиба ф

Разверну
тая длина 

гнутой 
части /2

Ь* L
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кл не менее

/>=11,77 МПа (120 кгс/см2), t==250°С; р=8,44 МПа (86 кгс/см2), /=300°С
Р = 5,89 МПа (60 кгс/ciч2). t= 275°С; р=3,92 МПа (40 кгс/см2), /=200°С

01 15° 26 13 222 29 0,16
02 30° 52 27 237 64 0,17
03 10 1 16X2 16 2 1,6 45° 79 41 241 100 0,19
04 60° 105 58 237 137 0,21
05

100

90° 157 100 200 200 0,25

06 15° 26 13 222 29 0,42
07 30° 52 27 237 64 0,47
08 20 28X3 28 45° 79 41 241 100 0,52
09 60° 105 58 237 137 0,56
10

100

90° 157 100 200 200 0,66
100

11 15° 39 20 236 31 0,51
12 30° 79 40 261 70 0,60
13 25 32X3 32 3 2.4 45° 118 62 277 115 0,68
14 — — — 60° 157 87 281 162 0,77
15

150
90° 236 150 250 250 0,94

16 2 15° 39 20 236 31 0,62
17 30° 79 40 261 70 0,72
18 32 38X3 38 45° 118 62 277 115 0,82
19 60° 157 87 281 162 0,92
20 90° 236 150 250 250 1,113

21 15° 79 40 374 49 1,98

22 30° 157 80 429 115 2,39

23 50 57X4 57 4 300 3,0 150 150 45° 236 124 468 194 2,80

24 60° 314 173 485 280 3,21

25 90° 471 300 450 450 4,03
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Размеры, мм
Продолжение
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dp *1 1 SK Разверну
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гнутой 
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1* п Угол гиба ф ь*
L

±10
Lx

±10 Масса, кг

26
27
28
29
30

/>= 11,77 МПа (120 кгс/см2), /=250°С; />=8,44 МПа (86 кгс/см2), /=300°С
15° 105 53 546 76

СО о о 210 107 616 149

80 3 89X6 89 8 400 77 + 0 ,4 6 5,2 3,9 200 250 45° 314 165 658 293
60° 419 231 672 417
90° 628 400 600 650

8.87
10,55
12,21

13.87 
17,23

р = 5,89 МПа (60 кгс/см2), <=275°С; р=3,92 МПа (40 кгс/см2), *=200СС
31 15° 79 40 470 75
32 30° 157 80 516 165
33 65 2 76X4 76 4 300 — — 2,6 — 150 250 45° 236 124 538 264
34 60° 314 173 535 366
35

ООО
471 300 550 450

Р = 5,89 МПа (60 кгс/см2), t= 275°С
36 15° 1(6 53 546 79
37 30° 210 107 616 179
38 80 2 89X6 89 6 400 — — 4,0 — 200 250 45° 314 165 658 340
39 60° 419 231 672 417
40 90° 628 400 600 650

Р = 3,92 МПа (40 кгс/см2), t= 200°С
41 15° 105 53 546 79
42 30° 210 107 616 179
43 80 2 89X4 89 4 400 — — 3,0 — 200 250 С

Л 0 314 165 658 340
44 60° 419 231 672 417
45 90° 628 400 600 650

3,40
3,95
4,52
5,07
6,18

6,97
8,29
9,60

10,91
13,54

4,76
5,66
6,55
7,45
9,25
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