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Стр Н а и м е н о в а н и е Примеч. Стр. Н а и м е н о в а н и е Примеч. Стр. Н а и м е н о в а н и е Примем.
1 т итульный лист t6 Депо на программу 6000риз. единиц. План с расст ановкой оборудования
В Содержание Производственный корпус ев Шо ж е. Отделения мастерских

3,4 Депо на программу 6QQ0tpue. единиц. С хем а грузопотоков. План с расстановкой оборудования
Схема еенерамнаео плана 17 Депо на программу 10000 риз. единиц. ВЪи Депо на программу 6000 и toooo риз. единиц.

3,8 Депо на программу WOOD (риз единиц. Производственный корпус ...51 Производственный корпус.
Схема еенеральнаго плана Схема грузопотоков Спецификация.

7 Депо на программу бооо и m oo риз. 1й Депо на программу бооо <риз. единиц. SB Депо на программу бооо и юооо риз. единиц.
единиц, технологический процесс ремонта Производственный корпус. Цех обмывки и очистки
4 - осных полува гонов. Отделения мастерских. План с

\ полудаеонов.
в то ж е  т ехнологический процесс расст ановкбй оборудования. План в расстановкой оборудования.

ремонта в-осных полувагонов 19 то ж е . Ваеоносдорочный участ ок. S3 то ж е . Экспликация помещений.
9 то же. брафик технологического План с расстановкой оборудования. Спецификация.

процесса ремонта 4-осного ВО ГПо же. Малярное отделение. S4 ГПо ж е . Цех уравнит ельного
полувагона. Отделения мастерских. ремонта.

to т о ж е . драфик технологического План с расстановкой оборудования. П лан с расстановкой оборудования
процесса ремонта 8-осного В1 то ж е. тележечный и колесо  - 55 ГПо же. Э кспл ика ция  помещений.
полувагона. т окарны й участ ок. Специф икация.:

н Депо на программу 6000 (риз. единиц . План с расстановкой оборудования
Про изводственный корпус. ев Депо на программу юооо риз. единиц.
План. Производственный корпус.

(В т о ж е . Экспликация помещений. Отделения маст ерских.
13 Депо на программу (0000 риз. единиц. План с расстановкой оборудования.

Производственный корпус. вз ГПо ж е . Вагоносборочный участок.
План. План с расстановкой оборудования.14 то же. Экспликация помещений. В4 т о же. Малярное отделение.

15 Депо на программу 6000 и /оооа риз. План с расстановкой оборудования.
единиц. Производственный корпус. BS то же. Шележечный и колесо -
Разрезы т окарны й уча ст о к

/Пиподые материалы для проектирования разра­
ботаны в соответствии с действующимиг 
нормами и правилами и предусматривает 
мероприятия, обеспечивающие взрывную, 
Взрыва-пожарную и пожарную безопасность 
при эксплуат ации здании и сооружений

Славный инженер проекта&ш^В. И. Калашников

1319/г 2
5 0 1 - 0 3 - 3 9 . 3 9 . М  , !— ——Агпо для пгмонтй поли Вагонов на программуйооо и юобо тиз. единиц 6 ei __ _____| к >штш уш т  ggrpyДепо на программу **9000 и 1бооо фи$ единии

Стадия Шт\ Аистов1 т я гл  iт е  у к т  пстс Р I 1У*ЛС/Щ{,гтй Певзнерр. Кузьмина U47
С оде рж ан ие МосеипротрансШ И ™ 7Щ ш  

ST А шина +S-"
МПМЫТКопировал М л у  форма т  А В
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Схема склейки чертежа

■о -'оС^Ъ L_]
-  Q ;  : О  О  ■' -О  •. О- ‘ © V-;4Q |;;:;::;0.| CJ а

6  ; о - ; : о  q  ■ & '  : '-о ,  .-------------------

I

: ш ) гI- I

£

ч \•>  L .
■■ ч

~1
I

9  I I
_  | I

Ш-1___ I
п  1

1 *

Ведомость железнодорожные путей

На листе ТХ~1 пунктиром показано возможное блокирование 
3Ванин автоматической насосной станции противопожарного 
водоснабжения с цехом обмывки и  очистки полувагонов, 
а  т акже расположение резервуара для воды при насосной.

Номер
пути Н а и м е н о в а н и е

Полез­наядлина,
м

П р и м е ч

1 Х о д о в о й 490
В П риемочны й 440
9 О т правочный 390
4 О т ст ойны й 390
5 О т ст ойный 430
6 Обмывочный 300
7 Д ля ремонт а полувагонов 7 о /т Щ№депо^~-тйр 

rr~~yf**9*м  3*ло
8 ГПо оме lo/tBO Яг

9 Выгрузочный т упик (30
(0 Погрузочно-выгрузочный т упик 650

1319» 4
501-03-39.52.88 ТХ

A t  по для ремонта полувавбнов " Г 
программу бооо и wood риз. единиц е год

Депо на программу  
6000 риз. единиц

Чт&Вил Лист

С хема генерального 
плана, м  г  юоо 

(окончание)
Копировал-

листов

Мосеипротранс 

Формат Аг
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Номер
на

плане
Н аим енование  здания, 

сооруж ения
Кол.
шт,

Комер
типового
проект а

Примеч.

1 Производственный корпус 1
i Служебно-БытоВо и корпус 1 416-4.99.34 Применителыа
3 Ц е х  обмыВки и очистки 1

полудаеоноВ
4 Ц е х  уравнительного 1

ремонта полуВаеоноВ
S Склад запасны х частей 1 709-37*

и  мат ериалов
6 Парк колесны х пар 1
7 Автоматическая насосная 1 90h2-t40.eS

ст анция противопожарного
Водоснабжения

е РезерВуар для Воды 1 901- 4- S8.83
емкостью £50 м *

9 Очистные сооруж ения 1
ГО Площадка для мусора 1

0  контейнерах
11 Площадка для 1

металлолома
12 Площадка для отдыха 5
13 СпортиВные площадки 2

т аблица 2
ОсноВные теосним-экономические показатели

* используется В качестВе материала Вля проектирования

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л е й Кол.

1. Площадь территории В пределах границы участ ка , еа 11,10
2. Площадь заст ройки, еа £43
з. Площадь открытых окладов и  площ адок, еа 0,29
4. Площадь, занят ая автомобильными дорогами, еа 0,66
5. Площадь, занятая оюгд. путями, еа г,88
6. Площадь озеленения, еа i.SS
7 Площадь, используемой территории, еа St3f
8. Коэффициент заст ройки, •/• S i
9 Коэффициент использования территории, •/• 57
ю. Коэффициент озеленения, % 14,9

I

ш
501-03-39.32.SS ТХ

АепЪ Оля ремонта полувагона* ^  „  
на программу еооо шооос ф ш , единиц В год

Депо на программу  
юооо (риг единиц

С т а д и А  Л и с т

*£*? Схема генерального 
м у  п л а н а . м 1чооо  

Г начало)
Т Ш ё * ZZj~

листов

М осеипрот рано  
Формат АО
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Ведомость железнодорожных путей

Номер
пути Н а и м е н о в а н и е Полез­ная 

блина,,
П р и т ч .

i Х од о во й 490
г П рием очны й 440
3 О т правочны й 390
4 О т ст ойны й 390
5 О т стойный 430

В О бмы вочны й 300
7 Лля рем онт а п о луваго но в ю /ю в перед а е т ^ —-щ ____ извем
8 то ж е ю/ t o s Щ еооЬю ^-т га 

——-nSSade изйепв
9 Выгрузочный т у п и к 130
Ю Погрузочно-выгрузочный т упик BSO

С хем а склейки черт ежа

■С

Н а  л и ст е  ГХ“3 пунктиром п о казо м  возможное блокироба- 
н и е  здания автоматической насосной станции проти - 
Ьо покорного бодоснай/кения с цехом обмывки и  очистки 
полувагонов, а  также расположение резервуара для води 
при насосной ,

- м п  
Нач.отО.
Ъотм
Н.ш т 1

Нйлашт/мА I
Соловьев „ 
бвознел
Кузьмина}

U Q  B B S
Аболина

(ШИ

Ш
п т

1319*16
501-ОЪ-Ь9.32.88 ТХ

1 \впо для ремонта полуЬагоноб л Г 
программу & Х  и tOOOQ тиггдиниц 6 год

Депо на программу  
№00 (риз единиц

Ъпадия\Лист

Схема генерального 
п л а н а . M V fooo  

окончание)

Листов

М осеипрот ранс
Копировал- 7Y& Формат а г
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технологический процесс ремонта 
4 -о с н ы х  полубагоноб

| Ш  эксплуат ации

В иехе очистки и обмывки поливаеонов: очистка 
I, сушка,полуваеонов от остатков груза, обмывке 

определение объема работы

Н а  открытых пит ях: подобрать полувагоны 
по объему ремонта

Ц ех иоавнительноео ремонта
выборочные и алектроеалоеварочные 
работы

A t  по для ремонт а полиВаеонов 
j  п о зи ц и я

Цепь расцепноео привода разъединить.
Отнять• клин  тяговое о хомута.
Центрирующий прибор разобрать.
В ы п р а в и т ь б ал к у  рамы концевую, лист Вертикаль­
ный промежуточной валки рамы, порог двери, палец 
сектора, поручень составителя, поднож ку состави­
теля, поручень -  ступеньку лестницы, обвязку в ер х ­
нюю каркаса кузова, раскос кар ка с а  кузова, р ы ­
чаг расцепноео привода, стоику каркаса кузова, 
скобу подтягивающую крышки люки, уширение j< y -  
зова, упор крышки лю ка, угольник притворный 
вбери, угольник запорный крышки люка9 крышку 
л ю ка , подж ат ь стойку или раскос к а р к а с а  
кузова.
Разделать швы под сварку.
Электроеазосбарочные работы по раме и  обвязке 
полувагона.

Л позиция
Кузов полувагона поднять и опустить на 
ставлю г и.
В ыкат итЬ т ележ ки.

Отнять болты поддерживающей планки погло­
щающего аппарата.
Поглощающий аппарат сжать, отнять, поставить. 
Поставить болты поддерживающей планки 
поглощающего аппарата.
Электрогагосварочные работы.

Ш

Вставить в енегда автосцепки кантователи.
Кантовать кузов полувагона.
Пятник полувагона укрепить.
Сменить• пятнОк, упор крышки лю ка, валик крыш­
ки  люка, крышку лю ка, петлю крышки лю ка, тор- 
сион крышки люка.
Выправить•* балку промежуточную рамы вагона,  
закидку запорного механизма крышки лю ка, уголь­
ник жесткости концевой балки рамы полувагона.
Кантовать кузов полувагона.
Подкатить т елгж ки, опустить полувагон на 
т ележки.
Поставить клин тягового хомут а автосцепки, 
центрирующий прибор собрать, цепь расцепноео при­
вода поставить, проверить действие автоецепноео 
устройства.

(В позиция
Сменить: закидку запорного механизма крышки 
лю ка, запор двери верхний, кронштейн или державку 
расцепноео привода, косынку угловую верхней обвяз­
к и  кузода, поручень составителя, подножку составителя, егк- 
mog запорного механизма крышки люка, скову или запор двери ниж-
С м е н и т ь ; отборку двери, екоду лесную.
Выправить скову для удержания двери.

Закончить сварочные работы по кузову полувагона.
Проверить плотность воздухопровода, рычажную  
передачу, действие тормоза.
Подготовить полувагон к  окраске.

( у  п о з и ц и я
В м а лярн ом  от делении 'произвест и полную и л и  
част ичную  окраску  полувагона,  сдать п о луваго н  
пост оянном у п р и е м щ и ку  МПС

j  В эксплуатацию

Формат АЗ
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т ехнологический процесс ремонта
8 • ооныоч полуВа еоноб

| Ш  эксплуатации

В цехе очистки и обмывки поливаеонов.* очиотка
9полубаеоноб от остатков груза, обмывка, еушка 

определение объема работы

________________ 1___
На открытых пцтях: подобрать поливазоны по
объему ремонта.

_ 1
Ц ех уравнительного ремонта}
рашборочныг и влектрогазосварочные 
работы

Аепо для ремонта полуВаеонов.
ЦепЬ расц£пно°гои Привода разъединить 
Сменить■ Клим тягового хом ут а .

Вы прав и m b .* крышку люка, об Вношу каркаса кузова, 
Опор крышки люка, уширение кузова, 
оалку промежуточную рамы Вагона, 
балку рамы концевую, закидки запорно­
го механизма крышки люка, лист

люкаt стайку „каркаса пузоВа, уголь­
ник запорный крышки люка.запорный крышки 

Разделать швы под сВарку.
Электроеазосбарочные работы по раме и обвяз­
ке полувагона.

/7 п о з и ц и я
Кузов полувагона поднять и опустить на отавлющ 
дыкатить. тележки.
С м енит ь г а в то сцепное устройство, валик крыш-

iHoeo манизма
крышки люка\ торойон крышки люка, 
пятник, кр ы ш ку лю ка.

Укрепить • кронштейн или державку расцепноео 
привода, пятник

Подж ат ь• крышку люка, стойку каркаса кузова. 
Сменить тормозное оборудование.

Электроеазоодар( 
и нижней обвяз<

очные работы по балкам, раме 
_ зке кузова.

Ш  п о з и ц и я

Сменить -• заки дку запорного механизма крышки 
люка, кольцо увязочное, скобу сигналь­
ного фонаря, скобу или запор двери, 
ступеньку лестнищ створку двери,

Выправить•• поручень-ступеньку лестницы, под -  
нож ку составителя, порог вбери.

Электроеазосбарочные работы по кузову вагона. 
Подкатить телеоюки.
ПроВеритЬ плотность воздухопровода, работу рычаж­
ной передачи, действие тормоза.
Подготовить полувагон к  окраске.

/ У  п о з и ц и я
В малярном отделении i произвести полную или 
частичную окраску полувагона9 едать полувагон 
постоянному приемщику МПС

В эксплуатацию

1 3 Ш
501-05-39.32.SS ТХ

Лепо для ремонта полувагонов т _ на программу вооо и №0 0  фиг единиц о год
Депо на программу 

вооо и toooo физ единиц
технологический процесс 
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Эраерик т ехнологическом процесса ремонта очного ________ полувагона

Пав.

!
N

Наименование работ

1. Слесарные * разъединить цепь 
раецепноео привода, отнять 
клин тяеовоео хомута

2. Слесарные ■ правильные рабо­
ты по балкам и элемен­
там кузова с помощью 
приспособлений и 
инструмента

3. Слесарные: правильные 
работы по раме и обвязке 
кузова полуваеона

4. Вазорезные и электро газо­
сварочные работы

5. Управление работой 
конвейера

1. Крановые

г. Слесарные: поднять и опус-
аВтосиепное устройство, 
кант овать полив 
повить автосиет 
ооОстВо и  пробери 
действие, Выкати

кант овать полувагон, уста - 
навить автосцепное уст - 

iumb его 
ить и под­

катить тележки.
3. Слесарные: поглощ ающ ий  

аппарат  сосать, отнять, 
пост авит ь

4. Слесарные* заменить 
тормозное

5. Слесарные: заменить 
элементы кузова

в, Вазорезные и электро-
■ ‘ -^гпыгазосварочные рабЬп

7. Управление работой 
конвейера

1 ъв*

f t

| |  й * § г

Л1
1

с?
$ , 

1 »
Слесарь в о,ее / ОМ

Слесарь * * о м 1 о м

Слесарь 6 0t6S 1 0,65

Элект­
ровоза-
свар­
щик

3 0,5В 1 0,58

Опера­
тор

S 0,10 i О, to

Кранов­
щик

3 0,87 В 0,44

Слесарь
1

4 0,37 в 0,44

Слесарь 4 0,47 в о м

Слесарь 4 в,ft 5 1,04

Слесарь ЗА 1,03 1 1,03

Электро
газо­
свар­
щик

3 0,4в 1 0,43

Опера­
тор

S 0,10 1 0,10

В р е м я , мин

ЩР39 о? Эр ш  вр ер 90 g*4P 8fi 9Q

ftоз. Н а и м е н о в а н и е  работ 1
э-Q Ра

зр
яд I f »

I f i s
и

гг«к

и
1, Крановые Кранов в 0,05 1 0,05
г. Слесарные* за м ен ит ь  

ст ворку вбери
щ ик

Слесарь 4 0,05 1 0,05

з. Слесарные? заменит ь  
элементы кузова

Слесарь
Слесарь

2,4
3

0,61
ш

1
2

0,81 
Л 04

5

4. Э л е к т р о с в а р о ч н ы е Улекп|. 
роевая* 
щ ик

3 1 М 1 < М

I
•SS.

5. Электрогазосварочныг 
работ ы

Электре
газо­свар­
щ и к

д 0,50 i 0,50

в. Слесарные: проверить 
плотность воздухопровода, 
работ у р ы ч а ж н о й  передачи 
и действие тормоза.

Слесарь 4 0,86 1 0,9В

7 М алярные.* зачист ит ь  
поверхности под покраску

Маляр г 0,50 1 0,50

8. Управление работой 
конвейера

Опера­
тор

5 0,08 1 0,86

1. Малярные: окрасит ь Маляр В ц в е 1 0,66

§ В. М а л я р н ы е н а н е с т и  
з н а к и  и  н а д п и си

Маляр В О, 77 1 0,77

§ з. М а л я р н ы е с у ш ка Маляр в 0,68 1 0,63
4. Сдача полуваеона постоян­

ном у п р и е м щ и ку  
м н е

5. Управление работ ой  
конвейера

Опера­
тор

S 0,10 1 0,10

30 to эр 1$03р 60

Время, минТ— г90 №0 30 SO Ю ЯОЗО i

" 1 .

1319и 9
5 0 /-0 3 -3 9 .32.88 ТХ
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Spatpux технологического процесса ремонта 8-осного 
____________  палуВагона

Поз.

t  Слесарные* разъединить цепь Слесарь 
расиепного привода, отнять 
кл и н  тягового томите

%5Г5)
5
с:

На им ена 6а  ние работ

Z. Слесарные•• правильные
работы по балкам  и элемен­
там кузова с помощью 
приспособлении и  
инструмента

3. Слесарные: правильные рабо­
ты по раме и  обвязке кузова 
полувагона с помощью яра- 
вольной машины

k  В аз о резные и электроеазосва-
SoHHbtc работы 

правление работой 
конвейера

Слесарь

Слесарь

1, Крановые

г. Слесарные, поднять испустить 
Низов полу Вазона, Выкатить и подкатить тележки.

е. Слесарные: смерить авто- 
сцепное устройство, 
элементы к у з о в а , /
Л Ю К О (

кры ш ки

4 Слесарные.* укрепить 
кронштейн или державку  
расцепноео привода, пят ник> 
подж ат ь стоику каркаса, 
пригнать н а кл а д ку , сменить 
злемерты куеоба.

S. Слесарные: заменит ь  
тормозное оборудование

е. вазо резные и электрогазо- 
сВарочные работы

7. Управление работой  
конвейера

щикТ
Опера­
тор

Кранов­
щик

Слесарь

Слесарь

Слесарь

Слесарь

Электро - 
еазоееар ■ 
щ ик

Опера- 
тор

9,*

3

4 

4

* м

о,ее

эра

<>*о

1,00

о,to

t,64

а>«

1,63

йог

6,62

0,73

0 , 1 0

I * аг

нее

0,60

<90

1,00

о, to

1,84

0 , 1 1

1,63

0,91

0,73

ф о

В р е м я , мин

30 ев so teo 3D to к  яр м  so ер ф м ао *г

[W

Паз Н а и м е н о в а н и е  ра бот

1. Слесарные: сменить за кидку  
запорного механизма крышки 
люка, кольцо увязочное, скобу 
сигнального фонаря, скобу 
или запор двери, ступеньку 
лест ницы , ст ворку двери.

2 Слесарные: выправить 
поручень -  ступеньку 
лестницы, поднож ку  
составителя, порее 
двери

з. Электроеазосварочные 
работы

4. СлесарныеI проверить плот ­
ность Воздухопровода, рабо­
ту ры чаж ной передачи и  
действие тормоза.

5. Подеотовка к  окраске.
6. Управление работой  

конвейера

I  Малярные•• окрасить
в. Малярные: нанест и и 

зн а ки  и  надписи
9. Малярные: суш ка
4. Сдача полувагона посто­

янному приемщику МПС

5. Управление работ ой  
конвейера

Слесарь

Слесарь

Электре 
еазоееар щ ик Г

?лесарь

Маляр
Опера­

тор

Маляр
Маляр

Маляр

Опера­
тор

и

S-O*

1, 8 .

V *

1,49

1J8

4.0
о,ю

1,31

< м

1 , 8 6

0 ,1 0

Р
*  ъ 
,5 «Г* 
|2 -

1,В1

1,38

1,48

0,98

1 , 0

0 , 1 0

1,38
1,64

1 , 8 6

0,10

Время, мин

во w w позе w я  ест ю п  «а» даи  дат

и
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Депо для ремонта полувагонов " на программу босо и мооо физ. единиц в г од
Депо на программу 

еооо и юооо физ. единиц
Стадия Лист

братик технологического 
в-с‘

Полировал:
Ш1 процесса ремонта 8 -Рено го полувагона

Листов

М осеипрот ранс  

Формат A t
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Проход Вслужебно- 
ГВыто Во Сг корпии___________ План балкона на атм.5Ш

Ь г
План Валкона на отм.5.ш П п п и  и п  п т м  н я п п

® \

( г /

©  ©
X  6000 , 1
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СоВместно с настоящ им чертежом смотри 
лист TX-fO, 7Х-/3.

т / г  ж
Т и п
Н&ч.отд.
Вйлец.агй
Н . к о н т р ,

№

Кшитикоё
Соловьев
Певзнер
Кузьмина
KupetB
Аоолина

5 0 f - 0 3 - 3 9 . 3 2 . 6 8  Т Х
Депо д л я  р е м о н т а  по луВ ае онов  _ 

на программу бооо тоооо риз единиц  о еод 
\СтаЬия\лист' ""* •Депо на проерамму 

вооо (риз. единиц
Производств енныи 
корпус. План.

______ М  /•* 400
Копировал:
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М осеипрот ранс 
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S-1

6-8

6-1
6-г

7
е
з
10

<г

1*4
18-2

Л .
14
15

15г1

Ж

Наименование
Пло­
щадь,

План на отм.о.ооо
Вагоносборочный
участ ок
Малярное отделение
т амбур -  шлюз малярного
отделения
ГПележвчный участок
Комната мастера
тележечноео участка
Колесотокарныц участок
Позиция м о нт аж а
роликовы х букс
Комната мастера колесо-
т окарно ео участ ка
Отделение ремонта
роликовых подшипников

/5-2
J6_

17

18

Ремонтная
Комплект овочная
т амбур
Кузнечное отделение
Вент камера
Санузел лг.
С анузел ж .
Отделение по ремонту
крышек люков и торцевых
дверей полувагонов
Участок сварочных работ
Комната мастера
Венткамера
Санузел
Отделение ремонта
автосцепноео устройства
Участок правки
хвост и ков  автосцепки
Комната мастера
Вент камера
Комната мастера вагона- 84
сборочного участ ка
ГПепловод пункт
В е н т к а м е р а
В ент кам ера

Категория 
производст­
ва ̂ ло взрыв 
ной; взрыва- 
пожарной и 
пожарной 

опасности

8601

961
99

600

84

8538

т
84

(08

36
7 8

т
78
18

816

16

Ь8
2Ь
384

38

t6
48

108
Ъ8
48

&-1

68-8
82-3

гг-4

88-5

гггв

22“ 7
8£Ь

81
88

гг-з
ег-w
83
84
85
86
87
88
£9
30
31

31'

ы-г
31-3
314
38
33
34
35
36
37
36

H a u M B H o ta n u e
П л о ­
щадь,

м *

Комната мастера депо
Отделение ремонта тор-
мозноео оборудования
Участ ок наруж ной
очист ки приборов
Насосная станция
Участок ремонта
а бторегуляторов
Участок разборки приборов
и ремонта поршневых узлов
Участок ремонта
боздухораспре делителей
и аВторежимов
Участок испытания
приборов
Кладовая готовой продукции
Комнат а мастера
Механический участок
Арматурный участок 
Злгкт ращ ит овая
Кладовая инвентаря
Курит ельная
Комната от дыха
Коридор
Венткамера
Венткамера
Вент камера
Краско приготовительное
отделение
Помещение сишки и
приготовления мела
Кладовая готовой продукций
Кладовая сырья
Лаборатория лаков и красок
ТПамбцр
Элвкт рощ итовая
ГПамбур
ЛПамбур
С анузел ж .
С анузел М.
Венткамера

г  .
ной Взрывр

пожарной
опасности

84
360

8В

45

59

8 8

38

88
84
36

18
Зв
36
816

18
78

844,5

48

(9,5
19Л
19,5
8,5
17
84
86

13

18

А ___

_А____

7
§
§

Г

Н а и м е н о в а н и е
П ло­
щадь,

м г

Категория 
произведет’ 5а со взрыв 
Нощ взрыве - 
пожарной
пожарной
опасности

I
ё Н аим енование

П л о ­
щадь,

м *

Категорияпроизвёдст 
fa  по взрыв’ 
ной,взрыво­
пожарной и 
и пожарной 
опасности

39 Курительная 14 — 55 Механический участок 81В А
40 Коридор 18 А 56 Венткамера 48 Г
41 Вент камера 57 А 57 Электрогазосварочное 186 Г
48 Санузел &с. 19,5 — отделение
43 Санузел м> 19,5 — 58 Электро щитовая 18 в
44 Отделение ремонта 103 А 59 Отделение ремонта 144 А

электрокар и электро- деповскоео оборудования
погрузчиков 60 Венткамера 46 А

44-1 Агрегатная 18 А 61 Санузел М, 16
44г8 Электролитная 1В А 66 С анузел ж . 16 —
44-3 Зарядная 63 А
44-4 КладоВая нейт рализую - 4 В П л а ц  н а  о т м . S .o a a

щ и х  Веществ 63 Операторская колесо- 18 А
45 ГПамбур 5 - токарного уча ст ка
46 тамбур 6 — 64 Операторская т е л е ж е ч - 18 А
47 Венткамера 48 А ново участ ка№1 

"Г"

В ент камера■ 84 А
Вент камера 84 В

“ ~50 т рансф ормат орная 96 в

51
подст анция П л а н  н а  о т м .  S.80Q
Цнс трументаль ное 108 А 65 Венткамера 80 А
отделение 66 Операторская вагона- 18 А  _

5М Ремонтная Sk А сборочного у ч а с т к а
5hk Раздат очная 5 ‘| А 6? Операторская 8 А
58 Коридор 36 А малярного отделения
58 Кладовая огнеопасных 18 В 68 Вент камера Б6 А

м ат ериалов
54 Кладовая  з а п а с н ы х 868 В

частей

55555S5BBS■В■■■■■шшш̂ вв
i i iU iM  ш ш ш -i \штт дгд I 
ШЕШ, ВШ2Е16422Я ggp
пшт яжтл es* ш ; тшшштшят

СоВмгстно с настоящим чертежам смотри лист ТХ-9.

№ /г 12
50t-0i-3S.3S.lt тх

Депо для ремонта полу Вагонов ш 
Н(Гпрограммч 6000 июооо физ, единиц в год 

*  ^ ЮтадиМЛист* -------Депо на программу 
вооо (риз, единиц

Производственный корпус 
Экспликация помещений
Копировалt

/о
Матов

Мосгипротранс
формат А в
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§ Н а и м е н о в а н и е

П ло­
щадь,

м*

Категория 
производст 
ва мвзрыв 
ной, взрыво­
пожарной иГ . пожарной 
опасности

<3
§
ё

1
Н а и м е н о в а н и е

П л о ­
щадь,

м *

Категория 
троизводст- 
8а по взрыв 
ной,взрыво­
пожарной 

и
пожарной
опасности

1

§

t

Н аим енование

П ло­
щадь,

м *

Категория производст­
ва по Взрыв­
ной; взрыва- 
пожарной
пожарной
опасности

1
§
§

1
Н аим енование

Пло­
щадь,

м &

Категория 
производства 
по взрывной, 
взрыво-по­жарной и 
пожарной 
опасности

П л а н  н а  о т м . 0. OOt7 багонасборочного участка 38 В ент камера 4 8 А 57 Кладовая запасных частей 3S4 в

{ Вагоносборочный 3573 В гг ГПепловай пункт 1Z0 А 39 т а м б у р 2 4 - S3 Коридор 36 —
участ ок 23 Отделение ремонта тор- 4 зг А 4 0 т а м бур 2 4 - 59 Кладовая огнеопасны х 72 а

2 1197 А мозного оборудования 4 1 Курительная 20 - мат ериалов

з ГПа м8ур-шлюз 9 9
гз-1 Участок н а р у ж н о й 1 8 А 42 Санузел М. 16 — 60 Механический участ ок 2 8 8 А

малярного отделения очистки приборов 4 3 Санузел Ж . 16 — 61 Венткамера 4 8 А

4
8 2 2 А гз-г Насосная станция 12 А 4 4 ГПамбур 2 6 - 6 2 Венткамера 7 2 А

4 -f Комнат а мастера 2 4 А гз-з Участок ремонта . 2 8 А 4 5 Коридор 1 8 ■ч 6 3 Электрогазосварочное 1 4 4
Г

авторегуляторов 4 6 венткамера 5 1 А отделение

$
2 8 5 5

4 2 3 - 4 Участок разборки приборов 4 5
А 4 7 Санузел ж . 1 9 , 5 - 6 4 Отделение ремонта де- 1 4 4 А

5 - 1 1 0 8 а и ремонта поршневых узлов 4 8
Санузел М. 1 9 , 5 — повского оборудования

роликовы х букс ез-5 Участок ремонта во здуха - 1 0 А 4 9 Отделение ремонта /75 А 6 5 В ен т кам е ра 4 6 Г

5-2 Комнат а мастера колесо- 2 4 л распределителей и электрокар и 6 6 С ан узел  М. 1 6

токарного у ч а с т к а авторежимов электропогрузчиков 6 7 С анузел ж . 1 6 —
6 Отделение ремонта ра - 1 2 6 д 2 3 - 6 Участок испыт ания 2 1 А 4 9 - 1 Агрегатная 1 6 А

л и ковы х  подш ипников приборов 4 9 - 2 Электролитная 1 8 А План на отм. 2,ооо
6 - 1 Ремонт ная 5 4 А гз-1 Кладовая готовой продукции 4 9 А 4 9 - 3 Зарядная 1 3 5 А 6 8 Операторская колесо - 1 2 А

6 -г Ком плект овочная 72 А гз-з Комнат а мастера 1 6 А 4 9 - 4 Кладовая нейтрализую - В токарного у ч а ст ка

7 т ам бур 3
ез-9 М еханический  участ ок 3 6 А щи&с Веществ

4
6 3 Операторская т ележеч- А

а Кузнечное отделение 2 1 3 Г 2 .ПО Арматурный участ ок 3 6
А 5 0 Ш амбур 5 - ново участ ка и

9 Вент камера
9 6 А 2 4 Вент камера 4 6 А 5 1 т а м бур 6 -

to Комната мастера депо 2 4 А 2 5 С анузел М. 1 6
- 5 2 В ент кам ера 4 2 А

1 1 Отделение по ремонту кры- 3 6 0 Г гв С анузел ж . 1 6
- 5 3 Венткамера 2 4 В

шек люков и торцевых г 1 Вент камера 6 6 А 5 4 Влект рсщ ит овая 2 4 В П лан  на отм. 5,800

дверей полувагонов 2 8 Комната от ды ха 4 8
— 55 т рансф орм ат орная 9 6 В 1 0 Вент камера 2 0 А

1 4 Участок сварочных работ 3 2 Г 2 9 Курит ельная 3 0
- подст анция 7 1 Операторская баеоно- 1 8 А

11-г Комнат а мастера 1 2
А 3 0 Кладовая инвентаоя 3 0 В 5 6 инст румент а льнов

1 4 4 А сборочного уча ст ка
1 2 Санузел Ik 3 1 Коридор 3 6 А отделение 72 Операторская малярного 8 А
1 3 Санузел м.

1 2

__
3 2 В ен т кам е ра 2 S2 А 5 6  -1 Рем онт ная 7 2 А отделения

1 4 Санузел ж . 1 2

—
3 3 длектроицит авая 3 2 В 56-г Раздат очная 1 2 А 73 Вент камера 6 6 А

ts Эпектрощитобая iOS В 3 4 (Памбур 4 - С овм ест но с н аст оя щ им  черт еж ом  смотри лист  ТХ-П
1 6 Венткамера 72 А 3 5 Венткамера 7 2 А
1 1 В ент камера 72 Г 3 6 Вент камера 7 2 А
1 3 Коридор 3 6

-* 3 1 Краскоприеотовительное 2 6 4 А

\Ъ\% 141 9 Отделение ремонта а в - 4 2 6 г отделение
тосцепноео уст ройст ва 3 7 - 1 Помещение с уш ки  и 4 8 А

h

5 0 f - 0 3 - 3 9 . 3 Z . S 8  ТХ1 9 - 1 Участок правки х во с т  и - 3 2 Г пригот овления мела
ко в автосцепки 3 7 - 2 Кладовая готовой

2 2 А Авпо для ремонта полувагонов ш .
19-г Комнат а мастера 1 6 А продукции на. поогоамм.и бооо и 10ООО Фиг. еаиниц в гав

ГНП
Шщд.

ШшйтШ
СоловьъВГ.

% ММ7
t ТЛ1.П Д епо  на пр огр а м м у  

юооо (риз. единиц
Zmadus Лист *Чистоб

Венткамера 8 2 А 3 7 - 3 Кладовая сырья
2 2 А■ 2 0 Р 1 2

2 1 Комната мастера 2 6 А 3 7 - 4 Лаборатория лаков и красок 2 2 А \
Напет /1ейзнер~ /зйЬХ, * *Ч.кснтй. Кузьмина Производственный карпу 

Экспликация помещений с М а вги пра т ра нсш ш щ !нг~
Л ао л и на • ыш

Копирлвал'. Zffiuuj Форма т А г
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Настоящий чертою смотри совместно с листами ТХ-9 
и T X - t f .

1 3 1 9 4 1 1 5
501-0Ь-Ъ9.ЫМ ТХ

run
3} Нач. о mb.

Депо д м  ремонта полу Вагонов я "  
а программу вооо и юооо фор, единиц В год

Депо на программу  
бооо и юооо (риз. единиц

Стадия Лист

Производственный корпус. 
Разрезы. 
м 1-еоо

1В
Листов

М о сги  про транс

Формат AZТ Ш р Ш Г Ж ^
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Условные обозначения*.
-Ц £ )н * Поток 4-осных полувагонов 

•+Ф+* Поток вгосным полувагоноВ 

-*-(£>-► Поток тележек
Поток крышек лнзкдВ 

Поток торцевых дверей 

•+ф-+> Поток тормозных приборов 

-и ф -# * Поток авто с ценных устройств 

-+ф +- Поток деталей кузова 

Поток колесных vap

Совместно о настоящим чертежом смотри листы ТХ-9 и 
ТХЧО.

№ k  116
501-03-39. 32.S3 ТХ

н^%%грам^уМб1зоР% 1соо$физеЁиниц В год
Д е п о  на программу  
6000 (риз, единиц_____

imadwjJlUom

Производственный корпус 
Схема грузопотоков

14
киотов

Мосеипротрано
копира б а Л' Формат А е
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198000

8700(10

£ (5§) 6}  $ъ  §р <31  $
f  S

D €
f  S

$> $ §) (5
.  -в-®-** П оток
у  - ^ ( D -а . ПОТОК

' П оток  

+-(&+* Поток5QD
18 000

.6000 . 6000 . 6108 .6880 .6800 .6008 6811 6100 . 6800 . 6880 . 6000

й

1  У У У л

I - К ® - * -  Поток

€

L i й ! ~

П  '11
I I

J U

©

1 ® i , # 1 ! ® "

I  - Н | Ь -  П о то к  

1 - * - ( 2 Ь -  П о то к  

у - Н ® - * -  П оток
Л£У'* 7 т т . V 1* ---- аз---------щ---------р— ------а--------- [р — {1 •H JH * П о то к

i i ® i  _  ®  — „  т

4-ОСИЫХ п о л у в а г о н о в  

8 -всных ПОЛО ВАГОНОВ 

ТЕЛЕЖ ЕК  

кр ы ш е к  м о к о ь  

тор цевы х дверей

ТОРМОЗНЫХ ПРИБОРОВ

а в т о с ц е п н ы х  у с тр о й с тв  

детллеи  кузова 
ко л ес н ы х - п а р

I I

С овместно с настоящ им  ч е р те ж о м  смотри 
аисты Т Х - И  и T X - 1 S

1У9/г 17
501 -05-39. *г.8& Т Х

Депо ДЛЯ РЕМОНТА ПОЛУВАГОНОВ НА ПРОГРАММУ 
БИРО и шоор уи з. единиц В год ____

Депо на  п р о г р а м м у  
10000 Физ. ед иниц

Производственной корпус. 
Схема грузопотоков.

С т м и п АИСТ

15
Листав

М о с г и п р о т р а н с

Квпнмт формат Л 2
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Кузнечное отделение 

©  \  ©  ©

Отделение по ремонту комната Отлеление ремонта,
крышек люков и торцевых мастера обтосцспного устройства 

лоервй \  \\  \  Комната мастера

С о б м е с т н о  с  ностолщим ч е р т е ж о м  с м о т р и  л и с т ы  ТХ-3, 
7ХЧ0, ТХ-зз... ТХ-44

\  KjioaoBoj сырья 
Ююлобол zomoBou пролуниии

Лаборатория мкоб и красок

, Помещение ст ки и 
npueomodJiem/j йЩо 

Кроскоприеотоби тельное 
отделение

m / i  1 8
501-оь-зэ. зг.йа тх

Депо лкя ремонта полобогоиоб 
но проеропшу PPQP u fQPPD фоз. единиц о год
Лепо на проеронвд

6000 (риз. слиниц,
ЙцЕУПЯ И И Я  fjtfwnfil д

Кот/ро5ол-’ Пусу Фор то т Л 2
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I Лестница для Входа но балкон

(jp  ( jp  ( * )  (^>
-И~- лл-°~

£ г т ~ -  ~ ^ g r ~ ■
■ f  ipi- ф -------------- Ф  *  i  —  i f  7"  ' ' Ф  ■.......................................... V---------------------------------------\ ----------

sooo

■ v

Место ястаноВки Воздушных заВес

то..

( D ^

i _ ^ . -Лл (2Kf
Лестница для Входа на площадку обслуживания крала

6000 8000 6000

зентиляцион-,на*
h к а м е р а

/Площадка для  
(обслуживания < >  

крана s

П Е

СоВместно с настоящим чертежом смотри листы ТХ-3 
ТХ-10, TX-SS...TX-£7.

§

i

,i "

щ&ЯшШ ш-\»г.ушлУшт-чш\;
р.спщт Певзнер ш

Кузьмина к*п
Киреев K tb ff ом»
Аоолина 9.HJ7

1319*19
5 0 1 - 0 3 - 3 9 .  $ 2 . 8 6  Т Х

Аепо для ремонта полувагона в 
на пррграт му т о  и МОРО Трио, единиц Beta
Депо на пр стадия J  истод'

fmooocmdeHHbnj корпус.
м ° м пРотр а " с

ionupobajr Формат А В
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СоВместно с настоящим чертежом смотри мсти ТХ-3\ 
TX-W, TX-S7, ТХ-44... ТХ-43.

\ № л  12 0
5СН-03-39. 3 2 .88 Г Х

d,ena для ремонта п о л у в а г о н о в
sqqq и m o o  сруз. единиц о еод

ШШЖ EEEEIШ Ш ЕЗ
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©
ваоо лоор

Операторская

G )  ©

8000

V

h d

6000

Место д]ря , 
над рессору 

оал(\к

I ,  / '
<Н\

/Пележечный участок

®1 ®  ® ®
6000 6000 6000 6000 9000

;=ч : д ~ -
и

" '.Л ' ^iMect токарный участок ✓ ,  - ,

вестница для Входа на площадки*
®  ®  (м

S ш

9000

Т Г
г

’г/У ~

ш

Q )
Левтнииа 9м  Bxota на площадку /

9000 9000 8000 ,800
6000 6000

П Г 7 /

I т а м

g * [ i L  . Г Т 1 Т Г

— t-
'S '  I I I  Площадка7 для .Площадка для

[обслуживания крана \Sxo6a на кран

л л

Ш

Совместно с настоящий чертежом смотри листы 7Х-0, 
Тх-ю, тх-е 7... тх-зз.

1319/2 21
S0f~03-39.ii.SS ТХ

Лепо Ьля ремонта полу бае оной ~ jaна программу 6000 и 1Ш 0̂ из. единиц̂  беод.

Д епо на програм м у

'кар-аноб-

19

Мосеи про транс 
Формам AZ



Ти
по

Вы
с 

.. 
ма

те
ри

ал
ы 

лл
я 

пр
ое

кти
ро

ва
ни

я 
50

i-0
3-3

9.3
3.i

t 
Ал

ьВ
ом

 1
Кузнечное отделение Отделение по ремонту крышек люкоВ и 

©  ©  ф ш о р и с о ь , ^  лосрси ~

6 D00 6000 6000

® - 1 - 1 i b  и ■

1
| 5 Г - | Г
р а д

@ ) — •N ---
O k l l

1 Щ о З

® —

6000

П  Вент- и и п м ,
камера кам ер а

В е н т  -

Комната мастера 
© ©

6000 6000 то 6000

Комнато
тостера

депо

В е н т  - 
катера

В е н т -
камера

т г

Э лекпуници '  
то о ал

ш о

) U
■7 !!i!

DTD------ - "  ill ------- -------Ш—  Ф------— 1

©  ©
6000

©
П̂ожароопасная зона R=Зн 

6 ? )  W

юс то к ремонта -аЩО- 1спнозо устройства

6000 6000 6000 6000

Комната мастера Клалобая готовой
ПрОАЗК I

Учосток испытания

6000 6000

м „ 25-^50-31^28
^  [ Д Г Я ^ 2

2 1 Ь 1 Г В ^ Е  
U 29 17̂

О "

Участок *нопла8очных р о о о т________

6000

В е н т  к а ­
мера

50
V  чз (

Тепловой
п у н к т

ремонта боздяхораспре- 
№ иЩ лси и аьторежимоб

Z L Q
)т деление

Участок раз- 
борт прибороб 
"и ремонта
п о р ш н е  б ы д

т о б

С^Ч2

‘ ”ЙГ ■ = £

ремонта, тормозном 
ооорнлоОонил к * J_ 8

р Р

о - Э .

Учосто*рв^вароч1 участок а пробки 
кбостикоб аВтосцепли

< Г

Б е н тка  - 
мера

„ Кури-Хомна • II тель>  
т а  

о о м и ­
нал

ха

4Щрг Т Г

6000 6000

В е н т к а м е р а

6000

г бентка- 

мера

■ i r
И г

3 лектро- 
щигпо- 
Вол

ЛоВора тория лакоб и
красок

Комната 
„ мастера

6000

S w t Арматур нии участок

да) ®
6000

бентка - 
мера

Нососная
ст анция

Участок ремонта 
авторегуляторе?..

Участок 9 
наружной 

~очистки~

@ Й  Л
| О 6 0 Q 5

° Ч а

0 ^ ® 0

;да) ©
дао Т

бентка - 
мера

Каратель-
нол

Ж

Клал о Воя еотрбой 
проекции X К м ш б о я

сырья
Краскоприготобительное 

отделение
Помещение сущ  н и  и  
приготовления мела

С о б м е с т н о  с н а с т а л  щ а м  ч е р т е ж о м  с м о т р и  
л ис ты Т Х - / / ,  I X ‘ / Z t ТХ-5 3. . .  Т Х - 4 4

ri319/i | 2 2
501 - 0 3 - 3 9 .  32. Т Х

.Дели для ремонта полубагоноб на 
программа В т  и 'Юооо (риз единиц В Ш

Дело на программу 
10000 (риз. единиц

Производственный корпус. 
От л еле нал мастерских
Ж е расстановкой оборо­нил .________ «г * —

Копировал

Шалил Аист
20

Мосгипротранс 
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Совместно с настоящим чертежом смотри 
аисты ТХ-И, TX-IE, TX-Z7

1519/2 1к

с шгип ииллш ш ллУда®

цд&шш! Ш Ш П »  Ш Ь : 
П ДТГН Я В^Ш Я Я !ГШ ^?Я ЯИ ^| 
Б^ЙЗЭИЯЯШ ЯИЕ Е 2Й Я  СПЯ
k tfW W i Аболнна 1 jEUa r кпу»!

тх501-03-39 .32 .68
Д епо для ремонта  полувагонов  на программу 

Б000 И IQ0QQ ФИЗ. еДИНИЦ, В ГОИ,
Депо НА ПРОГРАММУ 

10000 ФИЗ. ЕДИНИЦ
СТАДИЯАист Аистов

Р гг
Производственный корпус, 
мааярнйв оттенив. План с РАССТ AHQBKDH ОБОРУДОВАНИЯ М 1- EDO

МОСГИПРВТ PAHG

Ко пнит Формат д а



1 3 1 4 2 5
« 1 П 4 -П А -А О  А9 АЛ Т УW w Д W J w  w 1

... Аеп? Д*Я «М ОН ТА ПОЛУВАГОНОВ 
НА ПРОГРАММУ Ш О  м I1BTO ВДИНИЦ В ГОД

ГИИ Kaaaiukhmb щ Депо НА ПРОГРАММУ 
10000 фио. единиц

СТА1И1Аист АИСТОВ
Ни. ITJL. Co a o b u b Ч .П & Р £3Угьы Лтнвр п ш ?/м
Н.квитр. КПЬММНА Клп промиодственный кврпчс 

ТСАРЖечНЫЙ И KlAUa-ИКЛРИЫЙ , 
УЧАСТОК. Паан с ра с ста н о вко й  
ОБОРУДОВАНИЯ. M i :  £00

МОСГИПРОТРАНСс т а в Khpbib Лт£*/’ шр
s s Абидина
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т
д Ч ия О бозначение Н аим енование

ЮКЮииг Ш Муса
1римеч. Пази•

О бозначение
нЖнапроь iмасса

ед;КЙ Примеч.*"----- — W ж . . ция Н аим енование  •ш
W

то
ЩР

В  аеонасборо чны й У ч а с т о к 4 Т пз С т а ц ио н арн ы е S 8 1610
Т у  1 4 -9 -4 5 5 -7 8 Кран мостовой 2 4 16300 ПКВ Ц6 МПС качаю щ иеся
Производственное элект рический —" —__-------- ----------

стаВлюги. Допуска-
объединение опорны й г р у зе - емая нагрузка на
я Подъемник9 подъемностЬ - каждую  ст адлю -

е. ГПащкент -166 кН  (Ю т ), г у  В н и з -
пролет  -  16,5 м, -  ВО кН ( Вт),
мощность 28,4 кВт, Вверх -  SO кН  (Вт)
П 6*40ф/о В комплекте -

г Т 337 Машина ремонт а 2 4 16600 - 4  стаВлюей)
П олт авский ТРЗ кузоВод чет ы р е х - S ПП 497 Самоходная уст а - 2 3 650 На чер-

и  Восьмиосных ПКВ ЦВ МПС нодка для снят ия т еж е
полуВаеоноВ и постановки (ррик- не пока
габарит  14оо * ццонных а п па ра - зона
к $600 * 7000 мм mod. га б а р и т
колея -  46Q0 мм , 316 S *1718*1300 мм
мощ ность -  22,8 кВт, в Т 975, 09 Кассета для транс 3 4 211 т о ж е
напряжение еило- ПКВ ц в  МПС портироВки кор-
Вой ц е п и - 220)390 в, пусод адт осцепки
цепей у п р а б л е - (н а  4 адтосцепкй).
н и *  -  з е в дабарит

з ^ T49S, Г 463 П лощ адка подъем- 4 В 6200 1375 * 750 *  415 м м
ПКВ ЦВ МПС нал, габарит 7 ПР 1973 З а хв а т  для с н я - 3 4 В т о ж е

1620*2480X3736 мм, П КВ  ЦТ МПС т ия и пост анов-
грузоподъемность- к и  корпуса
-J S  КН  (1, Вт), авт осцепки .
мощность - г  кВт в TS85- 04 З а хв ат  Оля двери 3 4 91,7 то ж е
В ком плект е: ПКВ ЦВ МПС дабарит

~ к < Т 390, 0 0 С т анция электро- 1 1 2200*140 *2300 ММ
ПКВ ЦВ МПС гидравлическая. 9 6 А М -1 0 0 1  УЗ Выпрямит ель 3 в 420

бабарит Завод а Э лект рик * сварочны й н а
1502 * 702*1602 ММ, им . Ш берника 7 постов, дабарит
мощность -1 7 кВт, в. Л е ни нгр ад 1100 * 700 *3 0 0  мм,
число оВоротоВ- мощ ност Ь-74квА,
-1500 од/мин. н а п р я ж е н и е -3 8 0 1 1

з/г Т 49S. /г Пульт 4 4
ПКВ ЦВ МПС у п р а в л е н и я

ф UB ~ 4 (С -622) переносной т рех- 4 4

Фазный т р а н с-
форматор
Н апряжение -3 6  В

3/4 U 9  S401 (и -  75в) Преобразователь 4 4
частот ы тока.
Н апряжение - э в  в

Щ

Пози­
ция Обозначение Н а  им е н о ва н и е

МЛ
Шш ъШ

w

масса
96,
п Примеч.

10 4 4 0 7 тележка для кисло- 3 4 9 5 На мер -

дипро авто транс родны х баллонов т еже
дабарит  $оо * не по-
* 6 5 0  * 1 30 0  ММ кагана

11 ьнол-1,в -г ,в  - Электрическая 6 6 2 0

- Н и  -  ЫН печь для наерева
У т е н ски й  з а в о д заклепок . габарит
л а бор ат орн ы х 4 6 0  х 3 2 5  * 70 0  мм,
печей г.У т ена температура мае
Л и т о в ско й  ссР рева -п о й *С ,

мощность -З кб т ,
напряж ение -г го  в

12 Т 9 4 6 Конвейер тяеобый 2 2 I'atis) в слоек а х  
на прав-

П К В  ЦВ МПС т яговое  усил ие рам  м у19000
г о к н (г т ), риз.ед.

мощность -5 > 5 кВ т ,
н а п р я ж е н и е -зво  а
В к о м п л е к т е ••

i t h Т 3 4 6 .  01 Л е б едка 1 1
i t jz Г  9 46 . 02 Карет ка 6 8
19/з 7 9 4 6 .0 3 б л о к  обводной 1 1
1 9 /4 Т 9 4 6 .0 6 Ролик от кло ня ю - 1 1

щ ий
й /5 — Ящ ик сил о во й 1 1
19/9 Т 9 4 6 .0 7  0 2 Пост управления 3 3
13 Т 4 4 6 .10 т е л е ж ка  т р а н с - 2 2 5 9 4

П К 6  ЦВ МПС бердерная. габарит
3 2 0 0 * 1 3 6 0 *  3 5 0  м м ,
мощ ност ь- 4  кВт,
н а п р я ж е н и е - 3 8 0  &

В ком плект е i
Ш каф  уп р а д л е -

13[1 T44B.i6.eo ни  я. г а б а р и т / 1
600  к  4 0 0  к  1100 М М

А

П ози ц и я  12(5 разрабат ы вает ся В эл ект ро т е хн ической
част и проекта. 131127

5 0 1 - 0 3 - 3 9 .  5 2 . 8 6  Т Х
Депо для ремонта пол у Вагонов на программу бооо и юооо физ. единиц 6 год

ГУП НшшнимВ кщ Депо на программу 
т о  и юооо (риз. единиц

Стадия Лист Лиетоб
% ч то. 
щл£шагд.

соловьев
ПгВьньр Ж Г

11.87
V U Р 2S

М.МНГГф. Кузьмина <м iJt Производственный корпус 
СпеШ Ж а ¥

МосеипротрансhpoSkgvAм ж , . Кирееб 2099
Ш Ж Аболина

Копировал: зЫ ъмш  Формат A 2
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Ш
П ози­

ции О б о зн а ч е н и е
<мм Щ  tМасса

ад,на Тримеч.Н а и м е н о в а н и е

14 Т 34Q. 02 Установка для 8 8 180
П К 8  ЦВ МПС опробования авто-

тормозов.
да барит т о  *
кв40*800, м а к с и -
мальное давление
Воздуха о,7МПа

15 Г  87®. 13 Стеллаж переввт 4 6 11,8 На чер ■
ПКВ ЦВ МПС ной. Заварит тезке

1800 л $бо к не пока
Л 1845 ММ зон

16 К У -0 0 1 А Маш ина бодопыле- 3 6 38 ГПо ж е
ТЗ е в - 5 6 3 0 -8 3 сосн а я , м о щ  -
Ц но реки й м екани- ностЬ -о ,6  к  Вт,
ческий  завод напряжение 880 в

17 ем не Станок наст оль- 8 8 120 _
В и л ь н ю сски й на-сберлильный
Станка с т р о и - Верт икальный
т ельный завод Наибольший д и а -

* Н ом м унарас” метр сверления
18 мм, мощность -
-0 ,5 5  К8т, напря-
ж е н и в  -  вво в

18 0 3 0 5 Подставка под В 6 84,4
З и  про а е р а - оборудование
т е х п р о м Задарит

880*700 *8 3 0 мм
10 О Р Г - 5 3 6 S Верст ак слесар- 18 18 т

Зипроавтотрана ны й  одноместный;
габарит
1300 *980 *1400 мм

во РС-1 Стол слесарный. 11 18 314
О пы т но-м ехани- Задарит
ческий завод 1500 *705 *8 8 0 ММ
ГПерас _
Эстонской ССР

81 0 4 0 5 Секция ст еллажа, 38 38 58,3
В и п р о а е р а т е х- Задарит
пром 1500 * 800 * 800 ММ _

п птв-поео Шка<р для инетру■ 17 17 2/6
З рем ячинский мента. З а ва р и т _
завод „Авт о спец- 880 * 410*1530 мм
оборудование* _
Пермской овл.

П ози­
ц и я О бозначение

'ина woti Наоса
%При меч.Н аим енование 0Q0

W w
23 Г  778 Кассета для дбе - 4 6 480 На чер -

П КВ цв МПС рей. габарит те ж  г
8600*1180 *900 мм не по-

казана
24 К Г С -1 -0 8 Комплект еазосва- 9 15 3,48 т о ж е

ТУ 6 6 -0 6 -9 4 -8 4 речной аппарату-
Н ироВоканский ры. Заварит
завод „А в т о - 380*308 *80 мм
ген м а ш  И1

25 и з  3166 В айкоберт 6 $ ie ,5 то лее
РостоВекое ПО элект рический
„ Злектро инет ру- ударный.
м ент * Мощность -  /,/6квт1

напряжение-гео в
2S ЦП 3188 Вайкобгрт пнеВ - 6 9 5,6 то ж е

С вердловское мат ический
ПОиПневмост рой‘ прямой. Давление
м аш ина п сжат ого Воздуха

0.49 МПа
87 U 9  6 0 0 4  А Машина ш л и ф о - б 9 В,В то ж е

Выборгский завод бальная элект ри -

„ Э лект ро - ческая. М ощ  -
ин ст рум е нт * ностЬ - 1,07кВт,

н а п р я ж е ни е -3 6  6
88 и п  £0 09  А М ашина шлифа - а 9 1,9 то ж е

М о ско вский  за  - Вольная п н е б м а -

вод "Пнгбмострай- т и ческая.
м а ш и н а * Д авление с ж а т о -

го Воздуха-о,49мпа
89 ип 4119 Молоток руб ил ь - 6 9 5>0 т о ж е

СВердлобскос ны й п н е в м а т и -
П 0„П не6м ост рой• чеекий . Д а вл е н и е
м а ш и н а ” сж а т ого  Введу-

х а -0 ,5  мпа
30 ип 4009 М Молоток клепаль 3 5 6,5 то ж е

т о м с к и й  зл е кт * ны й п н г д м а т и -

Пози­
ция Обозна чение Н аи м е н о в а н и е

Чина

Щ
w e
Щ Махаев,

кг
Примеч.

ро м е х а н и ч е с к и й ческий.
за в о д Дабление с ж а т о •
им. В а хр уш е в а ео В оздуха  -

-0,49 м п а
31 U S  1104 Машина евер- 6 В 3 ,0 то ж е

РостоВекое ПО ли льн ая  электри■
ш Электро инет ру- ческая д в у х -
м г н т * скорост ная.

МощностЬ-О,взквщ
напряжение-его в

38 р п е е о ПнеВмогидрадли- 6 9 5,8 то ж е
ПКВ ЦВ МПС ческое уст ройст -

Во для разрезания
саек. Д авл ен ие
сжатого Воздуха
- 0 , 5 МПа

33 U 9 - 8 I 0 7А Пила ручная 6 9 6 .5 т о ж е
T9 е е - 4 т - п е элект рическая
Резекненское дисковая. Д и а  -
ПО ̂ Электр острой- метр диска  -
ин ст рум е нт * -2 0 0  м м . мощ -

ностЬ - 1,16 кВт,
н а п р я ж е н и е  -
-его в '

34 З К -2 Э л ект рот ележ - г 3 1500 т о ж е
С а р а п у л ь с ки й /со. д а б а р и т
электро м е х а н и - 8 1 8 5 *  1140 *  1310мм,
ческий  завод грузоподъемность

-е о кн (е т \
3S а п -  ю з -о , г Электропогрузчик 2 3 2350 то ж е

Свердловский аккумулят орны й
машиностроитеМ Задарит
ный завод 8600 *  930 *  поо М М ,
им. К а л и н и н а ерузоподъе мность

- 10кН (1т )

1319,128
50!-05-39.П .8&  7"Х

гнп
Д  Начат д.

Депо для ремонта поли вагонов я 
на программа 6000 июооошиз.единиц 6 гоО 
я _ _ ............ Фтош\лист {листов
Jen о на программу 
оо и wood (риг.единиц

Производственный корпус. 
Доецитикаиия 
Гпрбколж в ние)
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м
П о зи ­
ц и я Обоз н а  ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

ШНй
Щ

гт
Щ

Масса
*д>ке Примеч

Пози­
ц и я О бозначение Н а и м е н о в а н и е

шла

® 1 В
Массаед.
-& L - Примеч

П ози­
ц и я О бозн ачен и е Н а и м е н о в а н и е

Шн

Ш

ш
ш

Масса
кг

Примеч,

36 К1373-0М00-00-02 Кант оват ель 4 6 1967 На чер - 2 7 660 М ашина с уш ки В 10 ttS7 6 Т 4 4 6 С 1 М аш ина обмывки 1 г S2S0
ПКТВ Ц Т 8 Р  МПС кузова по лу  З а г с - т ож е п к в  ц в  м п с басонов. З а д а - К а н а ш с ки й  & р з т ележ ек в

на. Мощность че пока Рит  4360*1260 * ком плект е:
"5,5 кВ т . напоя ж е - ган *<безо м м , м ощ  - *!< 7 4 4 6  0 1 0 ! Камера. Задарит 4 в 1500
ние -е г о  в, ерузо- ность пр ивода 4170 *3970 *56 60  мм
подъем ноет Ь - передвиж ения  - а/г Т 4 4 6 .0 1 0 4 бак еряземеш ал- 1 2 703
-  /40 к Н ( f4 m ) -3,4 кВ т , мощность к а . З а в а р и т

37 Т 946.07. 01 Пульт г 6 г.» термора В и а ц и - 3160 *  I960 *  1500 мм,
п к в  ц в  мне операт ора м н о й  п а н е л и - емкость -  4 ,7  м *

38 А С У -3 Автоматическая 1 1 п о - 5 0  кВт , е/а 7446.01.03 Б а к  для Вовы, 4 2 e t f f
М о ско вский справочная у ст а - напряж ение - зео в Заварит  з в г о *
элект ром ехани- н о в ка . В а б а р и т 3 Т 9 4 6 Конвейер т яговый 2 2 т о к3600 *  1350 ММ,
ческий задов w e « 6 0 0 *7 iQ  мм. п к в  ц в  м п с ГПяеовое усилие  - ём кост ь - 5  м3
им. Дзержинского мощность -цогквт. -г о к н  (гт), м ощ - г /4 ЦНСГ 6 0 -1 9 8 А Насос ц е н т р а - 1 2 $17

напряж ение-его в ностЬ- 5 , 5  кВт, Я сногорский беж ны й б  к о м п -
39 Г 699 Кант оват ель 1 г 730 напряж ение-зео в м а ш ин о  с т р о и - л е к  те с элект ро-

П К  Б ЦВ МПС соевинит гльнсй В ком пл ект е : т ельны й за во в двигат елем
б а л ки  4 -х  осной *л  _ Т 94В. 01 Лебедка 1 1 4А 325 М 2  УЗ
т ележ ки . Заварит а/г Т 84В. ог Карет ка 2 3 П роизводит ель -
5  388*1500*1170ММ, _ »/» Т 946.03 блок обводной 1 1 ност ь  -  60 м9/ч ,
мощ ност ь - *1* 7946.06 Ролик 1 1 напор -1 ,96  М Па,
-и $ к В т , о т кл о н я ю щ и й мощност ь- 5 5 к  Вт

напряж ение-380 в а/5 Я щ ик силовой 1 4 число оборот ов-
40 М Д - 42 ПШ Д е ф е к т о с к о п 1 2 59 316 Г 946. 07.03 Пост управления 3 3 -зооо об/мин,

Д не про пе т р овск м аенит апораш  - 4 т ем. 07. ОГ Пульт г г * ,* напряжение -зво В
к и й  за в о в  элект- новый. В а б а р и т оператора г /5 е д  so / ю Насос ф екальный Г 2 145
р а т е хн ическое о 6 0 6 *7 6 *3 3 0  ММЛ Р ы в н и ц к и й  н а  - 6  ком плект е  с
о б орудова н ия мощность -6 ,6  кВт, Ш е л е ж е ч н ы й  у ч а с т о к с о сн ы й  за вов элект родеиеат е-

н а п р я ж е н и е -3 6 0  В 1 ТУ S 4 -9 -4 5 S -7 S Кран мостовой 1 1 16300 г Р ы бница ле м  4A100LAV3,
41 А В - г м - э о о Автомат вЬШачи воды г 2 135 Производственное элект рический М о л д а вско й  ССР Производитель -

К и е в с к и й  за вод Заварит 600*т*1$оо*т> объединение опорный. Врузо- М и н х и м н е ф т с - ность -  so  мз/ч,
торгового м а ш и - мощность-0,5кВт, „ П о д ъ е м н и к * л о д ъ е м н ост ь- м а ш н апо р  -  о,1 м п а ,
ностро ения напряжение -геов е. Ю а ш ке н т -100 к Н  (to rn ) , мощность - 4 кв т ,

43 Б  И. 2174 Стол письменный 1 1 5 пролет -2 3 ,5 м , число оборотов -
ПМО „ К а с п и й " Вабарит мощность -36,4кВт, -1500 об  [м и н , н а -

1100* 6 5 0 *7 5 0  м м ПВ ‘ £S°/* пряжение -3 8 0  в
М а л я р н о е  о т д е л е н и е П о з и ц и я  3 /5  ра зр а б а т ы ва е т ся  в  эл е кт р о т е хн и ч е с ко й

4 т е к Машина пеоедвиж в 10 1960 Части проекта,

1 3 1 9 »  2 9П К Б  ЦВ МПС м ая о кр а с ки
Вагонов ■>

4

5 0 f - 0 3 - 3 9 . 5 i . S 8  Т ХЗ а дар ит

4500 *1400 *6330мм,
мощность -5 ,4  кВт, I НС

г н л  /хаи&шмш Стадия Лист Листов
напряж ение-зво в Начато t1ало6ье6 Щ  й

епа н а  пр огра м м у  
оо и юооо физ. единиц Р 27Гллтцой ,дшнер иг А  °и

к. контр 7Кузьмина «Уло* ^Ы П ро 1избйдстбенный корпус 
С пециф икация  
( продолжение)

М о с г и л р о т р а н скирааб Л7%+' плщ
м ™ >



\уи
в,ы

под
л \

по*
пис

б t
rda

ma
 Ш

ам
.ин

&ы
. I 

т
ип

ов
ые

 
ма

т
ер

иа
лы

 
дл

я 
пр

ое
кт

 ир
од

а н
из

 
5(

Н
 -0

3 
“3

9.
 3

2.
 И

П ози­
ц и я О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

<йш
Щ

от

ш
Масса

ед,
КО

Примем.

и T 4 4 6 .2 S Ш каф  л н е б м а - 2 4 107
ПК Б ЦБ МПС т ического блока

на 4 5  Вент илей.
8  а барит

3 0 0 *3 0 2 */3 0 8 мм
(й 7 4 4 6  06 /Н ележ ка  т е х н о - 1 В 164

ПК Б ЦБ МПС л о г и ч е с к а я
Мощность ‘ 2,2 кВт,
число оборот ов-
-750 °//м иН ,
напряж ение-ззо  в

13 А ф . { Маенит о феррозон 1 2 500
ДнепропетроВс- бодая деф е кт е -
к и й  за во д  з л е т о к о п н а я  у с т а -
р о т е хн и ч е с ко е о н оВ ка .
об ор уд о ва н и я Напряжение -380 в.

14 1489 73 Кран консольны й 3 2 1/00
„ П р о м м е х а н и з а - поворотный.
ц и я *  е. М о с кв а брузоподъемность
^С а /о зел а В т я ж - -  Б кН (0 ,Б т ),
май/.** длина к о н с о л и -

-  4860 мм я
мощност ь-0,68 кВт
напряж ение-зво в

/5 C H 0 j> - t ,s -e ,5 - Э л е кт р и че ска я 1 8 во
- i f t f - M f печь для н а е р е -
У т е н е к и й  завод Ва заклепок. 8 а •
л а б о р а т о р н ы х барит  4 6 0 * 6 8 5 *
печей, г. Ут е на *700 мм, темпера
Лит овской ССР т ура н а г р е в а -

- п о о 'с ,  м о щ -
ноетЬ -З к В т ,
н а п р я ж е н и е  -
-е г о  в

IS 0 3 0 5 П одст авка под 1 2 в М
8и про аеротех гром оборудование

Пози­
ц и я О б о а н а ч ш н и е Н а и м е н о в а н и е

ОКНй!

ш .

майа 
од, I 

ЛЯ
1риМйЧ.

8/6 Т 41706 Циклон 1 2
е/7 Т 446. 01.05 т ележка 1 2
3 Т 446.06 Конвейер пере- 1 2 /360

ПКБ ЦБ МПС движения колес-
7438 Ц В 1039-76 ных пар. тяео-

вое усилие-
- 10кН(1т)*мощ-
ноетЬ -5,5* кВт,
напряжение -зео в

4 Т446. 03 Подъемник с  кан- 1 г 2450
ПКБ ЦБ МПС тователем над-
ТУ32 ЦВ 1596-88 рессорной Валки

и раздвижкой бо-
коВин. Задарит
1000 *5630 *1400 мм,
давление сжато•
ео Воздуха-0,5МПа

5 Т 446.07 Подъемник пиев- 1 £ т о

п к б  ц в  мпс матический.
тузе цв 1599-ве Задарит 940 *

*6850 *1680 мм,
давление е ж а -
т ого Воздуха-рБм ц

6 Т 805 А. 06 Шплинтодер. 2 4 т,9
ПКБ ЦВ МПС Давление сжато-

ео воздуха-0.4 МПа
7 т S43. ое Видроустановка г 4 122

ПКБ ЦВ МПС для клепальных
работ. Давление
сжатого воздухе ,
-0 ,4  мпа, усилие
дыпрессодки-
-640кН(б4т )

8 Т 446. 03 тормоз толка- в 18 462
ПКБ ЦВ МПС тель пнебмати-

ческий. Задарит
2100 * ПО В *395мм,
давление сжато-
ео Воздуха-О Д мпа

9 T446.80.0f Пульт управле- 1 2 43
ПКБ ЦВ МПС ния'.бабарит

1040 * 804*450 мм
10 Т 446.80. 04 Шкаф силовой, дав.г  1 2 ео

ПКБ ЦВ МПС рит т  *з02*/зогмм

Пози­
ция Обозначение Наименование ГОЛ И 

®
ш
1

Массаед.9
Л ± ~

Примеч.

габарит
его *7оо*взо мм

17 PC-f Стал слесарный 5 5 214
Опытна-махани- Задарит
ческий завод /600*705*860 мм
.ГПерас"
Эстонской ССР

18 ВДУ-БОв Выпрямитель 1 2 3/0
Вильнюсский за- сварочный. Но ми-
Вод злектоосва- на льный ток -
речного - 500 А% мощность-
оборудования -40кВА.

напряжение -380 в
19 РП 334 Приспособление 1 2 9,7

ПКБ ЦВ МПС УРВ-ff для уста-

1!8!

Вых втулок в
подвески тор-
мозноео башмака
Давление е ж а-
того Воздуха -
-0 , Б МПа

го К Д 8 0 -49-61 /Пара ящ ичная 3 4 9,0
Ярославский фи-
лиал госнит и

21 Т 222. 01 Стенд ремонта и 1 2 500
пкв цв мпс испытания три-

анеелей. Задарит
17/0 * /230 х /200 MMj
давление е ж а-
того Воздуха-
-  о, 5 МПа

22 теге, оз Станок для рас- 1 2 978,7
ПКБ ЦБ МПС точки отверстие

распорки
трианееля.

5 0 1 - 0 3 - 5 9 . 5 2 . 8 8  Т Х
tno для ремонта 
про гр ам м у БОСО и 10000

полиБагоноЪ  ‘  "
'з .воинуц B e a d

Депо на программу 
6ооо и WOOD фиг, единиц
производственны и 
корпус. Спецификация  

(продолжение)______продолж ение)
Копировал Щ.

СтаВш Лист
28

Листов

Мосеипротранс
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Пози- ъ*.на*№ Мааса, Пази-
Овозна ченив Н а и м е н о в а н и е

шна/т Маоса
Примеч

Пози­ ал на паж Масса
ция О б о зн ач е н и е Н а и м е н о в а н и е ¥

то
ВЦ*

й ,ко 1римеч ц и я
f щ

ция и о о з н а  ч е н и е Н аи м е н о в а н и е ж W
ев,КЗ Примгч;

доварит Вальск Вороши- - 22 ,6  м , МОЩ- к и м  ш каф ом  и
и00 к 900 К 570 МАГ, лоВеравской оВл. ность -  4 ,9  к  Вт, пультом управлг•

tvj
1

мощность-2,2к8т. П В *  2 5 % ния. дабарит
23 T6S4 Подъемно-подо- 1 3 145,1 г т  е г 4 Подъемно- поворот 05 36 /145,7 1500 * 2260*/560 мм,

ПКВ ц в  МПС ротное устройст- ПКБ ц в  МПС ног устройство давление е ж  а то-
Во для колесны х для колесны х во В о зд уха  -
пар. З ав арит пар. З ав арит -0 ,4  М П а ,
1620*1520 к гг го мм, 1520 к /620 *1210 ММ, мощность-3,6 к  Вт,

4>«0 давление с о ка - давление е ж а - напряжение-380 6
cO того В оздуха того В о зд уха  - 7 6952. В. 00 Моечная м а ш и н а 1 1 3600

o>«0
-0 ,5  МПа - 0 ,Б  МПа п к в  ц н и и  МПС для корпусов

г4 7  199,05 /Полка тель колес 3 4 48,3 3 Т 6 0 1 Подъемник к о - 6 6 2/3 букс с Вы прес-
1cr> ПК6 ЦБ МПС ной пары ПКБ ЦВ МПС лесны х пар. д а - еоВкой под ш и п -

дабарит барит 1200*1200* ников, с паровым
>- 6 5 0 *2 0 0 *  S70 ММ, * /4 4 0 мм, давле - подогревом.

давление сока то- ние сж ат о г о дабарит  6140 *

1
со воздуха-о,55МПа В о зд уха -0 ,5  МПа *1640*26/0 мм,

25 — Пульт / 1 — 4 Г 274.02 Подъемно-подо- 5 в 210 давление сж ат о *
оператора ПКБ ЦВ МПС рот ный м е х а - со В о зд уха  -

1 * 26 А В -г м -900 Автомат Выдачи 1 1 125 низм  для ко л ес - -О.БМНа. !

Киевский завов воды, да варит н ы х пар . д а б а - мощность -  7,3кВт,
I 1 торгового м а - 600 * 550 * 1500 мм, рит 700 * 700 * н а п р я ж е н и е  -

шиностроения мощность  - *поомм, д а в л е - -380 в
6*Б -0 ,5 к в т 9 ние сохат ого в ко м п л е кт е■
* >

напряжение-220 в. в о зд у х а -0 ,5  мпа . -7ft „ К 4 5 /3 0  а Н асос ц е н т р а- 2 2 //4
3 5 Т  t99.CS толкатель к о - 60 69 48,3 Е р е в ан ско е  ПО беж нь /й  8  ко м п -

1 Комната мае,тера тележекНОс>0 1у  частка ПКБ ЦВ МПС леоной пары лА р м х и м м а и / п лект е с электро-
§- 11 ACS/-3 Автоматическая 1 1 но дабарит двигат елем

Cf Московский справочная уст а- .650*200*670 мм, 4 А 1001 е ,
$ я л ект р о м е ха н и - новка. д аб ар и т давление сж ат ое о мощность -5 ,5кВт,
4>
4) ч ес ки  й  завод 600*780*/312 мм, Воздуха -0 ,5 s МПа напряж ение-380 в

| им.Дзержинскоео мощность-ортв т, 6 Р  5 2 7 4 Установка для 1 1 950 7/S B9SS.B.D0 Ш каф  управления 1 1 75
$ напряжение-220 в ПКТБ ЦТВР МПС демонт ажа кор- ПКБ Ц Н ии МПС д аб ар и т
£ гв 6 ц. гп4 Стол п и с ь м ен - 1 1 56 пусов роликовы х 6 0 0*30 0* 1725ММ

ПМО „ К а с п и й * ный. дабарит букс В ко м п л гк- 8 Р S074 М аш ина м о е ч - 1 1 1400

ft00 *6 5 0  *  7SO мм т е  с злект ричес■ ПКТБ ЦТВР МПС н а я  для р о л и -

i П озиция 2 5  разрабат ы вает ся В разделе а в т о м а т и ки .
*
i

колёоотокарный участ ок
1 3 - г а 3 11 ГОСГП 2 6 0 4 5 -7 6 Кран мостовой 1 1 5410

I М а шиностро ител ■ опорный одноба-& лП1 -  Л л -  л у .  Ъ'АЯЯ / X•ob ный завод лочный. друзоподъ ■

I подъемно-транс- емностЬ - i Jltno оля ремонта полуоацаноосопрограмму 6000 и Ю000 физ единиц 6  год
1 портного обору- -3 2 к К (з ,2 т ), гяп КйшиниклЬ *ШАf Ляпа на ппогпаммь \тавиs Лист Листов

1
давания, е. Перс- пролет к р а н а  -

3t ШчотВ. соловьев
дебзнсо Ш ббоо и /оооо физ. единиц Р 29

Н.титрКазьмина ♦л»?ПрацзбрдстВенныи корпус
1 Киреев Я**'- Ьлр Спецификация

(продолжение)
иообал■

т иис и про три. пи

1 JfflSggL Адалина & L - na iiКоп Фор мат А'2
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Пози­
ц и я О б о з н а ч е н и е Н а ц м е н о в  сгние

*ОА.Ю
щ

W
Шш
% f

Мааса
% 1римеч.

напор - 0 ,1  МПа,
м о  ицность -  4 кВт,
число оборот ов
- 1S00 о о / м ин ,
н а п р я ж е н и е  - звов

e /s Т 437.06 Ц и кл о н / /
ПК Б ЦВ МПС

9 /6 Т № . Of. os 1Н е л е ж к а 1 1
ПКБ ЦВ МПС

9 /  7 т ч в ч .1г Ш каф  п н ев м ат и- 1 1 100
ПКБ ЦВ МПС ческий. З а б а р и т

950 *  5 5 0 х
л 1165 м м .

9 /8 TV6VJ1 Ш ка ф  р а сп р е д е - 1 1 92
ПКБ ЦВ МПС ли т е л ьны й

в  а  ба рит
1300^500*1502 ММ

9/9 т чоч. 10 Пульт уп р а вл е  - 1 1 47
ПКБ ЦВ МПС ния. З а ва р и т

620* 460X 1032 ММ.
10 Т 2 66 Стенд для дем он - 1 1 1200

ПКБ ЦВ МПС т а ж а  р о л и к о -
в ы х  Б укс.
З а д а р и т

2000* 1800х  /600ММ,
у мощность- ЦбкВт,

напряж ение -  380в.
11 Т 769 Универсальны й 1 1 15,6

ПКБ ЦВ МПС и н д у кц и о н н ы й
навреВат ель
для снят ия
В нут ренних к о -
л е ц  п о д ш и п н и -
ков  и  л а б и р и н т -
н ы х  кол ец . 1
Мощность -13, г кВт,

П ози­
ц и я О б о з н а ч е н и е

ым Wmjfo
кё

ПрамечН а и м е н о в а н и е то
V 4

ко Вых под ш и п -
н и к о в  с  паровы м
п о д о г р е в о м
З а д а р и т
1900* 2300* 17S0 ММ,
мощность- 10%6кВт,
н а п р я ж е н и е - 380В
S ко м п л е кт е :

8/1 Э к 0 7 7 3 -0 0 0 0 0 -0 0 А п п а р а т н ы й 1 1 34 ,6
ПКТБ ЦТВР МПС ш ка ф . З а д а р и т

5 6 0 х 3 2 7 *7 0 0 мм
Л * Э к  0375-00000-00 К орпус  пульт а 1 1 11,0

ПКТБ ЦТВР МПС у п р а в л е н и я .
З а д а р и т
300*30 0* $82 м м

В TV6V М а ш и н а  о б м ы в - 1 1 2380
ПКБ ЦВ МПС к и  ко л е с н ы х  пар

В к о м п л е к т е :
9 /1 ТО46.01 .04 Б а к -е р я зе м е ш а л  - 1 1 703,7

к а .  З а д а р и т
3160* /920х 1500ММ,
е м к о с т ь  -
-4 .7 М З

в /г Т 446.01.08 Б а к  для во ды 1 1 2191
З а д а р и т
2820x5600* 19SO ММ.

9/3 ЦНСГ 6 0 -1 6 5 Насос ц е нт р о б е ж - /  , г 676
Я сн ого рский н ы й  В к о м п  л е к -
м а ш и н о с т р о и - т е с  эл ект ро -

т е льны й за во д д в и га т е л е м
Ч А г г з м г э з
П роизводит ель -

кост ь  -  СО м * /ч ,
н а  пор -1 ,6 5  МПа,
мощность -5 5 к в т ,
число об оро т о в ~

-  3000 о б /м и н ,
н а п р я ж е н и е -3 8 0 8

9/V СД БО/Ю Насос ф е ка л ь н ы й 1 1 145
Р ы б н и ц к и и  н а - В к о м п л е к т е
со сн ы й  за в о д с  э л е к т р о д в и г а -
г.Ры бница М о л - т елем  4АЮ 01493
давской ССР М и н - П ро изво дит ель -

х и м н е ф т е м а ш к о с т ь  -  5 0  м л/ ч

7/ози-
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

ш ш ж \ Мосса
При меч.ц и я

I
mao
« J L

н апр я ж е ни е  -220в.
12 Т  ¥ 4 6 .2 5 Ш каф  пн евм ат и- т ~ Ю Г

П КБ  ЦВ МПС ч еского  б л о к а
н а  Н5 В ент и -
л е й .
З а в а р и т
9 0 0 * 3 0 2 *  1302 М М

13 ~~ Т  2 7 6 .1 0 Р о л ь г а н г . ~2 т 168
П К Б  ЦВ МПС Р аб очая  б л и н а -

- 1080 м м
14 1 4 8 9 7 3 К р а н  консольный 7 Г 2_ 1100

„ П ром м еханиза - поворот ны й
ц и я ”  в. М о с к в а Зрузоподъемность

„  С о ю зе л а В т яж - - 5 к Н (  0,5 т ),
м а ш п д л и н а  к о н с о л и -

-  4гво м м ,
мощность- 0,68 кВт\
напр яж е ни е - 380в

15 Т  715.01 М а ш и н а  пр ом ы в - У Т 850
I П К Б  ЦВ МПС к и  д е т а л е й
I ТУ Зг ЦВ 1407-60 б уксо в о г о  у зл а .

З а д а р и т
1420x900* ггеомт, !

Мощность -5 ,5кВ т
16 Т  715.10 Уст ройст во У ~Т_ 5Ц 5

П КБ ЦВ МПС т р а н сп ор т и ров -
к и  деталей букс.
З а б а р и т
ВЗОх 6 7 0 *  1325 М М .

17 РС-1 Стол сл е са р ны й У У г /ч
Опытно -  м е х а  - З а б а р и т
н и ч е с к и й  з а в о д 1500* 705*880 м м

„Г е р о е »
Э с т о н с ко й  ССР

18 — Пульт у п р а в л е - У у
_ _ _ н и я  т е х н о л о г и -

1319*32
5 0 1 - 0 3 - 3 9 . 3 2 .ев Т Х

_

I А ем  для ремонта полу Вагонов т . 
на программу сооо и wood (риз. единиц о год

Ш
Нач.отй
Тшсцой

Калашниковс т в ш г
ИёВзнер Ш

ЁЕй
ыщ
Щ

Д епо на  пр огра м м у  
6000 и 10000 (риз. единиц

'ЧиРиШ: Wvidub ШПГЧ/Ша
р  30

Кузьмина Производственный корпус 
Спецификация 
[продолжение)

М освипрот рансТйвесВ 
А долина Ё й«.ш

Копировал : Формат А В
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Т з з

П и и *
ция О б о з н а ч е н и е Н а и м ен ован ие

Ьлмалрт Маезаи Примеч,
Пози­
ция О бозначение Н аи м ен ован ие

ОАКйПРА, масса 
ед., 
** - Примеч.

П ози­
ц и я О бозначение Н а и м е н о в а н и е

m m Масса
edtКС Примеч.660 ДО0

fr щею $ W
ческой  оснает - Производительность В оздуха -0 ,5  МПа.
к о й  п о з и ц и и -3 0  6укс/ч„ 89/8 Т 6 4 3 .10 Ш каф  раопреде- / 1 40
разборки Мощ ност ь- 4  кВт, л и т е л ь н ы й .

19 7343 Стенд для м о н - 2 4 /500 н а п р я ж е н и е  - В абарит

ПК в  ц в  МПС та ока рол и ко Вы ос -860(880 6. 750 *3 4 0  *60 0  мм
букс. С абарит 27 - А Ш .  01 Шкаср для наере- 1 1 130 89/4 7648. ВО П ульт  упр а б л е - 1 1 40

ПВО * 1160 * 2200 мм, Н о в о х о п е р с к и й да л а б и р и н т н ы х ния.
мощность-5,1 кВт, Р М З и  В н у т р е н н и х В абарит
напряжение-ззо в колец п о д ш и п н и • 600 *  500 * 1500ММ

го ЭД 8 0 - 4 9 - 6 { т ара ящ ичная 4 4 код. 30 а  т Устройство для 1 1 1.0 На

Я ро сл а вски й  <ри- В а барит П КБ Ц Т  МПС ускоренной с у ш - черте-

л и  а л  ГОСНити 920 *  70S * to  10 мм, к и  ко л е сн ы х  пар. ж е  не

21 - - Пульт упрабле - 1 / _ мощность -1,5 кВт, Мощность -  6,2кВт, п о к а -

ния т е х н о л о г и - н апр яж е ни е - 220в поверхность за но

ческой о с н а с т -
— s 26 — Пульт у п р а б л е - 1 1 — нагрева - 2 м *

ко й  п о зи ц и и ния т е х н о л о г и - 31 — П цлы п 1 1 —

пром еж ут очной ческой о с н а с т - операт ора

ревизии . ко й  п о зи ц и и зг Т 8 6 6 Стенд для авт о - 1 2 /300

22 Т  £76 07 Рольгане. р я 715 с б орки П К6 ц в  МПС м ат ическоео

ЛК5 Ц В МПС Р абочая  дли на 29 Г  544 Машина о кр а с ки 1 1 8818 и зм е р е н и я

-6 0 0 0  мм ПК6 ц в  МПС ко л е с н ы х  па р к о л е с н ы х  пар.

23 7 2 7 6 .0 6 Рольгане. 2 2 367 Ва Варит В ада ри т

п к в  ц в  м н е Р а б о ч а я  д л и н а $200*4200*2925 мм, 3206 *  1820*1820 мм,

мао мм мощност ь-2 ,2  кВт, мощность -0 ,4кбт,

24 Т  715 12
»00W fwt frl

Уст ройст во у с - i / 4S0 давление ажат оес напряж ение-220  в

п к в  и в  МПС т а н о б ки  р о л и к о ■ В о з д ух а -0 ,5  мпа, 33 5738 6 У ст ановка для 1 2 1400
9 99\ш «JU ГГ»/1У

падш ипникоА  В производитель - п к в  ц н и и  м ае м а гн и т н ого  де-
ffUWU/v/inwAvy м
бикса д а б а о и т ностЬ - 5 4  доллар. ерект оскопиро  -
и jg *Л WJ • Myw Г 9 f
2754*/500 *5/57 M f, гз/1 Т 648.01 Кам ера о к р а с к и 1 1 18Ш б а н и я  о с е й  к о -

МО ШНОСЛ7А *Д ? АгА/77 В аб ари т л е с н ы х  п а р  и
/г(УЦп0дг/гО Ц £/ ДОнГ|

8300*4600 *3800мм В н ут р е н н и х  к о -
ГТС*/7рЛ(ЛиСГТ t/о CCU Ол
давление е ж а  т ех a l t Г  648.08 Устройство для 1 1 108 лец р о п и к о д ы х

Воздуха -0 ,5 МПа о кр а с ки подш ипников.

в г А ТS S • А 7<Г Л : Лот ки Вля /плане- 2 2 86 В абарит В абар  и т
СО О fOt *y  О IQt" r i 

А 7< Р ; А НЕ 16 поп/п иовЙки 760*300*1280 мм, 2700 *3130 * 700мм,
О >v̂ C) 0
Уральское отде- п о дш ип ни код давление сжат ое/1 мощность - 12,5кбт,

л е н и »  ц н и и Д и а м е т р Позиции 21 и 31 разрабат ы ваю т ся б  разделе авт ом ат ики .

МПС 230 +  300 ММ, 1319* 33масса 1 м - 8,6 кг,
д л и н а  -  Юм

t

,1
5 0 1 - 0 Ъ ~ Ь 9 . 3 2 . 8 3  Т Х

26 Т  Its . 06 Уст ановка для f / a s o
ПКБ Цв МПС см а зки  и  уст а - Депо для ремонта полубаеоноВ т ш 

на программу боео и юооо (риз единиц Веос
ноВки Вукс н а ru n Калашников Депо на программу г'таВш? Лист Листод

нанято. ШоВьёВу г,ап Р 31
колесную  пари. босо и юооо (риз. еаиницпеблнео

Н.мнтр Кузьмина 4IW? Производственный корпус. 
С пе циф и каци я  

С продолжение) 
Копировал■ sK&b+it#

Масгипротранс 
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по ли -
ц и я О б о зн а ч е н и е

ЦммаW М аха
ее,

- * *
Примеч.Н а и м е н о в а н и е Щ /врос

s t
давление  cava-
того в о з д у х а -
-0 .8  МПа

34 У д з о п г У л ь т р а з в у к о в о й 1 2 11 Н а чер
Д н е  про пет рово- де ф е кт о с ко п т е ж в
к и й  з а в о д  злект- М о щ н о ст ь  - не по -
ро т е хн и ч е с ко г о - о , з  к  8т, казан
обо рудо д а - н а п р я ж е н и е  -220 в
н и я

8S 12 -03 32 У ст а н о вка 2 3 3238
пкт е  ц т в р  м п с и з - 3  д в у х п о с т о -

б а я  дл я  т ерт о-
о т ж и га  п о в е р х -
ностей к а т а н и я
вагонны х кол ес-
ныос пар перед
и х  обт очкой.
В а б а р и т
8700 *8000*2685м,
мощностЬ-42,1к8т

36 R A F A M E T т о кар ны й  а т а - 2 3 39000
и л  А - и г но к  для одра б о т -

к и  к о л е с н ы х  пар .
Мощность - 45кВ  т,
н а п р я ж е н и е -380 6

37 R A F A M E T Г П о ка р н о -н а ка т - 1 1 13500
Х А А - п г н о й  с т а н о к  для

об раб от ки нар у ж
н ы л  ш еек кол ес-
ныос пар.
М ощ ност ь -15 кВт,
н апр яж е ни е-зго  в

36 и п  3128 ВайкоВерт  п н еб - 1 2 8,8 На чер-
Свердловское п о м а т и че ски О  L т еж е
„ П не З м ост ро й - прямой . Д а в л е  - не пока
м а ш и н а * ние с ж а т о г о зан

В оздуха -  о, 49 МПа
39 а в ~£М ‘ 9оо Авт омат Выдачи 2 2 125

К и евский  завод боды, вабар ит
т оргового м а - 600 к 660 * 1600 мм*
ш иност роения мощность - 0 ,6кВт*

напряж ение- 220 в

Пози­
ция О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Ына пт1Маем
гд,кг Примеч.т та

К о м н а т а  м а с т е р а к а л е с о т о к а р н о г о у ч а с т к а
41 A D V -S Автоматическая 1 1 120

М осковский справочная у с т а -
зл е кт р о м е х а  н и - новка. Вабарит
ческий завод 600 x790 x1812 мм,
им. Д з е р ж и н с к мощность - 0,01 к6т}
кого напряжение-220 в

42 в и .Ъ П А С т ол п и с ь м е н - 1 1 56
п м о н К а с п и й " ный. В аб ари т

1100x650*750 мм

О т д е л е н и е  р е м о н т а  р о л и к о в ы х  ,п о б и л .т н и к о в
1 РС -1 стол слесарны й 19 20 214

Опытно -  м е х а м и - Вабарит
ческий завод 1500 X 705x360 ММ
„Мер ас ''Эстонской СП

2 Т  500 Приспособление. 2 2 10,4
пке цв мпс для измерения  '

радиального з а -
зора по д  ш и п н и -
нов с и н д и к а т о -
ром часового т и-
па. В абарит
300x166x410 мм,
давление с ж а т о -
ео воздуха -о,5 МПа

3 Т  7/5.0 4 Приспособление 1 1 63,8
ПК6 цв мпс для ш л и ф о в к и  и
ТУ88 ЦВ tSIS-Sf за чи ст ки  ко л е ц

подш ипников
В абарит
466 x 412 x 675  мм,
мощность - о,75кв/11
н а п р я ж е н и е  -
-880/380 В.

4 Т 8 6 4  • П риспособление 1 1 72

П ози­
ц и я О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КВ А Н1/tpOSf Мавоа
з&,кг Примеч.

ш
п н в  ц в  м п с для ш л и ф о в к и

бортов н а р у м е -
н ы х  колец.
В аб ари т
800  Х70 0 х 700 м м ,

мощность - 0,5кВт,
напряжение-380 в

5 Т  2 9 5 Приспособление 1 1 66,93
п к в  ЦВ МПС для ш л и ф о в ки

торцов роликов.
ва бар ит
600 x 600x 300ММ,
м о щ н о с т ь  -  г, 1 к в  т,

напряжение-380 В*
давление сжат ого
в о з д у х а -  0 ,5  М П а

6 О Р Г -8 8 6 8 Верстак еле с а р - 1 1 200
ВипроаВтотранс ны й одноместный

Вабарит
1 3 0 0 x 9 2 0 x 1 4 0 0  мм.

7 п т в -п о г о Шкаф для инстру- 1 1 216
Времячинский мент а.
ЗаводпА вт о с п щ - Вабарит
оборудование11 3 2 0  х 4 1 0  х 1 53 0 м м
Пермской обл

8 2 М  112 Станок наст оль- 1 1 120
В ил ьню сский но-сдерлильный
станкостроитель ве рт икал ьны й .
н ы й  завод Наибольший д и а -
пКом м унарас* метр сверления -

-12мм,
мощность -0,65 кВц
напряжение -ззо в.

9 Т 2 7 6 .0 9 Рольганг. Р а б очая 1 1 2 4 4
ПКЕ Цв МПС блина - 1 6 8 0  мм.

ш ж
S O 1 - 0 i ~ i 9 . 3 Z . 8 S  Т Х

депо оля ремонта полувагонов 
На программу 6000 и 10000 (риз. единиц
А еп о на п  о ого а м  м и ЛиставД епо на п р о г р а м м у  
бооо и  юооо (рш. единиц 32

М осгипрот ранс  
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Поя и»
ция Обозначение

to W W W Масса
ПримечНаименование f

10 Рл*еев7-ооооо-ооА1 Установка для t 1 4 ВО
ПКТВ ЦТВР МПС десректоскопироВа-

ния деталей
роликовых подшил-
никой.
Мощность -  60кВт,
напряжение -зго/зхв
В комплекте1
Стол для на м ае- 1 1 80S
ничиВанил.
Габарит
иоо * 9ю * т о  мм.
Стол для дефекте- 1 1 ISO
скопии.
Сибарит
eio«B io *ttso нц
Стол для раз м ае- 1 1 94
ничиВанил.

С ибарит
700*445* SSOММ

11 в - soi м Прибор для изме- 1 1 s
T y t -0 i4 - 4 t t -7 t рения ширины
Челябинский н а р у ж н ы х
инструментале- колец поди/ипни-
ны й завод ков и диамет -

ра цилиндр и -
чески х  р о л и ка-
ды х под ши пни-
коВ с измери-
тельной голод-
кой Q,S urn. Саба-
рит 185*185*£45 мм.

It 869 М Прибор для измерз 1 1 44
ТУ6- 034-431-13 ния диам ет ра,
Челябинский обальности и
инструмент а ль■ уела дорожек
ный завод качения н а р у ж -

ны х колец роли-
коВых подш ип-
никод с измери-
тельной голод-
кой т г п .
Сибарит
390 *  400 * 350 мм.

Пози­
ц и я О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

KeA.ua/ifiBtf Масса

« Примеч.6000 /от
ж

13 A - s it -ем Прибор для и зм е - 1 i 11J
ТУ £-034-531-77 рения биения
Ч е л я б и н ски й н а р у ж н о й  ц и -
и н с т р у м е н т а л е - линдри ческой
н ы й  завод поверхност и н а -

руя сн ы х  колец
подш ипников с
изм ерит ельной
еолобкой Ш Г П .
дабарит
165 * 8 4 5 *  875м м.

14 064 М П рибор д л я  и з м е - 1 1 75
ТУг-аз4-4В1-7б р е н и я  д и а м е т -
Ч е л я б и н с к и й ра  н а р у ж н о й  ц и -
и н с т р у м е н т а л е - линдрическои п о -
н ы й  за во д В ерхност и, р а д и -

альноео и  осе Во-
to  б и е н и я  доро-
ж е к  к а ч е н и я
с  и зм е р и т е л ь  -
ной е о л о б ко й
iu r n ,  С а б а р и т
650 * S50 *  500 мм.

15 Г  501 П риспособление 1 1 18,1
П К Б  Ц 8  М П С для изм е р е н и я

осевого з а з о р а
п о д ш и п н и ко в  с
и н д и к а т о р о м
ч а сово го  т и п а .
С а б а р и т
410*410*885 мм,
давление сокатоес
В о з д у х а -0 ,5  МПа

16 KA-S0-43-61 Ш ара я щ и ч н а я 4 4 9
Ярославский ф или■
а л  гос н и т и

П ози ­
ц и я О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Масса
зд,Кб Примеч.

1 Щ
17 146 97 3 Кран консольны й х 1 1/00

П оомме х а  н и з а  - поворот ный.* 4 -------- ---- ----------- -
ц и я  е. М о с к в а Грузоподъемност ь-
п< С о ю зе л а вт яж - -S n H fa S m ),
м а ш  * длина к о н с о л и - ____

-4860 м м ,
мощ ност ь-0,68 кВт,
н а п р я ж е н и е  -360 в

16 Т Р - 0 , 8 5 т е л е ж к а  р у ч н а я . т 8 50
М В Д  к а з а х с к о й Г а б а р и т
ССР 8000 * 1850 *600 мм,

ерузо падъемност Ь
- l,S K ft fo , t$ m ) _ ! I

Кузнечное от деление □
1 М 4138 А М олот  к о в о ч н ы й

““ Н
1 1 5350

З а вод  к у з н е ч н о - п н е в м а т и ч е ски й .
прессодоео Н ом и н альн ая  м а е -

.. 1 <ч 1 * с S* с а  п а д а ю щ и х
е. А с т р а ха н ь част ей-1,6кН (1еокг\

мощность -1 5  к  Вт,
н а п р я ж е н и е -380 в

8 'C H a - B . i t . 4 f io  m i Элект ропечь 1 1 3700
В и й с к и й  з а в о д к а м е р н а я ,  б а б а -
„Э л е кт р о п е ч ь ” р и т  8 0 5 5 *  8 3 S 0 *

—■ -  - ~~ -- — 1 
*8 4 9 8  м м , р а з м е -
ры  р а бочего
пр о ст р а н ст ва
500 *1800 *  400 мм,
мощ ност ь  -  56 кВт,
н а п р я ж е н и е м  во в

3 н в  s e t t Пресс-н о ж н и ц  ы ~ 1 8700
К у В а н д ы кс ки й ком бинированны е .
завод м е х а н и ч е с - д а б а р и т
киос прессов 1685*588*1950  мм,
а. К у в а н д ы к м о щ н о с т ь - 5  к  Вт ~ Z j

там
5 0 1  - 0 3 -  3 9.32 . 8 8 ТХ

А е п о  д л я  р е м о н т а  п о ли баеоиоЬ  
но. п р о г р а м м у  еооои/оооо^рил е д и н и ц  б год
Депо на программу 

sooo и toооо (рил. единиц
omabujuJtuCm

ПроиеВрОстбенны и корпус 
Спецификация 

С продолжение)
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—
П ози­
ц и я О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Ш-МПРШ Масса
ее.,—кш При меч Пози­

ц и я О бозначение Н а и м е н о в а н и е
tftA ип Л/МшАМа^са

ке
При меч

\

П ози­
ция О б о з н а ч е н и е

шмгрог| Magca
Jf/- Примечf t 1 1 1 Н а и м е н о в а н и е ж

ШВо

4 Р 9 6 3 ворн к у зн е ч н ы й 1 а 4S3 д а б а р и т ~~19 А В - г м - 9 о о Авт омат вы д а чи х 1 t£ 5
В о р о н е ж с к и й на  один оеонь. т о  * н б о  * fe o o  мм, 1 К и е в с ки й  завод воды.
ф и л и а л  и н с т и - да б а р и т ем кост ь ~ а б м 3 тореобоео м а  - б а б а р и т !__
т ут а я 8  и п р о - 11 SO *  юоо *  £6so мм, 16 0314

11-о1

1 [7 50 ш и н о с т р о е н и я 600 *  5 6 0 X1500 ММ,
а б т о т р а н о *! р а с х о д  у гл я  -

д и п р о а е р о т е а с- д а б ари т м ощ ност ь-0 ,5  кВт,
-5  + ю  ке/час. пр ом 1000 * 50 0 *8 5 0 ММ- н апр я ж е ни е -£60 в

5 ЗЛ 6 3 4 С т а но к т очильне 1 1 385 13 г о с т  73 9 0 -3 4 Кран подвесной 1 870
М у к а ч е б о к и и ш лиф овальный с З а б а й ка л ь с ки й ш к т р и ч е с к и й I О т д е л е н и е  р е м о н т а  к р ы ш е к  р а з г р у з о ч н ы х  ]
с т а н  к о с т р о й - пы леот сасы в а ю - Г за бод  п о д ъ е м н о - о д н о б а л о ч н ы й . | л ю к о в  и  т о р ц е в ы х  д в е р е й
т е л ь н ы й  завод щ и м  а г р е г а т о м -т р ан сп ор т н ого друзоподъемноот Ь 1 Т  5 4 3 .0 5 Пресс у н и в е р - 1 1£ 4500
им . Кирова П АВ- 1£М. оборудования ~ 1 0 K N f1 m \ П К 6  ЦВ МПС са л ь н ы й .

д а б а р и т пролет к р а н а - д а б а р и т — —
1000 * 66S>* 1630 ММ, -9 м ,  полная д л и н а 4380 *6900 *£ /4 0  ММ,
м о щ н о с т ь  - кр а н а  -  10,8 м , мощ ност ь-8,8  кВт ,

- з .е /з .з  кВ т , м ощ ност ь -6,64кВт. н н апр яж е ни е -З во  в
н а п р я ж е н и е -380 В 14 пт в -  п о е о Ш каф  для инст ру- иг J J £16 6 к о м п л е к т а

5 г о с т  Ш 8 9 - 7 В н а к о в а л ь н я  о д - J 6 85 д р е м я ч и н с к и й м ент а. \ ф TS 43. 05 .30 Ш ка ф  сил о вой . У ~г
н о р о в а я ----- 1 завод» А в т о с п е ц -1д а б а р и т □ ф Т390. 06 С т а н ц и я  зл е кт - ___
к о н с о л ь н а я о б о р уд о ва н и е '!

---------£--------------------- 1
860 п 4W  х г530мм \ — 1 р о е и д р а в л и ч е с -

7 а к с - з з в г А Вент илят ор 1 1 57 П е р м ско й  обл. к а я . д а б а р и т ___ i

______1 З аео рокий кузнечны й. 15 0 4 0 5 С е к ц и я  с т е л л а - у У 53,3 1808 *  70£ *1906 мм,
вент илят орны й дабарит д и п р о  а г р о  т е х - ока. д а б а р и т мощ ност ь-  И кВ т ,
за в о д 40S*490*540 , п р о м 1500 X еоо *  600 м м ч и сл о  оборот ов  -

мощность -ЗкВм, 16 Р С -1 С т ол с л е с а р н ы й У т £14 - ISOOoS/m u h ,
напряжение -зв о  в О п ы т н о -м е х а н и - д а б а р и т н а  п р я ж е н и е - ззо  в __ ____

8 Р - в о з ы  А Ванна для з а к а л - ~7ГУ £86 ч е с ки й  за вод 1800 X 705 *880 ММ 2 Т  6 1 -0 0 Поворотный у 4 6760

8 и проза Вод т ранс к и  дет алей в шГПерас” П К б  ЦВ МПС Кондукт ор для ____
добеш м ет алличес- Э ст онской  СОР р е м о н т а  сваркой

кая. д а б а р и т 17 С Т А  -4 5 5 М а ш и н а  т р у б а - т т 530 кр ы ш е к л ю к о в __ ____
i860 я е ю  *з о о  мм, О пы т ны й за в о д е и б о ч н а я . и  две рей __ __ ___ _
емкост ь  -  1, С а н т е х д е т а л ь 9 д а б а р и т

9 Р - 8 0 3 6 1 А В а н н а  для о х  л а ж £ вез г. М о с к в а £430 *14 3 0 *9 3 5 ММ ____
дипрозабодт ра н с ден ия  инет рум ен- а о н з П ли т а р а з м е - т ~т_ 1840 5 148 973 К р а н  ко н с о л ьн ы й т е нов

т а , м е т а л л и ч е с - 13 8  и п р о т я ж м а  ш т о ч н а я . ЛПроммеханизация* поворотный, друза- __
к а я . д а б а р и т д а б а р и т е.Ш екВ а  „С о ю з - подъемност ь -
1660*810*800 ММ. 1650 *8 00 0*44 0  мм з л а В т я ж м а ш ” -5кИ (0 ,5т ), д л и н а __ __

10 0314 Ларь для к у з н е ч - Т ~Т~ 5 0 \

В и п р о а е р о т ё х - ноео и н е т р у м е н - г
1 3 1 9 *  3 6п р ом та. д а б а р и т

1000 *  S00 * 3 5 0  м м

4

1
и Р - 8 0 3 6 5  А В а н н а  д л я  з а к а л •т ~Т 576 — 5 U 1 - 0 3 - 3 9 . 3 2 . 8 8  / Л

д и п р о з а в о д - к и  д е т а л е й  6 Депо для ремонт а полувагонов т и 
на программу 6000 и юооо Ьиз. единиц в годт р а н с м а сл е  с  в о д я н ы м гмлш ч ш ш ж w m j \Ш [ Депо на програм м у  

вооо и ю ооо тиз. единиц
madusА Лист {Листов 1

о х л а ж д е н и е м ЬУМШ* fiPAVUA Ж Е г Р [ 5 “ 1
м д м  и ш ж я  Шала иве  
т ш ш ш зш т ш гт ш и
\ т ш ш ш т т ш т

Производственный корпус. 
С пециф икация. * 

С продолж ение) *
Ш а \и  про т р а н с
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П ози­
ц и я О б о з н а ч е н и е

Чалмеш Масса
ев.,
кв

Примеч.Н а и м е н о в а н и е * п ш
w

Н О Н С О Л и - 4 2 6 0  М М ,
Мощность -0,63 кВт,
напряж ение-ззо 6.

4 Т 543.02 дидро уст ан овка 1 2 122
ПКБ Ц 8 МПС для кл е п а л ь н ы х

работ . Давление
сжат ого В оздуха -
*0 ,4 м п а , у с и л и е
В ы прессоВ ки  -
-840 к Н  (24т)

5 г н  *3 5 -1 С т а но к у н и в е р -
С т ерли т а ма к с  - сальн ы й  дерт и- 1 1 1200
ки и  с т а н к о  - кал ьно  - сберлилЬ -

с т р о и т е л ь н ы й н ы й .
забод д а  барит

1030 * 6 2 5  * 2 5 3 5 М М ,
мощность- 4,12 кВт,
н а п р я ж е н и е -
-380(220 В

8 В Д У -5 0 6 В ы прям ит ель 1 2 3W
В ил ьню сский  з а - сва р о ч ны й . Н о -
Вод зл вкт р о сВ а - м и на л Ь н ы й  т о к -
рочноео -S O O A ,

оборудования мощность -  40 к Вт,
н а п р я ж е н и е -зв о  а1

7 го с т  78 9 0 -8 4 К р а н  подвесной 1 1 6 7 0
З а б а й к а л ь с к и й з л е к т р и ч е с ки й
забод п о д ъ е м н о - однобалочны й
т р ан сп ор т н ое о друза п объемность-
о б о р у д о в а н и я -10кН(1т ), пролет

кр а н а  - 9 м ,
по лная  дли на
к р а н а -  ю ,8 м ,
мощность -2,24 кВт.

8 3 K B 3 4 С т анок т о ч и л ь - < 1 885
М укачеВ ский но-ш лиф овальны й
ст анко строитель с пы леот саеы В а -

н ы й  забод ю щ и м  а ере га -
им. Кирова т о м  ПА2-12М.

д а  ба рит
1000 я 6 6 5 *  1230 мм,
мощность -3, j  кВт,
н а п р я ж е н и е  -
- 380 6

Тэт
Пози­

ция О бозначение Н аименование
Кол на мое Macoa

Я ,кг
Примеч.* * 0

$ 0 4 0 5 Секция ст ел лаж а В 10 56,3
6 и пр о а е р о те х- дабарит
пром 1 5 0 0 * 6 0 0 * 6 0 0  м м

10 С Н О Л - 1 . 6 - 2 . 5 - Э л ект ри че ска я 1 е 60
печь для нагрева

У т ен ский  за б о д заклёпок, д а б а  -
л а б о р а т о р н ы х рит  4 8 0 * 6 3 5 *
печей г. У  т ема *7 оо м м , темпера-
Л и т о в с ко й  С С Р т ура нагреб а -

-1100 *СЛ мощность-
т3к8т~
Напряжение-220 6.

и О Р Г - 5 3 8 5 В ерст ак с л е с а р - 2 4 200
В и п р о а в  т о - ныйг одноместный.
т р ан с даб ари т

1300 * 9 2 0  *1 4 0 0  м м
12 Р -Б В 9  НЭТ Верст ак ж еет ян- 1 1 93

Новосибирский щ и ка .
ф илиал д и п р о - дабарит
аВ то т ранс 3 0 0 0 *1 2 0 0  * 3 0 SММ

13 АСД 6 0 -4 3 -6 1 т а ра  я щ и чн а я г 4 9
Я р о с л а в с к и й
ф и л и а л  80CHUTU

14 п г б -  п о з а Ш каф  для  инст - 3 3 216
д р е м я ч и н с ки й румент а.
за вод „  А В т осцец - д а б а р и т
о б о р у д о ва н и е 9 6 2 0 * 4 1 0  * 1 5 3 0  М М

15 U3 2 0 0 4 А М а ш и н а  шлифо- 1 2 6,6 На чер-
В ы бо ргски й  з а - ба льная  зл е кт - теже
Вод „Э л е к т р о  -  ' р и ч е с к а я . ~ т

показана
и н ст р ум е н т  ” Мощность- 1,07 кВт,

напряж ение-36 8.
16 Т  772 Кассета для  две- 2 4 4 8 0

П К Б  Ц Б  М П С р е й • да б а р и т
2 6 0 0  *  ПВО *  9 0 0  М М

17 е й .  2 1 74 Стол письм енны й 1 1 56

П ози­
ция 0 5 о з  на  чение Н а и м е н о б а н и е

Чти

W w

масса
ад,кг Примеч.

п м о  „  Каспий ” д а б а р и т
1100 *6 5 0  * 7so ММ

16 А С У -3 А вт ом а т и че ска я 1 1 125
Московский злекпь с п р а вочн ая
р о м е х а н и ч е с к и й уст ан овка .
завод им .Д зер - дабарит
ою инского боо *  730* w e  мм,

мощност ь- 0,01 кВт,
напряж ение-22 0  В

Отделение ремонта абтосцепноео
устройства

Участок разборки и оборки
автосцепок

1 ГО С т  78 9 0 - 6 4 К р а н  подвесной 1 1 изо
З а б а й ка л ь с ки й злект рический
завод подъемно - однобалочны й.
т ранспорт ного друзоподъ емкость-
об орудования - Ы к Н (б т ) ,

пролет кр а н а  -
- 9 м ,  п о л н а я
длина  к р а н а  -

- ю , б м ,  м о щ -
ность -3 ,9 4  кбт.

2 Т 27512 Стенд для  р а з - 2 4 1833
П КБ ЦБ М П С б о р ки  и  с б о р к и

а вт о сц е по к  В
ком пл ект е  с
пульт ом управле-
н ия . д а б а р и т
4535  *3710 *2550мм,
мощность -  3кВт,
н апр яж е ни е-зво  в,
давление с ж а т о -
го в о з д у х а  -
- о , 5  МПа.

Т З Т Ш 3 7

r u n
НачотЛ
И. Komi

КалашниыЬ
Соловьев

Ъ£пец.еп ЛеВзнер,
Кузьмина
Ки рШ
льолина

___________________________ g L
501 - O S - 39. Ъ2.&8 ТХ

А е п о  для р е м о н т а  п о л у в аго н о в  • н а  
п р о г р а м м у  босо и m o o  физ единиц  $ е о д

Депо н а  програ м м у  
Х Щ  6000 и  WOQO (риз е д и н и ц

ImaBuAJfuom

Производст венны й корпус  
Ы т  я С пециф икация.специф икация  ддл| (продолжение)

Juc/пов
6 5

Ш с г и п р о т р а н с

КОПОробал: Формат  АП
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Пози­
ц и я О б о зн а ч е н и е

Масса
в*,K8 Приме ч.Н а и м е н о в а н и е щ .

№. 1!
г Т  675. ое Кассета для а в - 8 4 00 ,4

п к е  ц б  м н е то сцепок.
Вабарит
1375 *75 0  *415 ММ

4 т епв. п Стенд м а н и п у л е - 1 8 560
ПКБ ЦВ МПС тор. Задарит

8300*1350 *1865мм.
МОШНОСтЬ -  8.7*8/77,
на пряжение - ззо  в

S м д - г е п ш Деф ект оскоп 1 2 59
Днепропет родс- маенит опораш ко-
ки й  задов элвкт- бый. Ва варит
рот ехническоео 506 * 78 *330 ММ,
оборудования мощностЬ-е,2кВт?

напряжение- его в
6 T e n s ,  is Р о л ь г а н е -н а к о - е 3 44$

П КБ ЦВ МПС пит елб. Р а б а -
на я  д л и н а  -
-  4000 м м

*7, Т  7/4,01 Пресс для к л е й - / 1 170
П КБ  ЦВ МПС м е ни я  корпуса

а в т о с ц е п ки
В аб арит
655 *655*1510ММ,
давление сжат ого
во зд уха  - о,55 мпа.

8 Т 7 14.01 Пресс для кл е й м е - / 1 170
П КБ ЦВ МПС ния  дет алей а  в-

т осцепки. В а д а -
p v m  6SS * 6 6 5 *
*/stOMM , давление
с ж а т о г о  в а зд у -
х а -  o ,ss  м па.

9 Р С -1 Стол с л е с а р н ы й 2 г 614
* О п ы т н о -м е х а н о ' В аб арит

ч е е ки й  за во д 1500 *7 05 *330  мм
„ Ш е р а с *
Э ст онской ССР

10 Г 676. 07 Рольганг. Р абочая i 2 7/5
П К Б  ЦВ М П С д л и н а  -

-  6000 мм
и ПА 8 0 -4 9 -6 1 Ш ара я щ и ч н а я 4 4 9

Ярославский ф и -
л и а л  ГОСНити

щ

Пози­
ция О бозначение Н а и м ен ов ан ие

kmawn Масса
e Cкг _Примеч.f¥

Вильнюсский з а - с в а р о ч н ы й  о д -
бод эл ект росва- нопост овой. Ва-
р о ч н о м б а р и т  1325* 748*
оборудования *1204 м м , свар а  ч -

н ы й  т ок-Ю О О А ,
мощност ь -5 ,2 кВА,
напряжение - зео в.

п л е ч е м . Д е р - В е н т и л я ц и о н н ы й / 1 160
вен т еки й  завод пы ле от са сы в а ю -
ш л и ф о ва л ь н ы х щ и й  агрегат .
ст анко в М ощ ност ь -

- 1 , 5  к В т .

16 ОД 0 - 5 / 7 Полуавтомат / 1 521
Первоуральский для дуговой с в а р -
за во д  „ и с к р а  9 к и и  н а п л а в к и

В ко м п л е кт е  •
Б Д У -5 0 6 В ы прямит ель 1 1

свар очны й  од н о -
пост овы й. Но -
м и н а л ь н ы й  еда-
р о ч н ы й  т о к -
-5 0 0  А.
м ощ ност ь-4окВ А ,
на пряжение - з&о в.

“ М е х а н и зм  п о д а - i 1
чи  эл е кт р о д н о й
п р о во л о ки  i

— П е р е д в и ж н о й i i
ш к а ф
упра вле ни я

п 148973 И ран  консольны й i 1 1100
П роммеханиза - поворотный. В р у -

ц и я *  е. М осква зоподъемностЬ -
„ С о ю з е л а в т я ж - -5кН (а,5т )л д л и на
м а ш 9 консоли-4260 мм,

мощность-0 ,68кВт.

Пози­
ция О бозначение Н а и м е н о в а н и е

rtW нс пот Массе
шСкИ Примеч.tm

V
тт
шг

12 0 9  20 04  А М аш ина шлиф о 1 / 6,5 На чер-
В ы боргский  за - бальная эл ект ри- теже
вод 9 Э л е к т р о - ческая. не пока■
ин ст рум е нт  ” Мощность-1,07квт, зама

напряж ение - зб в
Участ ок сЗаоочны х работ корписоЬ>

ав т осц епки  и тяговых хомутов
13 Г  275.14 Стенд для сбароч- 1 / з/е

пкб цб мае н ы х  работ  на
корпусе  а д  т о -
сцепки.
В абарит
2450 *  1300 * 1450 ММ,
мощность -0,6 кВ т

14 О Д У - 6 0 6 В ы п р я м и т е л ь 1 / 310
В и л ь н ю сски й  з а - оборонный. Нами-
Вод э л е кт р о с в а - м альм ы й т о к -
рочноео -5 0 0  А.
о б о р у д о в а н и я м о щ н о с т ь -40 KBAi

напряж ение-зво в
16 безо, в - о о о -  оо У с т а н о в ка  УНА-2 1 1 1048

ПКБ U H U U  МПС для н а п л а в к и  и
обработ ки авт о*
с ц е п к и
в  ко м п л е к т е •

еезо. в. 4 0 Станок для одра - 1 1 20
дот ки ко р п у са
авт осцепки .
Мощность - З кб т .

безо, а во Кантоват ель. 1 1 313
В абарит
2250 *1500 * 2390 т
грузоподъемность -
-ЗнН(В,Зт),
мощность - 1 кВт.

тдфик-т е уз Ш рансф орматор 1 ( 550

________ ш т
50f-0S-39.3S.88 ТХ

ГНП
4 Нач.отд.

Д е п о  для р е м о н т а  по л ув аео н о д  ш 
н а  программу еоооимооо физ. единиц д

Депо на программу  
еооо и ioooo фиг. единиц

Производственный корпус*

Стадия

С пециф икация  
(продолжение)

рооал-к- e*vdj'

Jtuem
' вод

36
Лист од

Мосеипротранс 
Формат А2
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П ози­
ция О бозна чение

Ш ла пт Масса
ев,
кг

Примеч.н а и м е н о в а н и е
¥ W

13 Р а -1 Стол слесарны й 1 1 314
О пы т но-меха н и - Задарит
ческий завод Теряе* 1500 * 70S х 660 мм
Э ст о нской  ССР

19 п т в - п а г о Ш ка ф  для и  нс т ру- г г 816
З р е м я ч и н ски й м е н т а .
ЗаводщАВт оспец- З а б а р и т
об орудование • 8 3 0 *4 /0  *15 30мм

П е р м с к о й  обл.
го и з  2 0 0 4 А М а ш и н а  ш л и ф о - 1 1 6,5 На чер -

Вы боргский за во д во льна я  эл ект р  и- те ж е
4 Э лект ро и н с т р у - ческая. не п о -
м е н т ” Мощность -г,07к&т, казана

н а п р я ж е н и е -зв  в.
У част о к св ар о ч н ы х  работ

д е т а л е й  а д т о с и е п к и
31 с  т о г о Стол с в а р щ и к а г г в я з

Х а р ь к о в с к и й  з а - г а б а р и т
Вод к р е п е ж н ы х 940* 1010*1550 мм,
и з д е л и й м ощ ност ь при-
к о м с о м о л е ц " вода. В е н т и л я т о -

p a - 8,8 кВт,
н а п р я ж е н и е -з г о  в

г г п д о -е п П о л уа вт о м а т г г 5В1
П е р в о у р а л ь с ки й для дуговой  с в а р -
за во д  п и с к р а * к и  и  н а п л а в к и

в  к о м п л е к т е •
Вы прямит ель оба- 1 1
с о ч н ы й  о д н о п о с -
т о в ы й . Н ом инал*
ны О  сварочны й
т о к-  soo А,
мощ ност ь-40 кв а,
н апр яж е ни е -36 0  4;
м е х а н и з м  подачи < 1
элект родной
прово ло ки j
П ередвижной 1 1
ш каф  управления

гз П С -1 Стол с л е са р н ы й . г г « 4
Опытно -  м е х а м и г а б а р и т
ческий  за вод 1S00* 705*880 мм
пЛПерас*
Э с т о н с ко й  с с Р

Пози­
ц и я О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Колмпроц Масса
%

Примеч.
¥ ¥

3 4 п т в - п о г а Шкаф для и н с т р у - 8 е 816
В р е м я чи н ски О мента.
завод „Абт оспец - г а б а р и т
оборудование* его  * 4 ю  *15зо  мм

П ермской обл.
г s U 3  3 0 0 4  А М аш ина ш л исро- г г 6.5 На чер-

В ы боргский за в о д бальная элект ри- т о ж е
9 Э л е кт р о и н ст р у - ческая. не пока
м е н т * Мощность -1,07кВт, зана

н ап р я ж е ни е  -36 в
у ч а с т о к  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к и

36 7 3 0 1  Г Станок поперечно 1 1 8100
О р е н б у р г с к и й ст рогальны й.
с т а н к о с т р о и - В абарит
т е л ь н ы й  з а в о д 8790 * 183 5 *  /665мм,

мощ ност ь-5 ,5  квт ,
напряж ение -3 6 0  в

3 7 ВТ S3 Г - 1 С т анок горизон- 1 1 4000
борьковский завод т а л ь н о -ф р е зе р -
ф р е зер ны х н ы й  ко н с о л ь н ы й
с т а н ко в Задарит

3570 *8860*1770мм,
мощ ност ь -  /ОкВт,
н а п р я ж е н и е -380 в

£8 3 K 6 3 4 Станок т очильне- 1 1 365
М у к а ч е в с к и й -ш л иф ова л ь н ы й
с т а н к о с т р о и - с пыле от сасы ваю -
т е л ь н ы й  з а в о д щ им  а гр егат ом
и м . К и р о в а П А8-18М .

Забарит
1000* $65 *1830 мм ,
мощность-3, е/5,з кВт,
напряж ение -3805.

г$ Т  B7S. tS Рольга не - н а к о п и - 1 1 448
П К 6  Ц В МПС тель. Р а б о ч а я

дли на - 4000 м м

П л а н *1
Н а  и м ен о ва н и е

mmnpott. Мияа
кг9 Примеч.4V * О б о зн а ч е н и е ¥юооо

у 1
30 Т  816.07 Рольганг. 1 1 7/5

ПКБ ЦВ МПС Р абочая длина
-6 0 0 0  мм.

31 P C - t Стол с л е с а р н ы й 3 3 814
О п ы т н о -м е х а н и - В а б а р и т
ч е с к и й  за вод 1500 * 105*630 мм
^ГПерас”
Э ст о нской  ССР

38 Т  4 2 1 Приспособление 1 1 3 4
П К Б  ЦБ МПС для  об раб от ки

от верст ия В
а в т о с ц е п ке  под
В а л и к
подъем ника.

33 Т  413 П ри сп осо бле н ие 1 1 38
ПКБ ЦВ МПС д л я  о б р а б о т ки

п е р е м ы ч ки  х в о е -
т и к а
а в т о сц е п ки

34 148913 Ар а н  ко н с о л ьн ы й 1 1 1100
„П р о м м е х а н и з а - поворот ный
ц и я ”  г. М о с к в а грузоподъемность-
„С о ю з г л а в т я ж - -5 кН (0 ,в т ),
м а ш * блина кон со л и -

-4 8 6 0 М М ,
м о щ н о ст ь-0,66 Mr.

35 Т  Ш  03 П р и ж и м  п н е б м а - 1 1 S3 На чер-
п н е  ц в  МПС т ический для те ж е

закрепления зам ка не пока-
авт осцепки. зан
Забарит  (м м )
4/0*400*345, даВлд
н и в  с ж а т о г о
В о з д у х а -  0,8 мг/а

36 T S 9 4 Приспособление 3 г 6S,S /Л о ж е
П К В  ц в  МПС для о б р а б о т ки

*
ГУ/?

Нач.отВ.

Икот

КимшниноВ
______ ДамЛ&еЛ
У £П Ш  Шзмер

Кузьмина
Kvi
Аболина

1319J39
5 0 1 -0 3 -3 9 .3 2 .8 8  Т Х

Депо для ремонта полувагонов Л на п р о г р а м м у  s o x  и m o o  Ф  из. единиц В год
Депо на программу 
бооо и юооо фи*. единиц 

Производственный корпус 
Спецификация. (продолжение)
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» О бозн ачен и е Н а и м е н о в а н и е
ЫнащW

W
масса

гд.,
КС Примеч. Пози­

ция О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Шнс.

Ъ

Масса
й - Цримеч.

Пози­
ц и я О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

квлт
т V маха

% Примеч
корпуса а в т о - 43 РС -1 Стол слесарны й 1 3 214 габарит /3 9 5 *
сцепки г б а б а - Опытно-механичес- Забарит

Г

*810 * 190 ММ,
р и т  io o o * s iB * кий  завод „т е р а с* 1800 * 70S *880 ММ мощность при
к $30 ММ Эстонской ССР нагребе - te кВт,

£7 п т в - п о е о Ш каф  для инст ру 3 3 816 44 Т 8 1 5 .0 3 /Нележка для прайс 1 в 110 мощность холосто
В ре м ячи н ски й м е нт а. п к в  ц в  т е портировки поело- го х о д а - 4 ,8 кВт,

завод щ Авт оепгц- Заварит щ аю щ их аппара - время нагрева -
об о р уд о ва н и е * 880 * 410 * 1830 МП тоб. -1,8 часа, темпера-
П ермской обл. грузоподъемность тура нагрева -

38 10-1818-1004- С т олик п р и е м - г 2 5 0 - ЗОкН[Зт), -950-С,
ны й. Заварит габарит напряжение -2 2 0 6
$8 0*388  * 94SMM 2100 * 800* г 80 мм 49 РП 39Z Пресс для правки 1 1 1520

У ч а с т о к  р е м о н т а  п о г л о щ а ю щ и х 45 Т 114. 02 Стенд м а г н и т - 1 £ 142 п к в  и в  МПС корпуса а в т о -
а п п а р а т о в П К В  ц в  МПС кого конт роля сцепки, габа рит

33 T e ns, os Стенд СгПА для 1 £ 1000 тягового х о м у т а 1 2 0 2 *1 5 2 5  * 2 1 5 4  ММ,
п к в  ЦВ МПС ремонт а поело - автосцепки. мощность - 3  кВт ,

щ а ю щ и х  а п п а - габарит н апряж ение-380  6
рат об В 1160*1000  *1 4 0 2  м м , 50 г е е в М анипулят ор f 1 882
ком пл ект е  г давление с ж а т о - п к в  и в  м п с M N - I -C A -3 ,

0 9 / , Т 215.05 t Кант оват ель 1 / го воздуха-о ,8м пц г а б а р и т
*91г Т 218.08.3 Пресс-гайковерт 1 1 мощность -  1кВт, 2240 *  538 *88 00  мщ
зо/з Т 818.08. В С т о л 1 1 напряжение -е г о  В грузоподъемность
39/4- Т 815.05. 4 Ш алкат елЬ 1 1 46 м д ч г  пш Д еф ект оскоп 1 2 59 - 5 к Н  (0 ,8  т ),
39/S Т £18.08. 6 С т е л л а ж 1 1 Днепре п е т р о д а - м аенит опорош ко- мощность-0,6 8 кВт■
39/6 Г 275. 05. 7 О снование 1 1 к и й  завод элект - вый. З адарит н апр яж е ни е-380 в
40 7 2 7 5 .0 7 У кл а д ч и к  б а б а - 1 £ 1 2 ро т ехническоео 808*16*330 мм , 51 А в - г м - э о о Адтомат Выдачи д о- 1 1 128

ПКВ ЦВ МПС ри т  880 * 320 * о б орудова н ия мощность -  е, г кВт, К и е вс ки й  завод ды. габарит 600*860*
*1380 мм, д а в л е - н апр яж е ни е -820 в торсового м а ш и - *1500мм , мощность -
ние  ояголмго 47 0 4 0  5 Секция ст е л л а ж а 4 4 88,3 пост роения -0 ,5  кВт, напряжение-2201

в о з д у х а - 0 , 8 8  М П а С и п р о а г р о т е о с - габарит 52 в н .  г п ч - Стол письменный 1 1 66
41 146913 Кран консольный 1 1 1100 п р о м 1500*800 *600 М М ПМО „К а с п и й " габарит iwo*6so*tsO(*m

„ П р о м м в х а н и - поворотный, груза У ч а с т о к  б о с с т а н о б л е н и я  г е о м е т р и ч е с к и х S3 АСУ-.3 Автоматическая 1 < 120
з а ц и я  ” е. М о скв а подъемност ь - р а з м е р о в  к о р п у с а  а б т о а 4 В П /ч и Московский электро справочная устанод
„Союзглав т я ж  - - 5 к Н  (0 ,5 т ) , д л и - . 48 Г 8 9 3 Электропечь для 1 1 8 0 0 механический завод ка. задарит во о*7зо*

машТ н а  ко н с о л и - п к в  ц в  м п с нагрева шхвости- им. Д зе р ж и н с ке  - * 1818 ММ,
-4 2 6 0  ММ, М 0 Щ - ков а вт о сц е пки ео М О Щ Н О О т Ь-0,01к8т
ность -  0 ,88кВт.

4г Т  714. 0 1 Пресс для к л е й м е - 1 1 170
П К6 ц в  м п с ния  дет алей а д -  

т осцепки Забарт i 3 i a ^ 0
6 5 5  * 555 *  1510ММ, 5 0 1 - 0 S - 3 9 . Т Х
давление с ж а т о - ' Т " ' 1
га в о з д у х а -

1 <цел?и и л я  р е м о н т а  полиоиеопио  I н а  п р о гр ам м у вооо и ю т  фаз единиц в  год

-  0 ,5 5  м п а а
r u n  1 

Ш от д. 1
Стшников 
Соловьев Депо на  пр огра м м у Стадад 

а
Лист
®р

листов
Глсщщ .Пебзнер вооо и юооо (риз. единиц «0
Н. кон/np. ,ш Кузьмино 

Кире во 
А боли на П т 1

I Производственный корпус  
т А  Спец и ф и к а  ц и  я  ал.*ч ( продолжение}
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1 Пози­
ция Обозначение

к
Н аименование 1*

ол ив Я
ооо к
И* ‘

РЫР. А

Е?
4а cm 
еЬ., / 
не

1римеч.

О т д е л е н и е  р е м о н т а  т о р м о з н о г о  
о б о р у д о в а н и й

u  и  а с  т о к  н а р у ж н о й  о б м ы в к и  n p u i i >0
_ 4 ___ 7  376.09 Р ол ьга нг . Рабочая ■/ 4 344

ПК б  ц в  МПС длина  - 4660 мм

' Т 7  8*6.0* У ст аноВ ка  для 1 4 4 4 5
П КВ  Ц В  МПС н а р у ж н о й  очист -

к  и  т о р м о зн ы х
приборов. В а барит
1360» 900» 1700 мм,
до В п е ни е  с ж  ато-

" Т

го в о з д у х а  - .
- 0, 5 МПа

Т 376. 0 5 П ульт  у п р а в л е - 4 4 43
П КВ ЦВ м п с H U 9
7Х -» ин&  1042/1 Л о т о к для пере- 4 4 50
д  и  про пр ом т роне- м еицения  право-
с т р о й р о б

—

' 5 7 276.11 П одъ ем ник п н е б  - 1 1 105
ПКВ ц в  м п с м а т и и е е к и й .

Зрузоподъемност ь
-3 ,S K H (3 S 0K i)i
р а д и у с  д е й с т в и я •
- 3600 м м , дав л е -
ние  с ж а т о г о

1—— в о зд у х а -о ,4 4  МПа

~~6 7 x -s  инв. 104г н С т е л л а ж  б р а - 1 1 56
Зипр опр ом  т ранс - щ а ю щ и й с я  д в у х -
ст рой Ярусный.

Д и а м е т р  - 900мм.
7 P C - 4 С т ол с л е с а р н ы й 3 г 314
” О п ы т н о -м е х а - З а в а р и т

н и ч е с к и й  завод 1500 ж 705» В во мм

—
„/П ера  с и :
Э с т о н с ко й  ССР

Н а  с о с н а . у  с т а н ц и я
"" а Ц Н С Г $ 0 '1 6 5 Н асос цент робеж■■ 1 4 676

Я с н о г о р с к и й н ы й  6  ко м п л е кт е
М а ш и н о с т р о и - с элект род ви га  те-

■ т е л ь н ы й  з а в о д л е и  4 А г г 5 м г у э .
П роизводит ель-

__ ност ь  -  60  м 1/ч.

ш

Пози­
ция Обозначение

1toMcnpip. iЧастаед.,
к?

Чримеч.Наименование Fш
напор * 4*65МПа%
мощность- 5 5кВт,
число оборотов -
-3 0 0 0  об/мин у
напряжение - 350 в.

9 с д  5 0 Н о Насос фекальный 4 4 14 5
Рудницкий насос- в комплекте о

ный завод г.Рыб- электроде ига те-
ниц а Молдавской М И  4 А 10014  УЗ.
ССР М инхимнеф - Производитель-
темой/ ность - 50 мУч9

напор -0 ,1  МПа,
мощность - 4 кВт,
число оборотов-
- /500 об/мин,
нопряжение-360 В

10 Т  376.03 Установка н а - 4 4 1460
ПКВ цв м пс сосна я с паровым

подогревом.
gadopum
гвоо* 3500 *31го»*

У ч а с т о к  Р е м о н т а  а в т о р е г у л я т о р о в
44 7  2 7 0 0 7 Рольганг. 1 4 7/5

п к в  цв м п с Рабочая длина
- 6000 мм

13 0PP-336S Верстак слесор- 3 3 300
Випроабт отранс ный одномест -

ны й . С а  барит
4300 * 990* 1400 мм

45 Т  418 Комплект при- 1 4 450 Но чер-
пкв  ц ь  м п с способлений для те ж е

Разборки и сборки не по-
Золовки тяЗобо- казан
го ст акан а .

14 Т  416.01 Приспособление 1 4 450 т о ж е
п кв  цв м пс для разборки и

г н п Кашиштб ц л л
Нвч.отд. С о Ш ь Н  . 7.ltM
Ш л м М пееънер . H M I
Й. контр. Кузьмина Н и * i«J?7

"»и*гС4* кир е её Щ г
А болина Мм Ч ч М

< Ш Ш
50i~0i~39.3Z.88 Т Л

Аепо для ремонта пол у  бозонов "
но программу 60QQ uioooo фивединии. 6 зод
А епо на программу 

бооо и 40000 физ. единиц
Производственный корпус 

Спецификация. 
(продолжение)

Стадия Лист
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Пози­
ц и я О б о зн а ч е н и е

Шн ш ч Масса
ев,
кг.

Примеч.Н а и м е н о в а н и е
W

mob
im

сборки авт о рее у -
ля торов и  та.ри-
робки пружин.
Вабарит
1306*550*360 мм,
давление с ж а т о -
во В оздуха-0,6 мпа

15 Т 416.Q3 Стенд для проверь 1 1 3S8.S
ПК6 ЦВ МПС ки  действия и

испыт ания авт о-
регулятора.
вабарит
6875*630* т о мм,
давление с ж а т о -
ео воздуха-0,5 МПа.

16 Т 37615 Приспособление 1 1 32,6
ПКВ и з  м п с для ремонт а

бинта ре еул я т о -
ра. В аб арит
1300 *146*400 ММ,
мощность -0,6 кВт,
напряж ение -зво в

Г7 т t ie .  и Подъемник п н е б - 1 1 105
п к в  ц в  м п с мат ический В р у -

зоподъемностЬ  -
-г.ВкН  (3£ 0кг ), ра -
диус действия -
~зооо мм , давле -
нив с ж а т ого
в о з д у х а -0,44 МПа.

16 Т 616.16 С т е л л а ж - н а  к о - 1 1 ISO
п к в  Ц В МПС питель для  авто-

регулят оров с
пневма т ическим
съемником, с в а н -
ной для об м ы вки
разобранны х де-
т алей авт орееу-
ляторов
В абарит
6000*750* 700мм,
давление сжат ого
Воздуха - 0,5МПа

13 TS76. 13 П е р едви ж н ой 1 f 71,8

ш

Пози­
ци я О бозн ачен и е

Ынапт Масса
ев,КС

ПримечНаименование MW
W

ШОР
ЯГ

п к в  и в  м п с ст еллаж  для а в  -
торееуляторов.
Вабарит
1600*560*1645 мм.

Участок разборки приборов и ремонта
поршневых узлов

го Т 876 .09 Рольганг. 6 8 Ш
п к в  ц в  м п а Р аб очая  длина

-1 6 6 0  мм.
61 Т 876.10 Рольганг. 8 8 166

ПК6 ц в  м п с Рабочая длина
-1080 ММ.

62 ТВ78.17 Стенд для р а з - 1 t 180
п к в  ц в  м п с борки т о р м о з-

н ы х  приборов.
Вабарит
13 00*750*1750  ММ,
давление с ж а т о -
ео В оздуха -0,5МПа.

83 Г 676. 05 У ст ановка м о еч - 1 1 496
п к в  ц в  м п с нал. вабарит

1610 * 1066 * 1348 ММ,
Мощность -4 ,5  кВт,
давление с ж а т о -
ео в о з д у х а -0 ,44+
+ 0,49 м п а ,
н а п р я ж е н и е -28 08

84 т tss. гв Пульт у п р а в л е - 1 1 43
п к в  ц в  м п с ния. В абарит

690 *  650 *  1050ММ,
мощность -  0, 5к8т.

65 Т 155. 01 Бак для воды  с 1 1 158,6
ПКВ ЦВ МПС Элект роподогре-

вом. В абарит
1000* 1000 * 1500 мм,
мощность -6 к8т,

Пози­
ция О бозначение

Чран '.при Масса
ед,ке Примеч.Н аи м е н о в а н и е sue

V 4
напряжение ~гго В.

66 tx- s  инВ. т е р С т е лл аж  вращ аю- 1 1 66
Випропрот тра н с - щ ийся д в у х  я  р у с -
ст рой ный.

Д  иа  метр - воо мм.
67 т г&з.А Стенд для р а з 1 1 Е94

ПК Б Ц 8 МПС бо рки , р е м о н т а  и
проверки порш не-
В ы х  у з л о в .
Вабарит
1740 к 40 0* 1380 ММ,
давление с ж а т о
ео Воздуха-о, 55МПа!
мощ ност ь-о,5кВт ,
н а п р я ж е н и е -620 в.

68 Т 616.19 С т е л л а ж  пере - 1 1 71,6 На чгр-
ПКб  цв мпс О Вижной. б а б а - те ж е

р и т  1Ю0 *  560 * не по -
*1350 м м , е р у з о - казан
подгем ност Ь  -
-8 ,5 к И  (850 кв)

69 7 676.04 У ст ановка для 1 1 636
п к в  ц в  м п с очист ки  и  д о ж и -

робки см азо чн ы х
кол ец . В абарит
900 *8 3 0 *  изо мм,
Мощность -  6,8к8т,
н апряж ение-его  8,
давление с ж а т о -
ео воздуха-0,8 МПа.

30 П Т Б -П 0 6 0 Ш ка ф  для и н с т - 1 1 816
Врем ячинский румент а.
завод „  Адтоспец - В а б а р и т
оборудование" 880 *  4 /0*1530 мм
П е р м ско й  обл

1 3 Щ 2

ГНП 
 ̂ИйЧ-ОтЬ.

Лшшююё 
Cones ь ее

га
tnjr

_________________ У/г\
5 0 f - 0 3 - S 9 . 3 2 . 8 8  Т Х

1 епо для ремонта полибаеоноё 
программу бооО и ЮОООфиг единиц в  год

Кш̂ шаиг Kjtfi-fu Д I ЬЖта ИШ,

ш м а  T J -m w n  к т т  ига

Депо на программу 
бооо  и юооофиг. е д и н и ц  

Производственный корпус
С пециф икация  

(  продолжение)
~абй * им ‘Копировал: tff la u j
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Пози­
ция О бозн ачен и е

. <мнапош маха.
ед,
Ч

Примеч.Н а и м е н о в а н и е ш г
W

m i
W

31 Т 8 7 6. и П одъ е м ник п н е д - 1 1 185
п к в  ЦВ МПС м а т и ч е с ки й

грузоподъемность-
•i.SKHfiSOKi),
р а д и у с  действия-
-4Q Q 0 м м ,д а 6 л е -
ние с ж а т о го
В о в д ух а -0 ,4 4  МПа

зг 0 4 0 6 С екция с т е л л а ж а 8 8 58,3
В и п р о а г р о т е х - В а  барит
пром 1500 * воо *  еоо мм

У ч а с т о к  р е м о н т а  В о г д у х о р а о п р е с  
и  а б т о  р е ж и м о в

д е л и т е л е й

33 Т  67В. 13 Конвейер л е р е - 1 1 J5TT~
(IS'i) В скоб-

ПКВ Цй МПС дви ж е ни я  тормоз• к а х
н ы х  приборов указань
Ш ирина л е н т ы - па ра -
-зоо м м , дл и на метры
л е н т ы  -1940о мм на прае
(28400 м м ) , МОЩ- раюму
н о с т ь -1 , 5 кВт , 18000
Число об орот ов- п о л у -

-1S00 оВ/мин, Вагонов
н а п р я ж е н и е -е е о  &

34 Г  316.14 С т е н д -В е р с т а к . 4 6 10S
п к в  Ц & МПС С а б а р и т

1200 х 630 * !780мм,
м ощ ност ь-о, 5 кВт.
н а п р я ж е ни е -88 0  з,
давление с ж а т о ■
ео В о з д у х а -0 ,5  мПй

35 т вес. 01 Приспособление 2 3 35
ПКВ ЦВ МПС ПРМ-1 для  р е -

м о нт а  и  й е н ы -
т а н и я  м а г и с т -
ральной  ч а с т и
В о зд ухо р а сп р е  -
делит еля .
С а б а р и т
390*890*600 мм .
давление с ж а т о -
га В оздуха-о ,5  мпс

36 T S 6 0 .0 2 Приспособление 8 3 45
П КВ  ц в  МПС [  ПРГ- f  для  ремонте

Щ
П ози ­

ц и я О б о зн а ч е н и е
ЫнйпРве Масса«2, ПримечН а и м е н о в а н и е 1 V

и  и с п ы т а н и я
гл а б но й  част и
Воздухораспреде-
лителя. Сабарит
650 *  890 * 890 мм,
давление сжат ого
в о з д у х а -0 ,5  МПа

31 Т  £75. О Л 1 Уст ановка для 1 1 37

п к в  ЦВ М П С проверки п р у ж и н
т орм озны х п р и -
бород. Мощность -

-о ,б  кВт ,
напряжение -его в.

зе РС-1 Стол с л е са р н ы й 1 1 814
О п ы т н о -м е х а н и - С абарит  tsoo *
ч е с ки й  заВодпМе- *1 0 5 *8 3 0  м м

рас"Эстонской ССР
39 0 4  С В Секция с т е л л а ж а 2 г 63,3

В и п р о а г р о т е х - г а б а р и т
п р о м 7600 *6 0 0 *6 0 0 мм

40 С К-8С Тг-3 ,04 Пресс для  и с п ы  - 1 1 445
ЛКТб Ц ТВР МПС т а ния  п р уж и н .

Сабарит 1800 *
*  780 *  1870 мм,
номинальное уси -
л и в  -ЗО кН (вт ),
давление
сж а т о го  в о зд ух а
-0 ,4 5  +  0,6 МПа

41 7  816.13 П е р е д в и ж н о й 1 1 71,2 На чер -
П КВ  ЦВ МПС с т е л л а ж  для ав- те ж е

торегуляторов. не п о -
С а б а р и т ка з а н
18 00 *5 60 * 1845мм

Пози­
ция О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Ымап/кч

ш
Масса

$ • Примеч.
Участок: испытания npuffopob

42 T 1 S 8 Стенд для испы - 1 - 460
пкв ив мпе т а ния  м а г и с т -

р а л ь н ы х  част ей
с эт а л о н н о й
главной част ью
и г л а в н ы х  частей
с  эт а л о н но й  м а -
гие т ра л ь н ой
частью. Сабарит
1560* 1030*1560 мм>
мощ ност ь  -
- 0 ,5 кВт, н а п р и -
ж е н и е -8 2 0  6,
давление с ж а т о -
ео Воздуха-0,6 5 МПа

43 Т 1 8 6 Стенд для испы та- 1 1 198
п к в  ЦВ МПС ния авт ореж им ов

грузовы х 6а ео нов
после ремонт а.
Сабарит
870 * 380 * 1380 мм,
мощностЬ-0,85 кВт.
н апряж ение-880 в,
давление сжатого.
В оздуха-0 ,5  МПа

44 Т 7 6 6 Стенд для испыт а — 1 460
ПКВ и в  МПС ния м аеист раль-

н ы х  част ей возду-
хораспределителей
баеоноб. Сабарит
1280*1040*1430 ММ,
мощность - 0 , 5  к  Вт,
н ап р я ж е н и е -е го  в ,
давление сж ат ого
Воздуха  - о, 65  М П а .

1 3 1 Ш

ГНП
j j  Шотд.

Калашников
Соловьев

Гл спей orb "ПебзнеР
Кузьмина
HupetB
Аболинй

Ж

(Я**

таг
VIA
КОЛ}
У./Ш

5 0 1  - 0 3 - 3 9 . 3 2 . 8 8  Т Х
А епо для р е м о н т а  п о л у б а ю н о в  

н а п р о е о а м м у  бооо и № 00  Физ единицФизединиц 6 еод
Депо на программу 

6000 и ЮООО (риз. единиц
Рта&ия

Производственный корпус 
Спецификация { продолжение)

Лист ХЛиетоЬ
41
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П ази- 
ц и я О бозначение Н аим енование

KU./H
щ Тот Масса

Вд,кв
Примеч.

45 Т 7 В 7 Стенд для и опыта - - 1 450
ПКБ ЦВ МПС ния елаВных частей

Воздухораопредел и -
толей ВаеоноВ.
дабарит
1050 * М О  * 1480 мм,
мощность -0 ,5  кВт,
напряжение -880 в,
давление согса тоге
Воздуха -0 ,6 5  МПа.

46 Г 676. и Подъемник пнеВма / i 137

— ПКБ ЦВ МПС тический. В р у за -
поВъемность - __
-3 ,5кН (3 !окг), ~ра-
диус д е й ст в и я -
-4400 мм, даВ ле-
ние с ж а т о го
Воздуха-0,44 МПа

41 0 4 0 5 Секция ст ел л а ж а г 8 58,3
В и п р о а г р о т е х - Вабарит
пром 1500 *600*600 ММ

48 ТХ -5  инВ. 1042/1 С т еллаж  вращаю■ 1 1 56
Випропромт ранс- щ ийся д В у хя р у с-
ст рой ный. Д и а м е т р  -

-  900 ММ,

49 в и е<74 Стол письм енны й 1 1 55
ПМО „К а с п и й * В абарит

1100*850*150 м м
Нладобая еотобои продукции

50 Т 815. 07 Рольеане. р а б  о - - 1 715
ПКБ ЦВ МПС чая длина-6000 мм

5f Т 816.08 Рольеане. Рабочая 1 - 367
ПКБ ЦВ МПС длина -8880М М .

58 РОЧ Стол слесарный. 1 1 е/4
О пы т но -м ехани - Вабарит
ческий заводJ e p ас 1500 *1 0 5 *8 8 0  МП
Эстонской ССР

53 гх -е  инВ. т г /< Ст еллаж для Воз- 1 8 №
В ипропромт ранс* духораспредели-
строй телей. В а б а р и т

4000 *400 *1300 ММ

54 Т 676. и Подъемник пнеВма 1 8 169
ПКБ ЦВ МПС тический. д р у зо -

подъёмностЬ -

Пози­
ция Обозна чение

Км напрей Массаед,
кв

Примеч.Н аименование 1
юоой
W

-3,5кН (з50*е), р а -
8иус действия -
-5000 м м , даВ ле-
нис с ж а т о г о
В о з д у х а -0 ,4 4  МПа

5 5 Г К -5  инВ. 1048j< Стеллаж Вращ аю • 8 8 36
Випропромт ранс - щ ийся д В у х я р у с -
строй ный. А и а м е т р -

-900м м .
56 ГХ-7 инб. 1048/1 Стеллаж для ад- 1 8 50

Випропромт ранс- то регуляторов.
ст рой Вабарит

8006 *400 *  1500 ММ.
57 0405 Секция ст е л л а ж а 8 4 58,3

В и п р о а г р о т е х - Вабарит
пром 1500 *600*$00М М

58 Т 816.13 Передвижной 1 1 7 18 На чер ■
ПКБ ЦВ МПС ст еллаж . Вабарит т о ж е

1800 *  660 *  1845  мм. не п о -
ка за н

53 ей. £174 Стол письменный 1 1 56
Пмо „К а с п и й ” Вабарит

1100*650*750 мм
Механический участок

80 1S В 18 К П Станок т окарно- 1 1 8100
ЕреВанский ст ан -Винторезный по-
кост роит ельный Вышснной т о ч -
заВод им. Д зе р - ности. В аб ари т
ж ин ска го £810* ШО* 1505ММ,

наибольший д и а -
метр о бра д а т ы -
Ваемой д е т а л и -
- 380 м м , р а с с т о я •
ние м е ж д у  цент-
рами-750мм, мощ -
ностЬ-з,в/е,з кВт

Е5
Пози­

ция О бозначение Н аи м е н о в а н и е
ш п т
ш т

Масса
ед,кв

Примеч.

61 3603 Станок Верт и- 1 1 117
Каунасское  СПО н ал ьно-довода  ч -
им. Д з е р ж и н с - н ы й  однодиско -
косо Вый повы ш енной

т очност и.
В аб ари т
700 *4 5 4 *7 8 5  ММ,
мощ ност ь - 0,37к8т

62 З Б  614 С т анок В ерт и- ~ Г т 86Q
Каунасское спа нально-доВодоч -
им. Д з е р ж и н с к а - н ы й В В у х д и с н о -
ео Вый повы ш енной

точности.
В а б а р и т
7 is * m o * e m m .
мощность -1 ,1кВт.

63 РС -1 Стол слесар ны й т 1 £14
О пыт но-меоса н и - Вабарит
чвокий Заводп П7е- 1500 < 70S* 880ММ
рас” Эстонской сер

64 З К 6 3 4 С т а но к т о чи л ь - 1 1 685
М у к а ч е б с к и й но -ш л иф оВ а ль  -
ст анкост ро итель- н ы й  с пы ле от са •
ны й завод сы В аю щ им  ае-
им. Кирова регат ам ПА8-18М,

д а б а р и т
1000 *  565*1830 мм,

__I
м щ н ост Ь -з,г /з ,зЩ
напряж ение-зго 8.

65 В М 118 Станок настолько- ~ г ~ г 180
В ил ьню сский сверлильный Верти
станкостроитель кальный. Наибольшие
ны й завод диаметр сверления•
„ К о м м у н а р а с * -18мм, мощ ност ь-

-0,55к8т, н а п р я -
ж е н и е -3 8 0  в.

о -САД -I ьНаготЗ
«шшниШ ]
Соловьев
Певзнер
Кузьмина
Киреев
Аб'олина

И Т ш
501-03-39.з г м  ТХ

Депо для ремонта полувагонов 
на проерамми бооо v toooo фш. единиц 8 год

I f? ]  Депо на программу  
600Q о / ш о  фо* единиц

*'Щ  производственный корпус. 
ЛПА Спецификация. 

(продолжение)I

СтдиАЛист Листов
4-г
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П о зи ­
ц и я О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Т Ш

I I
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Щв
fu l
Ж .

Масса
ед.,
кг

Примеч. Поза-  

цая Обозна чение Н аименование | W 220009
j i t

Масса
сд,
кг

Примеч

A p M a m t / D H i ы й  у ч а с т о к П К Б  ЦВ М П С т а н и я  с о е д и н и -
56 Т  218.12 11«X

11

( Т ( 3 6 т е л ь н ы х  рукавов.
ПКВ и в  МПС к и  соединитель - д а б а р и т

н ы х  рукаВ ов и (400 *  450 *  300 мм,
концевы х к р а н о в . давление с ж а т о го
д а б а р и т Воздуха -о , 5S МПа

~1300* 675* 6/5 ММ, 74 т х~5 инб. т е /1 С т еллаж  в р а щ а ю / S6
мощност ь- г. 7к в  т . дип ро про м т ранс- щ ийся  д в у х я р у с - i____
н а п р я ж е н и е -2 2 0  в ст р о й ный.

«7 Т  475. 0/ Стенд для к о м п - Т ~ Т ~ 7 3 Д и а м е т р -900мм.
П КБ и в  МПС л е к т о в к и  с о е д и - 75 Т 4 7 5 .0 4

§1в

1 1 в.1
к о т е л ь н ы х  р у к а - /7*6 М /76 для проверки

В а б а р и т сост ояния в н у т -
1600* 8 5 0 *9 9 0  мм, ремней п о в е р х -

давление сока тоге w e n ? с/  р у к а в а .

Воздуха  - 6. 6S МПа Вадарит __
_ 68 T e i e  to Стенд для ре м о  н - / 1 600 690 *(30 *(30  мм ,

П К Б  Ц В  М П С та и и с п ы т а н и я мощ ност ь -10 в  т,
т орм озной  а р - н а п р я ж е н и е -зб  в

м ат уры . | К о м н а т а  м а с т е р а 1
д а б а р и т 76 Б  U. 2174 Стол п и с ь м е н - т 1 56

1300 *660 *1730 мм, П М 0„ К а с п и и * ный. д а б а р и т

---------- - давление с ж а т о - 1(00 *650  * 750ММ.

ео в о зд у х а  -0 ,5 МПа 77 А СУ - 3 А вт ом ат ическая т Т 160
~ ~ s s ~ 0 0 Г - S3 6 5 Верстак сл е са р  - / 1 600 М осковский с п р а в о ч н а я

дипроаВт от ранс н ы й  одноместный эл е кт р о м е ха  н и - уст ановка
, дадарит ческии за во д  им. д ада ри т

1300 *960*Г400М М Д з е р ж и н с к о г о 600*780 *1616мм,
_ 70 Т 4 В 6 Станок ун и ве р - т Т ~ 185 мощность -0.01 кВт,

__ n ire  и в  м п с сальный п р и т и - на пр яж е ни е-66 0в

рочны й с пн евм а-
т ическим  приво- \ К р а с к о п р и г о т о б и т е л ь н о е  о т с г е л е н и < е

г ^ дом. д а д а р и т f 7567 6/ К р аском еш а лка / 1 96

1500 * 5 5 0 *5 5 0  ММ, /7*5 Ц 6 A f/76 дабарит

давление с ж а т о - 1370 * 6 8 0 *  1475  мм,

7?~~^
ео 6 о зд ух а -о ,4 МПа, емкость-  ю о л ,

__ т 278 13 С т еллаж  пере- т т 71,6
____ Лк Б ц  з  МПС д Важ ной,
____ д а б а р и т

Г~7а ~
(600 *  560 *1645  ми

^  04 Q S С екц ия  ст е л л а ж е [~JL l i 58,5
J ^u n p o a e p o m e x  - д а б а р и т

пром 1500*600 *500 мм
1  Т 4 1  s.QB 1 Ванна для и с п ь / - "Т'Т 55,5

Пози­
ция О бозначение Масса

?,•
Примеч..0Н а и м е н о в а н и е 9060

W
ё т
Т

мощност ь -м В т ,
н а п р я ж е н и е  -66 0  в

6 Г 887. 02 Краокосм ееит елЬ . 1 1 640
ПКБ ЦВ МПС дада ри т

7 7 0 *4 (6 *4 0 0  м м ,
е м ко с т ь  -150 л

3 T667.Q S М е р н и к . Ё м ко ст ь 1 f 60
ПКБ ЦВ МПС р а б о ч а я  -  too л,

ем кост ь
о б щ а я -  t s o л ,
д и а м е т р -4 0 0  мм,
вы сот а -  760 мм.

4 Т 687.06 Н асосна я  у с т а - 1 1 70
ПКБ ЦВ МПС н о в к а . д а б а р и т

6700 *7 5 0 *6 5 0 0  мм,
п р о и зв о д и т е л ь -
н  о с т ь -3 6  м3/ч ,
напор  -1 ,6  М П а .
м ощ ност ь -1 ,6 кВт,
н а п р я ж е н и е -660 в

5 С О -1 1 Б а к и  к р а с к а с м е - 10 10 ЗБ
ТУ 6 6 -3 3 6 0 -7 5 с и т е л ь н ы е
Л ебедянский д а б а р и т
завод строитель- 570 *5 5 0  *9 5 0  мм,
н о -о т д е л о ч н ы х м ощ ност ь-0,6 кВт,
м а ш и н н а п р я ж е ни е -6 6 0  в.

6 Р П -6 0 0 Ц  13 в Весы т оварны е. 1 1 3/5
К о к ч е т а в с к и й Пределы д з в е ш и -
м е х а н и ч е с к и й в а н и я  3 0 -6 0 0  к е .
з а в о д д а б а р и т

ПВО *1030*1765 мм.
7 г о с т  7 4 f3 -8 o e К р а н  п о д в е с н о й 1 1 566

ТУ6 4 -  0 9 -5 4 4 -6 1 ручной одно д а -
Нрасноевар дейский л о ч н ы й  во бзрыво
кр а н о вы й  за во д безопа сн о м

испо лнении . .

run
Начато
глот оа
Knot

Кйлашм//Ы
Соловьёв
Певзнер

Кузьмина
Киреев

ш

&1-

Ы З '
пип
Ш И
hxi *i 
У./г& 
гп27

1319Л5
5 0 1 - 0 3 - 3 9 .  32.88

Депо для ремонта полуВагоноВ т на программу SQQQv юооо фоз единиц В

гх

Дела н а  п р о г р а м м у  
вооо а юооо фиг, единиц  
Производственный корпус 

С п е ц и ф и ка ц и я  
(продолжение)
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Пози­
ция Обозначение Н аим енование

Ынапроц

ш Масса
ед.,кг

Примеч

лаборатория лаков и красок
ге гни и  to 9 n s Стол лаборат ор - 1 1 £90

Серия 3 th  4 ныи с надст рой-
Новгородский ме- кой. бабарит
дельный комбинат 1360 *850 *18£0 мм.

Леноблмедель -
прома

гп Арт. 1532 Стол письменный. 1 1 55
бабарит
1100*650 *750 мм

£8 3 409 Шкаср В ы т яж ной 1 1 194
ВипроаВто т ранс
Воронеж ский
ф илиал

£9 T P - о,ев т ележ ка р учна я 1 1 50
м а л бабарит
К а за х ск о й  сер £000 <1£50*600ММ,

грузоподъемность-

- е,бкН(о,гвт )

30 S 3 -£ 4 6 Вискозим ер 1 1
на черт 
ж г м м к .

сОтделение ремонта электрокар 
и электропогрузчиков

Агрегатная
1 УЗА-1 5 0 -3 0 Агрегат зарядный 5 7 £65

б а й ски й  завод М ощ ност ь -
п Электро предбр а - 15 кВ т 9
зобатель!' напряж ение-зво в

Электролитная
г a e s s Ванна для приео- 1 1 13

П К В  Ц Т  М ПС тоВлгния щ гл оч -
РМЗ НоВоосоперск ново электролита,

бабарит
960 * 760* 145ММ-

3 А £26 Ванна для диет ил- 1 1 93,5

ПКВ  Ц Т МГШ лиробанной боды.
РМЗ Нобохоперск Задарит 950*7во*юо0мл

Пози­ Обозначение Н аименование Ш53ПШМасса
е»р Примечция

мощность -5 ,5  кв  т,
напряжение-гео 8.

11 эпш-г Плита злектричес• в г 6,5

кая.
Мощность - 1,5  кВт, \
напряжение-его в

~18 с о -130 Вибросито. 1 10
Выборгский заВод бабарит
„  Электро инстру- 405*115*503 мм у
мент  Г мощность-0,18 кВт,

напряжение-гго/хд в
19 0314 Ларь для непросг- 1 Г 50

Випроагротеос - янноео мела. ___
пром бабарит

1000 *  500 *850 мм.

[ К л а д о б а я  е о т о д о и  п р а д ц к ц и и t

ZJL- А е е $  | Ванна для растЗо- 1 71 73
ПКВ ЦТ МПС рителя бабарит
Рмз Н оВохот рок 950 *760 *145  ММ

~АВ£5 Ванна для щ елоч- т ~ 73
ПКВ ЦТ МПС ново раствора

— ^ РМЗ НоВоосоперск бабарит
— ■ 950 *160 *745 ММ.

леев Ванна для Воды. 1 s is
ПКВ ЦТ МПС бабарит

— рм з Нобохоперск 950*76Q*tOOO мм.
— £ Г 0 4 0 5 Секция ст еллажа Т ~ ~ г 58,3
-— бипроаерот ех бабарит
-— пром 1500 * 600 *600 мм
— ~~

- ] к л а а о б а я  с ы р ь я __
0 4 0 5 Секция ст еллаж а Т ~ 7 58,3
бипроагрот ех- бабарит

— ' пром 1500 * 600 *600 ММ
— Бочки с кра ской ~Т ~~4 — ТриВошс

П ози­
ция О бозначение Н аим енование ООО9U3

ют
I f

Масса
СВ.,К£

Примеч.

брузоподъемност Ь -
-10кн(1т), пролет
кр а н а - 9м, полная
длина к р а н а -10,гм.

8 — Б а к  для воды. г г 40 Совет-
Д иам ет р *600 мм, Венного
высот а-1200 мм. меотоВ-

ления

9 PH -SO  Ш 1 3П -1 Весы настольные. < 1 67
Орехово-Зуевский Пределы ВзВеши-
Весовой завод бани  я ё ,в+воке ,

бабарит
$£0*510*500 мм.

10 РС-1 Стол слесарный £ г £14
О пы т но -м ехан и - б а б а р и т
ческий заВодл1Tie- 1500 *105*880 ММ
роб'Эстонской ССР

11 0 4 0 S С екция стеллажа. Б в S8f3
б и п р о а г р о т е х - бабарит
пром . 1500*600*600  мм.

12 пгв-поео Ш ка ф  для инстру- 4 4 £16
бремячинский заВод мент а, б а б а р и т

АВтоопецобору- его* 410 *1S30 мм.
д о б а н и е ”
П ерм ской обл.

Помещение сушки и приготовления 
мела

13 0314- Ларь для п р о су - £ г 50
б и про агро т е х- ш ейного мела.
пром бабарит

1000 * S00 *  850мм.
14 03/4 Ларь для непрасу- г г 50

бипроаерот ех- шенноео мела.
пром бабарит

1000 * 500*860 ММ
15 РС-1 Стол слесарны й 3 3 S f4

О пы т но-механи- бабарит
ческий завод Терас 1500 * 70S* 880 ММ
Эстонской ССР

16 С О -104 Мелотерка.баба - 1 1 135
Лебедянский завод рит 175*435*585 ММ3
строитель но-отде- производительном
л о ч н ы х  м а ш ин -300 +  400 кг/ч,
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П о зи - О бозначение и  л Ь1ва нагфтмасса Примеч.ц и я Н а и м е н о в а н и е  i
V W

ев,
кг

4 А 466 Д и с т и л л я т о р 1 1 3 5

ПН В ЦТ МПС эл ект ри че ски й .
Производит ель-
ност Ь 1Э+1В*!ч%
мощность - 13 кВ тл
напряж ение-дго  в

5 A 88S Ванна для слиВа 1 1 7 3

ПК6 ЦТ МПС щ елочного эл ект -
РМЗ НоВохоперок ролит а.

З а ва р и т
9SO * 7 ВО * 145 мм.

6 гост eros9-7s Б о ч к а  а л ю м и н и е f 1
б а я  для
щелочи.

7 0605 Подставка под обо- 3 3 84,4
в и п р о а е р о т е х - рудование. Вабарит
прем 880*100*830 мм.

' З а р я в н а я
8 ОРГ- 5 3 6 5 Верст ак слесарный 1 8 800

випроа Вто т р ан с одном ест ны й
вабар ит
1300*980 *1400  м ц

9 Э 409 Шкар> для за ря дки 1 г 194
ВипроаВт от ранс а ккум ул я  т а р н ы х
В о р о н е ж с к и й ба т ар ей
ф и л и а л

10 83А-10-7696 Аппарат  Выпрями 1 1 6
С аранский за в о д т е л ь н ы й  з а р я д -
„Электро Вы пря- ный. Н о м и н а л ь -
м и  т е л  6 й н ы й  В ы п р я м л е н -

н ы й  т о к -в д А ,
н о м и н а л ь н о е  вьт*
рямленное н а п р я-
ж е н и в -18 в.

11 030 5 Подставка под обо- 1 1 84,4
Випраагротех - рудование. Ваварип
пром 880 *100 *В 30 ММ.

18 — Щиток зарядны й 5 7 — Совет -
венного
изготоб
лгния

13 гост  14 I3 -8 0 E Кран ручной под- 1 - зов
TU84. 0 9 -8 4 4 -0 1 Весной однобалоч-
красногвардейский ный во взрыв обе-

Пози­
ция О бозначение 1 t 11 Л Ш in fat* т ы Массаев,

кг
Примеч.nOLUmcHOOuHUe

1
крановы й за в о д за пасн ом  и с п о л -

нении. Срузоподъгм
н о с т ь - to  кН ((т ),
пролет  к р а н а -
- 4 , 6  м,
полная  д л и н а
к р а н а  -  в, 1 м

14 ГОСт 1413-80 Е Кран ручной  п о д - - 1 568
ТУ 8 4 -0 9 -5 4 4 -Ы десной од  но б  а л  оч-
Красное вардейскии ны й  во в з р ы в о -
крановы й безопа сн о м
завод исполнении .

врузо по въ  емноетЬ
-Ю кН (1 т ),
пролет к р а н а -
-9 м , п о л н а я
длина к р а н а -  го,8н

f S ПР 1064. 01. 0 0 -1 Б ачок переносной 1 8 4 На чгр-
П К6 ЦТ МПС для  р а з л и в а теже не
РМЗ Н овохоперск э л е кт р о л и т а . показан
Кладовая несмпрализующисс t?еиtecmU

16 ГОС/П 14188-80 Б ут ы л ь  д л я 8 г 0,5
к и с л о т ы

инструментальное отделение
Ремонтная

1 3 K 6 3 4 С т анок т очильне 1 1 38S
М у ка ч е В с ки й ш лиф овальны й
ст а н  к о с т р о й - е пыле от сасы ваю
т е льны й за в о д щим а г р е г а т о м
им. Кирова ПА8-18М.

вабарит
1000*565*1830 м м ,

мощность-зе/5,з кВт,
напряжение-ззо в.

8 З М 6 4 8 У ниверсально - 1 8 tsoo

Пози­
ция О бозначение Н аи м енование

Р-Нй'ФЧ Масса 
вд., Примеч.stef

ПК* W
В и т е б с ки й  за в о д за т очн ой  с т а -
з а т о ч н ы х  с т а н - н о к  повы ш енной
ко5 им. точност и.
хх // съезда к п с с ва бар ит

1300*1470*1000 м м .

мощность-f, 4кВт,
напряж ение-ззо  В.

3 3  В 6 8 8 А С т анок а л м а з н о - 1 1 510
М укачеВский стан- -зат очнойш в  о б о -
кост роит ельны й дачный, вы с о ко й
завод  им . С .м . т очност и.
К и р о в а вабарит

600*730*1400 мм ,
мощностей, 1квт,
напряж ение-его в.

4 П А 8 -1 8 М П ы лгот сасы баю - 8 3 160
Д е р б е н т с ки й  за - щ и й  а г р е г а т .
вод ш л и ф о в а л ь - Мощность - 1,6 кВт,
н ы х  с т а н ко в . н а п р я ж е н и е -360 в.

5 РС -1 Стол сле са р ны й . 3 3 614
Опытно - м е х а  н и - вабарит
ч е с к и й  за во д 1500 * 1 0 5 * 6 8 0 мм.
.т а р а ”

Э ст о нской  ССР
6 г м  118 С т анок н а с т о л ь - 1 г 180

В ил ьню сский  стан но- с ве р л и л ь н ы й
кост роит ельны й верт икальны й.
забод Н аибольш ий в и а -
„К о м м у н а р  а с 9 метр сверления  -

-18 мм,
мощность -  0,55кВт.
напряжение -з з о в .

1 П Т 6 - П 0 8 0 Ш каф  для инст ру- 5 7 816
времячинскии завод мент а
9 А втоспецоборудоёа - вабарит
ние" Пермской обл 680 *  4 (0  *1530 ММ.

ш ш

5 0 f - 0 2 - 3 9 . 3 2 . S 8  Т Х

?гпо оля рем онт а п о луваго но в  
программу 6Q0Q и ш о о  фиг, единиц 6 еоВ

у ш т ш ш т

Депо на программу  
6000 и 10000 фаз. единиц

Стада* Лает ]Листов
Р 4 5  ]

Ъроизбодственный корпус 
Специфика ция  

(продолжение) М о се и п р о т р а н с
копировал. Формат А2
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п о зи ­
ция О б о зн а ч е н и е

 ̂ 1’мнапт М аш
**,ее

Примеч Пози­
ция О бозна чение Н аим енование

о а. на 
000
W

прт

W
Масса

I t
Примеч. Пози­

ц и я О б о з н а ч е н и е _______  ГЙЯ
¥

Масон
ед.,ке

Примеч.Н а и м е н о в а н и е
щ щ н а и м е н о в а н и е  f

V
_р_?Г- 63 в 5 Верст ак с л в с а р - 1 8 600 т р м  е.Оренбург Емкость - 85 0 л : босаерат ехлром для деталей.бабарт

бипроаб то т р а н с ный оОноместный 3 w t - e s - t , * l i s  б - ю Насос шестерен- 1 1 6 4 1500*400 *600 мм.
6аварит Л и ва н ски й  за во д н ы й д  к о м п л е к - 8. 0 4 0 5 Секция ст ел ла ж а 80 84 53,3
1300*960 *1400 ММ- г и д р а в л и ч е с к и х т е с  электроде и - бо саерот ехпром ба б а р и т I

Р а з £ 1а т о ч н а я м аш ин еателем 4A100S4 1500 * 600 * 600 мм. i9 P 3S . 1в С т еллаж  вля клю - 1 8 ИЗ „ Л ибеи дром аш " П роизводит ель- 3 0 4 0  S С екция ст ел лаж а 4 В 58,3 1
П КБ  ЦТ МПО чей. Д иам ет р  - ност ь- 1,4 м3/  час, бо сае ро т е хп ром для еоловок

-1450ММ, напор -г ,б  м п а , авт осцепок и
вы сот а  -1960 м м мощность - 3кВ т , ф ри кц ио н ны х  ап-

10 P3S .1 t Ш пат для инст ру- 8 4 190 напряжение-360 в паратов.
ПКБ ЦТ м е нт а. 4 89Q 3-K TX -8 .00 .00 Рама под б а ки . 1 1 196,8 Совет- бабарит

бабарит Я?рансзлект ро- бабарит бенного 1500*600*600 мм.
6465*705*8/00 ММ проект 3900*630*1700 мм иттоб 4 0 4 0 5 Секция стеллажа 8 18 58,3

и Р 3S. IS С т еллаж  для иного- 8 8 887 ления босаерот ехпром вля роликовых под-
ПКБ Ц Т МПС рум е нт а. 5 и » в . в о за !  и - г Ларь для мазей. 1 1 65,8 шипников.бабарит

ба б а р и т т р а н сзл е кт р о - бабарит 1500*600*600 ММ.
6850 *  900* 1690 мм п р о е кт 1655*550 *1008 ММ 5 0 4 0 5 Секция стеллажа Вля 13 го S8.3

i t  " Р 36.16 Ш ка /р  для и з м е - 1 1 145 6 Р. 0 3 -30 -61 Насос ручной порт 1 1 14 босаерот ехпром метизов, бабарит
im s  ц г  м п с рит ельного инст - 8. б В а рдей ск недой. П роизводи- 1500 *600 * £00 мм.

р у м е н т а . К а л и ни нгр а  декой тельностЬ за 6 0 4 0 4 Секция ст еллажа 8 2 61,5
б а б а р и т об л. Учреждение двойной х о д  поры- босаерот ехпром для тормозных ци•
1Ь90 *5 0 0  * Г300 ММ. ОМ 816-7 Н Я -0 ,7 4 Л , линдров бабарит

13 Р 36.13 Ш каф  для м елко - 8 3 /53 н а п о р -о ,з  МПа. 1600 * 400 *  600 мм.
ПКБ ЦТ МПС ео режущ его инст* 7 ТЭ 0 ,5 6 3 -П РПаль зл ект ричео 1 1 75 7 0 4 0 5 Секция ст еллаж а В В 5 8 ,3

рум е нт а.б абар ит Ста 0 ,6 -1 1 1 ) к а я  передвиж каь босаерот ехпром для тормозных де-
1183*600* 1660мм. М о ско вский  м а - в р у зо п о д ъ е м - талей вазонов.

14 160-10 А Ш каф  для изм ери- 8 г 165 ш иносш роит ель - ностЬ - 5 к Н  (0 ,5  т) бабарит
ПКБ Ц Г МПС т е льн ы х  приборов н ы й  за д  од „ К р а с - 1500 *60 0  *600 мм.

б а б ар ит ны(1 м е т а л л и с т * 8 0 4 0 5 Секция стеллажа для 60 80 SB.3
1100 *  410*1900 ММ. 8 U n d . 49/11 г - 1 Л арь для о б т и- 8 8 166,1 босаерот ехпром деталей, бабарит

16 Р 3S. 19. 00 Ванна для ооране- 3 3 87 П П рансэлект ро- рочны х мат ериа- 8000*500*8000 Мм.
ПИ6 ЦТ МПС ния пн евм ат ичес - п р о е кт лов. ба бар ит 9 rOGm 76 90 -848 кран подвесной злект 1 1 870

кого, инструмента 8400 *1000*1000 ММ. Забайкальский за - рический однобалоч-
бабарит Вод подъемно-транс- ный. Врузоподъем-
6 0 0 *6 0 0 *3 6 0  ММ, К л а д о в а я  з а п а с н ы х  ч а с т е й портного ност ь-ю  кН(1т\пра-

16 В и. 8174 Стол письменный. t 1 56 1 0 4 0 4  | Секция стеллажа | 78 96 51,5 оборудования лет крана-9м, полнаяПМО „ К а с п и й 9 б а б а р и т
1100*650* 750 мм.

\

К л а д о в а я  о г н е о п а с н ы х  
м а т е р и а л о в 501-03 -3 9 .32 .88  ТХ

1 Т  6 4 0 1 б а к  т и п  Z . 3 3 67,4
ТРМ з. Оренбург Е м ко ст ь  - 8 5 0 л .

В Т  6399 Б а к  т ип i \ 1 1 69,8 , ru n КшттС ш? /поля Аист ЛистобЪ Чач.отд. долоёьеб депо н а  п р о г р а м м у  
6000 и 10000 фиг единицГАСКи-ОТд Певзнер J # . ***** Р 4 6

Н. контр. Кузьмина hMH произбовстбенный корпус,
' С пециф икация  у  

(п р о д о л ж ен и е )
Кирееб
Ааолина

УЛЯ
ЧЖЫ

посеипрот ранс

формат/3
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О бозн ачен и е

40 04  A

Н а и м е н о в а н и е
Hm.hu,

длина кр а н а -ю ^м *
мощность -8,84кВт
Электропогрузчик.

М а ш Примеч.

1150
Свердловский м а - да барит
шиност роит ель­
н ы й  завод

e40o*s io *t$oo мм,

им. К а ли ни на
грузоподъемность -
-% S *H (lS Q K r)

и Р П -6 0 0 Ц  13 б
Кокчгт аВ ский  ме-

Весы товарные.
Предел взВешиВа-

315

х а н и ч е с к и й  з а в о д ни я  a s + s o o K t,
габарит

си«о
с*«о

5

2%

г
I

«с>
8

/2
т о *ю зо *п б 5 *г м .

Б  и. е п * Стол письменный. ss

13

14

ПМО „ К а с п и й 8а ба р и т
1100 *650 *750 ММ

Г ни и Q X-1-487
длйвм ебельпром

Ш каф  конт орской 55
бабар ит

г М осква 1160x500*300 мм.
116131
дипрозаВодт ранс

С т еллаж для п р у -
окин. З а д а р и т

18

15
1800* 800 * 180 мм.

Э Ш - 181-8 Э л е к т р о ш т а б е - 577
Н а м а н е а н с ки й лер.
завод хим и че ско -
ео м а ш иност р ое-
н и я  Уз. СОР

М е х а н и ч е с к и й  участ ок
г о с т  7 8 9 0 -8 * Е К р а н  подвесной 870
З а б а й ка л ь с ки й Электре; 1ческии
з а в о д  п о д ъ е м н а - однобалочный.
- т ранспорт ного ЗрузоподъемностЬ-
оборудования ■МкН (1т), пролет

кр а н а  - 9м, полная
длина крана- ю, в м,
мощность -8,84 кВт.

16 А  80 Ст анок т о ка р н о ■ 3100
А л м а -А т и н ски й - ви нт о р е зн ы й .
ст анкост роит ель З а д а р и т  (мм)
н ы й  з а в о д 8300*1880* 1455,р а с

с т о я н и е  м е ж д у

цент рам и- is o o  мм,
Высота центров^40Вщ

I

мощность -Н кд т .

ж
Пози­

ция О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
'о а на
W W

Мака
ш9* Примеч

3 te  В 16 КП Станок т о к а р н о - 1 1 8100
Бреда некий ст ан- винт орезный п о -
костроительный вышенной точное-
завод им. Ф.$. т и  З а дар ит
Д зер ж и нского 8810*1110*1505 ММ,

расстояние м е ж д у
цент рами-1400 мм,
Высота ц е н т р о в -
-380 мм, м о щ -
ность -з,е/в,зкВт .

4 16 б 05 П Станок токарно - 1 1 7/5
КироВока н еки й -Винторезный
завод  пр ец изи он - повышенной т о ч -
нызс ст анков. ности. Задарит

1510 *185*1360 ММ;
расстояние м е ж -
ду це нт ра м и  -
-5 0 0  мм9 Высота
цент ров- e s o  мм,
мощность-1,5  квт.

5 г н  и в - t С т анок вертикаль• 1 1 450
М олодеченский но-сверлильный.
станкостроитель ба б а р и т
ны й завод 835*1030*1930 мм9

наибольший диа -
метр сверления-18мм
мощ ност ь-1,5*5/7?.

6 г н  135-1 Станок Вертикалы 1 1 16S0
Стерлитамакскиь но-сВерлильный
станкостро итель - Задарит
ны й завод ?8Ю*1605*г340Мм;
им. В. U Д енина наибольший диаметр

сверления -  35 мм,
мощность- 4к&т>

7 8  м и г Станок Вертикаль 1 1 180
вильню сский стан но-сВерлильный

П ози­
ция О б о зн а ч е н и е

ХоАНйюса Масц,
Примеч.Н а и м е н о в а н и е Т W

кост роит ельны й наст ольный.
завод „Коммунора с" Наибольш ий д и а -

метр сверления -
-18 ММ,
мощность -  0,55кВт

8 730 S Ст анок поперечно- 5 4 1930
О ренбургский -ст рогальный
ст анкост роит ель ■ Заварит
ны й завод 8310* m s s  *1550 км,

мощ ност ь - 5,5нВт.
9 7307  Г Станок поперечно- / 1 8600

О ренбургский -строгальный.
ст анкост ро итель Задарит
н ы й  завод 8190 *1835* /5 6 5 ММ,

Мощность -5 t 5  кВ т.
ю 6 Р 8 1 Ш Станок еоризон - 1 1 8530

Д м и т р о вски й т о лько-ф рез е р -
завод ф резерны х ный консольны й.
ст а н ко в З а д а р и т

1560 *8045 *1860 ММ,
мощ ност ь -  7,7/г9т.

11 3 K 6 3 4 Ст анок т о чи льн о • 1 1 385
М укачевски й  стан - ш л иф ова л ь н ы й
костроительный с пы леот сасы ваю
за в о в  им. Кирова щ им  агрегат ом

П А г -И М , г а б а р и т

1000*66 5*1830 ММ,
мощность-9,8 /s j кВ/п

I t О Р Г -5 3 6 5 Верстак слесарный 3 3 800
Зипроавтотранс одноместный

Задарит
1300* 980 *1400мм.

13 0 4 0 5 Секция ст ел ла ж а . 14 88 56,3
Зипроаеротеос- З а дар ит
пром 1500*600*600 мм.

14 п г в - п а г о Ш ка ф  для и н е т - 3 3 816

ТТГ7Г КЛАШНикеЗ У&ркл
нач.отд.
hmnori
И. компа « т

Ш и т .

1 Ш
501-03-39.32.

. Депо на программу 
\ 6000 и toooo (риз, единиц

изшп и н а  м н ш л

Проигбодстбенныи корпус 
м  г С пециф икация  
П; ( продолжение)

М оС еипрот ранс

ФорматовКопировал•
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Пози­
ция Обозначение 'ОА.Нй Масса

вд,
„*?

Примеч.Н аименование
1 ч

сварочный о д н о -
постовой. Нами-
нальны й свароч-
ный т о к -5 0 0  А,
мощ ност Ь-40 к Ва .
напряжение-зво В-ш

— М еханизм  подачи / 1
элект родной
проволокиi

— П ередвижной 1 1
umatp
управления

4 с too so Стол сварщикси 4 5 160
Х а р ь к о в с к и й Вабарит
завод к р е п е ж - 940* toto *tsso  мм,
н ы х  изделии мощность -8,8 кВт,
JКом сом олец* напряжение-зво 8.

6 С too 40 Стол свар щ и ка . 1 1 305
Х а р ь ко в с ки й Вабарит
задов крепежных 1357*tow  *1750 ММ,
издели й мощность -£,£*5/77,
„ Комсомолецп напряжение-380 в

$ О Р Г -8 3 6 5 Верстак слесар- 6 7 800
Випроавтотранс н ы й  одном ест -

ный. Вабарит
1300 х380 *1400 ММ

7 п т Б -п а е о Ш каф  для и нет - 6 7 816
В ре м ячи нски й р умен та.
завод  „ Авто спец- В абарит
оборудование" 880 *  410* /530 мм
П ерм ской  обл.

в 0 4 0 5 Секция ст ел ла - 8 8 58,3
Випроаератвх- ж а .  Вабарит
пром 1500 * 900 * 600 ММ.

9 4 4 0 7 ГПележка для к и с - 4 6 9S На чер-
Випроабто транс дородны х б а л л о - тезке

Пози­
ция О бозначение

. <м»*пт М аш
Л .

Примем.Н аименование Щд
f f

ют
i t

В р е м я чи н ски й румент а
завод  „  Автоопец- Вабарит
о б орудова н ие * 880 * 410 *1830 мм

Пермской
обл

15 РС-1 Стол слесарный 9 18 814
О пы т но-мехам и - Вабарит
ческий завод 1500 *70 5*86 0мм
„  ГПерас *
Эст онской ССР

18 п т в - п о е о Ш каф  с т а н о ч - 11 14 816
В рем ячинский н ика . Вабарит
завод„  Авт оспец- 880 *410 *  1530 мм
оборудо в а н и е п
Пермской обл.

17 А В -е м -п о о Авт омат  вы  д а - 1 1 185
Киевский завод чи воды
торгового м а  - Вабарит
шиност роения 800*560*1500 ММ%

мощ ност ь- 0.5 кВт
напряжение-88 0  в

Электрогазосбарочное отделение
1 гост  7890 -845 К ран  подвесной 1 1 870

З а б а й ка л ь с ки й элект рический
завод подъемно- однобалочный.
т ранспортноео Врузопадъемность-
оборудования -W  к  И (1т ), п р о -

лет кра н а  - 9  м,
по л н ая  бл ин а
крана  -  10 ,бм ,
мощность - 8 ,84кВт,
напряж ение-ззо  Q

8 В Д У - 80 6 Выпрямитель 4 5 310
Вильню сский за - сварочный. Но -
Вод элект ро оба - м и на льн ы й  с в а -
рочноео рочный т о к-5 0 0  А,
оборудования мощность -4 0  к Ва,

напряжение -380 В.
3 П Д О -517 П олуавт омат 3 4 581

П ервоуральский ~для~дугобой свар-
завод  „ и с к р а * ки  и  н а п л а в к и

В ком плект е:
В А У -s o e Вы прямит ель 1 1 ш —

Пози­
ция О бозначение Ш Масса 

г В., 
кг

Примеч.Н а и м е н о в а н и е
f ¥

нов. В абарит не по-
900*850 * 1300 мм. казана

10 к г с - 1 - о г Комплект  в а зо - 1 / 8,45 т ож е
Т У еВ -0 5 -34 -8 * сварочной а п п а -
Киробоканский ратуры.
за вод  щ Авт оген- Вабарит
м а ш * 380*305*80 мм.

11 U 3  8 0 0 4  А М аш ина ш л и р а - 5 в 8,5 т о ж е
В ы боргский з а - вольная, элект ри-
Вод „Элект ра ческая.
инст ру Мощность-1,07к  Вт,

напряжение -36 в
18 A B -S M -9 0 0 Авт омат  вы  д а - 1 1 185

Киевский  за вод чи воды.
тореовоео м а - Вабарит
ш иност роения 600 *560 *1500 мм ,

мощность-о, 5  кВт,
напряж ение-820 В

Отделение ремонта деповского
оборудования

1 гост 7890-845 К р а н  подвесной 1 1 В70
З а б а й ка л ь с ки й эл ект ри че ски й
завод  подъем но- однобалочный.
т ранспортноео Вр уз о п о д ъ е мноетЬ
о б о р у д о в а н и я -10 ПН [1т),

пролет к р а н а -
- 9 м ,  п о л н а я
длина к р а н а  -
-  10,8 м ,
мощность -г,84к8т,
напряжение-ззо в

8 ВТ 88 ш-1 Ст анок еоризон- 1 1 3500
Ворьковский т а льно-ф резер -
завод ф резерных ны й к о н с о л ь -
ст анков н ы й  с в е р -

Г И П КвлйиШШ 
5а Нач.отд. Оалд$ьеТ 

| г ' —  Н  ЛёвзнуП

Ш
5 ( Н - 0 3 - 3 9 . 3 2 . 1 ТХ

?епо для  рем онт а полуваеаноб ш 
преграмму бооо июоаодшг. единиц 6 год

Лист VJIucmoi

7Кузьмина
IcupteB
Аоалина

Щ
бооо и /оооо pi/г, <

Хт\ hpou35odcm 5вины0 корпус

Д епо на програм м у  
риг, единиц

Стадия

Специф икация  
( про должен ие) 
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Пози­
ц и я О бозначение Н а и м е н о в а н и е

№ма

Я
гаеы
Щ

Масса
гд ,
кг

Примем-

т икальны м  по -
воротным ш п и н *
велем повы ш ен-
ной точности,
ш ирокоунивероаль■
ный. да барит
егво * 1965* 1910 мм,
м о щ н о с т ь -
-  9,7 кВт,
н апр яж е ни е-380 о

3 16 д  го Ст анок т окарно- / 1 3100
А лм а-А т ински й винт орезны й.
гт рвваст ро и - г а б а р и т
тельный за вод В 900 * 1280 *1453 мм,

расстояние
м е ж д у  цент рами
- is o o m m ,  высот а
цент ров -4 0 0  ммя
мощ ност ь -11кВт ,
напр я ж е ни е  - зво в

4 1 3 0 5 С т анок попереч- 1 1 1930
О р е н б ур гски й н о -с т р о в а л ь н ы й
ст а н ко ст р о и - Сабарит
т ельны й за вод г 310 *1055*1550мм,

н а и б о л ь ш и й  р а з -
мер обрабат ы ба -
емоео и зд е л и я  -
-SOQ мм, разм еры
рабочей п о в е р х -
мост и ст ол а  -
- 3 6 0 *5 0 0  м м ,
м о щ но ст ь  -
- 5 , 5  кВт ,
н а п р я ж е н и е -зв о  В

S £ Н  П 8 -1 С т а но к  б о р т и - 1 1 450
М о ло дечне нский кал ь но -  сверл и л ь -
с т а н к о с т р о и - ный. В аб ари т
т е л ь н ы й  з а в о д 635*1030 *  1380 мм,

н а и б о л ь ш и й
диамет р с в е р -
л е н и я -1 8  мм,
мощ ност ь  -
- U S K B m ,
напряж ение-зво  в.

Пози­
ция О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Нол.на

1 | 1
Массаев.,кг

Примем.

в З К  8 3 4 С т а н о к  т о ч и л ь - 1 / 3 8 5
М у к а ч е в с к и й н о -ш л и ф  овальный
с т а н к о с т р о и - в  ко м п л е кт е
т ельны й за в о д с пы л е  о т с о с ы -
им. Кирова б а ю щ и м  а г р е -

е а т о м
ПА 2- /гм .
С и б а р и т
1 0 0 0 * 5 6 5 * 1 2 3 0  М М ,
диам ет р ш л и  -
Ф с ба л ь н о го
круга  -  400 мм,
м о щ но ст ь  -
-3 ,2 /5 3  кВт ,
н а п р я ж е н и е -
-з в о  В

7 О Р Г - 5 3 6 5 В ерст ак е л е с а р - 8 8 200
В и п р о а в т о - ны й одном ест -
т р а н с ный

С абарит
1300 *  8 2 0  *  1 4 0 0  м м .

8 6М 11В Ст анок Верт и- 1 1 120
В и л ь н ю сс ки й к а л ь н о -с в е р л и л ы
с т а н ко ст р о и - н ы й ,
т ельны й за вод н а с т о л ь н ы й
ьК о м м у н а р а с* S aS apum

1 1 0 * 3 7 0 * 8 2 0  М М ,

н аиб ол ь ш и й  в  и  а -
метр с в е р л е н и я -
-12 мм , в ы л е т
ш п и н д е л я -tsom m
р а зм е р ы
р а б о ч е й
п о в е р х н о с т и  сто
AU-2 6 0*25 0  м м ,
мощность -0 ,8кВт ,

Поги-
ц и я О базна ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кмммт MCUjea
Примеч.

1
напряж ение-гео  в

9 0 4 0 5 Секция ст е л л а ж а 6 5 58,3
д и п р о а г р о т е х - г а б а р и т
пром 1500 *  6 0 0  *

*  60 0  мм.
10 пт в-пого Ш к а ф  для 10 (0 216

В р е м я ч и н о ки й и н ст р ум е н т а .
за в о д г а б а р и т
„ А вт оспецобору- B2Q * 410 *1530м м
б о дан ие  ”
П ер м ско й  обл.

К С Т Д - 4 3 9 М а ш и н а  т р у б а - 1 1 530
О пы т ны й за в о д г и б о ч н а я .
„  С ай т е о с - г а б а р и т

д е т а л ь " 8 5 8 *5 9 0  *Ш 5 м м ,
е. М о с к в а мощность -3  кВт,

н а п р я ж е н и е -
- 3 8 0  в

1319*151
5 0 1 - 0 3 - 3 9 . 3 2 . 8 8  Т Х

/W^j*w«¥nww .нс? программу вооо и юооо Ф из. единиц б год
Депо на пр огр а м м у  
еооо и m oo физ. единиц

ПроизводстВенныО корпус 
С пе циф и каци я  
( окончание )

Ьтаби^Лист
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т а б л и ц а  /
Экспликация помещений

!
§

1
Н а и м е н о в а н и е Пло­

щадьAf«

Категория 
производства 
по взрывной, 
бзрыво-пожар 
ной и пожар­
ной опаснос­

ти

План на отметке 0,000

/ Цех обмыбки и очистки 336 В
полуВаеонов

2 Помещение накопления е пос- те В
Следующей уборкой мусора

3 трансформаторная 36 В
4 т епловой пункт ie Г
5 Элект рощ ит овая 18 в
6 С анузел 9 —
7 С анузел 9 —

е Коридор 18 —

П л а н  н а  от м ет ке-з ,ооо

2 Н асосная 36 Д

П ла н  н а  от мет ке  $ 000

10 В ент кам ера 30 В
и Вент камера 45 А
<2 Коридор 15 —

П лан н а  от мет ке 5,ооо

13 О перат орская 36 А

т аблица  2
С п е ц и ф и к а ц и я

Позиция Обозначение Н а и м ен ов ан ие кол Масса 
ей, кг Примеч

1 Г 431.04 Портал для обмыВ- 1 3032
п к в  ц е  м пс к и  Вагонов

Мощность 1,5 кВт
Напряжение зво в

2 Т 8 90.0Д 00 транспортер 1 /15$
ПКБ ЦБ МПС Мощность 1,5 квт

Напряжение 2ео/зес
Шарит5536*460*35%:

3 Т 437. 05 Бак-от  стой н ик 1 41,5
П КВ  ЦВ МПС Мощность 45кВт

Напряжение гео/зге в
Шарит 1400*поо*г(12Р

4 с д  s o ]  is Агрегат электронасос- 2 270
гост 11379-80 6 ный на плите сэлст ■
ТУ 86-08-1354-62 родЬисатглем
Рыбницкиб насос- 4 А 132 М 4У З
ный забод Производительность

ВО м*/час. Мощность ПяЗг
Напряжение 220/звов
габарит 12бо*4$7*§ср

5 К90[»5 Насос вля Воды и  Вру- г 120
ТУ26-06^60 7 -  73 tu x  жидкостей
с изменением н е Производительность
т о  о. ~ вОнГ/ч.
Катайский насос• Мощность 5  кВт.
ныО завод Напряжение гео/зве В

6а барит 790*440*44Д
6 Т 4 3 7 0 7 б а к 1 1945

п к в  ц в  МПС бйбарит4250*1450*25$
7 Т 9 4 6 Конвейер тяговый 1 1400

ПКВ ЦВ МПС тяговое усилие
20 к Н (2 т )
Мощность 5,6 кВт
Н апряжение
зво в

П родолж ение т а б л  2

Позиция Обозначение Наименование Ноя
Масса
ед.,кг. Примеч.

В комплект е ;

7/1 Т 346 .01 лебедка 1
7/г Т 946. 02 карет ка 1
7/3 Т 946.03 блок оббодной 2
7 / 4 Т 946 06 ролик отклоняющий 2
7/5 — ящ ик силовой /
7 /5 Т 946.07.02 пост управления г

8 6063 -  too Конвейер ленточный 8
Николаевский м а - стационарный обще■

шиностроитель - го назначения с про-
ный завод резиновой лентой

шириной 300 мм.
9 Т 437.06 Зидроликлон облегчен 2 275

ПКБ ЦБ МПС ный ф660 Н‘ 851$Щ
10 ГОСт 2 8 5 8 4 -6 0 Электрическая таль, 2 /во

грузоподъемность 2т
Мощность 5,3кВт.

11 гост  1 8 9 0 -6 4 $ Кран электрический 1 6 9 5
Забайкальски й поддесной одноба-

1 1 1 лочный Х п *4 ,д м
портного обору до- брузоподъемностЫм
Вания. Мощность 2,24 кВт.

Пролет 4,2 м.
12 Т 437:10 ГП ележка

ПКБ ЦВ м п с бабарит i860*1125*1200, 4 20,5
13 T s re .o e .s бункер 2 197

ПКБ ЦВ МПС бабарит 1зоо*1т *щ р
14 Т 946. 07. 01 Пульт управления 1

1 Щ Ш
5 0 1  - 0 5 - 5 9 . 3 2 .  М Т Х

~  депо о м  ремонта полу басон о б 
на программу еооо и юооо физ. единиц 8  год
Депо на программу  

t /Щ  еооо и (оооо дм*, единиц
Стадих

г̂ .Ц е х  обмывки и очистки 
t»> | полувагонов. Экспликация 

помещений. Специфика ция

Лист Листов
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ЩГПадлица 1

Экспликация помещений
Г

I

Н аим енование Пло­
щадь

Л Г «

Категория производства 
по взрывной, взрыво-по- жарной и по­
жарной опасности

План на отметке 0,000

/ Цех уравнительного ремонта 504 в
2 Электрощитовая 9 В

1 Венткамера 45 в
4 Мастерские 54 л
5 Венткамера 18 А
В РПамбур 6 —

7 Санузел 6 —

8 Санузел 6 —

ГПаВлица 2
Спецификация

Позиция Обозначение На именование . КолМасса
eSJse,

Примеч.

1 ЗК 634 Станок точильно-т * 1 $00
МукачеВскии стан- фоваяьный с ПА 2 Ч2М
костроительный забое Мощность /̂з,зкВт.

г г  мне Станок настолько- 1 120
Вильнюсский етанко сверлильный Верти-
етр. з-дЙКоммунарас. кальный. Мощяодбкь

3 0 P r-S 3 6 S Верстак слесарный од 4 200
Гипроад та транс поместный /30Q*92D*jfft

4 0405 Гипро - Секция стеллажа 6 58,3
агротехпром 1500 * 500 * £00 ММ

5 пт в-поео 1 1 1 2 SIS
та 820*410*1530мм

6 гост пезо-зле Кран,электрический 1 1020
Забайкальский подвесной одноЬатчт
завод подъемно- Грузоподъемность ЮкН

Продолжение табл. 2

Позиция Обозначение Наименование Кол Масса
ед.кг.

Примеч

транспортного Мощность 2,24кВт.
оборудования Пролет 10,2 м.

7 Т 331 Машина ремонта 1 16600
Полтавский ТРЗ кузовов четырех и

Восьмиосных
полувагонов.
7400*6600 * 7000мм
Мощность 2 2 , 9  кВт.
Напряжение 2 2 о/гзо&

8 &ДМ- 1 0 0 1  из выпрямитель еда- 1 420
з-дп Электрик* рочный на 7постов
им. Шверника 1100 * 700* 900мм
г. Ленинград Мощность 74 кВА.

9 Т 943 Конвейер тяговый 1 1400
пкв ЦВ МПС тяговое усилие 20кН

Мощность 5,5 кВт.
б комплекте.

9/f лебедка 1
з/е Т 946.02 каретка 1
9/3 Т В4803 блок обводной 2
9/4 Т 94$. ОВ ролик отклоняющий 2
9/5 Ящик силовой 1
3{6 Т 946. 07. 02 пост управления 2
10 АСУ-3 Московский эш Автоматическая спра- 1 1 2 Г

тромехз-дДзержинскоес вечная установка
ft Пульт оператора 1
12 A&-SM-900 Автомат Выдачи воды 1 125

ч ш

Киевский завод тормоз 600*560* 1500м н
ноео машиностроения Мощность 0,5кВт.

13 Т 535.04 Захват для двери 1 *47
ПКБ ЦБ МПС 2200 *140 *2300 ММ ч

14 US2004A Выборгский Машина шлифоВаль- г 6 .7
звпЭлектроинструмемная. Мощность 1,07кЬт ч

IS ип 4119 Моток рубильный пнев г
Свердловское ПОЛнев матичгский Давление ч
мост рой машина ” сжатого воздуха OtSM!k и

Продолжение табл 2

Позиция Обозначение Наименование Кол. Ма̂ са
кг

Примеч.

16 ЦЭ •5 1 0 7  А Пила ручная элгкт- 3 6.S ш
ТУ22 - 4 1 7 6 -7 8 ричеекая дисковая
Резекненскае по Диаметр диска 200т -
„ Электр остро й  - Мощность 1 , 1 5  кВт — W —
инструменти Напряжение 2 2 0 5

17 Э П - 1 0 3 - 0 2 Электропогрузчик 1 3 39 0
свердловский ма- аккумуляторный
шиностроительный s> It I

завод им.Калинина Грузоподъемность 1т.
16 р п е г о Пневмогидравпичес - 2 5,2 —

П К Б  Ц Б  МПС кое устройство для
разрезания гаек ---0 —
Давление сжатого
Воздуха 0,5 МПа

19 U 3  1 2 0 4 Машина сверлильная г “  л —
Ростовское ПО электрическая
jlnemp оинструмент двухскоростная.

Мощность 0,83 кВт.
20 0 3 0 5 Подставка поВ обо ру - 1 64,4 — н —

Гипроагротехлром доВйНие $20*720*81Вт
21 КГС-1-02 THSS-OS-34-т Комплект еазосВароч- 2 3 ,4 5

Кировоканский з-д на и аппаратуры —* -
„ Автогенмаш0

2 2 К9001А T№ -SB30-83 Машина бодопылесося« 1 38
Цнорский мех. завод Мощность 0,6 кВт —

23 U33122 Ростовское Гайковерт электри- 2 12, S
П0П Электрострой- ческий ударный — «—
инструмент9 Мощность 1,16 кВт

2 4 U П 3128 Гайковерт пневмо ти- 2 6,6 —
Свердловское ПО ческий прямой
J1невмострой - Давление сжатого
машина* воздуха 0,49 МПа

2 5 4 4 0 7 Тележка для кислородных 3 96 — —
дипроавто транс баллонов 9QO*eso*i3QQ~.

26 ЭК-2 Сарапульский элем Электротележка 1 1S00
ремеханический завод грузоподъемность 20кН

ш м

Г И П  КшшшкеВ
J Нан ад Соловьев

Глшц.ФПебзнср 
КУМм<ж
КирееВКио
ША 6олина 

щ]Лматйма

Депо Оля ремонта полувагонов 
на программу 6000 и 1 0 0 0 0  физ едини

М-Ц
tn-Г
чд.

501-03-39 .32 .88  Т Х

Депо на программу 
ВО00 и JOQOO фиг единиц

Ьmat и А Лист
8  гад

Цело уравнительного ремонта 
Экспликация помещений 
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