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Настоящий руководящий технический материал устанавливает типовые технологические процессы из­
готовления колец укрепляющих по ОСТ из углеродистых и низколегированных сталей  диаметром 
от 80 до 600 мм для корпусов цилиндрических и днищ сосудов и ап паратов.

Типовой технологический процесс рекомендует способы,технические средства выполнения и контроля 
технологических операций на заводах отрасли для условий мелкосерийного производства
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Условные обозначения

РТМ 26-56-71 Стр. 4

А Л -  наружный диаметр заголовки кольца укрепляющего, мм*
Ду Dy ~ условный диаметр отверстия кольца укрепляюще г о ,ш ;  
дн Dh -  наружный диаметр корпуса, т -} 

dn -  наружный диаметр патрубка, мм? 
d  -  внутренний диаметр кольца, мм;
R -  радиус гибки (или радиус сферы) кольца укрепляющего, мм; 
*1 -  радиус внутреннего отверстия заготовки кольца, мм;
Q. -  смещение окружности радиуса % от центра заготовки, мм; 
$ -  толщина стенки корпуса, мм;
S, -  толщина кольца укрепляющего, мм;

Sn*g- подача, мм/об;
V -  скорость резания, м/мин.
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РТМ 26-56-7/ Cmp. 7

X. Материал -  сталь углеродистая по ГОСТ 380-60, ГОСТ 1050-60 и 

сталь низколегированная до ГОСТ 5520-69.
Парка стали кольца укрепляющего должна соответствовать марке ста­

ли корпуса аодарата.
2 .Заготовка -  лист но ГОСТ 14637-69, ГОСТ 5520-69.
3 .Маркировать: на кольцах укрепляющих, поставляемых по кошера- - 

ции,- условное обозначение, материал, товарный.знак, отраслевой стандарт; 
на кольцах укрепляющих для сосудов и аппаратов, выпускаемых заводом,-но­
мер заказа (аппарата), условное обозначение.

4#На поверхности колец не должно быть закатов, расслоений,трещин, 
пор и других дефектов.

5.Указанные в черт.1 и табл.1,2 размеры и предельные отклонения л
приняты в соответствии с 0 С Т _ _ ____  и техническими требованиями
М Н72-62.
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РТМ 26-56-7/ Стр,

1.2# Сводные карты типового технологического продееса
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1.3. Ведомости оснастки

РТМ 26-56-71 Стр.  (8



11
н6̂

0по
дл.

 П
одл

, и
 да

т
а 

Въ
он

.ии
о̂ 7

//
гдг/

°да
Зл

__
 

  
  

[ 
1 

I---
---

---
---

---
---

--1
 

-1
—

 
 

1---
---

Г 
г



Г~Г1Л~

б е д о й  ост ь о сн а ст к и

Is О б о зн а ч е н и е
l !

нриспосоолснин и  бслоногатела- 
нь/й инст рум ент

Режусц и и  и  и зн ер и т ем н ш  
инст рум ент11I

О бозначение Кол, Иаиненоданиь Обозначение \\лщs
/ Линейка 1-1000 j
г_
3

ГОСТ 427-56

1

t»

1 §

'ч 3 Строя групп©-
5 < ■ вой яз двух -
9 ветвей
1 Кисть ШК-б ГОСТЮ597-6 5
S
9 ж Молоток А2 Г0СТ2310-54 Шаблон

1
S

1Q Клеймо ОТК Линейка 1-1000
Н ГОСТ 427-56
й

I
«1

§

в 4 Балкон
Контейнер i

/5 Управляющие \
fS планки 1

•1

I
л /7 _ L _________

j ! 4исГ2Г~
(totЛистtfodoKt/H. М л tarn Vsh Иисг Й *дт н Кода ЛсгаМЫ/}иа tfrdoWM. /Code. Uwf/ucr >У°даЮ/н. Кодл бщ



у— —... . . .... ........С,Г'ГУ **t
В е д о м о с т ь  о с н а с т /с и

Т <, / / f* ** w ***tfi\ i T V «• / # ///

i О Т о ъ н а ч е н и е

Л р и с п о с о о м н и я  и  Вспстогатело- 
н ь/й  и н ст р у м е н т

Репсу щ и  и  и  и зм ер и т ел ьн ы #  
и н ст р у м е н т

i l I 1 г Д
-

О б о зн а ч е н и е Кол. Н аи м ен овани й  О бозн а чен и е УЗА

/ J  .
z 5 Контейнер Р руг шлиф аваль- ПП60х2 5x20<4C 4-Б-

1 3 Шаблон внй армирован- 80CTI ^

4 Машина пневма- ИП 2009 ный ГОСТ 2424-67
5 тическая Линейка 1-300 ГОСТ 427-56
6 шлифовальная

'd 1

T| s 5K Молоток А2 ГОСТ 2310-54 Шаблон
Щ 9 Клеймо ОГК Линейка 1-300 ГОСТ 427-56
§

1
10

§ 11 6 Контейнер .. .М I-IOOQ ГОСТ 427-56
11 Шаблон Сверло 8,5-Х Г0СТЮ903-64
13 Прихват 7011-0529 ГОСТ Метчик МЮГ ГОСТ 3266-60

•5 14 4735-69
Si

l
/5 Молоток А2 ГОСТ -2310-54
i$ Кернер 4 ГОСТ 7213-54

«§Ci •> 17 П Г\ —
0 ! Aver21
ЩхЛистг/сдокум. * 1 Листт/°дтм Рода Дога.ш Риск/Мост РШ. НогаUj4 11S Подл Роге
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Гч ̂ j£
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|
|

I
S' в слон о гател6- 

чент
Рещщий

L
' и изнеритемнш  
/нструнент

Наименование Обозначение Кол, Наименование Обозначение коА
& МОЛОТОК А2 ГОСТ 2310-54 Штангенциркуль ШЦ-1 0-125

- 1Клеймо СШС ГОСТ 166-63
3 / Калибр-пробка 8221-3044 кл 2
3 .

№ $ен&  .

5 _ .„j ' ' 1 8
6 ' f

7

S
9

' j

— }10
11
'Z
13 1

а
!5 \

{£
' 17 1

1 dyer \Ort- 7 - V -
Ux, Диаfjodazc/H. 7ШРGaraSJ/iH.,her Нода Нага.Ш,% Диа№£Щч- /
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РТМ 26-56-71 Стр. II

1.4* Операционные карты типового технологического процесса

L



л 4pQp/7U.Z). Ht п

з н т т
химнефте-
йппаратуры

О лерационная нгарлиа 
тилобога техноногичес/гого 

процесса

Лит. ОСТ
Кольца укрепляющие

■5

долг рации | / /ОUMP//o£o//l/e олеоацца
I | Лмтяздольтя

О д о р ц д о б а н и е Детали, 6годящие 5 
изделие {узел)Характер-

шйрам/г/.
детали

11 модель,
/Пил,

черте* Наймем. ' ■ •Мс/ягл. Кал.
Машина газореазтель- Ч1тре-
на я ла"

-------- Кран мостовой элект-
жчаский

**$

I __ л е р б . лрим ги.
ШнУист W* догу*

Проф ессия
Шифр
п р о /р гс .

Сол. ,
р а д о й

Р а з р я д
В с п о м о га т е л ь н ы е  м о т е р и а л л /

Ндлерех. Н ои м ен дх гле’,JoBojh.
Газорезчик Ж “ 1 ~ Г
Крановщик >070-2 I
СтсопалыяЁк3170-2 I 2

■ § |

ji!
С о д е р ж а н и е

п е р е х о д о б

Х о р о г
т ер н и и
р а зм ер
д е т а л и
(узла)

Р р и с л о с о д '
нения

UН С /7 7 0  U / Ч Р А )/77 Р е ж ЫУЛ£>/1
и зм ер и т .

I
!i

Н а й м е м , • 
о б о з  и . д а й н е н о д а н и е . а д а зА /п с /Р м и с -о м д е ю

I Проворить по маркировке листа
соответствие марки стали и
толщины листа заданным по чар»
тежу

ГпппА  а/  0

Лодо. ШШй Лис/гМ? до«/м. Лодп.

Pp^Lo. ШаХаи/е£
Шш рр

40774 H КОНЮ Л.

Антипод

Хопина

fe z J

Ai/гтсР
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Операциям## /сар/па 
т ш ооого  /пег//оаогаиеского  

процесса

|1
It

Содерж ание
переходов

/ара*-. 
тернии 
размер 
детали 
(Ума)

I
.

инстоц/чен/п Режиме/
/1£HUS)

г
!
 

1
1

N

Режущий Шмериг. 
тис, одазна иение, индекс rtfl

Пунд-
Ш7У<,
нопер

Скорость 
резки) 
им /мин

Оаыетл
киелоро
Щ рНоиненч 

Оосзи. ■
2 За стропить' лист (черт. 2), Зтроп

подать на стод га зоре за тельной групповой
машины» уложить лист» отстрой- i из че-
ПИТЬ' тырех

ветвей

Л_ Настроить газора38тельную Копир- 8-14 I 700-550 3,5 1
лядину на ряаим РвЗКИ» уСТ8В0~ чертеж \тг г 550-450 4

вить копир г ш 3 450-400 4

4 Вырезать отверстие по внутрен- Штангев-
нему диаметру (черт.Г»табл.1,2] циркуль —Допускается на рез не более Щ-1 —одного выхвата глубиной до 2им 0-125

гост
166-63

U$h. /,'иетр? до* им. Рода. (ста Уз* (ис/п Ц? докам. Подо. Да/паton: Ласт Ц да/су „ „njjn Даю изн. 3 ист’ '/р да* и» Рада. L тга

fez
■2Г



Л итj ЙНИИПТ
| химнесрте-  

аппаратуры.
/шрта зскиго& и ск&м

ост________
Кольца укрепляющие

}.

о, i 
*1

,$г
4s!

.н*ч*
1 : ^  

^  !

2 -  лист

Черт.2

- \ S Рато. Днтипоб W ¥ Лист

примен7~~
i Про$. . ШаКашеб феаЗъь %

Листок! 1 ИШиР,1
l

kv Дгт! //дмун. Подп. Цат Шн Mtcr Л h im “Я Г Дат И, контр Копина



Ф о яма 5  _ ( яdo до* ж
Олеряциенняя жяр/па
Л7Ш 0601Д /77£ХМ0ИОИ/(/£>С/Г0г0

лряиесся

i f
4 1

<** Содержание 
переходов

Херах-. 
тарный 
размер 
детали 
fyto а)

РраслосоВ'
хения

! i Режима/
бс/томагат. Режущий измерит. .

Уаймен., 
Одози. • f 1, Г 1 I 1

5 Вырезать заготовку укрепляюще- Штанге н-

1 Г го кольца по наружному диамат- циркуль

1

§

1

!
£
$

РУ (черт.I, табл.1). ИЦ-1
Допускается не более одного 0-125
выхвата глубиной до 2 мм и дли- ГОСТ
ной до 2,5 мм на рез 166-63

6 Повторить'переходы 4; 5 для
остальной части листа "Г

7 Убрать отходы со стола таяв-__ Грузо-

1

1

'

резательной машины подъемное г
устройет- \

во

$
dues.

2 ?\рщ 4иствдохам. Рода. рта и$Шист */?доки» Рода. Qa/Tk < ЛастУ  дОки+* Род а. дата и?*. Лист\Н* доки» Рода. 4.7га



\б Н И Й П Т  Операционист# лгар/па
хиинесрте-- ]тилшго техно/тогиуеслнпа 
аппарат урах процесса

Лит[“ ост

Кольца укрепление
Jsxtscutttr И о и м е и о б а н и е  о л е р е ги и а

2 __ Слесарная
О б о p u d o S o x /u e Д ет а ли ^  Входящ ие В  

и з д е л и е /у з е л )Характер-
ш ираигр
бетели

И а и м е л о б а н и г
модель,
тип,

чертеж Уаймен. • ■Матер, i Кол.
Плита е Т-образными I
павами !
Кран мостовой _____! _
электрический 1

Профессия
Шслрр
прегрее.

Хее,
радой Разряд

'дмпмтотеЛьше материмо/
а/* трех Наи/*енодониь обоз*.

6'лесарь 4137 I 2
Крановщик 2070-2 I 3
Стропальщик ЗГ/О-21 “ 1 ---

*1
Й

' ; С о д е р ж а н и е  

п е р е х о д о в

Харак­
тер,уыа 
размер 
детали 
(узла)

fjрис л с сор- 
ления

■ С/мс/ггрумел*ГЛ? Р е к  у м ы

Всломсгат. | Режущ ий измерилЗаймем; ■ \ 
а6&йр'.'\ Пате издание, обознаиенис. индеп

I г***Подать заготовки колец к ра- Конше̂ аер
бочему месту Отроп

групповой

2
т

Отбить грат по внутренней и 
---- ■■. • — — Прихват Молотов Зубило

1Терб \ п р и п е в







вниипт tfopmd ескизоб и сх*м
■ О С Т

Форм ой  РГН

KUMHifpmi «• 
аппаратур ы кольца укрепляющие > ■ !,

Схема марки робки .* ъаготобки кольца.

\СпсА&. К?

Припёр маркиробаЩ з&штв&ки 
кольца укрепляюще
пи гакау 50^ррШряыы '■
диаметром ̂ &ОМм
толщина»/ &ММ' радиусом 
tufo 1200мы, $  1

if , Заказ 50Л 550M2S.mp

. Раьмер Зукб НО *25мм,
V  цисрр 50*ЪОмм, , " ;

Vtpm.3
■' ' - ~■

—
1'. .- < —— ПроЬ. . ШаЗашеЬfotaiLL < ’■ ~т Иоомир.
ЙЗJim//дом ун./loin.i?flWБ1т Удонцн Лод/Гм И. контр Клина
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вниипт
лим несрт е-

а п п а р сгт у р ь л

j

Норт а scKuaoS и сх&н

<1и т
■ О С Т

t v  у т л  и. г т

К ол ьц а  у к р е п л я ю щ и е

С х е м а  с т р о п о & к и  к о л ь ц о

ук р еп л я ю т , е г о

Слроё.

'fleW  пример
Ум Лист ЛЪоним. П(Ш. йата Им 1й5 УЗош Шп

1Ш 2ЕШ аиМ Ш К.fjpoF.
Нормур.

//ото И. конто

ЦМашеА

Xо пина

Лист
32
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\/7
од

пГ
ид

ат
а 

дс
дл

 Р
од

п.
 и

 д
а/

пд
_

& Н И  И  П Т  Опороут/л/лая лг&рляа
х и м и еср т е- \р и /ю 6 ш  тех/лрлогииес/гохо
а/?лсг/з&?7?уры\ ррруРССУ

Хит

Ропсроць

OCX

Кольца укрепляющие

Гибочная
P/7££!7 U£/{J

Обору 60Sоллие
нырраЗф f/ a u M e u o S Я/л а  г  
дета/ns
Ьлбнемм Машина лиотогибоч-

S .-f6-30m  Та ж е

модель,
т ип.

чертеж
Ъ ш

на я трехвалковая 2000,
i r ^ e -----------------д а

мостовой злаки?

Профессия

Вальцовщик 3013 
Ш &

-v
§1I I '. Содержание 

п е р е х о д о в

Х а р о *\  yipc/сл с с а д ' тернии1 ------

бсломога/ртные материал/ 
л/* пере* Pmsfitewia^t О доз*.

Шло) ХобШР ' ":УЗлд) fiat/MCf/cSo/sae, о б03но иг we* iuvpp/z

Ц/ЧСЛ7Р им гм л?

Д е т а л и ^ х о д я щ и е  8  

и з д е л и е  {у з е л )

WOUMIH. \ • Матер. | ХОЛ

Р  е  2? и  АР£>/

Проверить по маркировке зэго -

ХйШ,К0ДЬДВ.-ДКР9.ВДЯЮЩ̂Г9-
соответотБие маши с тали г

размеров» номера заказа требовг

ниям чертежа и задания

5>,
; Спрод. / /  '

OPUAfPP. __
ш Лист//* idryА/.

Разлад. Ант ипод l
д Р о Р ^

ч;« | 

!

М и SL ‘
M tefttup] <г

'£ з ЛисАР °  д о хт .!редп . 140770Р,АСМГ7Р. Х ол ин а
f
1

й®а
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Операциям//#я /cop/па  
/770006 ого /77&//0/10ZOt/£>C*0Z0 

процесса

" Я

i t
Содержание
переходоё

Хорал-.
ггрИдШ
размер
де/пази
(ума)

РраслосоЗ'
/емия
Ноинен.,: 
ооозо. - •

Цмстоамем/п аеж ил/А /
бсломогот. Реягущии Us мерок ,

Уаименебамие, обозначение^/##/*с

_z_ Подобрать подкладной лист с ра-

диусом гибки, соответствующим

радиусу £  кольца укреплн-

ющего. г

Застропить подкладной лист -Отрш___
(ч ер т .5 ) ,  подать к вальцам ГРУПП0-

вой из

ДВУХ вет-Г111,10
‘ . вей

3 Завести подкладной лист в

вальцы, отстропить

4 Застропить заготовку кольца Стрси

укрепляющего (ч ер т .4 ) ,  устано-

>
\t= T

вить в валыщ маркировкой вниз,

1
I
$

1

1
S
I
! &$
*
51

1§

л
к

N УЩис/nW* Sox УК. Xfod'n. \{07а Wo. lucm V? дол и* flodi7. (lama l/3n. /ист /7 докшы Подл. Дою иш im . f/° до*ум. Родл 4Ого

f e z
34



вниипт
X и мне дате -
аппаратуры

Корта $сиизо& и схем
Лит DCT

Кольца Укрепляю щ ие

I

Слрйд. У*"" 

~/1ер5~ пример

Т Ш о Г Йнтипй& W T/7ро6. ,Шабаше 6— Нор,чир.
—

1дм Лист У Ь ш н , Подп. йатй Ъ Лист Удокцн Лодп Дога И. контр Лолина

Ж
55

JlucroS



<Ьпрмд\$ f
Олераашнная /сар/па /771/лобого Л7Ы//о/!огиу£САгого 

л р о ц р с с а

I f
I t

Содерж ание
переходов

Хорале* щ 
гМрмь/и 
размер 
детали 
fs/зла)

Рре/слосод' 
мемиз 
Xо им ем. г 
бдозм.. • •

§■ 1 режимы
Вспомогаю. Реж ущ ий измерил1!1II

ототропить '

5 Сориентировать заготовку в Грузо-
направлении гибки (по большой подъемное

оси овала для волен укрепля- УСТРОЙСТ-

ЮЩИХ 0 1 A J) ) во

6 Вальцевать заготовку кольца Шаблон
укреплявшего. Выдержать ради-

ус к согласно маркировке
О

заготовки (одрт16)

ЩОЙШНИ; Допускается валь- г  •

девать одновременно по 2-3  з а -

готовки колец укрепляющих оди-

:L_ наковых радиусо! и толщин

I*

if
!
1I1

II

11i*§

i l£г

i fif rfF*
•fucC'W-'daet/M Mger?. вега ■fuc/nW0 доким. ввод/}, to/по№ Мост H дО/сим flod/7. Дою Щм. Лист лЛ° д о х  У н . Подо M o ra

hem
36



ВНИИПТ
химнефгпё' Порто. эскиъоЁ и схем Оит

- ОСТ
тирмоа рти

пппаратуры _ Кольцо укрепляющие

Определение радиуса бальцобки кольца

I .1

щ
Lv-'j.

а -  кольцо неЪо&альцобано; 

5- кольцо перебальцоёано

Черт, 6
и, jcid Н- 1й№$. Йнтилоб W ? Лист

приме~
Проб. . ШаХашеб|Ж VI И тир.

•ШмЛисп УЬоиун. flodn. НашfbАкт Рдоицн ЛоВп Цатй Я кою долина

Ьеличины зазора С & зависимости 
от толщины кольца устанаблиёаю/псл следующие:
при S, am 8 до 80, мм .... £ 
при S, от 22до2.8, мм .... 3



fTt»

1

Операционная нарта 
типового технологического процесса

атома s tnoooomeHUtLНПО

I I
Содержание
переходоб

Тарах-терньш
размер
детали
Ш е р

Застропить заготовку кольца

Приспособ­
ления
Наинен.
Обозн, Наимеяобание, обозначение,индекс

Страд

инструмент
бспотгат. Режущий Шмерипл.

р еж и м ы

(чарт.4 ) ,  снять с вальцов Грузо-
подъем-
нов уст­
ройстве

Сдать гибку 38Г0Т0В0К колец

укрепляющих производственно­

му мастеру и контролеру

Застропить подкладной лист Строп
(ч ерт .5 ) . снять с вальцов, группо-

отстропить вой из
двух

ветвей

бит

Штие/тАНбонт Pofn, I f a j  ит кстН'дтим. Ш Г Ш Ш Ш Р pH Вок им. Ппал. Лата Utm Лист А/ОЙоиим ПпВп
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d
a
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 а

в н и т
%им нефте­

аппаратуры

О перационном  егар /п а  
типового т ехноногш есхого 

проц есса

бит
о с т

Кольца укрепляющие
•/операции У а и м ем о б а м и е опел я,г,уи

h Газорезательная

1 £ 1 * $ Д е/п а щ  £  гасящ ие 8 
изделие б  узел)Харалгтф- 

тйразно/,
детши

Н а и м е н о в а н и е
'-V,

черте* >Уаймен. ' Нс.тг-е. Гл*.
Установка для вырез-* i i iz u
ки отверстий (вшит-'
Кран ностовой элбкт- ошнеф-
рический геаппарс)

Проф ессия
Шифр
ОрОфРС.

Соа.
радоя. Разряд

\8споноттезрнд/е материал,/ |
МНаерл,Г //оиненсбан*?Ьзазн.

Газорезчик 2028 1 ~ Т ~
Крановщик 2070-2 I 3

т - ~ Г~т~

77?/OiT. примем.
ШнХАист

w t
■8§II С одерж ан и е  

. ^ * /? ер ех о д о З

IXapos-
терный№(яма)

РраслосоО-
рения

Уаймен.,
обозм.

1 С/нст о и/чем /г/ 1 Реж им о / 1
\бсломога/л. Ре ж и ш и и1L/змериг. I Пл1!

1, Подать заготовки колец укоепля Контейнет Z]
BBugJL.рабочему месту________ _ Стооп

гшгапо- !

вой
i

!____t
dL* do™* Подл. \йрот/мЛиоАМ? догм fiodn.

РозраР.

Ш &-
Ноомир.

4стям.*:пнг7Р>

Ан тип об
Шa Samel

ш и н а

3$
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О/?ероиионнор /го/ } /77 а  
Л7О/?ОоО20 /77&Г//0ЛО2£У</£>С/г020 

Л/Л2/ЛССО

Ф орга  s

| |I t
Содержание
переходоё

Хара< - . 
гер ньш  
размер 
детали 
(узла)

Проверить диаметр &т (черт.1 )

по контрольному, патрубку # при

не обходимости подогнать

Снять фаску по внутреннему

диаметру отверстия заготовки

кольца укрепляющего кис*

дородной резкой. Выдержать 

угол 40°д5° и размер при» 

тупления I ,  С « Р * Л )

Р р ц с л о с я д '

/емия
Уаймен^
о5ози>_

бсломогат. Р&ерсцай i/змериг.
Уаименс&амие, оЗазнаимаемдек

Патрубок

контроль­

ный

Грузо­

подъемное

устройст­

во

Балкон

Направля-

ющие

планки

С /нст рс/м ем /г?

Резав К

[-1000

?00 Т * > 7-*2Щ

Линейка 8-14

16-2Z

Шаблон

Линейка

Х-300

гост

& еж и/чб/
МунЭ<

л .  5ЪиМЩноперр^ НИ НО

3-14

16-22

2Ы е

400-2(20

Скорость 
PC Ыси j 

t in  /м и  И

Ь авл е-ние
(CuĈ

300-260

250-220

X 600-550

550-Щ 1

460-400

2-5

4-7

6-8

1*1



//
‘л

од
л

. \
О

од
л.

 и
 д

а
т

а
 

\В
зс

/м
. и

л
8

*р
р

л
&

/*
 д

у
/Л

л
о
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 д
а

т
а

&ННИП7
хим неф т е-

аппаратуры

О перациом оя /ги р /п а  
ти/?Ь6ш т ехналогш ес/гого 

процесс#

/ft/т /ост •г

Кольца укрепляющие

•/операции У  а й н е  н о ш е н и е  о о е о а и и и

Слесарная
~О до0цдо£с/ //и с

Хоралт ор- 
ныйразмер 
детали М а и м еи р В п н и е  

Плита с Т-образными
панами
Кран мостовой элект«
рический

Профессия
Ше/рр
пророс.

Слесарь
ЕСрановздик

СОЛ.
радой.

т п
2070-2 I

Разряд

Модель,
тип,

черте* У аимел, у /Yemen лъ

Вслоноютелемые материалы 
еМперес Улимемгаги  ̂J303P.

Де/77С*и} £ гасящие $  
изделие f  узел)

<-*f
- Л С одерж ан и е

п е р е х о д о д

Харак­
терный
размердетали(узла)

JTW
ПрислосоО• 
ления

L/Hcmpi
X

v/чен
j

'/77 Реж има/
вслоношт. Режиший измерит.
Уаимелодалие. одозмоиелие _• илдеЛ

I Подать заготовки к рабочему Строп
месту группе-

вой
:Соитейнер

TTopJ. примем.
Шм. /ист УНОечм Подл, шолгк/ju. Риате/? Воеим. Подл.

Разрой. Унта паб
/1оо£ ШаШиебШ

Колино

йш.
41



О п е р а ц и я м и  я  /си р а ?  а  
т и а о б о го  т ех н о /ю ги уесх о го  

п р о ц е с с а

I t

------- рщи----------------------------------------
С о д е р ж а н и е
п е р е х о д о в

Хорас. т 
гёрнь/и 
рззнер 
остом  
(</Ыд)

Прослосод-
леиия
Моимен.,: 
одош.. • • •

L /a c m  п и м е н т н е ж и м о /

белоногою. Режущий 1/знгриг.
Роинелодоние. o6oj//&</o//up uvdonc

2 Отбит* грат на кромке по внут- Молоток Забило

1

i•vJ
t
>'
:
i
>

5

5 ’

реннему и наружному диаметру ннёвмати- (скребок'

сольца ч[еский -

КМП -  23

Прихват

7011

w 5 ?

-0529

Ъ

'

3 Очистить поверхность реза ф ас- » . Машина Круг
си й притупления до неталличес- пневмати- шлифовальiV
кого блеска - ческая ный

F

шлифоваль- ■ПП60х25х
на я Х20-КЧ-Б-

ИП 2009 80CTI
а^ировав

ГОСТ
2424-67

дис/п
JtoUint ,iucfn Под/7. $070 (Лл ПостV?досим Под/). $07770 ov.с sftre/n UVokom Подл. Рою UjH. 4ис/г{f дол УМ. подл. 4о/а





фор м а м  p m

6 Н И И П Т
х и и н еср т е-
аяпсгра'л?ур&1

О п е р а ц и о н н а я  n o p / n a  
m uooSozo  т ехн о л о го а ес/го го  

п роц есс#

/turn. ост

Кольца укрепляющие

I

кроим 6 /а и м е н о В а н и е  o n e o u u u t /

Сверлильная
О д о р ц д о В о  м а е

Характер.
ш и/хщ  н а и м е н о в а н и едетали _

Нодг/Ь,
/774/},

•tepmzx
Вертикально-сверлиль­
ный станок
Кран мостовой элект-
рический

Профессия Ша/рр
ОрОфСС.

Сверловщик
Стропальщик

far.
радоч

2157
3I70-:

Разряд

Де/паШ ) £  ходящие б  
изделие • / узы )

2HI25

дстшат&ыг*е материал»/
/ч* т ргх ЦаимешРгтаОбозн:

Уаймен, . Матер. Хй*.

а С о д е р ж а н и е
п е р е х о д о в

Харар*
тернии
ррзмердетаки
(Узла)

flpucoccod- 
ле н и  я  

Уаймен, 
о б т .:

I
и м ем ’/73 Р еж илгьз

Всоомогат. Реж ущ ий измерит. *
Рооменобание. обозначение; индеп

I Зодать заготовки колец укредля- Контейнер
ощих к рабочему месту Строп

2 Остановить заготовку наружной Грузоп^ь ■ Прихват
юверхноетью на стол .станка,
....— ш:л> — ~ —  —

емное ЮП-0529

t  °П _  7?ерК , ~Ъримен. /
Ш

РРО& - ШвЪи/е м

АистХг/9 докир. ¥/№),Ж 'ПТ*. Ьля{'Ж7Ж ШЫШВВи!ЗШб!В̂
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ш
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ct
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 at

Ф орм а S  / паадллж емиеЙ ТМ
О п ер а ц и о н н а я  /с о р т а  
/ой/?об ого технологиуеслгого 

процесса

§ |§ *
Содержание
пер exо  О од

Xapae*.  

герныи 
размер 
детали 
(узла)

Ариела сод' 
лемия
Ра им ем. 9. 
ооозм, . •

Всломогат, Режущий измерил
Цоимема& амие. о5 азме/иеиие и м дах

Цнстоил/ент Р еж и м •>/

MIOD

ГОСТ
3266-60

Сдать кольце укрепляющее про из-
Б е д с т в е н н о м у  мастеру н контро­

л е р

Уложить кольцо укрепляющее в Контейнв!
контейнер ’троп

Грузо-
ПРИМЕйааяв, во всех операциях подъемное
технологического процесса дета* устройот-
ли весом до «16 кг устанавливают во
ся на технологическое оборудо­

вание я сншаются вручную

tueniW* finrtn. Рад л. /ист дрким. Рода, fo/na (/зн. до ки а* Рода. т,ч /ист док ум. Подо. lore

dimг
46
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1 .5 .  Карты технического контроля
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тирмао
ВННЙПТ

киннеерте-

аппарат уры
ИЬрта эскизоё и схем

И!П
Лит DCT

Кольца укрепляющие

0

п
ъ
о
Г

Кольца ук репля  ю щ и е

с R  > U

Коль ц а укрепляю щ  и е  
с  R + D

Черт. 7

Слой 5. Л2 toatf ЙнтипоВ Ат
Z- с\> Проб. .

1

44
к

'  X
ШЖ~ примем. Hddmup. ? Листобз >

им Лист Кдш н. Подг. йена Ъ Jucr Лдокчн Подп Дрта H-.we Хопино



ф о р м а / р т ут
химнефте-
аппаратуры

Типоёой технологический 
процесс

Лит .
“ ОСТ

Кольца укцепляющие I

1

Таблица IK

К

§

_____СпрЩГро

£&Р£Г JLPV££H^

Обозначение
кольца h d.H d  :

l
3) '

Касса кольца 
ври S i =10,

160- S, - к. 80 89 93 160 I , I
200 - S, - К- 100 108 112 200 It?
3 0 0 -  S, -к : 150 159 163 300 4 ,0
400 -Л  - к 200 219 223 400 .. 6,8
430 -  L - л 250 273 277 480 9,5
550 - S, -  К 300 325 329 * 550 12,0
620 -  5, ~ ^ 350 377 381 620 14,8
680 - S, - t 400 426 430 680 17,1
760 -  5, -К 450 480 484 760 21,2
860 -  2, -  К. 500. 530 554 860 28,0
1020 - S, -R 600 680 634 1020 39,1

Примечание. Выписка из ОСТ

Раз pad.fbm tm e i {Лист
Рр о В. Ш а1ош Н 5011

— ЛрстсА

№ Лист Ш К рига &Ч !ЛСГ Цсгпх л: агмгр.Ш й й а = £ !



pup лги f
внюштхам-шш(Ьяш д rma м Типовой телеологический

Лит.
ОСТ

Я «ф 7 «1  в ш ш  *
patypit процеос К олю  укрепляюще

Смещекие а  для колец с R< S
мм

■ 1 ' дн

D y С 1200 1400 1600 1800 2000

300 т 2 <т т т т

350 191 3 2 2 ** т

400 215 5 3 3 т •
450 242 7 5 4 3 3
500 267 10 7 5 4 3
600 317 17 12 9 7 5

Примечаешь I ,  Пр* R>D смецение а  =0. 
2. Вписке хз ОСТ

_____ .CnpOf./^Q ___ __

-  ЛРшГен. “ ~~

Разрад. ^HTl//?Ojg 'щ г Г".; г
7Ш ~\ (Ma$aii/e£ П с /
ft/OPNUP. г -----vy*

♦
Е й? № д о к и и . 1ТоШ$а гй . ftmЩсг ftp Ротон. ft0#/7- Am /V. КОНТР. ш т г _ J ___1___
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_^  Ш  Ласг /Ло/yw . \ЛснРа. даго Ш  А/сг /Ш у м .

#&/>/??&

m B x/m ecxrrw  ж я гу о /гя

//0*/м,е//я# т с/е
o/re/>ayt/d/ £0#/П/?О/?д#О’Я

напер
опершие, 2К

УН
вере
гоМ,

9/7d/YB/Y/7?d/ 
\ Х&ЯГ^РНН.

№/геу>
и

оЪлуск

Оснсгс/яхсг В//р
XO/iT - 
POPS.

найме - 
HoSo/rc/e

OfoiHO'
Ч£НС/(?

ГОСТ

427-56

5 Количество выхватов Me б о—

на поверхности раза лее од-

вого i

ВЫХВ8Т8

ва раз

б Качество зачистки

юверхности фаски-

-отсутствие окисной

пленки

7 Клеймить (чет , 7 1 Клеймо

о т
'Щ/сл

faro ш  ~ШтУ^т /м, Д аЖ  fora ш/.шт УУжум. "ШЖ 52
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/CqD/77#
/7?ехму</ссжг0 M /vrpe/tj?

/ /a m e w ^ //c y e
о лерацс/с/ ! ! г н

vepe
rodot хм г/> ем .

№ #е/ь
и

долусх
&C//0CS77KC7 Го

ХОНГ -
pops.

наине - 
Ш анс/е

О$оън&-
ченио

Молоток кг
г о с т

2310-54

1

I 55Ън]/тУгк?хун. у?#!?*?. мащ/щЖя /дохун. Ш$я. №гс№#Уусг\Ус&*уа/. щу/?. а̂гоузну!т. УУОХУМ. I M7L\
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ло
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ат
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\8
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да

т
а.

ЩЩ/И/Щ /  Н/П

ш и и т
тмиесрте*
а п п а р а т у р ы

/(а /э /я а  
т ш ш еск& го /со//?рш

JC//77. о с т

Кольца ук оголяющие

’’ Кольцо недоЬаль цобано 

Ш а б л о н

лЛ
/гфь
toott

ш т е/л о о с /м е  
о/?еро1/{уи

радиус гнба заготов-

С ки кольца укрепляв*

^Кольцо пвреВальцаВано
Шаблон

Величины зазора С  В ЗаВисимости oni 
толщины кольца , устанаВлиВа/отся
следую щ ие: при St отВВо 20,м м ...... 2,

пр и  StOm2Zdo2S ,M M ..*3

Черт. 6  К

Э/7е/че#л76/ 
ком/лроля

назл/ер
допуск

Проверит*

(чвртД
щего

Клеймить ( черт. 7

К’ОМТрО/?Ь//&Я \пертш

//OUA/SHO-
Ва/Йс/е г-

R =0.5dH,
Щуп

Oc/raomjca

Шаблон

Жшош.

Клеймо
to L

05QSHS
чемие

СОНГ-
рсЛ2.

Набора
ГОСТ

882*64

12-
ГОСТ

2Ш &

з к

слраВУУ* .

ш т пвоокш . 000/7. б а /О ш /Ш с п  н о о /су м .

Ъзраб.
~ОооВ.

Днтипоб

'проир.
Шайашеё

7&&LAТтбн.лом/. К олина

O v e r

54
№т
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оЪ
/п

а.
в н ш т

кимнесртз-
аппаратурь/

№ / ) / 7 7 0

темичВйсого /сом/ршр
4 щ

■ о с т

Кольца укрнплящиа
ш т е м о в а м и е

о л е р о и а и
Ш т р о р ь ш р

Номер
операции ж

/7&6
ходсб

Э / 7 е м е / / / п ы  

■ р о м т р о л я

Р а з м е р

дом сх.

О с м а с л п х а То
o v r -
fC/Jp

рас/маяо*
Р а м а е

QpQlHO
че/ iu s

1 Угол фаски по внут- 40°±5° Шаблон

раннему диаметру

заготовки кольца

скрепляющего (черт.З 1

г Величина прияупле-

ния (черт.8) I ,5 +° t 5 Линейка 1 - 3 0 0

г о с т

427-56

3 Качество зачистки
>

поверхности фаски и

притупления -  отет*
(явив окисной пленки

ь ?\ра$ра& Цнти п о/ £ Jfc/CT

1
f 5;as

Черт. 8

Т^Ш ряЖ 7 1 1 Г .

~~ff$p£ ~ р Р 77& /7~
•Jwh/cArt/ntt/M. ш а , г?аШ(/ШисЛ НУокс/н.

Уормир.

Pod/;. уагаН/ронгМолина

V 1QCT0&
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PTM26-56-71 Cmp. 5S

г. ТБХНОЛОШЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОЛЕЦ.,- УКРЕПЛЯЮЩИХ д л я  д н и щ  
ШАРОВОЙ И ЭЛЛИПТИЧЕСКОЙ ФОРМЫ
2*1. Технические требования



т м
х и м н е ф т е  - а п п а р а т у р ы

Корта scxuzoi и схем
Л ит

't’UjJMU и

О С Т

К о л ь u n  укрепляющие

Кольца укрепляющие для днищ шароВои 
и Эллиптической срормы.

Т и п  £, S,430mm

VfYvJ

/Tgp5 примеи~~

Технические тре^оЛаис/я С/Г7_ Слу*.6(?

У е р т ,  / О

7<!№б йшги ih/)R
ПрО$ *ШО&ШЯ& 'ф „±MocHupi

1дм Лист Кдонум, Подл й т tonJucf лгЗоичн Подп /pro контр Холина
—



4
3

2
*

РТУ\26-56-7/ Стр. 60

1. Материал-сталь углеродистая по ГОСТ 380-60, ГОСТ 1050-60 я сталь 
низколегированная по ГОСТ 5520-69.

Марка стали кольца укрепляющего долива соответйовать парке стали 
корпуса аппарата.

2. Шготовка -лист по ГОСТ 14637-69 и по ГОСТ 5520-69.
3. Маркировать: на кольцах укрепляющих, поставляемых по кооперации^ 

условное обозначение.материал,товарный знак; отраслевой стандарт;
на кольцах укрепляющих для сосудов н аппаратов, внпунскаемых заведои- 
-номер заказа (аппарата), условное обозначение,

4. Hi поверхности колем не должно бить закат©в#раселеений, трещин, пер, 
и других де*ектев.

5. Указанкне в черт*7 и табл. 3 ,4  размеры и отклонения приняты в соот­
ветствии с ОСТ и техничеекшн требованиями ИВ 72-62.
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P7W26 5&-71 Cmp, 63

2 ф2 ф Сводные карты Фипового технологического яроцвсса



в н и т
хим неф т е-
аппссратуры

С д о б н а я  к а р т а  ти/?о~ 
8 о г о  т е х н о л о ги ч е с к о го  

п р о ц е с с а

Р ит .- опт L

Кольца эддоляющиа
М а  т г р  исгл пи •1 
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кольца .укрепляющего "Страла" вей 1

ьт
'2 2 Г

из листа Кран Стоя
к остовов Штангенциркуль
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Отбивка грата, зачистка разными паща- Прихват
поверхности раза, снятие ми 7011-0529

С пор 8- К0 1 Разряд Антипод щ doer
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и о доз к а ч е ­

ние)

? |5 i l l
i p

| «
н
§ 14VV '̂4J
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товки кольца* качества ГОСТ 427-56

рева Клеймо ОТК

jI u Нагревательная. Печь камерная Термопара 1 ы% 2
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-2 3
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вырезки отве| - Щетка метал- 1 i

етий, лическая
i
J

черт. 33224 Резак
1

__ __

L L 1(ВНИИЛТхимнеф - Патрубок i i ■
•

рост

$7
Ш pucr M? декор. n o d e . Щ 1OjAШ Едоком . Подо- /М J?UC7Подокон. Подо. { m Ш Рос; Подокон. Подо Р<ГГ\



Ц
ни

?п
оР

п\
П

оО
л.

и 
да

т
а 

1&
он

. К
Гн

&Л
ц>

/н
1 Л

Те
йа

л. 
[Л

ов
а 

и 
V

ar
na

Ф орнаЗ (п р о д о л ж е н и е ) РТн

На именование 
и  содерж ан и е  

операций

Карах- 
me pHt/u 
рагмер 
детали

теаппаратуры)

С водная к а р т а  
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Кат
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О б о зн а ч е н и е
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неж цщии. и т е р и т е л ь м /й  
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Форма f  (продолжение ГРТМ

'
Ведомост ь оснаст ки

i t О бозначение
я

нриспосоолениз ивсломогатезо* i 
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i f i i Наименование Обозначение Нол.Наименование Обозначение ш
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i б Контейнер Круг шлифовала- ПП150х2 5х32-К4-Б-
5 Прихват V0II-0529/2C/V;^ вкй армировавши 8QCTI
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'̂ Т Шлифовальная 80GTI
9 То ха ИП 2009 ГОСТ 2424-67
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2 Приспособление Метчик MI0P ГОСТ 3266-60
3 ЖЛЯ сверления П тенгенциркуль П1Ц-1 0-125
4 Прихват 7011-0529 п с г т -и Калибр-пробка ГОСТ 166-63

Шаблон - 8221-30*4 кл*2
6 Кернер 4 ГОСТ 7215-54
'7 Молоток А2 ГОСТ 2310-54
s
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11 м н 5 ь ь -ь г
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Формант. Ртм.
&НИИПТ
/им неср/г/е-
алггар& гт /ры

Оле рационная ггар/па 
тилЬбш л?е/нохоги</ес/гого 

п р о ц есса

Хит.

Кольца укрепляющие

‘//"iCC’JUlf И л и н зн со и //и е  онеряс/иги
Гаеерсеателыая

Хора/г/пер-
■■'б/йразнер
дС/ПО/и

Одорцдодание
Наименование

МО0&6,
Л7и/},

Черт»*;

Д ет а/и , £  ходящая $
и здели е-/’ys& )

Мама -дааараза,а&Л1е. Зтрела
Vои/чей, Матер. \£б*.

вая ,
Кран мостовой

Ррл/рлссш Ширр
чрогргс.

/га*.
рслоч Разряд Всломо/атезАняе /ча/жриашi!Л

Лаиме/фВет*ОВезк
Газорезчик 202'8 I 3
Крановщик 2ШО-2 I 3
ртропальщик з ш г I 1

Содержание
п е р е х о д о в

Х аро*-щ Приспособ'
териыи

Проверить по маркировке листа

соответствие марки стали и тол­

щины листа заданным .по- чертежу

. emcfAtj (Ума)
Уаймен.,
с5 т .:'>•

ления
Всломогат . Р е ж у щ и й  \рзмериг.

Моименр&нн/е. одозноурнуе* шО/а

С /нс/по и м гн /п

Штанген­
циркуль

1Ц-1 СН25

ГОСТ

/6 6 -6 3

Р г^гс/м ь/

С л р о б  . д  д 

> 13 ~7Герд. П рин гл .

7пг

РшаЗ. |А*?ия§» i(ист
7Г

Шрмцх/____
"I



4
3

-2
3

 i

Содержание
nepexodoS

За стропить лист (черт.2) , подать

размер
детали
О т )

ления 
Найме*. 
Обозн.

О перационная н ар т а  
тип о8 оео технологш есхояо 

п роц есса
^fiZlWPMO'oS.

&спомогат\режущи6 Щмерител.
НсшменоЛание, обозначение,индекс

Строп

инст рум ент РенимьГ
ПчЛЬ
ШТУК,
номер

Ск-орцсть резки, 
мм /мин

даре­ние кис лорор,
<г/смг-

на стол газорезательной машины. групповой
Уложить лист, ото тропить из четыре:

ветвей

Стол,.

Настроить газорезательную маши-

ну на режим резки
(-'И*

Вырезать отверстие d , (черТ о11 ). Копир-

Допускается на рез не более одно чертеж

го выхвата глубиной до 2 мм, дли­
ной до 2,5 м

lJ m И Ш Я Ш П 1 1 9 Ш жт Ио8/Г йататм.Лист

8-14 700 -550
16-22

>4-2*!
550 -  450

450 -  400

аП$окт Рода, шага изм. Лист~НО$ОКУМ. Подо.

1*5

d m

Лит
i f
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Форма б  РТН

вниипт Л ит О С Т
Pop mu sc h /Z dS  и сх&мк и м н е ср т е -

аппаратуры К о л ь ц а  укрепляю щ ие

З а го т о в к а  ^  (? )

°>\
— —

И t 5

мм

S,

1 1 Г

■ , R
й о  1715 et>msdo2%o CS2760

До 42 d+2 d H  _ _ d

&, 11 до 10 d+3 d+2 d d

С (1 0  до 30 d+h d +3 d , l

Размеры B,c(tR ~по maSn,3.

Черт, И

£лрав. v g 

~~/7£рБ прилей.

km d.

Нйомир

АнтшюЬ
Проб. , Шабашей &**$&, . SO

- Jlucrob



w vpm a о tnpouoMMenuejrijiL

й
fe

Содержание 
переходoS

Уарак-,
терныи
размер
детали

Операционная /сорта 
munofoio технологического 

процесса
Приспособ-
пение
Наймем.
Обозн.

Весомо г am.
Наименование, обозначение, шдгхе

и н с т р у м е н т

Режущий измерите.

Реж им ы

Вырезать заголовку кольца укреп- Копир

дяющего по наружному диаметру, чертеж

Выдержать размер р (черт.XI,

табл.З)^*

Допускается на рев не более одно”

го выхвата глубиной до 2 мм *

длиной до 2,5м

6 Повторить переходы 4у5 для вы­

резки заготовок из остальной

WdoKVM,
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02
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A
& Н И И П Т
х и и н еср еп е-
a/7/7Crpî /7?J/p6)

Операционная /гор/па
ШО/юбсЮ /77£XW40ZUO£C/rOZD

процесса

Лит ОСТ \ t

Кольца укрепляющие
5:

tpcuw Наименование оаеоаиии
Слесарная

Обо рцдование
Хсрсгтер-
тйраз^а
детали f /o  и м е н о в а н и е

Шд£Л6,
/77Ц/},

черт:#;
Плита о Т-образными
пазами
Кран мостовой
электрический

Профессия Шир>/>
лро/рес.

Слесарь
Крановщик

\Сал.
радоч

4137
2070-2 I

Разряд

Детали, £ко Вящие 'S 
изделие f узел)

Warnvm Уатт &л.

Дсаомогателзнз/е материал: / 
/У перся УаимснсР&Лобозк

Хорая-щ
терний
« ,
( т а )

ОрислосоО-
хения

У н е /о о ц /ч е н г/77 Р езги м а /
Зсоомогат. Режущий Ш мериг.Найме*. ', \

о5т .:-' ’• Раименодоиие. о доз на acm e. шдеа

Контейнер
Строп
групповой

ill1
I ,

Содержание 
^  переходов

Подать заготовки к рабочему

месту

45 Слроб Н °
Ц

% ~7Fep6. л р и н е н . __



WV
О л е р а и о я н н о я  /со рт а  
Л7с//?обо10 /пехно/югсн/еслгого 

я р е и е сся

(£±

4
J&Q-

С о д е р ж а н и е
п е р е х о О о ё

Хорак*. 
терньш 
размер 
детали 
[узла)

Ррцспоспд- 
/гния 
Уаймен*у
Плри/,. • ■ •

U нс/,
бсломогот.

77/УС/А/е///
Р/хгущий

77
измерит.

X1 ■----- -

2 Отбить грат на кромках * Гог ЗОПОЛЪ- • Молоток ЭгбИДО 1

!%

— 1§

1

—

3)1800 УСТ- . ниевмати- ‘(скребок)

' ройство ческнй iГ (

i
1

1
1
I

1

Зоихват КМП-23
70II-Q5J

л о с т
4735-69

>9

3 Зиять фаску 2x45° на наружной >>. Мамина Круг вля- Шаблон
юверхностн заготовки кольца • . пневматм- фомлыы? Линейка

ческая ПП150х25) 1-300
штфовалъ- • Х32-КЧ- ГОСТ
нал Б-80СТ1 427-56
Ш  2001 армировав -

/V ный ГОСТ
2424-67

s$
la

I
/ист |
Я|Во* у.». /од.7. (craWli &«??У* доким. Рода. /ста& к /ист \ 1 1 _1ДатаМм Ш т Н° долин. Подл. 4ага
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■'•••"" Ф оопсГЯ {л р врллжене/е^РТХ
О п ер а ц и он н а я  х а р т а  
л уш о о л гя  т ехн охоги ю слгого

п р о ц е с с а

1
С о д е р ж а н и е
п е р е х о д о в

Харис-. 
герн&ш 
размер 
детали 
(узла)

(JpacnocoS'
ления
Уаймен^: 
oSow. ■

I1 н еж и м  А/

бсаоногот. Режущий С/змериг. 
Уяимене&эмие, о5ознаиеиие,имдях

т
4 Зачистить на заготовке кольца Машина К£уГ или- Линейка >

место для маркировки и клеймени; ■лифоваль- фоваль- 1-500
!

до металлического блеска ( нал ный ГОСТ

(черт. 12 ) ЙП 2001 ПП150х25х 427-56

32-КЧ-Б-

80CTI

армирован

ный
* . ГОСТ

2424-67

5 Маркировать заготовку кольца Молоток
согласно п . 3 технических треб о- А2 ГОСТ
ваний и схеме маркировки 2310-54

г

ищ

( черт. 12 )

t e L j f e g м /t. Ц П , эеим. Pl'да. Qumo Ум

Комплект

i. Аист М до/аJM . Рода. ! Г 1у й ° С 1
 

,

4ега

а
84



форпя 5  f  пюдолжеюеРТМ
О лераииаш аЯ ' /сорт а
Л7С//7ООО10 /77£М0ЛО2£/(/£,САГ0г&

''Л С о д е р ж а н и е
п е р е х о д о в

Харок-. 
гермы и  
размер 
оет ш и  
(у ш )

fjpvcoocob
/ем ия

i/HC/7701/м е ^ /П Р еж им ы
«и «
I t

бсломогат. Реж ущ ий с/змериг. .
ftUUrlcffbf
Ооози. Чоиненобамие, одознаиеиие, шдогс

цифр
7858-0008
МН 5^4—60

Комплект
букв • 'г

7858-0108

МН 545-б(

рщя : --------------

диет
т '' % 1истй .й о щ .,. flodn. Цата из* Цистr/f 3OKUм. Подо. Darnт к Листг/дохум . Рода. 4 т иН 4Dt(T{г Н* дОК У». Род о. 4or а
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Форма б ртм

вниипт
хи н н еср т е-
аппаратуры

tfapma эскизов и сын

С х е м а

Лит%
О СТ

К о л ь ц а  у к р е п л я ю щ и е

м аркиробки загот овки  
кольца

Пример маркировки заготобки 
кольца укрепляющего по заказу 60S  

наружным диаметрам 550мм, толщи­

ной 8мм, радиусом гида 565 мм*. 

Заказ 508 550-8-865.

Черт. 12
&1Рй6.Л® 

flzpb примеиГ
ШиЛист Ндоиун. Т Ж !6л ~Ш Лдоицн Лооп Дот

МрМ.
Проб.
Нссмир

Н. контр конина

кст
85
ЬстоЬ
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/1,
 sP
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fa
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/_6

6m
^^

. .................................  ■ , ф оонгГК  (ftpnЯетжелиеРТУ
Олероаионная /сорта 1
/ЛОЛОбОЮ /77гЛ//0/!0гоУ££АГ0га 

л р о о е с с о

Й| |
С о д е р ж а н и е
п е р е х о д о в

Дарах-.  

горный 
размер 
детали 
(У Ш )

Ораслосод'
/емия
Ха имен.,. 
Ойозн.. • • •

I1 Р еж и /чл/

бсломогот. Режущий измерил1!1|1§

6 Сдать вырезку заготовки произ-

водственному мастеру и контроле-

РУ
j

г Уложить заготовки в контейнер; Грузопсдт
!
1

отправить на штамповку емное

устройст-
, во

.____________ :__________ _

)
м—
1 — /*йГСР"!

I f1/щ juem-/■ дох ум. Дед л. тта Win'fuc/nл/6 доки» Род/?. ДатаУМа /ист РдЛгсил* Род/?. ДотаUp«Лисп1 л/° дох УМ. Радо Дето



у/л
'/?

.л/
’/?

од
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л. 
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fh
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Ш

ам
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\ш
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Лл
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ад
/7.

 jp
da

£1
0L

Ф орм а5: _РТМ

&НИЩТ
шмнефтг-

аппаратуры

Операционная лгор/па 
тшЬбого техноногшес/гего 

процесса

/!ит. ОСТ

Кольца укрепляющие

о̂перации Х /аим еноВанае ооеоаиии
3 Нагревательная

О бо о и д о д о н и е Pe/aaxUy 6годящие 5 
издение бузел)Характер-

чыиразмер
бетами /б й  и м е н  о  В еяние

моде/6,
/7)Ш;

чертеж Уаиме*. •• Матка. Kail
Печь нагревательная
газовая.ппохолная
Кран мостовой
электрический

Проф ессия
Шифр
профес.

Хал.
рабоя

Разряд
Всоомозаазе/еные материалы

нмаерек Наимембгу??Одом.

прессовщик- 2192 I 2
нагреваль-

щик

I f

On

I

Содержание
nepexodoS

Харак­
терный

Заотропить контейнер с заготов­

ками требуемого размера, подай

на загрузочную площадку печи»

отстр опить

[гтони(ума)
И а имея, 
обозн.
нения У н  cm  р  и м ен  л,

Вслоногат Режущий \Ui мерах
Раименобамие лдш лимил ■ шдгя
Строп

группой oJ

из двух
ветвей

Сара б . Р °

ТГерд. ~лрйнёй.
ш Лис/nwf Рогач Л о да. \йалАшн.

Режиме,/

Аяяш ?  доги» Подл.

Разлад.
ЛлоР. ■■
Ш2Щ&

4от)дН.£пнтр

p a a L f e i .

Халима

8 7
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*<рсркд.х JJ7W
&НИМПТ
хиим есрт е
ап/тарэсх/пуры

Олерацис////ая /г&р/па 
хпилоВш /пе/шеогиисс/гсго 

процессе

Лит.
ОСТ

Кольце. укреплявшие
•/c.xpcwtf Иси/ХОисбилС/е сл ер сп /и а

4' Штамповочная
О б о  о и б п б д л и е Де/п о *ц  £  ходящие 6

из д ы и е  / ysc/iХора/г/пер-
шйраз с̂/.
дс/оа/и

f / o u A x e u c S e / v a c
/ХОрСЗб.
ST7V/7,

черте* Чаимем. vМагъе& -,£гх}
Пресс гидравлический П0736 \
Кран мостовой ______
электрический

П роф ессия
Ш о/рр
орс/рсс.

/Гое.
радея. Разряд

'осломогатеззи^/е материаеь/
л/* пере* MauntewSamt\0SC3HL

Прессощик 2192 3 ^342 т
Кш но в шик 2070.2 I 3
Стропальщю;3170-2 I 3—Чг

Й
I I

; С о д е р ж а н и е  

п е р е х о б о З

Харех\
тернии
размер
детски
(т а )

7]риале со 0- 
/гелия

• С 'М С т Р  IXАХ£>///77 Р еж и м а/

Всломоют. Реж ущ ий Шмериг.Наймем. ', • •.
oSo&h. : ' " РоимеххоВамие, обозжаем/е^ шдес

I Установить требуемую оснастку Строп
на пресс rpynnoBOi

ив двух
ветвей
_______ 11_______

Спроб  Д °  j 1 Раз раб. Ж |йК1Ж ПЗ

№*%&-.
torn Х а сс  \/Х* дО*У>у.Ладя. Ш/ггМ

Oopmpl
XuariW0 #ОХ!П*. Шёл.' UamtotMmAXQ/HJHQ

ЛМД£й
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Операционная /cap/л a  
т ш оОого /пгхнологииесх-ого 

процесса

& arjg£v

g t
&й
I I^  V

С о д е р ж а н и е
п е р е х о д о ё

(ара<- т 
герньш 
размер 
детали 
(узла)

(Jpac/wcoS' 
лен из

Ц н са ю и л /ен о ? Р еж и м е/11

измерит.
Наймем̂
Обоза. Наименование, о5азнаиенае,и//днх

6 Связь отштампованное кольцо со

штампа

7 Восстановить по мера не обходи- Комплект ‘Г
мости маркировку цифр

7858-0008
МН 544-60

Комплект

букв %

7858-0108

МН 545-60

8 Сдать заготовки колец укрепляю-

щих производственному Мастеру и

контролеру

>
( = =

Цзшис/nw? док им \рпдп 4ога т (uc/nW? доким. /7о до. (jamиз». /ист Н долгу л Рода. Даю из* /ист Н? драим подо. d.vô

d m
41
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Ф о р к а  5  ( лолЯр /гж ениеРТЪ

О л е р а и ц а ////а я  /с о р т а  
т т о б о гп  т ехн о/ю ги и се/гого  

п р о ц е с с а

3 Содержание
переходов

Хорал-: 
герньш 
размер

Ррс/слосод'
пения

О н с т п ц м е н /п Р еж и м б /!Ч) Р гхущ ии 1/змерог. ,j /
I t детали

(узла)
f!CU/ЧСМъ}
OD03U.: Г 1 1 L

ПРИМЕЧАНИЕ2 При наличии обору-

дования достаточной мощности до-

пускается штамповка колец укреп-

ляющих без предварительного наг- г

рева заготовок

9 Уложить заготовки в контейнер Грузоцодь

ем нов

устройст-

во

i
t = =

Ш ш ис/riW? д ол и н . т д л . \Ла7а XUMMue/nW? д о  к и н Подл. Па/па 1/Зн. /ист У  долг. Подп. лп  йзлум . П одл . id B .
95
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О перационная егор/па  
тилобого те/нопогииес/гого 

процессе

Лит. йст

Кольца укрепляющие

Газорезатвльная
Обо О цдооо н  а е

Кора/гтер-
шйрвзнер
demo/tu И й и /ч ен п З а н и е

Рел7сяа} 6 г едящие 5 
и з д е л и е  f у зел )

черте* Чаинен. .'• • Матер.
р а Я Ш т ^ Д Я,.ЛШИВИ 33224

И М *о тв в рс тай
сСран мостовой
электрический

Газорезчик

Кпаковшик 2070-2

Профессия ^ Л с ^ г о ч  У ^ 3

2028

cat.

симвеф-

гваппад;
Вспомогательные м ат ериал/ 

//Чперех ЦаименсВл/ч̂ ОЗозе.

■~2г
■ С о д е р ж а н и е

п е р е х о д о З

Харах*
тернии
размер
детали
(у м а )

____ ЦДД!
Ориспосод' 
п ен и я  

Наймем, 
обоз и.

Ы-У П ‘ » А'ШЧУГГА

Ш Ш Ш ЕШ ЭйЖ
1 I
'//ч е м '/77 i Р е ж и м а /

У Ь

Вспомогаю. Р еж у щ и й  С/з мерах ПРоименобанае. о  б  означение« /мдеА

I Застропить контейнер с кольцами Сонтейнер 1

укрепляющими, подать к стенду, Строп
------- !
•

установить, отстроить группово!

J
” Г . / О I I I 1

ц _— —

TTepJ, при ней.

Ш д *  догум\ n od/,. \g0mk/)t Аисш/f  dor и* Подо, vlam/fo/.KOMmp.

РозроЗ.
/7роР . Ш адаш еВ

бдш це.

Йнтипаб

Кари но

диет
%

бш ед
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О п е р а ц и о н н а я  /с о р т а  
т ц /ю оого  /п ерн олога^ сслого  

п р о ц е с с а
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С о д е р ж а н и е  

п е р е х о д о ё

Хорас-. 
герныи 
ррзнер 
дет оси 
f{/340)

fjpt/cnocod'
/ем ш
Ноимем-} 
о5ош,, ■ •

Ц н е т  си п е енп? н еж и /ч л /
Всломогот. Режущий измерил

V
ЛунЗ-
штук,номер

Скорость 
резки 7 

пм/уии

даре­ние
Роим еловомиеу оЗозлегиелое.шдах

2 Проверить диаметр по контроль Стол Резак Линейка 8-14 I 400 -  320 2-5

1

к

|§

I
1

ному патрубку, подогнать. Контроль- 1-300 I 6 - Z 2 300 - 260 5-7

Допускается мастный задор между ный Г0СТ427-56 24-28 3 350 -  220 7-8

контрольным патрубком и кольцом патрубок Щуп,

не более 2 мм Йабор 4 г

Г0СТ882-&

3 Нагреть наружную поверхность Стол Щетка Резак

к о ^ ц а  укрепляющего до отпада- металли-

ния окалины, удалить окалину ческая

ПРИМЕЧАНИЕх Места и площадь наг

рева определяются по фактичееко

ы
(
му состоянию поверхности после

1 горячей штамповки

$
й ш .
95а L': • j/'iwr X"'eo.ti/A*. /?.9*/7. Ста Ola. fuc/n //* Bdkuh. Подо. Хата с /}истНдОкум, Родя. Рою Щн. Лисщ’ dotvf, Рода 4ого
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С о д е р ж а н и е
п е р е х о О о ё

Хора<~. 
герныи 
размер 
детали 
(узла)

Ораелособ'
лемия

U н е т /) и м ен а ? о & еж им б/
бсаомогот. Режущий L/змериГ.

Нм

ПуМ~
штук,
номер

Скорость
ptiKU ,

мм / мин

Ш Г-ниекис
г д е

Уаймен., 
Обозя.,...

!I1I1I

J L Снять фаску по внутреннему диа- Балкон Шаблон 3-14 I 600 .' 550 3,5
метру отверстия,заготовки укреп Стол Линейка L6-22 2 550 -460 4
ляющего кольца (ч е р т .В ) 1-300 UH&D 3 460 -400 5

ГОСТ

427-56
Т— ■

кн*

>

>

Шн /hjcfn V*дох i/Af ЛпЯп. 4#га Us* 1ис/п У? diкуй . Рода. fo/ъ7 U>,глЛист /м. Рода. рою изм. /iC*г д Рада. 4.?га
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SHUU/7T
химнесртг-

аппаратуры

О перационная /га р т а  
типЬОш /ле/нплогииес/гсго 

процесса

дат
J2CLL.

Кельца укрепляющие
•/операции И аиненоОание операции

Слесарная
а н и е

Харагтер.
шйрезме/,
детали

Н а и м е н о в а н и е

пщииц?.^ ж авм я в т .
пазами
Кран мостовой
электрический

Профессия 0 $ ? /" я го ч

Слесарь
Крановщик 2070-2

4137

Разряд

I

нодг/е,
тип,черте* Уаиме/г. Нетер

Детали^ 6годящие 
изделие {узе*}

Всаоноютели/р/г материале/
УУоерд иаимембамМддРзя.

J I

С одерж ание
n e p e /o a o S

Хорог-
терши
размердетали(узла)

OpUCt
V/T|H

жод-
гоамицп»

С/нстп
X

и м ен ’/77 Реж има/
--------—

лени я
Всоатгат Режущий измерит.Уоимея,

обозу (/аименобание. одознаирше. W a?
I Подать заготовки к рабочему Контейнер

мест» Строп
групповой

Спраб. Н 0

\ _  "ШЛи. арамея*_____

Роз/заб. Автипев Мрй,у диая-
Урод. . Шабашев ф йкS.___■97_

шн. /ист У* докцн Подо. ййшЦр* АистУ/ до/сим. Подо. /ста
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г*______
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/77с//7о6ого /пехА/о/югиурсж ого 
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4
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Содержание
пере/одоё

л а оа х -. 
гериы и  
размер  
дет али  
(у зл а )

Ррисоосод ' 
лер из 
Р а  имен.,, 
обоз//.. •

и н с /
Всаом огат .

п ри /м ен /
Р еж ущ и й

7?

Узм ераг. 11I1|11§

2 Отбить грат в местах раза Грузоподъ Молоток Зубило

емное уст пнёвмати- (скребок
ройство ческий

Прихват КМП-23

7011-0529 
ГОСТ т -69  
Подкладка

т

3 Зачистить до металлического flofopx- Прихват Машина Круг

блеска поверхности ( I ) ,  (2 ) . ности 7011-0529 внавмати- шлифовал!

(зГГ(4) по всему, периметру а). (2)
Г0С7Ш-П
Подкладка чеоввя ный

(черт.13) шлифовали- пптч0х25э
вая Х32ЧМ-Б-

ЙП 2001 -80СИ
армирован

ный ГОСТ

ч 2424-67 1

даст

i/3M 4uc/f)W*joxWt. Wod/7. torn tftHtfUC/nW* докук Рода 3ft? (#Ьу 'Л/л» ■У доху м, Рода Даю Ury 4txm л/° foxy*. Пода
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ЛистовНар мир. V
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0 Содержание
переходов

Пора*-. 
герт /и 
размер 
детпоеи 
(УЫа)

fJpvcnocoS'
зем ия

С/НС/71£Н/меНЛ7 Режиме/
&C/70MOZO/77. Реж ущий С/змериг,71а

Уоимене&ание, обозначение, шд&г

Поверх • Прихват Мамина Круг
... ности 7011-0529 пневмати- шлифовал]

ЩЧ) ГОСТ ческа я ный

4735-69 ■лифоваль* ПП60х25х
,, ЗОдкладка на я 20-КЧ-Б-

ИП 2009. 800TI

армирован -
№Й

ГОСТ

2424-67
ГТ*

4 Сдать заготовки колец укрепля-
ющих производственному мастеру

и контролеру

Уэшс/сту/? до<чм. \родп. $cna US*facm доку*. Oodn. Qo/rmt&t. 3ocm*/ dotty a* flod/7. Aa>Au3*\+ycm\ P *  $0*Ум. fiadn. U n. y

Ы&.
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i? Ррослособ- 
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и  н е т  а  им ена? не>ги/4<ь /

\ 1_ Режущий измерит.
Уоименабание, обозначение индлп

5 Уложить заготовки колец укрепля- Грузо- -

с*
I
5j
1

ющих в контейнер подъемное

отройотвв .
КОитей-

нер

i 'г

3

i

»
-■ <***

£'f
SiCN,

l
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}
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- = р р 4ис,п
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Олерацйонноя лгорлъа 
т и л о б ш  / п е / н м о г ш е с л я г о  

л р л ц е с с а

Xu/T}г  бет

Кольца укрепляющие

•/мерации Р/аименоВамие олерации
7 Пвавлильная

Л п и д о б о н и е Детали  ̂6 га ся щ и е  о 
изделие / узел) \Харагтф-

чыиразмгр
де/П0Ли

//а и м гн о В о н а г
Модем,
/Tltf/i, ' 

черте* >Чаиме^, '•• Мстер /Г&1.
Вертика льно-сверли ль-
яый станок 2HI25
Кран мостовой
электрический

Профессия Ши/рр
npotpec

Разряд. Веооногателмые материал/
нлаере\Г Ломемг&гк^ЗдОЖ

Сверловщик 2157 I г
Краков ЦК 2070-2 I 3
Сттюпальвм 3170-2 I * ‘г

Щ
М

С о д е р ж а н и е

л е р е х о д о З

Х ор ог-
терний

«
(У м а )

Ориспособ* 
л ен и  я

JJM C/77D о м е * 777 Р е ж и м а /

Ш м ериг:Наймем.,
обозй.

ии/алтогот JJpjc/m trjtjI$

ение ̂ инде/г

I Застропить контейнер с укрепля- Контейнег
ющиыи кольцами, подать к станку Строп
установить, отстропить групповой

—  - С л р а б . м °
РозроЗ. HumnnnK I /%

Я о о £ . 'ш С и Ж 1
f W on - 
_;__ 1/02

!_Т Ц р2L л р и м е н . __
щ Аист V 9 дОхгчм Подо. й ш . Up ЛпОп

Порош а7
■% Уплиип
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и л е р о и и 0 н //0 я  /с& рт а  
/7?с/лоооир /пехА/ологис/еслгого

S7/P0UPCC0

« 1«4.Й

It
С о д е р ж а н и е
п е р е х о О о ё

Хора*',
герный
размер
детали
(узла)

Рриспосад- 
и ем из

Ц нс/Т700л/ен/г? 0 ехги /чб /
бсеомога/а. I1
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н ми и Snod.-им /л/Г

7II

(/оимене&амие, о5езмаиеиие,и д̂есс
2 Установить заготовку в приспо^ Грузо- “ 1

g

1

1

собление, закрепить (черт,14) подъемное

устройств» 1

Дриопрсоб-
пение для

1—sj

1

1

;верления

3 Накернить центр отвврвтия заго- Шаблон Кернер 4 т

В

<3

товки укрепляющего кольца ГОСТ

7213-54

Молоток

1

1

'""✓ ffl —‘ "' 1 ."■"■■■ ' Ш  ftiCTг ’"
m u

-— ^

4 Сверлить отверстие диайетром Сверло 18 - 2П П по п т
8*5 * мм по юазметкв нфрохоя 8,5-1

си и,ио~и,х

5i

4
N

*

(ч ер т ,14) ГОСТ
—  ~ ~ — А//г/тр

t/з v к>сп: У* да.сум ̂ >Ып. рта и$а (ист л'? доки* /Рада, Рс/па№•j: Листt/dary*. /7пдл. дата из*. Айер,
' - п и к у » Пздп. дата

/jus, tff

В
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вниипт
Х и н н е ф т е ­
а п п а р а т у р ы

Норта schuooS и схвн
Лит ОСТ

Кольца укрепляющие

ГГ

УстаноЁ/ссс укрепляющего кольца, под сВерление 

1 2 3 1* 5 6

i -  п о д к л а д к а ; 2 -к о л ь ц о  у к р е п л я ю щ е е ;
Ъ- прихВат ; 4 - болт; 5 - г а й к а ; 6 - ш айба  раърегная; 
7 * подет аВ ка

Черт,

Т 1 Ш Ш *Z

PfpH.примем,

7 Ш Я Г ' Ант ипоВ \fiXLz%

—
n p o i ,Ш а<5аш еМ ш & и
Hoptiup, 2

1Ьм Лист //Ь о и у н . Лсдп, d m ш h er л д о т Подп Цеп И.Киитр Х олина 1

Мст

Ш
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л р еи есса

.Сдт Ш &  ъе&еЩУ

I t

Содерж ание
л е р е х о д о ё

Хора/:-. 
герныи 
размер 
детали 
(узла)

! п Ш с/Т701//Чен/П  | Р еж и м е/ 1
еемия 1 Режущий 1измерит. ]
Нвименчо5ози.._^ 1Уоименс&амие, о5ознаоеиие,шд<strl

10905-64 \
.. —

5 Зарезать резьбу МЮ Нетчик
UIOI

------------------ :--------- :----------— | ГОСТ
■ ■ | 3266-60

1

6 Сдать кольца укрепляющие произ-

водствеяному мастеру и контро-
леру П

L. |Т

1 “ ;
7__ Уложить кольца укрепляющие в Ррузоподъ-

—

__ К01ШЙН80 6МН08
—Ж . ——

__ устройся- i. — — —

__ во
_ 1—

)__
1> - 1 - — 1— 1 1 1 1....

I

— 1-~
J

L —
п — 1 г "

------
Т ~ ~
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Узн*1ислмчдо*щ, ШМ \oMJiwucmM*-'0OKv*. \/7ода. \г*»*\ш m m V do*u„ ffoda. . им t
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'*■0»

й

I t

Содержание 
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? t;. f]pc/cnoco5'
Авииз
Уоинен.у 
йоози., • •

Ц н ст о и м ен п ? реж им а*f

Всломого/я. Режущий Шмериг.

\I!I1

ПРИМЕЧАНИЕ; Пои выполнении

&
ДЧУ

S

1
%
*
>

§

1

I4

1

всех операций настоящей техно-

логии заготовки и детали весок

до 16 кг устанавливать на тех-
нологическое оборудование и

снимать вручную

»

..

----- f-m*.— -------

€

i

---- — 4шт.
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m exw veorozo хом р ш
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Ц -

й -fi
2fti5c

-" tw o  ITT*.

w V iw Г70СР/7.

OCT

rblhUiH/lL/cn fWQJCt/M.

Кольца укрепляющие
ш о м е м о е а м о е  
о д ел о  и  о  и ЛЛОНТрОЛЬ НОЯ Операции 2 К

лу°

хода

Э л е м е н т ы
ко н т р о л я

Размер

долом

О с м о с а 'л о 7Ъ !
маамено-
Р а н и в

£  с •Г*';
I Диаметр с/(чертЛ5) с?*мм Линейка 1-1000

(табл. гост
ЭК) *27-56

2 Диаметр э (чертЛ5) д  ± 5 * То хе
(табл.
ЗК)

3 Шероховатости поверх- V I
т

пости
_

4 Размер фаск* 2x̂ 5̂ 210,5 «Шаблон
(черт, 15 ) 't5°i2° Линейка 1-300ГОСТ

427-56
ш ш т ш т ш ш к
и ш г а ж
f/opmtp.

Лист

Ладя. ютакконг. Коли на
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_ ..... ..i
химнесртг-
аппаратуры J процесс Кольца укрепляющие

Таблица 3 К

Размеры в мм

Обозначение
кольца

V d« d D
Масса кольца 

S, * 10,

160 -  $, - 8. 80 89 93 • . 160 I . I
200 -  $, ~ R 100 108 112 200 1.7

: 300 -  S, “ £• ' Т50 159 163 300 4,0
400 -  S, -  & . 200 2X9 223 400 6,8
480 -  S, -  & 250 273 ‘ 277 480 9,5
550 -  & - !£ 300 325 329 550 12,0
620 -  $■ -  й, 350 377 381 620 14,8
680 -  S, ~ £. 400 426 430 680 17,1
760 *\R 45Q 480 484 760 21,2
860 -  $, ~ R 500 530- 534 860 28,0

1020 -  S, - 2 600 630 634 1020 39,1

ПРИМЕЧАНИЕ: Выписка из ОСТ

& fp£~ Л&и££м>_
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Кольца укрепляюще
Т Ш Ш Ш еи н и е
о л е р о и и и конт рольная

Номер
операции 4К

рь
Рф>£
гоооб

$ /7 £ м е# т ы
х о н т р о х я

Разнер

fofit/cjL

о с н а с /77/с а Го
СОНГ-
рОЛР.наимело-

Р ание
OOOUiO
чслие

I Температура нагрева 1150- Термопара ТХА
заготовки в печи •*1200°с ГОСТ

£616-61

2. Температура начала 1100- Пирометр Тип I
дтамповки ^1050% ПрОМЫШЛвЕ ГОСТ

ный 8335-67

3 Еююирщдера конца 850- le jre То я®
штамповки 750°С г

4 Радиус сферы Зогдае- Шаблон
но тайг.5

5 Наличие маркировки
Равраё. Пвтрина Л/fi/cr

mum
х и м н е ср т е -
аппарат уры

/С а /г /п а

т ехн и ч еского  хонтрш я

Рит,

I
I
f t

II

Таблица 5

R

Предельное 
отклонение,

;
R ,

Предельное
отклонение

520 -1*3 2070
; 690 -2*0 2330 -3,5
.865 - "2*2 2450

1035 -2,4 2760
1210 2820

—к П
1380 -2,6 2935

- ч-*и

1550 зно •

1725 
. 1930

-3,0 3375
3450 -4*5

ГН*
С ера о .

fhpS. ррс/н е л Г '
хтшоАРНохин. е с т  Р ът ш исА  рч?ок<7н.

щрпир.

Лос?л. v c tra tt/c o *r. Холина

(исток '
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П Р И Л О Ж Е Н И Е

Оборудование допускаемое при выполнении работ по типовой технологии

Операции

& Оборудование п р ед у - 
v ! смотренное в типовой 

! технологии

! Оборудование допускаемое к зам ене 'I 
1 в типовой технологии ! 

J _______________________________________________________!
Примеча­

ние!Н аим енова-’ } Тип, 
1 ние ! модель

: Н аим енова- "J т и п ,
ние ! модель

I к р а т к а я  техн ическая  | 
1 тга ракте  о истина 1

_____ 1___ ! г 1 з * 4 1 5 ! 6 I -  7
р азо р езател ь ,- машина "С трела" Машина АСШ-2
нан разоре з а т е ч ь -  Газыре з а  тел ь ­

ная на я

То же ' О десса-70”

Толщина обрабаты вае­
мого листа -  5 •*• 100мм. 
Скорость резк и  -  
- 100 * 650мм/мин. 
Габариты обрабаты вае­
мого листа-1500х750мм

Толщина обрабаты вае­
мого листа -  5* I0 0 mm‘ 
Скорость резк и  до 
6000 мм/мин.
Габариты обрабатывае­
мого листэ^8000х5000мм.

Машины,установ­
ки и аппаратура 
для газоплам ен­
ной обработки 
м еталлов. 
К аталог -  
справочник 

196Нг.

С лесарная
(за ч и стк а
гр ата )

Плита с 
Т-образными 
пазами с 
применением 
ручной 
шлифоваль­
ной машины

С танок' M 3-IIB
обдирочно- 
шлифоваль­

ный

Наибольший разм ер шли- Станок обдирочно-- 
шовальных кругов -  ' шлифовальный 
600x100x3-05 мм. принять для об-
Шпиндель по Г0СТ2323-67работки заготовон  
диаметр -  80мм весом до 16 к г .

Станки для обра- 
зивной обработки 
(НИММаш и ЭНШС). 
Выпуск 3 

1965г.
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I  ! 2 j 3 j 4 1 5

Гибочная Мишина л и - !ш б х 2 0 0 0  Машина л и сто - И2422
(для^толщин отогибонная гибочная
листов -  16мм, тр ех в а л к о - четырех

7 в ая  валковая

£_________Х~ - 7
Наибольшая толщина 
листа -  16 мм. 
Наибольшая ширина лис­
та -  2000 мм. 
Наименьший диаметр 
обечайки при гибке -  

440 мм.
Суммарная мощность 
эл ектрод ви гател ей  -  

21 к в т .

(ЭШСМаш) 
К аталог-справоч­
ник (дополне­
ние).
Выпуск 4 

1970г.

для толщин То же ЛВ25х2500 То же
листов -
16*30мм)

МА2426 -  40 мм
-  3150 мм 

То же -  960 мм
-  102 квт

Штамповоч- Пресс 110736
ная гидравли­

ческий

Пресс П331
гидравли­
ческий К аталог-сп равоч-

вытяжного ползуна - 
160 т . с .
Номинальное усилие при- > ник. 
жимного ползуна -  Выпуск 2
100 т . с .  1968г.

То же П332 Номинальное усилие
вытяжного ползуна -  
250 т . с .
Номинальное усилие при­
жимного ползуна -  
-  160 т . с .
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P T W 2 6 - 5 6 - 7 I С т р . н  ь

_____ I .  ■■ . к , ? ....... . 1 3  1 4 t 5 1 6 \ 7

Г азодаа^  Установка 
тел ьн ая . для вырезки 
РезйгГфасов отверстий  
по внутрен­
нему диамет­
ру

Ч ер т .33224 ' 
(ВНЙИПТхим- 
неф теаппа- 
ратуры )

- -

Сверлильная В ертикаль- 2HI25 
н о -свер л и - 
льный ста ­
нок

В ертикально- 2H II8 
сверлиль­
ный станок

Конус отверстия шпин­
дел я- Морзе N? 2 .
Число оборотов шпин­
деля  180-2800 об/мин. 
Мощность -  1 ,5  к в т .  
Наибольший диаметр 
сверления -  18 мм .

Допускается при­
менение другого 
станка для свер­
ления отверстий 
достаточной 
мощности

То же 2AI25 Наибольший диаметр 
сверления-25 мм.
Конус о тв ер с ти я -  
Морзе N? 3 .
Число оборотов шпин­
деля  в минуту -  27-М3 60. 
Мощность электродви­
гателей  -  2 ,2  квт

Металлорежущие
стан ки .
Каталог -  
справочник. 

Часть 3 
1968 г .т

ПРИМЕНЕНИЕ. Грузоподъемное и транспортное оборудование ларше(ййЗ> s  м имеющееся
в наличии на предприятии
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