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Неообхщенжо стандарта преследуется qq вавону

I . Наотоявв! стандарт раопроотравяетоя ва рейва, предяаа- 
яачеввне для уотааовна ва ввх ввмоволвтвкл вовмутацвоввых 
«левтрячеовях аппаратов, а также контактных наборных вавввов

Иадавве офвцяалаяоо Переввяахкд неоарсиюнд
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ж блоков кв вкх, наготавливаемых по ГОСТ 19132-60, обцого 
назначения. Рейка яадявтоя комплектует* * предназначены для 
ус тановШ1 в якафах, ящиках, пультах, ва панелях, блоках, в том 
плела поворотных.

Крепление роек на рама даво в справочном щвиохевмл Г.
Климатическое воподновво л категория раамецвяня реек Я23 ж 

12 по ГОСТ 15150-69, Рейха текла пригодны для эксплуатации в 
условиях, нормированных для исполнений 72, 73, 7ХЛ4, ТЗ в 04 по 
ГОСТ 15150-69.

2. Стандарт устанавливает следу саде типы реек:
тип PI -  "С* охранные о накрытым паном, симметричные;
тип Р2 -  о открыта! паном;
тип РЗ -  "С" обранные о накрытым пааои, несимметричные,
Установка аппаратов ва рейка приведена в справочном прило

жении 2.
3. Конструкция, исполнения, размеры я масса реек дояхвы 

соответствовать у каган нш на черт.1-5 н в табл. 1-4.
Ройкн долины яаготавхяватьоя определенной длины я выби

раться на ряда:
дня «шов PI а Р2-375; 475; 575; 675; 775; 875; 975; 1075; 

1175; 1275 им;
для типа РЗ-70; 80; 90; 100; 125; 150; 200; 250; 300; 375; 

475; 575{ 675; 775; 875; 975; 1075; 1175; 1275; I4QQ; 1600;
1800; 2000 ми.

5. В технически обоснованных случаях рейки всех типов 
допускается изготавливать и других длия, кратных 25 мм, пря атом 
длина реев, применяемых для внутренней комплектация ааводамя- 
яагсгоштелями комплект*их yorpolcn, не лямятяруетоя. Рейхи 
типов ТЫ  и P3-I могут иметь перфорацию, а рейки типов Р2-1 я 
Р2-2 лоауокаатоя иаготаявивать беа перфорация.
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б . Структура уолоязого обозначения роек

IX -  X -  х ш  -  XX -  Ш Х 1ХХХ1 -  XX
Обоаначевне стандарта 
Климатическое жсполневве а 
категория равменення во 
ГОСТ 15150-69 
Длина, мм
Порядковый номер исполнения: 
I? 2; 3 
ТВп рейка

Пример вагшса условного обозначения рейка "С" -  образной 
о аакрытым пааом, симметричной, длиной 1075 мм при ее заказе и 
в документация других амелии:

1) для нуля народного хозяйства "Рейка PI-I-I075 73. ОСТ..,";
2) для поставок ва экспорт в страны с умеренна климатом 

"Райка PI-I-I075 УЗ. Экспорт. ОСТ..*";
3) для поставок ва экспорт в отравы с тропическим климатом 

"Рейва PI-I-I075 33. Экспорт. ОСТ...".
7 . Рейки типов Р2-3 и Р5-2 (ом.черт.3 ,5 ) долины изготавлива

ться методом проката (прессовки) по ГОСТ 8617-75 на алюминиевых 
оахавов «архи Д1 или Д1б по ГОСТ $784-7*.

Остальные рейха должны наготавливаться методом иг айпода
ми холодвокатанной листовой стали 5-II-H-lOten ГОСТ 16523-70*

8 . Покрытие отельных рвах:
I ) для кум варбхяого хозяйства я районы о уиереияым в 

холодим климатом н дли поотавим иа экспорт в отравы о уморенным 
климатом -  ЦТ.хр;
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Табдюи I
мм

ОСсил-

■СЖОЛ-
««аж

В h В2 ®5 В*
10Ш, пре*.

ОШ.
вояк. прв*.

ОШ.
дохши сред.

ОТКЛ.
вомжн. пред.

ОТКЛ.
ноюш. пред.

ОТКЛ.
ноюш* пред.

ОШ.

Р1»1 32 ±0,50 16 ±0,35 8,0 0,29 16,5 0,35 22 ±0,65 16 ±0,35
»Ы хв *0,35 9 ±0,29 *.5 ±0,2* 9,0 ±0,29 16 ±0,2* 6 ±0,2*

Продолжен10 трбл.1
мм*

Сбей «чел же 
ме&одежжж Ч S /?/ R2 Ч В7

10Ше пред.
ОШ.

лома. пред.
ОТКЛ.

номкн* пред.
ОТКЛ.

PI-I 12 ±0,55 1.5 16,0 2,5 18 ±0,52 12,0 ♦0,*3
П-2 * ±0,2* 1.0 3,3 0,5 12 ±о,*з б,б ±0,36

s*d
*o
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ш Таблица 2

Обо*la
wn* в аI *2 *3 >4 ___h____ *1 *2 S
к ш -
n o t

ЖОШЖЯщ■рах.
ога,

ШОЖХЯфарах.
о ш .

НОВИ. арах*
о т о .

10 Ш. арах.
о ш .

воин. арах.
01И.

ВОИН. арах.
ОШ.

w-x 35 *0.3X0 17,5 *0,35 6,6 *0,36 27,0 *0,420 5,50 ±0,24 7.5 *0,29 3,30 ч Ч
п-г Г5 *0,2X5 7.5 *0,29 *.5 *0,30 10,5 *0,2X5 3.25 *0,24 5.0 *0,2* г,Х5 0,5 1.0
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т м х к ц а  3

(Могяечекже
«СЯ0539ЕМ

/ , км 4, JEM
а

Чер
та*

Маасе,кг, 
ве бояоеJLQ13Ш#среди

ОТКЖф
ВОШОТ, 
*

Сред.
отхк.

PI-I

375 -1,40 350 *0,700

m I
0,35

PI-2 0,12

P2-I
14 2

0,23

Р2-2 0,0В
Р2-3 - 3 0,10

PI-I

475 -1,55 450 *0,775

- I 0,** ,
PI-2 0,15

P2-I
18 2

0,29

Р2-2 0,10

F2-3 - 3 0,14

PI-I

575 -1,75 550 ±0,875

ш I 0,54

PI-2 0,18

P2-I
22 г 0,35

Р2-2 0,12

Р2-3 «• 3 0,16

PI-I

675 -2,00 650 ±1.000

m Z
0,63

PI-2 0,21

Р2-* .
26 г 0,41

Р2-2 0,1* .
Р2-3 - 3 0,17

PI-I

775 -2,00 750 ±1,000

«в I 0,72

PI-2 0,25

1 F2-I
30 ш 0,4?

тг-г Z
0,16

рг-з - 3 0,22
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Стр.Ю 0С?1б 0.6S* ̂ 2Ъ П

Обовзач^асв 
ссдохрвни ‘

1 t км Л» КМ & Чер
ез*

Кзоое,кг 
ле болееПОиЖ&т &1&Д,

ОСП.
ЖС*изЛ • прэд.

осях.

P I-I

875 -2 ,3 0 850 Hi,150

- I
0,82

PI-2 0,28
P2-I

34 2
0,§4

Р2-2 0,18
Р2-3 - 3 0,25
PI-2

375 -2 ,3 0 950 XI,150

- I
0,91

PI-2 о,зх
P2-I

38 2
0,53

Р2-2 0,21
Р2-3 - 3 0,2В
PI-X

1075 -2 ,8 0 . 1050 ±1.300

ж I
1,00

P I-2 0,34
P2-I

42 2 „
0,66

Р2-2 0,23
Р2-3 ' - 3 0,31
P I-I

П75 -2 ,6 0 П50 ±1,300

-  ; X
1 ,10

P I-2 Qt37
Р2-Х

46 2
0,72

Р2-2 0,25
Р2-3 ж 3 0,34
F I -I

1275

:

-3 ,1 0 1250 *1,550

»

- X h, M *  __
PI-2 . 0 .4 0
P2-I

50 2
0,78

Р Л-2 0,27
F W L 3 0,36
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ОЗоаначаяаа 1  » ш* Чар- Хасса, хг.
аспол&евжя BOMSH. прзд.

ОМ*,
тех ва бодав

P3-I
70 4 0,06

РЗ-2 -0,74 5 0,03
P3-I 80 4 0,07
РЗ-2 5 0,03
P3-I 90 4 0,08
РЗ-2 -0,87 5 0,®
P3-I 100

4 0,®
РЗ-2 5 0,®
P3-I 125

4 0,10
РЗ-2 -1,00 5 0,®
РЗ-Г 150 4 0,13
РЗ-2 5 0.®
P3-I 200 , -1,15 4 0,17
РЗ-2 5 0,07
P3-I

250
4 0,22

РЗ-2 -1,30 5 0,0В
P3-I,

300
4 0,26

РЗ-2 5 0,10
P3-I

575 -1,40 4 0,33
РЗ-2 5 0,12
РЗ-Г 4ЯС -1,55 4 <4*1
РЗ-2 5 0,15
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Прохохжевва табх.4
Обовнаадяяе
шсдоивння

& , жя % p-
ra

Масса, кг, 
ва бохееЕОЮСН* apex.

отп.
P3-I 575 -1.75 4 0,50
РЗ-2 5 С .»
P3-I

675
-2,00

4 0,58
РЗ-2 5 0,21
P3-I

775
4 0,67

РЗ-2 5 °.а»
P3-I

675
-2,30

4 0*76_____
РЗ-2 5 0,27
P3-I

975
4 0,85

РЗ-2 ’ 5 0,30
P3-I

1075
-2,60

4 1 0,93
РЗ-2 5 j 0,33
P3-I

1175
4 j 1,00

РЗ-2 5 I e.36
Р£-1

1275
*•3,10

ОM*H+

РЗ-2 5 1 0 ,40
P3-I

1400 4 1 1,20
РЗ-2 5 j 0,44
P3-I

1600 •3,10 4 1,38
РЗ-2 5 0,50
P3-I •М лл

* IW
4 1.55

РЗ-2
хвоо

5 0,56
P3-I VW1

•3f7U
4 1.72

РЗ-2
ZwW

5 0,62



СтрЛ» 0СП6 06ib**2i-i2

2) для постава на аковорт а отравы е тропическим шматом -  
-  Хд9.хр.

Ва рейхи ва алгинниезого опвава вокрытва ва вавоовтоя.
9 , Рейхи должны «мать маркировку, ооотватствуввуо их уолов- 

вону обоаначаякп, вря атом олова "Райка" в "Экспорт" ва обозначе
ния холины быть мсклочены, Например: PI-I-I075J3 0CTI6... •

Маркировку ваобходвно вавоовть ва ввутранвай сторона реев 
на раоотоянп ва мавае 20 км от крапаяаого отверстия.

Допускается ваваоевва уожоввого обоавачання добыв способом, 
обеопечжввхщми яовооть в четкость маркировки.

Яа райки, предлзакаченные для вопольаовавня в собственном 
пронаводства, маркировку допуокаетоя на иавосит».

Ю. Размеры баа предельных отклонений -  справочные.
П . *Раамеры обеспечивавтоя инструментом.
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