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н о м  ис по лнении. В н а в с с н о м  и с п о л н е н и и  у с т а н о в к а  о б о р у д о в а ­
н и я  о с у щ е с т в л я е т с я  Н А Ч > е р м л х , м  н а п о л ь н о м  н а - п о д о т а в к а х , 
к о т о р ы м и  с н а б ж с н ы  в с е  в и д ы  м о д у л и р о в а н н о ю  о б о р у д о в а н и я ,  
имеющие в о в о в н А ч е н и и  ш и ч р  о и н к п р и м е р  п л и т а  э л е к т р и ч е с ’- 
К Л Я  П Т - П - Q i )

К о л и ч е с т в о  и д и а м е т р  т р у б  д л я  п о д в о д а  э л е к т р о п и т а н и я  к о б о р у -  
д о В А н и ю . У с т А н л ь л и в А е м о м у  н а ч с р м а х , о п р е д е л я ю т с я  для к л \ ш -  
F o  к о н к р е т н о г о  в а р и а н т а  т е х н о л о г и ч е с к о м  лин ии и В В А Ь и с и м о п м
ОТ К О Л И Ч е с Т Б А  О Б О Р У Д О !
р а с п о л о ж е н и я  в л и н и т

.  j b к о м п л е к т , а т а к * t  в р о
р е к ’о м ’е н д у е т с я  у с т а н а в л и в а т ь

i до б а н и  е ,  п р о в о д а  к л в е л и  и к р е п е ж н ы е  и в д е -  
^мые к о м п л е к т н о  с т е х н о л о г и ч е с к и м  о б о р у д о б а -

В П А О Т Н У Ю Д Р У Р  К Д Р У Г У .  Д л я  К А Ж Д О М  е д и н и ц ы  О Б О РУ Д О В АН ИЯ н а р а с - 
пр едели тель ном  п у н к т е  у о и н л Б А и в ш с щ т й Л Ь Т о м А т и ч е е к и и  в ы к а л - 
чл тель и л и  г р у п п а  п л а в к и х  п р е д о х р а н и т е л е м  ю т . н о т о р ы х  п р о в о д а  
в о д н о й  и л и  н е с к о л ь к и х  т р у б а х  п о д в о д я т с я  к с ' г о и л е ' Р е р м ы .  Рекони- 
д у е т с я  в о д н о м  т р у б в  п р о к л а д ы в а т ь  п р о в о д а  д л я  д в у х т р с х р а з н ы х  
и  д л я  т р е х  T i  д н р р  я в н ы х  а п п а р а т о б . е с а и т с р м а  и м е е т  большую 
д а й н у  и  н а  н е й  у с т а н а в л и в а ю т с я  н е с к о л ь к о  е д и н и ц  э л е н т  ю т »
А р в о р о  О Б О Р У Д О В А У И Я Л О  П Р О . В О А А В Т Р У Б А Х  П О Д В О Д Я Т  К А К  К 
д е в о й  Т А К  ц  К П Р А В О М  о т б и к а м  « Р С Р М Ь Д П Р И  Э Т О М  К Д А Н Н О Й  СТОЙ КС
п о д в о д я т с я  п р о в о д а  р А О  по А о ы е и н о  р i  Б л и ж е  к н е й  о б о р у д о ­
в а н  и Я 7  Для р л с ч е т А  д л и н ы  п р о в о д а  к к а ж д о м у  т о к о п р и е м н и ­
к у  н е о б х о д и м о  п о м н и т ь  . ч т о  д л и н е  п р о к л а д к и  п р о в о д а . в м с -  
т у п л ю щ е г о  и б т р у б ы , д о  п е р е д н е г о  т о р ц а  ы а м ы  о о е т А в л я е т  
1 д о о м м .

1 н а я  м е с т о  у с т а н о в к и  о б о р у д о в а н и я  Н А щ е р м е . м п м н ц п р о и з ­
в е с т и  с л е д у ю щ и м  р д с ч е т  д л и н ы  п р о в о д а

. . . .  - Н О О + Х + В О О м Ц
г д е  Ш О м м - п о с т о я н н а я  в е л и ч u u a - P a m t o s h u i  д о  п е р е  д н е ю  т о р -. 
ц в .  р а м ы  Ъ О О  м м -  д л и н а  д л я  по д в о д а  1} к л е м м н и к а  О БО РУ Д ОВ АНИЯ 

Х П М -  Д Л И Н А  О Т Ж Р О Н Т А А Ь Н О И  Ч А С Т И  С Т О И К И  Ж 1 Р М Ы  ДО М О С Т А  ВВОДА
п р о в о д а  в  о б о р у д о в а н и е .
.  П р и  п о д к л ю ч е н и и  о б о р у д о в а н и я  в  н а п о л ь н о м  и о п о л н е н н и  п р о ­
в о д  Л Д О Л Ж Н Ы  В Ы С Т У П А Т Ь  Н В Т Р У б Ы  Н А  ъ о й м м .

Т Н О С Т И  ИЛЙ ПЛ ОХ ОГО  К А Ч е С Т В А  Э Л е К Т Р О О Б О Р У Д О В А Н И Я  И Б Р О Т О В К Т е л И
о б о р у д о в а н и я  д о л ж н ы  б ы т ь  с в о е в р е м е н н о  п р е д ъ я в л е н ы  о б о с к о ­
в а н н ы е  Р е К А А М А Ц И Й .»Д«ЧМ»,̂ ?«№Ш,»теЛВ1й'1АШЛивадию ив клее в кабинеты администрации или в  местл 27-0-3.86-3-М
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B P U A A m - W P t t A A  д а я  И ф е т в » пьш
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щвмгеиик)

то же
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П Р и л л в а к - в и т р  м»А mc^TWT
ITAUP-10G*) г 10

т о ж е
пвхс-1-о.бз{ТДИР-М61

Ци т р и н а  для х р А н е н п я  т м л в к 6X0-1-0-00
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т о ж е ВХС-2-3.15

Ы К А ф  ХОЛОДИЛЬНЫЙ UX-0.4 ом
тоже их-0 56
ч Ы 1 Ш Н
ч их-0.8 ОН)
ч и х-и а .1~\
ч шх л и 4 \г
ч ш х  - <Ло
н их - 1.40Н

соасм-а
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_ 4 ______ JL
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Ма ш и н а  о о о ц е р е з А т е л о н А Я МРООф-евО! 8 16
Ма ш и н а  для резки оар^ных овощей МРОЬ-160 9 17
М а ш и н а  п р о т и р о ч н а я м п - ш
Ма ш и н а  тестомесилонАЯ ТММ-1М
МАШИНА до» 3AMetA КРУТОГО ТЕСША MTW‘ 15
Ма ш и н а  д а н  р а с к а ты в а н и я  тестя MPT-G0M
м а ш и н а  в з в и т ы м м о е

т о  н м М0-55М 40 40
«« МВ-60

ДОЗАТОР АЛЯ KPtM A А К
Ма ш и н а  дан  п р о с е и в а н и я  м у к и МПМ-800
цросе т т е о о  вегтнкААькм й п-а.п
Уста  ник а  м т и т е А Н Ш воронеж-ь
м а ш и н а  ш и р е т е л и т мхр-гоо и 19
М а ш и н а  д а  я р а з м о л а  кофе MWK-60

МАП-ВО
МАЩ ИНА.АЛЯ Резки ГАСГРОНОМНЧС^ с к m i пр&а ч к т о о МРГ-ЗООА
ММИЦНК ДД* РЕЗНИ НАКЛАДЫВАНИЯ В 
СТО АНН ГЛСТРОНЩЛичеСККК ПРОДУКТОВ МРГ*-УЮН
МАШИНА ДАЯ РСЗКИ МОНОЛИТА МАСАА РМ М к 20
М ЯСОРУБКА МИМ-500
транспортер секционный дм транспортир**
в а н м я  пОСИЛЬ) НА ПОЛНОСЛХ т т п№\vmmvkli%*Tt ЛЪ ю п н ш
м а ш и н а  для .измельчения 
с ы р ы х  овяшец М Н С  ft

1 г ъ 4
ш т е п л о в о е  о б о р у д о о А н и е

а о т о и л а о  э л е к т р и ч е с к и й Яэ-1 \ъ 2Л
"Ап п а р а т  п а м о а р о ч н ы и  электрический АПЭСМ-2,

Ж а р о в н я  в р а щ а л  щ а я с С * ”“ Ж В 9 - Ш
к о т е л  вицевАРйчкми электрический Д В Е -60

т о  же ^ к п з н о н

«» К П 9 - 1 6 1 Н
к w m s i H i t г г

Ко т е л  секционный м о д у л и р о в а н н ы й ШСМ-60М

П о п я т и л и *  и к э л е к т р и ч е с к и й КН Э -2 5 М
т о ж е К Н0 -50М

ч ш ю о б
и Н П Э -1 0 Р М

К О ф в В А Р К А К К  101 1 5 г  ъ
т о  же О К Н Ц Я -

РЕКОРД
МАЕМ ИТ стлц ц  о и АРА ы и электеиче-С К Ц Ц  АЛЛ T К м У Д _______________ _____ МЕ9СМ-3

т о  ж е ,  для й б а л д МСЭСМ-00

И м с э ' Ы о к
М А Ш И Н А  П О С У Д О М О О Ч Н А Я Л5-НМТ-1А

С Т О Й К А  Р А З Д А Т О Ч Н А Я  т е П А О В А Я С .Р Т 9 С М 1 6 2 4
М а ш и н а  п о с у д о м о е ч н А я МКТУ-ЮООМ

ТВ MMV200D
и М И У - Ч О О

27-0-3.86-3- Д 2
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M O O U f c t t P O  ВАННАЯ Р 9 С М - Л п г ъ

т е  ж е П Э С М - й Ш Б

ШЪ М Я М б О Ш  Ж А Р й Ч Л А Я пкж
С К О В О Р О Д А  ЗАенТРичггНА! т ц й в и -  
ЙАЯ M O m U P O b A H H A * t e c w - f l a

т е  ж е СЭСМ-05
t p i m o n i u u  а  о л е к т р и ч е с т  секцмоп -
Н А 9 М О Л К Л А  Р О В  А  И Н А Я Ф9СМ-20
ш к а ф  п е ш н м й  з л е к т р и ч е е к и й ЫП9СМ-3' Ав г б

Ы х а Ф т е к ш е й  е к е о з н о й ЫТС-1А
ШКАФ ж а р о ч н ы й  „секционны йМОДКЛиРО В АН Н Ы Й и ж е с м - а

(у ш а м очные л и н и и
л и н и я  н о н ь е й е с н А Я  д л я  к о м п л е ш в А н и я
и л т п и с и А  к н и п л Р и г н м у  Й К Р А Й Й

поток-2.
/ Л А К  Л-21

линия ММПАШОВАНиЯ.ПАКВПЛенЦЯ и 
о т п у с к а  скомплентовлпых овелов IAAHO-ai_ 21
л и н и я  п р и л а в к о в  с А М О О Б т ж и в А н ц я л и с __ _
п р й л а в в к  для холодных сллдних о люд Л ПС-2___
П Р П Л А В О К  М А Р М Й Т  Д Л Я  В Т О Р Ы Х  Б Л Ю Д л в с - з

т е  ж е л е с - з а __

H P U A A B 6 K  д ля  г о р я ч и х  Н А П И Т К О В Л П С - 5

П Р И А А В О К - К А С С А MIC *7 —-

П Р й А А В И - М М М Н Т  ДЛЯ п е Р в Ы Х  БЛЮД л е с - ч о _ _

т е  ж е л п е - и

Я р и л а ш - м м м й т  ДЛЯ В ТО РЫ Х Б мед Л ! \ С -16 __

~~~ —

1 е ь  _ _ 3 —
Л и н и я  о ч и с т к и  и саль Ф и т  А ц и и к л п в ф с л я Л С К - 8 0 0 2.0 г ь

у  т о р г о в ы е  а в т о м а т ы
~~Z9~А в т о м а т  д ля  п р о д а ж и  р а с т и т е к о к о ю  м а с л а л т -  г . 0 5 2 4

А в т о м а т  д л я  п р о д а ж и  п и в а А Т -  е 55

А в т о м а т  д л я  п Р О Д А ж и  к в а с а А Т  -  2 1 5 6

А В Т О М А Т  " Д Л *  П Р О Д А Ж И  0 Х Л А Ж Д А е 1 Л Ы Х ^ "  
Ш Т У Ч Н Ы Х  Т О В А Р О В А Т - 5 5 6

А В Т О М А Т  Д А 9  п р и г о т о в х е н и э  и П Р О Д А М  и 
Н А П И Т К О В  И Ь С П Щ е Н Н Ы Х  П Р О А Ш О В А Т - 1 5 1

а в т о м а т  д л я  п р о д а ж и  ш т у ч н ы х  т о в а р о в А Т - Ц 5 3 г г ~ ъо~ '

А В Т О М А Т  Д К Я  Г А З И Р О В А Н Н О Й  ВО ДЫ А Т Н О Т С К \/
а в т о м а т  д л *  п р о д а ж и  п р о с в е т л е н н ы х  
U H O B  и  в м н А Т - 2 5 1
А В Т О М А Т  д л я  п р и г о т о в л е н и я  
П и  Р О Ж Н О В А Ж - З П
а в т о м а т  д л я  п р и г о т о в л е н и я  и 
ж а р с н и я  п о н ч и к о в м \ - з м

p i  П р о ч е е  о б о р у д о в а н и е

м а ш и н ы  К О Н Т Р О Л Ь Н О - К А С С О В Ы Е О К А 2 3 Ъ1
б е с ы  Н А С Т  О Л Ь  Н Ь 1  9  С  Ч  К  А М А Т О Л О М  М А С С Ы ,
ц е н ы  и  с т о и м о с т и 1 2 £ ^ н - з ц т

в е с ы  э л е к т р о н н о е  с ,  ч е н о п и т А К и ^ и м
У С Т Р О Й С Т В О М

д а »
А В И А Т О Р  Д Л *  Ф А С О В К И  М Ч А Н  И
С а х а р н о г о  п ? , с к а Д Р К - 1 ч
б е с ы  Д А $  < P A U B K U  К Р ^ Г \ Ы  Ц  с а х а р ­
н о г о  п е с к А  в  п а к с т ы д е . к -1

М А Ш Н Н Л  Д Л Я  У П А К О В К И  О В Ы Ц Е Л  
« Ф Р У К Т О В М Ч г ч ъ г
М а ш и н а  д л я  с в А Р к и  п о л и м е р н ы х  
п л е н о й М 6 - А П - 2 . С
л и н и я  Д Л Я  Р А С ф А С О В н и  Г А С Т Р О Н О М Ц -  
M e t  H U  X  Т О В А Р  ! i  В  В  Т С Р М О ^ С А  А 0 Ч -

н ч ш  п л е н к у Л Р Г Т

1 Л р е С С ' М А Л О Г А Б Л Р и Т Н Ы и  м е х л п и -  
ч е с  н и ц К Г П - 2 .

Э л е к т ю с у ш п т е  а ъ Э Р А
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К а ш и н а  в о д о п ы А е й о с к А » А Ч - 0 0 1 А 1 5 -55
К а ш п н а  п о А В т е Р И А » А О - 4 0 3
K a u i u h a  П В Д М е Т К Ш В - П Ы А и к Ш А Ч - А 056
М И Ш И Н А  1 в Д м е т А А Ь Ш  В АК М Ч М П О -
ш е  т о ч н а * А Ч - А О О
M A U U R A  П Ш Т В Г Н А Я М  Н 0 1
М А Ы П И А  П Ш К О е ч Н А О А Ч - В 0 5

VII R t » i t  о ь о м д т к и е
Ап п а р а т  п А Р о ш о ч н м й Mi-МЪК £ 6 ЪН
А О П А  . К О - Т О О

т «  ж е А О - Т в О

И К О - Р 5 0
М а й  м и т м с »-»в ч

мсэ-о.<ч-ш
M a p m u t  передвижной м п - е в
В А Ш А А О -0.44 

л а - в п - м 1 7 5 5
т о ж е Т П Г 5 Г 5 Г ~ "

n ii- о л - ы
С К О В О Р О Д А

сэ-о .аа

т о  ж е с 5 1 Ж ~
С О - О А 5 - О Т

т е т о с т А т  а к е м р и ч е е к и » Т Э - П 5
У с т р о й с т в о  в А Р О Ч к о е Ч З В -6 0
ф р и т Л Р Н и Ц А ф 9 - М г е 5 6
Ы ПАф  ж  А Р  о ч н ы й Ы Ж Э -0 5 4ШЖЭ-ОМ-01
т о  ж е ЫЖ9- 045 

ЫЖЭ-045-Of
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Ы Т9-<~М

4 г э А
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А мнив САМвОЬСАЧЖиВАПиЯ КС-К̂ С'Г Z9 57
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Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б О Р У Д О В А Н И Я С Е К Ц И Я  Н.НЗКОТЕМ | 
П Е Р А Т У Р Н А Я

ПРИ ЛАВ ОК  ДОАОДЧАЬ
ный н и з к о т е м п е ­
р а т у р н ы й

П Р И Л А В О К -В И Т Р И Н А  
ДАЙ Б У Ф Е Т О В П Р И Л А В О К -  В И Т Р И Н А  С А М О О Б П И Ж И 8 А Н И Я

Г И П О Б О Р У Д О В А Н И Я С И  n.iS П Х Н - С - О . Й М П 8 Ш ПВХС-|-0*1 (ПИНГВИН ВС) Ш И 0 . 5 1  ПИНГВИН-В) ПВХС-1 0315 (ГАНР.1П9)
У С Т А Н О В Л Е Н Н А Я  М О Щ Н О С Т Ь . К 5 7 0.39 О.^з 2 . 7 9 о Л з о А Z Z M t Z Z Z
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  ,  Б 3 8 0 3 8 0 / 2 2 0 3 8 0 / 2 2 0 3 8 0 / 2 2 0 3 8 0 / 2 2 0 3 8 0
Ф л з н о с т ь . с о в ? .  К П Д 3 1 * ;  0 .6 V . 0.73 З Ф *0 ;0 :Б 1 |,  0 7 3 З Ф * 0 :  0 . 8 :  0.8 З Ф . О .  0. 6 *1 :  0.73 З Ф + 0 : 0.6*i:  0 .73 З ф  ; 0 .7 2 ' ,В . 7 2
Н О М И Н А Л Ь Н Ы Й  Т О К .  А 1.3 4Л 4 2 . 3 «.*• 1.8 1.3
П у с к о в о й  т о к ,  д 5.0 S ! — 6.2 ______ L 8 _________ 7 8  — ’

АППЛ а в т о м а т
АЕ 20*10

НОМИНАЛЬНЫЙ ГОК 
РАСЦЕПИТЕЛЯ . А 40 40 46 10 40 10

РАТЫ
ЭДИК­
ТЫ

л е т
НОМИНАЛЬНЫЙ ТО К РАСЦЕПИТЕЛЯ. А <6 16 46 16 46 46

АВТОМАТ 
АП 50В

НОМИНАЛЬНЫЙ ТОК 
РАСЦЕПИГЕЛЯ..А 4.0 4 .0 46 2 . 5 к о к о

Т И П  ПРЕ/ ТОК ЯАД1О Т Н 1 Т Ш  k---------(КОИ В С Т А В К И ,А Н П Н 2 -  Б О / Б .З Н П Н 2 - Б 0 /  БЗ К П Н 2 - Б 0 / 1 Б Н П Н 2  - 6 0 / 6 .3 Н П Н 2 - 6 0 / 6 . 3 Н П Н 2 - Б 0 / 6 . 3
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1Ч6Т0ММ пвминлкьпмц ТОКрАсиепителя. * 16 16ш о мм M5D 6 6.4 6.4
тмч npej твн плЛш ъ ч Ш Х т нппг-6016,3 НПН2-60)6,3

мне»» и в 
ВРВВ1ДА в 
time в 6 dpi- 
АЛАДАИ 
АПВ(

АВТОМАТ АЕДОДО п а.5 5(1*2.) 1)25

АВТОМАТ АЕ2050 то же то  же
АВТОМАТ АП БОБ И ч

пгедоАРАннтедь II 01

схем ы  пввеведппепия
1U 1
L 1

I I

ПР ммечАНня

ш«т впРАВленпо смагпитпым 
явсААтехем п автоматом натоа2а 
(СТРОМ В ПРОААВВК.ОВТРПЯА веве- 
цепА ЛАМПОЙ А6-20. ЛАМПА ЗАШ«- 
цона встроекяцм продохРАнт- 
Л м  ПА ТОАЗА

г?-о-ъ.гъ-ъ-къ
та

б
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НАИМ ЕНОВАНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ М а ш и н а  у н и в е р с а л ь н а я(.
П Р И С П О СО БЛ ЕН КЕ 
АЛЯ О Ч И С Т К И  
РЫБ

МАШИНА КУХОННАЯ М АШ И Н А ДЛЯ 
Ф ОРМОВКИ К О Т ­
Л Е Т

Тип О Б О Р У Д О В А Н И Я П М - и П У-06 П - « № 0 - t  М f М-2 ( Г6«|) М Ф К - 224 0
V r T A H O M fH H A A  МОЩНОСТЬ. « Т и 0.55 0 ,6 (0 .8 5 ) 0 ,0 5 U 0.4
Н д в и ж е н и е , К 380 380 380 220 3 8 0 380
■Ра з н о с т ь , c o s t , и в а З ф ; 0.81; 0.75 З Ф ; 0,86; 0.73 ЗЧ>; 0.78; 0 ,75 1Ф *0 ; 0.8. 08 ЗФ ; 0.81; 075 ЗФ; 0.68 , 065
Н о м и н а л ь н ы й  ток А 2.76 1.3 ■ .7 ( 2 .1 | 0.4 2 .7 6 _____ L L _________
П у с к о в о й  т о к . а 13.8 5.9 12.6 ( 1 М.Б/ - 13.8 9.1

AW A -
РАТМ
ЗАЩИ­
ТЫ

я в а г
номинальный текРАСЦЕПКТГЛЯ. к 19 10 40 10 40 10

ттазгг
ДЕ 2050

НОМИНАЛЬНЫЙ ТОК РАСЦЕПИТЕЛЯ, А 16 16 46 16 16 16
АВТОМАТ АС 505 НОМИНАЛЬНЫЙ ток РАСЦЕПИТЕЛЯ.А 4.о 2.5 2,5 f Ц.о} 16 4.0 25
шТгШТтл ггтшт47ллаЖш Ш НПН2Б0/6.3 ИПН2 60/6.3 НПН2-60 | б . з и п н г-Б о  1б . з НПН2-Б0/6.3 Н П Н 2 -Б 0 / 6 .3

С ЕЧ Е Н И Е 

ПРОВОДА и 

СМСВБДРО- 
К А Л Д К И
А П В ( П |

АВТОМ АТ А Е20Ч0 4 Ц х 2 ) В 2 5 Ц | * 2 ) Я 2 5 4(1*2) П25 2 ( Т * 2 )  П 25 ~F T f T T S j i r S S
S 7  f 1 *2 ) П 2 S 4  (Т *2 ) IT2 5

АВТОМ АТ ДЕ 2050 Т О Ж Е Т О Ж Е Т О Ж Е Т О Ж Е Т О Ж Е Т О Ж Е

Ав т о м а т  лябоб * * ч * 0 h

Пр г д о х р а й и т е а в • V *.. _ ________ 1
• If

С Х Е М Ы  О ш с о е л й н е н и * j

Г2К Р Т П З *15+1*1
Е, КОМПЛЕКТНО
|\ н £ М Я 4 1 К Ш _  1

0
F

нс

Т 1TUfflMUAfffTfK

Г о 1
ш

---- ----------------------------------------- ------------

П Р И М Е Ч А Н И Я

8 КОМПАСКТ П О С Т А В К И  ВХОД ИТ 
МАГНИТНЫЙ ПУСКАТЕЛ Ь ИА ТОК 
1 8 А (ДАЛ П М - М ) Н  Т О К  1.Б А  (ДЛЯ 
Я У -О б )н  КАВГЛЬ 2 К Р П Т  3 x 1 5  + 1 * 1 -  
1.5  М ЕГРЛ . КНОПКА УП Р А В Л ЕН И Я  
В С Т Р 1Г Н А  В М АШ ИНУ

П у л ы  у п р а в а е  
ИМЯ ВСТРОЕН ь 
КОРПУС МАШИНЫ

ПОДКЛЮЧЕНИЕ К СЕ­
ТИ ЧЕРЕЗ ЦВУХПВАЮС 
НУЮ РОЗЕТКУ С ЗА­
ЗЕМЛЯЮЩИМ КОН­
Т А К Т О М

М а г н и т н ы й  п у с ­
к а т е л ь  П М Е-122
ПОСТАВЛЯЕТСЯ КОМ­
ПЛЕКТНО. Кн о п к а  
УПРАВЛЕНИЯ В С Т И ­
СНЯ В МАШИНУ

ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ 
П Б З -10  ВСТРОЕН 
В КОРПУС МАШИ­
НЫ

27-0-3.86-3-^
Лист



Ц6
Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б О Р У Д О В А Н И Я

М А Ш И Н А  Д А Л  
Р Ы Х Л Е Н И Я  М Я С А М А Ш И Н А  К А Р Т О Ф Е Д Е О Ч И Ш Т Е А Ь И А Я М А Ш И Н , Л 0 В 0 1 Д Е Р Е З А Т Е А  Ь Н А Я

Т И П  О Б О Р У Д О В А Н И Я М Р М - 1 5 М О К *  2 5 9 м о к .  ** 00 М Р О -  5 0 -  2 0 0 М Р О  - ч О О - Ю О О М Р О О Ф  - 2 0 0 0

У С Т А Н О В Л Е Н Н А Я  М ОЩ НО СТЬ , К В Т 0 . 2 7 0 , 5 5 ».! 0 . 3 7 0 7 5 0 . 3 7

Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  6 2 2  0 3 8 0 3 8 0 3 8 0 3 8 0 2 2 0
Ф л а н о с т ь . с о ь ч ,  к п д ОФ + 0; 0 . 8 , 0  8 ЗФ -, 0 . 7 2 ;  0.7В З Ф ;  0 .7 3 : 0 ,7 6 П З Ф ;  0,69. 0 .6 8 З Ф ; 0 . 7 ( ;  0 , 7 3  . 1Ф  + 0 .08; 0.8
Н О М И Н А Л Ь Н Ы Й  т о к , А I S 1 . 7 3 . 0 1.2 2.3 2.6
П у с к о в о й  Т О К .  А - 12 >9.5 5  _ _ 15,1 -

дад.
РАТЫ

гы

АКТОМ АТ
№ З Д О

НОМИНАЛЬНЫЙ т о к  
Р А С Ц Г П И Т Е А Ц ,  А 10 40 40 10 10 10

а в т о м а т
АЕ 20 5 0

НОМИНАЛЬНЫЙ ГОК  Р А Ш Е П Н т Я  . А IS 16 I S 16 16 16
АВТОМАТ АП 506 НОМИНАЛЬНЫЙ ТО Кр д т п и т е л я .  а 2 .5 10 10 2.5 1 У 4 о

Т Я й Н П Н 2 - 6 0 / 6 . 3 Н П Н 2 - Б 0 / 10 Н П И 2 - Б 0 М Б Н Я Н 2 - Б 0 / Б . З Н П Н 2 - 6 0 / Б З н п н2- е о | б , з

С Е Ч Е Н И Е  

П Р О В О Д И ц 
СОО СОБ ПРО-

К А Л Д И Н
А П З ( П )

А в т о м а т  А Е  2 0 *1 0 2 ( 1 * 2 )  П 2 5 А  Ч( 1 * 2 /  H 2 S  
Б М ( T * 2 j  Л 2 5  1

АЧ  ( 1 * 2 )  П 2 3  
БЧ ( 1 * 2 )  ГГ25

А  4 ( 1 x 2 )  П2 Б  , 
Б Ч ( 1 * 2 )  (125 * Ц Ь 2 )  Я 2 5 2 ( 1 * 2 )  П 2 5

А в т о м а т  A F  2 0 5 0 Т О  Ж Е Г О  Ж Е т о ж г Т О Ж Е Т О Л Е Т О  Ж Е

Д о т о м а т А п З О Б и »t к «г » IP

П р е д о х р а н и т е л ь f И к ч п t*

С Х Е М Ы  П Р И С О Е Д И Н Е Н И Я

< с
U P

1 [К0М1ГЛЕКТИ0

с
и »

f

Ч С

Р
1 мтлгктно

5 <

П Р И М Е Ч А Н И Я

ПОДКЛЮЧЕНИЕ К  СЕТИ 
Ч Е Р Е З  ДВУХПОЛЮС­
Н У Ю  Р О З Е Т К У  С ЗА 
З Е М Л Я Ю Щ И М  КОПТАХ- 
Т О М

6 СЛИЗИ МАШИНЫ У С Т А Н О В Л Е Н  Ш И Т  
УПРАВЛЕНИЯ, НА КОТОРОМ СМОНТ ИРОВАНЫ 
ПРЕДОХРАНИТЕЛИ Н А Т О К  Б . З А ,  М А Г Н И Т  
НЫЙ ПУС КА Т ЕЛ Ь  И К Н О П К И  У П Р А В Л Е ­
Н И Я ,  Щ И Т  У П Р А В Л Е Н И Я  П О С Т А В Л Я ­
Е Т С Я  К О М П Л Е К Т Н О

Щит у п р а в л е н и я  с
АВ Т О М А Т О М . ПУ С К А . 
Т Г Л Е М  И к н о п к о й  
П О С Т АВ Л Я ЕТ С Я  КОМ 
ПЛЕКТНО и У С Т А Н А ­
В Л И В А Е Т С Я  ВБЛИЗ И 
М А Ш И Н Ы

ПУЛЬТ УП Р АВ Л ЕН И Я  
С  М А Г Н И Т Н Ы М  ПУС- 
КАГПЕЛЕМ, К Н О П К О Й  
И  БЛО КИРОВО ЧН Ы М 
ВЫ КЛ Ю ЧА ТЕЛ ЕМ  
В С Т Р О Е Н  В К О Р П У С . 
М А Ш И Н Ы

П О Д К Л Ю Ч Е Н И Е  и 
С Е Т И  4 F P E 3  Д В У Х ­
ПОЛЮСНУЮ Р О З Е Т ­
К У  С ЗАЗ ЕМЛ ЯЮ . 
Щ И М  К О Н Т А К Т О М

2?-0-3i86-3-A^ А И С Т

В
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Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б О Р УД О В А Н И Я МАШИНА ДАА Р Е З К И  
В А Р Е Н Ы Х  О В О Щ ЕЙ

М А Ш И Н А  П Р О ТИ Р О Ч ­
Н А Я

М А Ш И Н А  Т Е С Т О М Е ­
С И Л Ь Н А Я

М АШ ИН А ДЛЯ ЗАМЕСА 
К Р У Т О Г О  Т Е С Т А

МАШИНА ДЛЯ РАСКЯ- 
ТЫ ОЯМ ИД  Т Е С Т Я

МАШИНА (1ЯА0ГДБАРЙ1
НАЯ ВЗБИ ВАЛ ЬН Л Л

Т И П  О Б О Р У Д О В А Н И Я М Р О Б - 4 6 0 М П - £ 0 0 Т М М - 4 М М Т М -  45 М Р Т -  6 0  м М Б - 6

О С Т А Н О В Л Е Н Н А Я  МОЩНОСТЬ. К В Т 0 .1 8 1.1 2 . 2 и 0.6 0 . 1 8

Н А Г Г Р Л Ж Г Н И Г  Ъ ъъо 3 6 0 3 8 0 3 8 0 3 8 0 3 8 0

Ф л з н о с т ь  c o s '?  k i t  а Э Ф ; 0 .7*1; 0 .6 2 З Ф ; 0 ,7 4 ; 0 .7 4 З Ф ; Ц 8 3 ;0 .8 З Ф ; 0 .8 1; 0 .7 5 З Ф : 0 7 6 ; 0 71 З Ф ; 0.6 2: 0.56

t t АМ и н А А к & 11> |й  T lllf  А 0.6 3.0 5 .0 2 .8 1 7 0 8

П у с к о в о й  т о к ,  А 2.4 2 0 30.0 13 .8 « . 8 2*1
10 10 10М Ш А

РАТЫ
З А Р И
Г Ы

Д О о Ю Г Глгопип в ж г 10 10 Ш
А б Т в Щ Г1Г 9 П П 0

НРМкНААЬНЫ и Т О К  
О д с н г п н Ш А  А 16 16 16 16 16 16

i W A * » й ё ш ж к ™ ' 1.6 6 .3 ч 2 5 1.6

'? 2 Е  № 1 № ж л ~ ~ Н П П 2 - 6 0 / 6 .3 Н П Н 2 - 6 0 / 4 0 Н П Н 2 - 6 0 /  <6 Н П Н 2 - 6 0 /  6 .3 H K H 2  6 0 I  6 .3 Н П Н 2 - 6 0 / 6 .3

C F 4 E H H E  
П Р О В О Д А  О 
СПОСОБ ПРО 
К Л А Д К И
д и в  ( я ;

А В Т О М А Т  A F 2 0 4 0 Ц Ь 2 ) П 2 5 *1 ( 1 * 2  J П 2 5 4 ( 4 * 2 ]  ГГ2 5 4 ( 1 * 2 ]  П 2 5 k ( 4 * 2 )  П 2 5 4 ( 1 * 2 ) П 2 5

А В Т О М А Т  A F  2 0 5 0 Т О  Ж | . Т О  Ж Е Т О  Ж Е Т О  Ж Е Т О  Ж Е Т О  Ж Е

АВТОМАТ А П 50  Б И *1 п •Г * к

ч IIП Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь и И 0

с х е м ы  щ ^ С О Е Д И Н Е Н И Я

* ■ 5
Г С Я
U 8 J а IS 1

П Р И М Е Ч А Н И Я

ПОД #<ГЛ M J4 F H H F  к 
С П И  Ч ЕР Н  TPFX ПО­
ЛЮСНУЮ РОЗЕТКУ С 
З А З Е М Л Я Ю Щ И М  
К О Н Т А К Т О М

Щ И Т  УПРАВЛ ЕНИЯ С 
П Р ЕД О Х Р А Н И Т ЕЛ ЕМ  
П К 4 5 Б ,М А ГН И Т Н Ы М  
ПУСКАТЕЛЕМ И КНОП- 
НАМИ УСТЯИ П ВАЕНЫ  
ИД КОРПУСЕ МАШИНЫ

МАГНИТНЫЙ ПУСКА 
ТЕАЬ И КНОПОЧНАЯ 
СТАНЦИЯ УСТАНОВЯТ 
НЬ| ИА МАШИНЕ

ВКЛЮЧЕНИЕ МАШИНЫ 
ОСУЩ ЕСТВЛЯЕТСЯ 
АВТОМАТОМ М-2900 
*р д гц Д 2 Л . А в т о м а т

УСТАНОВЛЕН НА К О Р ­
П У С Е  М А Ш И Н Ы  j

М А Г Н И Т Н Ы Й  П У С ­
К А ТЕЛ Ь  С к н о п о ч ­
н о й  С Т А Н Ц И Е Й  
В С ТР О ЕН  В  КОРПУС 
М А Ш И Н Ы

М АГН И ТН Ы Й  ПУСКА 
Т Е А Ь  И В Ы К А Ю Ч А - 
Т ЕА Ь  В С ТР О ЕН Ы  & 
К О Р П У С  М АШ И Н Ы

27-0-3.86~3-ДЗ
»мст
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И й И М Р Н О Е А Н И Р  О Б О Р У Д О В А Н И Я М А Ш И Н А  В Ы Б И В А Л Ь Н А Я
Д О З А Т О Р  Д Л Я  
K P F M A

М А Ш И Н А  Д А Л  ПРО. 
С Е И В А Н И Я  М У К И

П Р О С Е И В А Т Е Л Ь
В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й

У С Т А Н О В К А
С М Е С И Т Е Л Ь Н А Я

Т И П  О Б О Р У Д О В А Н И Я М В - 3 5  М М 8 - Б О Л К М П М  * 8 0 0 П  . 2 . 0 В О Р О Н Е Ж - 3

У С Т А Н О В Л Е Н Н А Я  М О Щ Н О С Т Ь ,« Г о ,а 2 . 2 0 .0 0 7.1 i l  0.1 0 .2 5

Н А П Р Я Ж Е Н И Е  ,Ь ш 3 6 0 3 8 0 3 6 0 3 8 0 ;  2 2 0 2 2 0

Ч’ Л З И О С Т Ь . С О Ь 'Р .  к п д 3 4 * .  0 .6 9 :0 .7 *1 3 <Р: 0 .7 3 , 0 .8 ! 3 «Р ; 0 . 6 ;  0 .5 5 З Ф ; 0 7 9  ; 0 ,7 8 З ф ; 0 7 1 0 7 8 :1 4 1 + 0 ( Ф + 0 :0 .8 :0 8

Н О М И Н А Л Ь Н Ы Й  т о к , А 2 .3  П 5 . 7 0 ^ 5 2 . 7 2 . 7  О.Ь 4 .8

П у с т е й  т о к . А 9 .0 2 7 .8 2 , 5 ! 9 • 9 ; -

АППЛ
РЯТЫ
« Щ И
ты

АВТОМ АТ
AE2DH0

НОМ ИНАЛЬНЫ Й ток
РА еде п и т  Г  Л в. А 10 10 10 10 ( 0  10 10

АвТОМ  АТ 
A F2 0 5 0

н о м и н а л ь н ы й  т о к  
рлсдепитглд. А ! 6 1Б ! Б (6 16 16 16

* е т т
НОМИНАЛЬНЫ Й .ток 
р а с о е п и т е а а , А *1.0 40 1.Б Б .З 4.0 Т Б 2 .S

T u n  « Р ГГ О К  ПЛ(
А О х р А Н и т е л я  и . я К к о й  встАО КМ  А Й П Н 2 - 6 0 / 6 .3 Н П Н 2  - 6 0/(6 Н П Н 2 -6 0 / 6 .5 Н П Н 2 - 6 0 / 10 Н П Н 2 - 8 0 / ( 0 ; 6 .3 Н П Н 2 - Б 0 / 6 .3

C F 4 E н и е А В Т О М А Т  А Т 20*10 А  ( 1 x 2 )  Я 2 5 Й 0  гЛ) Я  2 5 * ( ( | * 2 ]  П 2 5 4 ( 1 * 2 )  П 2 5
Т Т Г 1 « 2 )  П 2 5  

Б 2 ( 1 * 2 )  Л 2 5 2 ( 1 , 2 )  П 2 5

П Р О В О Д А N 

С П О С О Б  ПРО-
к л а д к и

А П В ( п )

А В Т О М А Т  А Е 2 0 5 0 Т О  Ж Е Т О Ж Е Т О Ж Е Т О Ж Е Т О  Ж Е Т О  Ж Е

А В Т О М А Т  АН Б О Б ч ч и % и ч

П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь 1* ч и к • и
_ V 1----------

С х е м ы  п о » [ С О Е Д И Н Е Н И Я

5 8 0 X

[ | ]

S 1
и»

? Ч
«смс
Ж
ё
Я

1
Sж1
S
2

<

я п н  М Е Ч А  Н И Я

Я УА Ь Т У П Р А В Л Е Н И Я  
Р А С П О Л О Ж Е Н  Н А 
СОКО В О Й  С Т Е Н К Е  
К О Р П У С А

П УЛЬТ У П Р А В Л Е Н И Я  
Р А С П О Л О Ж Е Н  Н А  
С Т А Н И Н Е

П О Д К Л Ю Ч Е Н И Е  К 
С Е Т И  Ч Е Р Е З  Т Р Е Х  ПО- 
ЛЮСНУЮ Р О З ЕТК У С 
ЗАЩ ИТНЫ М  контлктт 
«А МАШИНЕ ЕСТЬ И И -  
ТОК,НА КОТОРОМ УСТА- 
М О Л О Д  М АГНИТНЫ Й 
ПУСКАТЕЛЬ С КНОПКОЙ
К П Р С Д Ш А И И Т Е М -

ПОДКАМЗЧЕННГ К СЕТИ 
ЧЕРЕЗ ШТЕПСЕЛЬНУЮ 
РОЗНКУ,УСТАНОВЛЕН­
НУЮ НА Д О ТЕ ПИТАНИЯ. 
Д О ТП И ТА Н И Я  С АВТО­
МАТОМ, М А ГН И Т Н Ы М , 
ПУСКАТЕЛЕМ, розеткой, 
И КНОПОЧНОЙ СТАНЦИЕЙ 
ПОСТА ЕАЯГГСА КОМПЛЕКТ*»

М АГНИТНЫ Й Ч У С К Д . 
Т Е А Ь  С К Н О П К О Й  
ВСТРОЕН В К О Р П У С  
ПРОСЕН ВЛТЕАД. ПАНЕЛЬ 
ДАЛ НАМДГННЧНВЛЯНА 
УСТАНОВЛЕНА ВНЕРА- 
С П Е М  ПОМ ЕЩ ЕН ИИ.

п о д к л ю ч е н и е  к  
с е т и  Ч е р е з  
д в у х п о л ю с н у ю  . 
Р О З Е Т К У  С З А З Г М . 
Л А Ю Щ И М  к о и т л к - 
т о м .

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 3 - Д З Ш 1
« о
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f t A t m e n o m u c  в в о т р ш и * М М Ш А  Х А С Б О Р е -  
З А Т е л в И А Н

М А Ш И Н А  Д А Н  Р А З - 
М О Л А  н о ф е

\

М А Ш И Н А  А Л И  П р и г о т о в л е н и и  * А Р -  
Т О ф С А Ъ Н В Г О  п г о р е  М К П - С О

м а ш и н а  д л я  e * 3 \ H ror. f k t T P U
H O M U 4 C C . H U X  П Р О Д Ч И Т О »  ,

П Р Ц ъ ь п л о т е  л
Т И П  О Б О Р К Д О в А п и Я м х р - а в о м и к - в о с ь и Н П  9 - 6 0 М Р Г - З О О А Ю р П - э ч о  м

Ч С Т А Н в в Д е М А Х  М 0 1 й Н 0 С П , Ш 9 - 5 1 . 5 1 . 1 9 . А 5 О . ц 0 5

й ш а ж е м е , » ъ а * 3 8 0 5 5 0 3 8 0 / 2 2 0 5 8  0 5 8 0

Ф А З П О С Т Ь . С О З Ч  .  К П Д 8 ф з 1 Л ; М 5Ф-, 0 . 8 1 ;  0 , 8 З Ф ,  0 , 8 ,  0 . 1 8 З ф г - 0 ,  0 . 9 8 З Ф . 0 , 8 ;  0 . 1 8 а л .  0 . 8  ,  0 . 1 8

H O  M U H A A b H b l U  Т О К ,  А \ .п 3 . 5 2 . 1 1 5 , 9 1 0 1 . 2 .

П Ч С Н  О Ь О ц  Т О Н ,  А 4 , 6 2 W 1 9 — А . о к . Ь

О О О  А -
Г А Т Ы
З А Ц Н -
т ы

« ж д ш т Т О 1 0 1 Q 1 6 1 0 I А О

к м т й й ? г 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6

w w r г * £ 5 6 , 3 А О 1 6 2 . 5 2 . 5
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С Х Е М Ы  П Р И С О Е Д И Н Е И Н Я
Л -  1—

С С S ] С С С с
U *

I

- <

j>
V

С С С - Т д Г Г

f

П Р И М Е Ч А Н И Я

Л И Н И Я  П О Д К Л Ю Ч А Е Т С Я  К С Е Г И  Ч Е Р Е З  П У Л Ь Т  У  П Р А В Я  
Н Н Я . Н А  Б о к о в о й  С Т Е Н Е П У Л Ь Т А  УПРАВЛЕНИЯ У С Т А Н О В Л Е Н  
А В Т О М А Т И Ч Е С К И Й  ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ Т ИП А A F  2 0 4 6  С 
Р А С Щ Е П И Т Е Л Е М  Н А Т О К  5 0  А .  В Н У Т Р И  КОРПУСА П У Л Ь Т А  У С ­
Т А Н О В Л Е Н А  П А Н Е Л Ь  П Р И Б О Р Н А Я .  НА КО ТО РО Й  ЗАКР ЕП ЛЕ НЫ  
М А Г Н И Т Н Ы Е  ПУСКАТЕЛИ С Т Е П Л О В Ы М И  Р Е Л Е  И  К Н О П К А ­
М И  У П Р А В Л Е Н И Я .  К Н О П К И  У П Р А В Л Е Н И Я  Д У Б Л И Р У Ю Т С Я

И А  К А Ж Д О М  Т О К О П Р И Е М Н И К Е .  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н О  
И М Е Ю Т С Я  П У Л Ь Т Ы  У П Р А В Л Е Н И Я  К  П И Т А Т Е Л Ю  Л Е Н Т О Ч ­
Н О М У ,  К А Р Т О Ф Е Л Е Ч И С Т К И  И В Е С О В О М У  Д О В А Т О Р У .
ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ ПИТАТЕЛЯ ЛЕН ТО ЧН О ГО У С Т А Н О В Л Е Н  Н А  
К О Р П У С Г  П И Т А Т Е Л Я .  П У Л Ь Т  У П Р А В Л Е Н И Я  К А Р Т О Ф Е ­
Л Е Ч И С Т К И  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  П О  З А Д А Н И Ю  Т Е Х Н О Л О Г О В .  
ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ А03ДТ0РА У СТ АН ОВ Л ЕН  Н А  КОРПУСЕ Д О М Т О Р А .

2 7 - 0 - 3 1 8 6 - 3 - Д З
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Н м м е п о ь м ш е  О Б О р я д о в А н и я
А В Т О М А Т  ДЛЯ п Р О ­
Д А М И  м л т м т е л ш -
Г О  М А С А А

а в т о м а т  д х я о р в д я
ж и  П И В А

А О Т О М А Т  Д А )  П РО - 
Д А Ж Ц  A B A C  А

А в т о м а т  д н я  п р о д а ж а  о х а а ж -  
д е н и ы к  ы т з ч н ы х  г п о в а р о о

ш о ш м »
м г и ш я »

Т и п  О Б О Р У Д О В А Н И Я A T - S L O b А Т - 2 5 6 А Т - а 5 б М - 5 5 6 Н Ш Ч Р Ш 1 -
К Т - 1 5 1

З с т А н о в к е н н А Я  м о щ н о с т ь , ш 0 , 6 0 . 8 8 . 8 0. ьъ 0 . Ц 5 ць
К А п р я ж е н и е ,  в ь & о  |220 3 8 0 ) 2 2 0 5 8  8 1 2. 2 .0 з в о / а е о 3 8  8 1 2 . В 0 2 2 . 0

Ф а з н о с т ь , С . 0 5 Ч  . К О Д З ф + 0 ; Ъ Ф » 0 ; З Ф + O i З Ф ь  0 . 0 . 9 5 , 0 , 0 З Ф Ю - . О . в . О . В  _ 1 < Р * 0

П о м и н А А Ь Н м й  Т О К ,  К г . о 5 6 3 . 6 ъм лл___________________ ы

П М й К й Ь й Ц  т м ( А 5 . 5 ПЛ г а - -

А Н Н А -
Р А Т Ы
З Д Ц Ц -
т ы

л ь т в м мK L 2 .  М б я р я т 1 0 1 0 1 0 1 0 2 5
КБТ ОМ АЧ
А Е  2.050 m m v , K 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 2 5

Ш Р r a i l F 2 . 5 6 . 5 6 . Ь 6 . 5 2 5

М ю ж л « п п а - б о  | 6 S н п ч г - 6 0 1 6 , 3 Н 1 \ Н 2 ‘ 6 0 1 6 . 3 п п п а - 6  0 1 6 . 3 н и н а - в о  | б , з Н П  Н 2 - 6 0  | 2 5

С е ч е н и е

n m i f t A  ц 

С П О С О Б  П Р О -  
А А А Д Н И  
А  П  в  | H i

А в т о м а т а е в о Д о
A - A U x c i  n a s  
б - ц  Ц * ч  п * 5 M l * 2 ^  П 2 5 4 i x a ! ) f l 8 5 Ц р х Ц  Л 2 5

А - А Н * ! Ц П 2 5  
Б - 6  i  i n  ад п  5L5 3 ^ 1 * 4  4 2 5

А В Т О М А Т  А Е .  2 .0 5 0 т о  ж е т о  ж е т о  ж е т о  ж е т о  ж е т о  ж е

А В Т О М А Т  А  П 5 0 Б ч ч ч И п «г

п р е д о х Р А н и т е л ь п ч И ч И 3 1 1 x 3 )  П 2 5

С х е м ы  п р и с в е д и н е п и я у V  АЕ 2.0 1С  НА 
Т О К  1.2.50.
о и п р о е к

в3 ГО1
U T J

5
L|j

п е и м е ч А н и я

щ т  ВВОДА S C T A A 0 B '  
л Ь  « А  А А Р К А с е  м- 
Т О М Т А . З Ч А с т О К  А  
« П М Т А И и е  А В Т О М А Т А  
g -f l W T A N U S  отдельно-1 
и О А Д О Р О  ПАС ОС а  б  ?%&№ предусмотрен
HOW W A C O C H O U .

А в т о м а т  с о с т о и т  и з  с о б с т в е н н о  
а в т о м а т а  с  ц е п я м и  О П Р А В  А С Н П Я  
м е ы А н н о и  и  в с т р о е н н ы м  х о м г
Д П А Ь Н Ы М  А Г Р Е Г А Т О М  В С - 8 0  0
ш и т ы  в о Р А В А е н и я  в с т р о е н ы в  
А О Р в н с  а в т о м а т а . п и т а т ь  о т
Щ И Т О В  Х О А О Д и А Ъ Н О Г О  О Б В П Д О О А Н И Я

а в т о м а т  с о с т о и т  и з  с о б с т в е н н о  А В ­
Т О М А Т А  U  о т д е к ь п о  с т о я щ е г о  Х О А О -  
А и л ъ н о г о  А г е е г А т А . н А и о е п ч с е
А В Т О М А Т А  З С Т А Н О В А С Н  А В Т О М А Т И Ч е с -  
А О К  В Ы П А Ю Ч А Т е А Ь  Н А Т О М А . Н А  U W TO  
О П Р А В А е п и я  ХОАОДиАЪНОГО А Г Р Е Г А Т А  ВС-

? Г Л &8 Г т . ^ № № ч е с к н н  W K f c W H V

З А Е И Т Р О Ш И Т  РАО- 
п о л о ж е н  Й А  К А Р П А  
с е  А В Т О М А Т А

27-0-Ъ86-3-Д5
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Наименование оборудования И томат для п©9- da&u штучных 
товаров

Автомат Эля, 
гази рхЛ, айном 

 ̂RodbJ

Автомат Элл про­
бами просвет леннак 

соков и Виц
Автомат для при­
готовления пи- 

рынков
Аппарат Элл при­
готовление и vaape- 
Ния пончиков

Tun оборудований £Т-Ч53 АТ-101 С* АТ*251 AVB-ЗП АП-ЗМ

Установленная мощность, кВт 0,7 0,5 о.ь В,3

Напряжение, в зво|гго з&оЦш ПО 310|220 3301220
П акость» w  ^ > КПД. з^ а ;о А ;о,1 3*to:O .V,« 1ф1б',0Д;9,| зф+о; 0,37 Зф+0,9,93
Номинальный ток* Д <л 1.2 Н.Э 23.3 13.6
Пусковой ток, к гл — — — —

Anna-
panA*
|ащи»
ты

А&тМвмAt 5QUQ Номинальны*! Швесив numPi« А 10 to 10 40 «
Шномат At ingn НьминелЬнЬт man расцепчтем, А i t i t \i 40 It
Автомат&ПСО& Яоминал&н^й ,топ расце пцтеле, А М н id 40 *6 *
Tun пр«Эо\оанчтелЯ,и чо* H№t* S0|5,3 НПН 2 '60)6,3 нпнг-боМо. НПН1-60/ч0 НПН1-60/16

tfVJ!tHUft. Автомат АШЧд ч(дч) n ib ч(1«г) n t€ 2(1*2) m s Ч1Ч1*10\М*5 П 32 5(1*2) П 25

провода u
способ

Прокладки
АП% (П)

Автомат At ТйВО To m То № То тг То т е То тг

А втомат AflSOS * * п п V

Предохранитель « . * 41 Ч(1»*)-М«ЧП32 и

Схеме* npi* соединения
0 0 Вg 1? SВ r-

=
zi П

и

Примечаний

i ~ .........—

IWAbm управления c 
автом* тинееким 
Выключателем 
AE ioiV на ток Ч A 
установлен на кор­
пусе автом ата

Электрощит саВю« 
матцчеашм Выклю­
чателем haw  1л 
и магнитным пуска­
телем установлен 
На М&ней стенке 

аВтомата

Пульт управления 
с предохранит еля­
ми ПАР“В|3 уста­
новлен на корпусе 

аВ томата

Шкаср управления и 
Защиты Встроен В 
аБтомат, но Вводе 
ижасра установлен 
автоматический 
Выключатель на 

ток 31А

Цит управления с 
дВумя аВтоматичее- 
ними Выключате­
лями каток 11.5А 
Установлен на корпусе аппарата

( 27-0-5.86-5-Д 5
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HfilUMtHollCIHUt 0 *0 р у 6 с б «  HUft
| Машины контролы 

не к а ссо б ы е
б ес ы  н а с т о л ь н ы е  
с  ук а за телем  массь 
ц ен ы  и с то и м о с т и

Весы э лек тр он н ы е
С Че*ОПЧф1СПЫЦиМ

у с т р о й с т в о м

Дозатор дкяФ асоВ - 
ки м тки  и сахар ­

ного п еск а

бесы  Оке сраеобки 
крупы и сахар н ого  
п е с к а  б  п а к е т ы

Tun  ofiopvdaSeiH u* О К А « м  в н - з и л „  Айн  а *  4792 ВТЧ-3 Д Р К -1 Д С К - 4

У с т а н о в л е н н а я  м ощ ность , к В т 0,02$ 0 .0 6 о .зч о.ч а .б

Н а п р я ж е н и е ,  б г г о 22а 220 m i n e ' 9 8 0 1220

ф а & н о е т Ь »  с о $ Ч *  К ^ А . 1 * *0 ;  0.JS 1*+о; о , » 1ф-*0; 0 .» З ф + 0 , ОД, 0.7 Эф+О; 0 .7; 0 .7

Н о м и н а л ь н ы й  т е к ,  А 0 ,4 0.5 2 .0 1.2 2,4

П у с к о б о и  т п % А — — — — — '

Inna*
рчгЦ

104^1»

т ы

Д&томат
ле ген д p s a s / s a t o r *

40 10 10 10 40

W ж » к 46 16 16 16 16

1 й й г Ж Й Й & Т 4,6 1.6 2,5 1.6 Ч.о
н п н г -б о | б ,з н п н а -б о | б ,з н п н а -б о |  е л н п н г - б о | Б .э НПН 2 -  6 0 16,3

С ечение 

прпЪоЗа у  

СПОСОБ прт-

к л е р к и

А П В (в )

АВтомат A t  2040 2 (и 2 )П 2 5 Ц , « 2 )П 1 5 i { i « 2 ) n i s M t w o  m s 4 l A * « )  0  45

AtnoMorr A t  2050 Т о  н и Т о  w e То w e Т о  w e Т о  w e

А в т о м а т  АП50 6 м п п >i *»

П р е д о х р а н и т е л ь и о » к

С х е м ы  п р и с о е д и н е н и я

нС

_ i

< <
ч З

I f

0
'

П р и м е ч а н и я

П а Й к м ечеп и е  к с е т и  ч е р е з  
д 6 у х п п лт с н у »д  р о з е т к у  е  з а з е м ­
ля ю щ и м  к о н т а к т е  м  '

_________ 1.

П о д к л ю ч е н и е  к 
с е т и  через ббе 
&Вухполюоные р© - 
З е т к и  о З а зем ля ­
ю щ и м и  к о н т а к ­

т а м и

Щ и т  пигпанир ч 
п а н елЬ  уп равле­
ния В с т р о е н ы  

6 К орпус Ьозатора

Щ и т  п и т а н и я  и 
п а н ель  у п р ы б к е -  
ния В с т р о е н ы  

В к о р п у с  б е с о б

27-ск>.8б-з-А5 h e r
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HAUiAtHttScIHUl ОБОрУ d o8 «H U p
М а ш и н а  ЬлЯ упа. 
ковки  ОЬОиияй и 

ф р у к т о в

М а ш и н а  ОлЯ cSap 
Ки п о ли м ер н ы х

п л е н о к

Линия д л я  р а с ср а с о б к и  г а с т р о н о ­
м и ч е с к и х  т о в а р о в  6 т е р м о у с а д о ч ­

н ую  п л е н к у  Л Р Г Т  г Эле к m росу из и  т е л Ь

........- ... J ±

Пресс, м а ло го  За­
вит ны й м е х а н и ­

ческий
Tun О б о р у д о в а н и я М У . М б - АП -2С М Р З П м у г т

■--------------------------------
'Э Р А  ) м г п  - г

У с т а н о в л е н н а я  М огц н оотЬ , к б т 0,55 0 ,6 2 ,6 8,9
------ -------- / ------------- -1

4, 05 4,0

Н а п р я ж е н и е , 6 з в а 720 360 380|220 220 380
с р о ч н о с т ь ,  c o s  vf ,  КПД . Зф } 0 Л ; 0 . 7 Лф+0; 0 ,98 0.82 З Ф +О ; 0.8 4Ф + Q; а,98 ЗФ; о . й ;  0,82
Н о м и н а л ь н ы й  т о к ,  A 4,7 3.3 5,9 17,0 Ч, э 6 ,6
П уск о о о и  т о к ,  А 7, Б — 23,8 —

54,8

Anna»

pambl
3«щ и-

mb)

Автомат
де  еочо

ПОАЛЧНаЛОНОШ топ
р а с ц е п и т е л я ,  А АО 40 10 2 0 40 16

Автомат
АБ2050

Н ом и нальны й  т о к  
р а с ц е п и т е л я ,  А 16 46 46 20 46 16

Айтоллат
_АВ5Л5...

Н ом инальны й т о к  
р а с ц е п и т е л я  > А 2,5 4.0 40 25 6 ,5 16

тип п р е д о х р а н и те ля  и д 
ТОК ЛлаБкЬй в с т а в к и ,  А НОН 1-601 5.5 НПН 2*60  16,5 н п н г - б о И о н п н 2 -б е | 2 0 H 0 H 2 -6 0 I 6 ,3 Н П Н 2-60 )25

С е ч е н и е  

п робода  и 

с п о с о б  
п р о к ла д к и  

А П 8 (п )

А в т о м а т  A t  £040 4 (1 *2 ) П 25 3 (1 *2 ) П25 4 U » 2 )  П25 5 (1 *  3 ) П 25 3 (4 * 2 )  П 25 4 (1 * 2 )  П 25

А в т о м а т  A t  7.050 Т о  vne Т о  w e Т о  ы е Т о  W*. Т о  № Т о  w e

А в т о м а т  АПООБ * 91 1» 5 (1 * ч (п 3 2 п W

П р е д о х р а н и т е л ь л » * 5 (1 "  2 ,8 ) П25 D и

С х е м ы  п р и с о е д и н е н и й

* НС * т Е8 §

П р и м е ч а н и я

П одклю чение к 
с е т и  через трех- 
полюсную  р озетк у  
с З а зем ля ю щ и м  

к о н т а к т о м

Подключение к сети  
через двухполюсную 
розетку с Заземляю* 
щ и м  К о н т а к т о м .

Нагрузка тепловая. 
Зануление н о  до­
полнительны й  про­

водник

Линия в ы п у с к а е т с я  Ь  двух модиери* 
н а ц и я х  с  м а ш и н о й  д л я  р е д к ^  з а м о ­
р о ж е н н ы х  п р о д у к т о в  ллР Э П и в ез  не< 

и у с т а н о в к и  ГА7ГТ, п о д к л ю ч а е м о й  
Ч е р е з  п у л Ь т  у п р а в л е н и я ,  в с тр о е н  

н ы й  в  М У Г Т

М и  кро п е  реклнэ -  
ч а т е л Ь  в с т р о е н  
в  к о р п у с  электро 

с у  ш и  т е л я

М а г н и т н ъ \ и  п у с ­
к а т е л ь  с  к н оп к ой  
у с т а н о в л е н  н а  
к о р п у с е  п р е с с а

£I»
c=

ic
-%
aO*ГЗ

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 3 - ^ 3
Ачст

Z k
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Наиме но1 «н «е  ОбортЗобанмя
Мишина бойо- 

пылесосна*
Машин а  поло* 

терния
Машина ПоЗмо- 
■МлЬНО- ПЫлЮоснаЯ

Машина поВмораль­
на л бакуумнощг- 

точна®

Машина поло­
терная

Машина поло­
м оечная

Tun оеортВобания КУ-ШИА KYHQ3 КУ-ЧОЗБ КУ-ЧОЗ КУ-'МИ КТ-305

Уст«но5ленР«я Мощность, к 5 т до 0Д5 0,5 0,5 1.5 1,12

Н апряж ение»6 Его г г о п о 220 350 380

Ц>аЗ нос mb, СОЯ Ч » КИЛ. Ф +0-,0 .3 1ф-Ю; 0,8 1Ф+0-А& 1ф +0 ‘, 0 ,8 34+Q; Q&; 0.3 3ф*0; 0,8; 0,3

Номинальный т о к . к 5.0 1,5 3,4 5,0 3.6 2.7

Пусковой т о к , к ts 9 17 25 15 13,5

1А6томвт|НоминвМ»нЫ^ тоК 
1 1дя ючо 1 ювиеоигоеля.л 40 10 10 10 10 10

п |ДЯяют«тЖоминс1̂ ьнЫйк(пок 15 15 15 15 15 15

to 2,5 6.3 10 6,3 4,0

ям Л «  м * й » « т > Й й ? 1и ™< w m e-eo jio нон-г-бо|б,5 НПН2 -О0|ю нпнг-5о|ю н п н г -б о | « нпнг-60|5,3

CtHtHUt 

ftf1>(*6 a и 

| способ 

| прокладки 

АНЯ (ft)

Автомат A52040 a ln i jn i s H i»  г )  п i s 1 ^ *1 )0 1 5 г [1 » г )п г 5 ч (1« г )  n os 4 (1 *2 ) п 25

Абтоглат АЕ 2050 Та Htt То we То we То ж е То н »« То we

А в т о м а т  А050Б »
1

я 4 ,1 * •

Предохраните^» И щ Я » N N

С хем ы  п|^соеди н ен и я

< НС НС

I

< Ж *

П р и м е ч а н и я

П о д к л ю ч е н и е  к с е т и  ч е р е з  3&ухп о л ю с н у ю  

р о з е т к у  с  З а а е м л я ю щ и м . к о н т а к т о м

1--------------------------

П одклю чен и е  к с е т и  черед 
т р е х  п о л ю с н у ю  р о з е т к у  е 
З а з е м ля ю щ и м  к о н т а к т о м

'

_______________________________ _____________________________________________________________________________
2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 3 - Л  Ъ  Щ
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К о т е л К о т е л

5
/Марлли?п пере - ' 

Ъ & и т н о и
Н а и м е н о в а н и е  оборудования

А п п а р а т
п а р с& а р оч н ы и

К о т е л

Тип о б о р у д о в а н и я АПЭ- 023А _ j К 9 -  WO к э ч е о К З - ISO меэ-а.&чЬкз-й.вч-аи) МП- 25

7.S ' Ч»,9
24,0 3 0 ,0 2,5 0, 63

)&о/ 220 3&О1220 320|220 з а Ц г г а 220 2 20

Ф а З И о с т Ь ,  cos ' f , К П 4 Зф>П; 0.92 Зф*0;0,9Е 3ф *0; 0.96 3 ф *0 ; 0,92 1ф+0; 0.91 1ф *0; 0,92л п

Н ом инальны й т о к ,  А И З 29.4 1 X 2 4 6 ,5 ЧЧ. 6 2 ,S

Пус

Ама-
peita
Ищи
ты

косом т о к ,  А 
Автомат} ноли на конь to ток 125 315 Но S0 12,5 АО
АБ «Q40 I p «* 4 »n u n \ tv  » »  

XttfftAMavitfНоминальною men
Ш 31.5 40 во 16 16

№ ш мимЯ01«пш № йы^ ток  
t n t o t  1 г е »ч о п «т « л » .  А__ 16 40 но  \

и п и 9 «С п (п п

во

П Н а -iQQlSQ

16

Н П Н 2-60И &

Ч

НПН2"60 (6 ,3
тип пос<
■ЗИЬЛМИ)

эо*ри ни «п «£* «  *
А ^ ц| . т а и т я ^ , , , ^
АВ тамат М .10Ч0

НПН-2-SO / lS

s ( i » 2 | m s

н п н а - б о ц г  

Ч (1 *8 )+ 1 *Ч  ЛНО

п и п 4 'о д [ ца 

Ч (1 «ш )+1 »5  ПЧО Ч1ч*Чв }+Ч*8  nso 31 ч *  а ) п i s з (ч  « г )  n 4S

С еч ен и е  

прохода и 
t n o c t i  про­

к ла д к и  

А О Ц О )

А втом ат AS, 2050 То »t Т о  ж е То ш г
То же То W 2 Т о  w e

А в т о м а т  АОВОЕ » Ч (1 М 0 )+4 *5  пчо и II 31 - *1

П редоеранитслЬ « Ч(1*6}+1*3 0 52 Ч [1 *1 )+ 1 *Ч  пчо 4 ( 1 *  10)*И*Б ПЧО п it

С х е м ы  прие о е д и н е  н и *

V
!

r s f i 0 ■ <

П р и м е ч а н и я

Затруека Сраз Симметричная
С т а н ц и я  * п р а В л е н и Я  В е т р о в н а .  
Э « г р у * к «  «раЗ  е и т м в т р и ч  на  я

Подключение к 
сети ч г у г ъ  эьух- 
полю сную  р о з е т ­
ку с за зем ляю ­
щ и м  к о н ­

т а к т о м

27-0-3.86-3-A 5 i s s .
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Н а и м е н о в а н и е .  о б ор уд ов а н и я

Tun оБорудобания
У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о е  m b  ,к б т

Н а п р я щ е н и е Д

Ф а З н о с т Ъ  , с о $ Ч ,  К П Д

Номинальный mow > А
П у с к о в о й  т о к ,  А

Anne

К

Абтом< 
1040

>ШШАа«
1Ш

Номинальный ток 
[poemmumeML АiSSSBxJ I Номинальны* п расцепителя^ А

О Д то м в Ы  но М и н а л Ь  н ы й  4 т о н

Тан Предок о а ните ко и . ток плавкой Ьс тоски, А

Сечение 
npotoda и
опосоБ
прокладки
дпьСп)

Автомат АЕ 1040

Автомат АЕ 1050

Автомат АП 506

Предохрани тглЬ

С холлы присоединения

П Кита.

п э - о .4 7 (п э * о .и - И

4,0
ПО
4 Ф 4 0 -, 0 .9 6
16,1

20
10

15
цпн 1 - 61)20

3(1*3} П 25

Тс №1

3(1*4 } П 25

3 ( 4 * 1 5 )  0 1 5

П  л и т а

ПЭ-051(ПЭ-ОЛ1-01)

42,0

3501220
дср̂ О; о,9̂
45,2

20

10
2 5

НПН1-50120

5(1*3) П25

То W2

5(4*4) П32

5 (4 * 3 )0 1 5

Сковорода

03-0.22(23*0,22-04)

5,0

7 2 0

2 2 .4

2 5

2 5

25
н п н г - б о | 2 5

Ъ ( \ * Ч )  0  2 5

То ше

Сковород^ “Т е р м о с т а т

03-0,Ч5(.ОЭ - 2 45 ' Q̂

4 4 .5
3501220
ЗФ-Ю; _0iJ6

1 7 , 9

20

20

2 5
НПН2 -601П
4(1*3W** n*s

То we

4 (4*4)44*2 012

ч(1*Э)-Н*2 п25

0.5

220
4 Ф т р *  Q . 3 &

2.3

10

16
1 5

н п н 2 - 6 0 |  6 , 3

3 ( 1 * 2 )  п 2.5

То \нг

1

Устройство
б а р о ч н о е

УЗЬ- 60

9 .4 5

360/220
34*10.98
1 4 . 7

1 6

-16
1 6

ИПН2*5о|16
$U*2)n2 S

Тс шг

%

Примечания

На плите уста­
новлен пере­

клю чатель

Загрузка фаз счмме 
Тричная. Без мешка 
ранета 4 фазы и (L 
На плите останов­
лены три переклю­

чателе

Н а лицедеи с т о р о ­
не п л и т ы  v о т а  под 
лены переключателе 
реле температуры 
и с и г н а л ь н о е  ламгу*

ПанглЬ управления с 
магнитным пускате­
лем Зле тзнсА и ревер­
сивный магнитным 
пускателем дм апрвкц 
&ывания сковэрооЫ 
встроена б корпус 
сковороды

Подключение к 
егтч через дву* 
п о л ю с н у ю  p os tm  
ку с заземляно- 
и*им контактом

З а г р у з к а  сраЗ

симметричная

П а ц е л Ь  у п р а в л е ­

н и я  в с т р о е н а

27-0-5.86 -5 -Л З
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Н а и м е н о в а н и е  о б ор уд ов а н и я  * ф р и т ю р н и ц а lUeacp б а р о ч н ы й Ш к о^  тер очны й Шхекр m e п лобьм U lx a t*  чеп  лю бой  
п еоед би ж н ай

-------------------------- !

Tun О б о р у д о в а н и я Ф Э -2 0 ЦШЗ-051}шШЗ-6.512211 и*з-о .п 1 ш тз-а1 5 -о0 ШТЭ-1 ( .Ш Т Э М -01 ) ш т п э -1

У с т а н о в л е н н а я  1Ам цноотЬ , к бт Т,5 1 л 11,0 1.16 1. г ь

3W 1220 м о 1 г м 360 i п о 1 2 0 2 2 0

^ а ь н о о т Ъ ,  c o s 4 i  К ПА зФ +Oi о . з » ЗФтО*,а.%б ЗФ10-, а .з » 0 .3 » 1Ф+0; O .S i

Ц о м и к а ^ Ь н Ы и  m ate , к М.6 1 6 .2 \ \ Л _____ Ы _______________ . 5 .5

П у с к о в о й  т о к .  А — — — — —

Anna-
pamw
30CU4U-
т ы

Автомат Номинальный mo к a s г о г о 10 10
■fit fOH?__
Abrngmam

p d t^ tn u tn eA t. A------
Номинальный mo к 16 г о го 16 16

Номинальный т о к 16 15 15 6 .3
,_____SJL

-AQSqS,- 
Tun n o il

р асц еп и теля . А —  - 
0£й<этч.т€.л*»и Ж Ж 2 - so 116 н п н г - б о | ю Н П И -1-OOilQ н п н г - в о 1 в , з н п н г - б о [& .з

ПААйУ?Ч ,Ъ«-Т?ДДЦ 1 ft -----

I JlL IS  40 s d * 2 )  n i s 5 (1 * 5^ П15 S (.1* 3] П 15 3 (1 * 0 )4  25 3 (1 * 2 )  П 25

С tu t  Hut. 

Н робода  и
^ПОООб fl po­

l l  к л а д к и

i

/\5moMom K llA S O  '
— ---------- — -------------1
[ T o  HO. Т о  т е Т о  w * Т о  ж е Т о  ш г

Atm om am  А1\$0 6 и s ( i * m )  п з г 5 (1 * 4 )  п з » » л

АредПЯрани m t  Ab • 5 (1 * 3 )  п 1 5 5 (.1 *3 ) п а з п п

5

С к г м ы  п р и со е д и н ен и я

I T f l

T
0В 3!]

о
<

-  П р и м е ч а н и я

3 * Г р У Э * «  ф а £  
си м м етр и ч н а * . bw- 
моw ho  ^a$tfuM<paib 
и н у л я . П англЬ  yn- 
р а б л е н и я  tempo** 

на

З агр уак а  (раз h i  

си м м етр и ч н а * . боь 
м от на patoia 1 ер азы 
и н у л я . ПанелЬ vnpa! 
ломил t  с т р о е н а

З агр узк а  «раЭ 
• сим метрична*. Воз­
можна раБота 1 tpaibi 

5 и н у л я - П ан елЬ  уп­
равления Встроена

П о д к лю ч ен и е  к 
c tm u  череа двух­
полюсную р о з е т к у  
о Заземляюици/л 

к о н т а к т о м

2?-0-3.86-'3-Д 5
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Н а и м е н о в а н и е  о б о р у д о в а н и я

А и и и о  с а г л о о ь с  л у т и В а н и Я  A t - А и линия A t -  Г *  { пр * 8 о е  и ЛЕВое . и с п о л н е н и е ) ________________

Л р и л а б о к -
к а с с а г̂ даЗЙ“ ®1 М а р м и т  ста- 

и,и о п а р н ы й
В В о д  1 в в о з  . 4

Ш ка® теплели 
п ер еоби н н ой

М а р м и т
переЗВиНнои

и рилаВок-ВиТрикА 
холоди льны м

Т и п  а б О р у З а б о т и * АС-1 Т Э -2 5  (2 ш т ) /АСЭ-ВЧ Ш ТП Э -1 М П -2 8 ЛС-2 (П 6ХМ - 0,315)

у с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь ,  к В т 0,07 0 ,5 * 2 2,5 5 .5 1.8Э 1,28 0 ,63 0,45

Н а  п р е ш е н и е ,  Ь г г о 2 20 2 2 0 8 8 0 ( 2 2 0 2 2 0 220 220 380

Ф а З н о с т Ь ,  с о э Ч »  К П Д 1ф+0; 0,8 1Ф+01 а.9й 1Ф «о - ,а ,П 2Ф +0 ; 0. 98 1Ф+0; 0,38 4Ф+0; 0,9В 1Ф+0; 0,98 ЗФ; 0 ,22; 0 ,72

Н о м и н а л ь н ы й  т о н ,  А о .ч 2 ,3 *2 11.В 1 4 ,8 8,7 5,В 2. В ! д

TW o k c B o u  т о к  » А — — — — — 7,8

Anna-

ратЬ\
Защи­

т ы

А втом ат  
A t 2040

Н о м и н а л ь н ы й  ток  
р а с ц е п и т е л я ,  А 10 — — 12,5 10 — — 40

А втом ат 
A t  2050

Н ом и нальны й  т о к  
р а с ц е п и т е  ЛЯ , А _ 16 — — 1 8 18 — —

48

т а г Н о м и н а л ь н ы й  т о к  
о а с и с п и т е л Я . А 1,0 — — 16 10 — — ч.о

тип п р е д о х р а н и т е л я  и . 
т о к  А ла й к о й  Й с т а Ь К и .  А н п н г - б о и . з — — Н П н г-8 01 46 ЧП Н2-80|10 — — Н 0 Н 2 -6 0 | 6 .3

С е ч е н и е  
п р о в о д а  и 

с п о с о б  

п р о к л а д к и

А П Ь ( п )

А в т о м а т  АВ 5.040 1 ( Л « г ) п 2 5 * j ( l * 2 )  0 2S 3 (1 *2 ) 0 2$ 4 (1 * 2 )  0 25

А в т о м а т  A t  1050 Т о  w e То vne Т о  w e Т о  w e

А в т о м а т  АП  S 0B и » » и

П р е д о х р а н и т е л ь и л >1

С  х е м ы  п р и с о е д и н е н и я

НС

■

i _ 5
ф а з а  «А '

I I
W . *

Н
f

<
Ф «».С ‘

Го»

f  .

П р и м е ч а н и я

ваВ км ачгнче к  
с ет и  через двуу- 
п а м а е т ю  т е т ­
ку г  зоЗ ем ляк - 
щ им  контактам

Аиния В ы п уск а ется  з а в о д а м  п р а в о г о  иска 
под леВае и сп олн ен и е  ^ э л . с х е м а  л е в о го  и 
Аини? п р а в о го  и с п о л н е н и я  п р и х о д и т  с 
правам и с п о л н е н и и  т р У б Ы  В в о д о в  А и 1  
р й зд ел  т е х н о ло ги и .) Д л я  пере к о м п а н о в к и  i 
1 и 2  В ы В о В я т о я  е  п р и в я з к а м и  В р а з н ы е  т а  
трувы  в в о д а  1 о ст а в и т ь  З а п а с  п р о в о д о в  Д а 

п р и ла в к а  для (Горячих н а п и т к о в  н а  д ли н у  
2 о0 0  д л я  A t - Г .  Аиния  п р и х о д и т  с y c m a w

к н е н и я  и  м о н е т  
[с п о лн ен и р  ь у д е г  

З а п а с о м  м онтпа » 
В ы В о д Я т с р  с пп

линии д ля  л е в о г о  
ц к и ^см .ра здел  т ех » 
кЯ м а р м и т а  Л\СЭИ 

3 8 0 0  д л я  A t - A , 4  
ов л е н н ы м и  на не

5 ы т Ь  пере к 
п З е р к а л Ь н с  
* н ы х  проВо< 
и д Я З к ой  \  Од 
и с п о л н е н и я  * 

нологии) и done 
?>Ч н а  д л и н у  1

200 Чля A t - Б 
й р о з е т к а м » .

о м п а н а в а н а

io B . При 
ну то ч к у  к м . 
1 руш  ооодоВ  
1Л«итекЬно и з 
В О О м м и д лЯ  

и A t - 8  и 
а.

1Дит улраВлениЯ с 
автоматическим 
В ы к лю чателем  
На тпок 2 А и т х -  

н и т к а м  пчекате- 
легл В стр о ен  

В п р и лавок

*  Лини* ЛС-Г по Э л е к т р и ч е с к и м  п а р а м е т р а м  

а н а л о г  и н к а  ли н и и  АС -  А
27-0-5.86-3-Д5 Лист
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Н аименование оборудования
Линия сам ообслуж и ван и я  ЛС-Б 1 правое и лев ое  и с п о л н е н и е )

ОриЛаЬок-
касса

Прилавок ЗлЯ
ГЯ Г & П Г

Мармит пере* 
dnuwHcu

Мармит ста­
ционарный ввод 1 в и з  я

ЩкоФтепмбсй
передбинноО

Мармищ пе- 
реЗбиынси

Прилабок-lw - 
рима хомАил̂ -

Tun оборудования Лс-1 ТЭ-15 (1шт} МО-21 МСЗ -Щ ШТПЭ-Д МО-16 №-г|п»ж+адв)

У становленная  м ш ццоетЬ.» к в т 0.07 0 ,5 *2 0,63 1,5 ч И З 1.49 1.06 0,63 0,45

H a n p * W ? H u t, b 110 110 110 110 5 4 0 1 П О 210 110 п о 110

Ф азн ой  m b , c o * ^ ,  КПД. 1Ф*о; о,4 Дф*0',0,36 1<Ио-, 0.94 1Ф+0.0.94 1 Ф + 0 ; 0,31 1ф+0-, 0,94 1ф+в; 0,34 1ф+о; о,94 Зф-ЛП;034

И о миналЬ н bui mc>H , A 0.4 з , з * £ 2,9 11.6 11,6 1,7 5.1 2.3 1,3
П ус к о в о й  т о н ,  A — — — — — 7.1

Anna-

pamb\
защи­
т ы

Аътомчт
АЬ«М В.

Номинальный т о к  
расцепителя. А ДО — ---- ' — Д2,5 ДО — — 10

А ром ат 
АЕ 2050

Домина. лЬный ток  
рас цв питал*, А 16 — — — 16 16 — — 11

Автомат
АП506

Номинальный ток
расцепителя* А 1.6 — — — 16 10 4,0

Тип превохранит е л *  и . 
ток п р а в к ой  Е а т а б к и .А нпн1-ео(б,5 — — — Н П Н 1-60[16 «ПН1-601 ДО — — ИПН1*60|6,3

С ечение

провода
U СПОСОБ

проклыЭкч 

АП В In )

А в т о м а т  АЫ 0Ч 0 2(1*1) П15 < « (1 * г )п г 5 - M i » * )  m s 4(1» 9 ) Я15

А в т о м а т  A t 1050 Тонде Т о  ни Т о  w t Т о  we

А в т о м а т  АП 50Б » и » я

П редохраните лЬ я » я п

С х е м ы  п р и со ед и н ен и я

< я л
Фаза»А|

При левом J 
исподне нич|

_ 5
ФамЛ-

0

fcrtc.B4

Ч
ФазаД

* <

[Cgg—
 1

П р и м еч а н и й

Подключение 
к сети через 
двухпомсскпс 
розетку с за­
земляющим 
Контактом

.

П р и м е ч а н и е  смотри ли ст  2 9

кЦыстемЕле* 
ни* с at тема­
тическим ей- 
ключателем 
маток 1Л и 
магнитным 
пускателем
I t  троен 6
прилавок

27-0-3.86-3-ДЗ k S L
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Н а и м ен ов а н и е  сВоруВ оЬаниЯ
1 . Л и н и » с а м о о б с л у ж и в а н и я  Л2-61  п р а б о е  и  левое и с п о л н е н и е )  1
прилавок-

к а с с а Шт*МармиТ ри  
фонарный В боЭ  \ в ы  г

Шкаф тепло- 
Оси пдреЗЕит 

нойг

Шкаср menu»- Мармит пг- 
реовижпей

При лабок- 
Итвинако|ю- 
оиЛьнЫч___

Tun О БоруЭобмни* АС-1 ТЭ-151Слг) ГАСЗ-6Ч ШТПЗ-1 VUT03-1 1АП-2Ь

У с т а н о в л е н н а я  м ои *н остЬ , itm 0.07 0.5*2 2,5 3,5 3.15 1, г ь 1.16 0, 63 0.45

Н о т р ш е н и е ,  Ь п а 220 г г о Зво|ио з*о | г го 1$to; Q.9S 1*«0; 0 .9* -1Ф+0; 0.3* 380

’Ф а з н о е  mb, COS Ч » К ПА Ч М : о ,* 1ф*0; 0,91 <Н о; о ,з* 1Ф*0; 0,95 ,2Ф+0; 0,98 5,6 5.8 2.9 36*,0.72; 0Л2

Н о м и н а л ь н ы й  т о к ,  А 0.4 г з * г 11.6 H.S 6 .7 — — | 1,3

П у с к о в о й  т о н , А — ----- — 12,5 — — — — 7 6
* [Автомат 
А о п а -Ц и о ч о

номинальный ток  
расцепи т о л я ,  А 10 — —

16 10 — — — 10

£ * Й и в Е Номинальный т о к  
р асц еп и теля , к 16 — — 16 16 — — — 16

1,6 — — 16 1Q — — — н.о
ITun npeB^fltH um eAP ц ток 

____ -1____плавкой г Вставки. А нпнг-ба|б,з — — НПН2-Б0|и> н п н г -б о | ю — — — НПН2- 50| 6,3

Сечение 

провоза и 

сп особ  

прокладки

а й в ( и j

А в т о м а т  A t  20Ц0 Ц 4 * 1 , 5 )П « А (1 * 2 ,5 )п 2 5 н 1 ,*г )п г5

А в т о м а т  A t 2050 Т о  щ г То н е Т о  w e То w e

А в т о м а т  АП 50 Б л и W »

П р ед охр а н и тель » Л || а

С *е г л ы  п р и с о е д и н е н и й

<

I

< * * ъ * . К

Е I
! -< W Фаза.С’ нСФазаИС*

—
Е*

»3

П р и м е ч а н и й

[Подключение 
к ости  черев 
;д&у*помоену1о 
ьоаетку  с  
Завемляшцчм 
контактом

;-------------------1i........... . 11 ,

П р и м е ч а н и е с м о т р и  лис

1 . . . . . . . . . . . . i . . i

m 2 9

1... ............ .—
1Цит управле­
ния с автома­
тическим Ш -  
юиочателем 
на шок 1А и 
магнитным 
пускателем 
Ьстраен % 
прилавок

27-0-3.86-3-ДЗ
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С хем ы  присоединения  си лоВ ы * эпекпуроприемникоВ

х о л о д и л ь н о г о  о б о р у д о в а н и я

$

Схемы присоединения

■ И | - ^

?п|—-^ -5 - - D 4 g )

-• Пр
и \ 8 -е э -

п  Л* 
po §-h s h

- с £ - ®
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О собенн ости  схем ы

1-Р-не Встроен I оборудование, постов 
ляется комплектно с оборудованием
г.Прц наличии на РП  пред окрасите леи 
устан авли вается  В”
З . Р - В о л м е м  к о м п л е к т о в а т ь с я  з а В о д о м -  

- и з г о т о в и т е л е м  с  а п п а р а т о м  о т ­
к л ю ч е н и я  В  ц е п и  у п р а в л е н и я

М  и  Р *  В строены  4 ООорудоВание, 
ПоотаВлЯютсЯ комплектно с 
оборудованием

В1 и Р ~ не Встроены В Оборудование 
поставляется  К ом плектно с 
Оборудованием

В1 и Р-В^трозны  В О б о р У д о В а н ч е } п о С ~  

т а В л о ю т о я  К о м п л е к т н о  с  о  б о р у  З о б а *  

кием .
В1- у с т а н о в л е н  н е  оборудовании

? “ Не Встроен В Оборудование, 
п о с т а в л я е т ся  комплектно с  обо­

рудованием

Веемы присоединения

Р п | - 'в^ -
r t j  г р  r t  1

, с L ® j i m J  i# j

\$m
L @ j  l & j  1 Ш

*?• ‘ f-^ -Пр
рп  |—*<=!ь А —

pn
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^ 7 ^ 1  с 4 - ч г ^ т  

! A »> ! A . 11 A » 1

О с о б е н н о с т и  с л е м ы

BA и P - Встроены  В оборудование, 

п о е т а В л Я ю т с Я  к о м п л е к т н о  с  сбо­
ру доВанием

М  и Р -  не Встроены В оеорудоЕа. 

Hue, поетпаВляютсЯ Комплектно 

о оборудованием

ВА и Р-Встроены  В оборудование, 
поставляются комплектно с обору­
дованием- В '*у ъ гь а ноВлен н<х Обо­
рудовании

ПримечанияИ.^есюоолошсние не встроен- 
нык 8 оборудование пускобы* итклкма 
юи^их аппаратов определяется по согла­
сованию о «чсхнологами- 
1 . Присоединение электраприемникоВ Е 
ijen^4jY^acY4uecmexne«nc.x без разрыв

^О бозначения даны В приложе­
нии 2-
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Окончание приложения 2

Схемы Присоединения О с о б е н н о ст и  схем ы

К А  - 1 с т р о «н  6 обору­

дования

К  А -  М о т е т  п о с т а в л я т ь с я  

к о м п л е к т н о

1Q* т . »

W i « --------- г

гта та  та  
I Т  . I I ^ l X '  

, О Ш  l & J  1 ® J
ХА "  6cm роен  6 о б ор у ­

д о в а н и е

ш
Схемы присоединения Особенности схемы

Тй н а  ■
----------у — у — ]

< |ш  4lttl 4 ju i  
, п И < ^ — — у — .

Ч|ш  4 1ш  " О  ш V

П рим ечание*. К. п р и со ед и н ен и е  э л е к т р о п р и е м н и к о в  6 ц е ­
почку о с у щ е с т в л я е т с я  б е з  раэрьхва проводов . 2 . РП- р ас - 
п р ед еА и тек Ь н Ь \ и  п у н к т ,  Б- ай т о м а г п  и ч  е с к и ч  в ы н д ю ц а -  
т е л Ь ,  у с т а н а в л и в а е м ы й  н а  РП; П р -  п р е д о л г а н и т е д Ь  
Т а ц я в ли Б а см ы и  ко РП; в4~  а в т о м а т  и ч е с к и  и  5 Ы клю че 
т е л Ь ;  Р - м а г н и т н ы й  п у с к а т е л ь ;  В '-Б ы к  м о ч а т е д Ь  Б 
у п р а в л е н и я ; Б”-  Бы к л ю ч  а  т е  лЬ Б г л а в н о й  ц еп и ; 3 П -Э  л е н  • 
тр оп р и ем н и к . Щ -  Э л е к т р и ч е с к и й  с о е д и н и т е л ь  Б ба* 
ицищ еннам  и с п о л н е н и и  с з а з е м л я ю щ и м  к о н т а к т о м * /
К А -  к о м м у т а ц и о н н ы й  а п п а р а т  ^ п у с к а т е л ь ,  Б ы к л ю Ц а т е л Ь *  
р у Б и д Ь н и к  и.т-В.) м о ж е т  п о с т а в л я т ь с я  к о м п л е к т н а  с 
о б о р у д о в а н и е м ;  . С - г л у х а *  п е р е г о р о д к а .

П р и л о ж е н и я   ̂и 2. п о п н о с т Ь ю  с о о т в е т с т в у е т  приложениям 
4 и £ ,О п уб ли к о в а н н ы м  в и н с т р у к ц и и  по П р о е к т и р о в а н и ю  

Э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  о б и л е с п Л е н н Ь и ч  зд а н и й  м а ссо в о го  
с т р о и т е л ь с т в а  СН 5 4 3 -  в  2.,с о г л а с о в а н н ы е  с т е х н и ч е с ­
к и м  у п р а в л е н и е м  М и н т а р г а  С С С (П и с ь м о  1$|2- И в !  о т

43-4-в 2  г. и  у т в е р ж д е н н ы е  Г о с с т р о е м  С С С Р . )

27-0-5.86-V&5 вису

Типовые материалы для проектирования 27-0-3.86

https://meganorm.ru/Index1/3/3293.htm

