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П родолж ение л и с т а  ут И ерж денил  

0СТЗЬ-**2-505-80 -0CT3MZ-5O7-80

СОГЛАСОВАНО

Г л а йн о е  производст венно  ~  

т ехническое уп р а вл е н и е  п о  
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Г л а й н ы й  и н ж е н е р  А В.Г. Ч УМ АЧ ВНКО

8 Г П И „ Теплоэлект ропроект  ”  

Г л а в н ы й  и н ж е н е р
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УДК 6 2 Ш З А :6 2 1 .31 1 .25:6 2 1 .0 3 9 Группа Е 25

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

Детали и элементы трубопроводов АЗС Pj*4 МПа(40кг^сн2)  .

СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ ОСТ
ДЛЯ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ДИАФРАГМ 3 4  4 2 - 5 0 5 - 6 0

B y  от 5 0  Зо 125пи
Конструкция и размеры__________ Вбодится бпербые

Приказом Министерства энергетики и  электрификации СССР 
от 9 октября 1980г. И°ЗЬ0 срок введения установлен

с 112.1980г.

Нес об л ю д ение  с та н д а рта  преследуется по закону

/. Настоящий стандарт распространяется на сборные 

соединения для измерительных диафрагм трубопроводов из 
коррозионностойкой стали атомных электростанций.

На сборные соединения не распространяются „ Прибила АЭС” 
и „Правила пара и горячей боды” .

Пределы применения приведены в табл. /
Таблица i

Услобное Температура 9 С
дабпение 200 | 300

Ру,
МПа(кгс/с„г) Рабочее давление Ррабг МПа(кгс/см?)

и,о(Ьо) iO(Uo) I 3 ,6 (3 6 )

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Q CT54-42-505-80 C m 2

2. Конструкция и размеры сВарныж соединений для ш пери-

Черт. 1
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Размеры 6  мм
Тадлица 2

Обозначение
соединения
сварного

Условное 
давление 

Ру, 1
МПа(кгс/смг)

Условный
проход
лу

Размеры 
присоединяе­
мых труд 

Вн * S
в в» $20

L
{пред.
отм/д)

Ь
(пред
откл.Ч)

Расса*,
КВ

Of 50 57* 3 82 57 51 223 12 22

02 65 76х 55 100 76 67 303 3,8

Об — 4,о (но) 80 69* 5 1/2 89 79 343 50

04 /00 108 « 5 132 т 98 423
7J

7,0

05 125 133* 6 162 133 121 563 12,6

* *  Масса диафрагмы не включена б  общую массу сварного соединения.

Пример условного обозначения сварного соединения для измерительной 
диафрагмы трубопровода диаметром /08 мм, толщиной стенки 5 мм на условное 
давление Ру к, О МПа (вОнгс/см2)  с двумя отборами пара .

Соединение сварное 1 0 8 *5 -4 ,0 -2  04 ОСТ3 4 -4 2 -5 0 5 -8 0

О
СТ 54-42-505 -8

0
0

*
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ОСТ 54-42-505-80 Дпр*

Таблица 3

Обозначение
соединения
сборного

Поз. 1
йиасррагма

Поз. 2
Патрудок со штуцером

Шичестбо

1 2

Обозначение

0! 1 -0 ! 2 -0 !

02 1-02 2 -0 2

03 1-03 2-03

Ob (-0 4 г -о 4
05 1-05 2 -0 5

7



ОСТ 54-42-505-80CW б
Ъ. Диасррагма послабляется заводом изготовителем расходо­

мера и подвергается дополнительной сработке по наружному 
диаметру Д  ( черт. 2) изготовителем сборного сое­
динения, за исключением диасррагмы / -  0{ .

Конструкция и размеры диасррагмы должны соответст­
вовать ГОСТ 1432{-73 и параметрам среды по данным заказ­
чика (опроснымлистам) , а диаметр Д  после дополнитель­
ной обработки -табл. 4 настоящего стандарта.

Уерт. 2
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Таблица 4
Размеры б мм

Обозначение Услобный
проход

Ну

Размеры по 
гост 15321-73 в ,

диасррагмы П2 £ Помин: бред.
отм.

1-01 50 75-80 2,5 75 - 0.20
1-02 65 95-100 93 - 0,23
1-03 80 110-115 3,0 105
1-00 100 /30-135 125 -0,26
1-05 125 150-165 153
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О СТ 54-42-5 05-80 Сто7

4  Конструкция и размеры патрудкоб со штуцером 
должны совтЬетстдобать указанным на черт.З и б табп.5

Ю



О С Т  5 4 - 4 2 - 5 0 5 - 8 0  Ш

JL
Д о рассберлоВки

После рассёерлоВки

*  Размеры для спрабок

Черт. 3

ff



Размеры В мм
Таблица 5

Обозначение
патрубка

со
штуцером

Услобный
проход
пу

Дн V 2̂0 S L, Масса,
кг

г-оf 50 57 82 51 3 110 4,0
г-ог 55 76 НЮ 67 Ь,5 150 18
2-03 80 89 112 79 5 170 2А
2-lA 100 103 132 98 210 ЗА
2- 05 125 т 162 121 6 280 6,2

ОСТ 54-42-505-80^9



ОСТ 54-42-505-80 С **л

Таблица 6

Обозначение
патрубки

со
штуцером

Поз 1
Патрубок

Поз.2*
Штуцер

Количество
/

Обозначение

2-01 2 -1 - 01

2-02 2 -1 -0 2

2-05 2 -1 -0 3 10

2- Ok 2 -1 -0 4

2-05 2 -1 -0 5

*  Количество ш т уцеров у  лазы бает ся при заказе  

сборного соединения.
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ОСТ 3 4 -4 2 -5 0 5-8Q£W.ff
5. Конструкция и размеры патрубков должны соотбетстбо-

&



О С Т  5 4 - 4 2 - 5 0 5 - 8 0  Cmp.i2

R0.3

2 0 4 2 °

0.5Ш

m s

и
Д пя  D h  5 7  мм Для Ц н  от 76 до 108 мм
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Обозначение Услобныц
проход

%

D %н в , в г
Яго

Вр s __

L
(пред, откп. 
*-2,5)

h Масса,
патрубка Нонин. Пред.оптп Нонин. Пред.ткп. Помин. Пред.отм. Нонин. Пред.откп.

кг

2-1-01 50 82 57 72 56 -o,ko 51 52 +qko 3 2,5 ПО 1,2 0,9
2-1-02 65 100 -OJA 75 90 1 п/,г 73 67 69 k.5 3,5 150

1,5
1,7

2-1-03 80 112 89 102
Щчо

85
-0,k6

79 81 A,k6 С k,0 170 2.3
2-1-0k т 132 -0,53 106 122 Щ53

10k 98 99
О

210 2,0 3,3
2-1-05 125 162 133 150 128 -0,55 121 12k Щ53 6 3,0 280 2,5 6,2

Таблица 7
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ОСТ54-42-5 05-80 Cw m

6. Конструкция а  размеры штуцеров должны соотбет-

Пример услобного обозначения штуцера By 10: 

Штуцер Ю  0 C m -k l- № -8 Q  

Черт. 5
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ОСТ 54-42-505-80 C m S

7 Материал: патрубков -  сталь т рок 08ШНЮ Т или 
12ШНЮТ по ГОСТ5 6 3 2 -7 2 **,

диасррагм - сталь марки 08Х18Н10Т по ГОСТ 5632- 7 2 * * ,

штуцероб -  круг В  Г О С Т2590-71 * 
12Х 18Н Ю Т ГО С Т 59̂ 9-75 *

8. Смещение осей наружных цилиндрических поверхнос­
тей патрубка D  и диасррагмы 27, 6 собранном биде ( про­
веряемое до сборки патрубков) не должно превышать 0,3т.

9. На кромках пазов ( h *10) не должно быть заусенцев. 
Ю. Сварные стыковые соединения по ОСТ3 ^2 -0 1 7 -7 8 .
1L Маркировать: товарный знак завода- изготовителя,

диаметр, толщ ину ст енки трубопровода, условное дав­
ление и  обозначение по-настоящему стандарту.

12. Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отверстий по Н&,
валов по МО  , 
остальных •
13. Остальные технические требования по 0СТЗМ2-507-80. 
Щ. Число пар отборов указывается при заказе сварного

соединения.
15. Размер d20 определяется заводом- изготовителем 

измерительной диасррагмы по данным опросного лист а 
проектирующей организации.
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