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Настоящий стандарт распространяется на горношахтные машины 

оборудование (далее оборудование) в том числе оболочки вэры воза- 

щщенного электрооборудования группы I ,  полностью или частично 

изготовленные из легких сплавов и предназначенные для применения 

в угольных и сланцевых шахтах» опасных по га зу  или пыли.

Стандарт не распространяется на внутренние или встроенные 

части оборудования» алюминиевые провода, а  также оборудование, 

применяемое исключительно на поверхности шш в  ср ед е , опасной по 

взрыву взрывчатых вещ еств.

Стандарт устанавливает общие технические требования и мето

ды испытаний на фрикционную искробезопасность.

Оборудование из легких сплавов должно со о тветство ва ть :

I )  Правилам безопасности в угольных и сланцевых шахтах (ПБ)

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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2) Государственным стандартам на взрывозащищенное электро

оборудование ;

3 )  Нормативам по безопасности забойных: машин, комплексов 

и а гр егато в ;

4 ) Стандартам ССБТ.

Термины и определения, встречающиеся в настоящем стандарте, 

приведены в справочном приложении I .

I .  ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1 .1 .  Фрикционные искры возникают при определенных условиях 

при взаимном скольжении шеи трении, возникающем при падении, 

ударе, соударении, сбрасывании оборудования шш в других случаях, 

которые не являются характерными при эксплуатации данного обо

рудования, носят сдучайшгй хар актер .

1 . 2 .  Защита оборудования от возникновения фрикционных 

искр осущ ествляется з а  с ч е т :

I )  применения безопасных материалов;

В) применения защитных покрытий;

3 )  использования защитных кощухов (чехлов) или механичес

ких ограждений из безопасных материалов;

4 )  конструкции оборудования.

2 .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 . 1 .  К л е г к и м  с п л а в а м

2 .1  Л .  Легкие сплавы должны выдерживать испытания в соот

ветствий с подразделом 4 .3  в отношении предотвращения возникно-
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вения фрикционных искр во взрывоопасной смеси метана с воздухом.

2 Л . 2 .  Легкие сплавы, которые не выдержали испытания в 

соо тветстви и  с  подразделом 4 . 3 ,  д о п у ск ается  применять для и зго то в

ления оболочек оборудования только с применением дополнительной 

защиты: защитным покрытием, кожухом или чехлом , механическим о г

раждением, изготовленными из безопасных м атери алов.

2 . 1 . 3 .  Как правило» не должны применяться:

1 ) сплавы магния по ГОСТ 2 8 5 6 - 7 9 ,  ГОСТ 1 4 9 5 7 -7 6 ;

2 )  сплавы алюминия, содержащие более 4 $  м агния.

2 . 1 . 4 .  Легкие сплавы , применяемые д ля  изготовлен ия оборудова

ния, должны иметь химический с о с т а в , м еханические, технологичес

кие и физические сво й ства  в  соо тветстви и  с  нормативно-техничес

кой документацией на э т и  сплавы .

2 . 1 . 5 .  Л егкие сплавы , на которые о т су т ст в у е т  техническая 

документация, должны иметь сертификаты с  д а ш ц ш  химического 

с о с т а в а  (о со б о е  вш ш аш е при этом у д ел я е т ся  определению содержа

ния м агн и я ), твер достью , указанием сп особа ли тья и вида термичес

кой обработки. При этом сл ед у ет  иметь в  ви ду , ч то  и скр об еэоп ас- 

д ае сво й ства  легких сплавов ухудшаются с  увеличением содержа

ния в них м агн и я, с  повышением их твердости  и хр уп кости .

2 . 2 .  К к о н с т р у к ц и и  о б о р у д о в а н и я

2 . 2 . 1 .  Увеличение искробезопасных сво й ств оборудования 

д о ст и га е т ся  з а  с ч е т :

1) снижения ж есткости конструкции оборудования;

2 )  наличия на оболочках и лицевых панелях оборудования ор

ганов управления (рычаги, ручки, кнопки и д р . )  и других элемен

тов из безопасных м атериалов;
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3 )  ограничения д о  3  кг массы изделий индивидуального поль

зования и ручного инструмента;

4 )  использования листов из алюминиевых сплавов толщиной

от 1 ,5  до 1 Ь0  мм по ГОСТ Z163T-7& для оболочек: изделии о б о р у д о в а в

5 )  размещения и установки изделий на щ его н  оборудовании

в защищенных м естах (ниши, гн езда и т . д . ) ,  а  также наличия ограж

дения (щитки, решетки, экраны и т . д . ) .

2 , 3 .  К з а щ и т н ы м  п о к р ы т и я м  и о г 

р а ж д е н и я м

2 . 3 . 1 .  Защитные покрытия оборудования из легки х сплавов 

должны обесп ечивать предотвращение возникновения воспламеняющих 

фрикционных и скр .

2 . 3 . 2 .  Проверка эффективности защитного покрытия осущ ествля

е т ся  в соо тветстви и  с  подразделом 4 . 3 ,  а  механическая прочность 

ПО п .п .  4 . 4 . 2 ,  4 . 4 . 3 .

2 . 3 . 3 .  Срок службы защитного покрытия должен быть не менее 

срока службы сам ого оборудования. В  том с л у ч а е , если это го  не y ja -  

е т ся  д о ст и ч ь , до п ускается  во сстан авл и вать  защитное покрытие.

Сведения о сроках и порядке восстановления защитных покры

тий должны содерж аться в общем р уководстве по ремонту комплекта 

ремонтной документации по ГОСТ 2 .6 0 2 - 6 8 .

2 . 3 . 4 .  Запрещается эксплуатировать оборудование с  повреж

денным защитным покрытием. Предельная площадь м ест повреждения
о —

должна быть не более 25мм , а  предельная общая площадь повреж ден^ 

защитного покрытия должна быть не более 15% от общей площади 

оболочки оборудования.

2 . 3 . 5 .  Материалы, применяемые в к ач естве  защитных покрытий, 

не должны быть горючими, а также исключать возможность накопле

ния электростатических зар яд о в.
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2 . 3 .6 .  Защитные покрытия оборудования, у которого необходи

мо соблюдать технологический допуск, должны быть легко обрабатыва

емые.

2 . 3 . 7 .  Применение нитроцеллюлозных и штрокомбинированных, 

лакокрасочных покрытий с содержанием металлических пигментов, а 

также покрытий из алюминия, магний, титана и других опасных мате

риалов, как правило, не допускается.

2 . 3 . 8 .  Защитные кожухи, чехлы, щитки, механические ограж

дения и т .п .  должны быть изготовлены из безопасных материалов, 

иметь достаточную механическую прочность и крепиться таким обра

зом , чтобы не происходило деформаций и смещений, которые могли 6W 

привести к трению или ударам по изданию из легкого  сп л ава .

2 . 3 . 9 .  Чехлы на изделиях ищи видуальною  пользования, марк

шейдерских и контрольно-измерительных приборах,  другом оборудова

нии должны отвечать требованиям п .2 . 3 . 8 .  Эксплуатация указанных 

изделий без защитных чехлов в шахтных условиях не доп ускается , 

если ото не указано в  технической документами»

3 .  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПШООТ

Изделия оборудования из легких сплавов должны подвергаться 

испытаниям на фрикционную иекробезопасность, которые необходимо wjw- 

водить с  соблюдением требований действующих "Правил технической 

эксплуатации электроустановок потребителей",  равил техники безо

пасности при эксплуатации электроустановок потребителей "(утверж де

ны Гяавгосэнергонадзором СССР 2 1 .1 2 .8 4 г .),"П р а ви л  безопасности в 

газовом хо зяй стве" (утверждены Госгортехнадзором СССР от 2 6 .0 6 .7 5  

"Правилами устройства и безопасной эксплуатации сосудовработающих 

под давлением"(утверждены Госгортехнадзором СССР 2 7 Л ^ .Г 9 8 7 г .)  и



С .6 ОСТ 1 2 .2 8 .3 3 3 -9 1

гих требований, установленных в эксплуатационной документации 

на оборудование и приборы, входящие в со ста в  испытательного стен

д а .

4 .  ИСЭДТАШЯ

4 . 1 .  О б щ и е  п о л о ж е н и я

4 ,1  Л .  Испытания проводятся с целью проверки соответствия 

материалов и конструкции оборудования из легнего сплава техничес

ким требованиям раздела 2  настоящего документа.

4 Л . 2 .  Испытания проводятся испытательном организацией 

ШакНШ или ВостШ Ш .

4 . 1 . 3 .  б ее  новые и модернизируемые виды оборудования должны 

подвергаться испытаниям или эк сп ер ти зе , проводимых испытательной 

организацией.

4 . 1 . 4 .  При изменении ср едств или способов обеспечения фрик

ционной иекробеэопасноети оборудования проводятся повторные испы

тания или эксперти за по усмотрению испытательной организации.

4 . 1 . 5 .  На основании р езультатов прошлык испытаний испыта

тельная организация может провести испытания на фрикционную 

искробезопасность в  меньшем объеме.

4 . 1 . 6 .  Если м асса или габаритные размеры оборудования не 

позволяют проводить его  испытания на испытательном стенде, допус

кается  испытывать только отдельные ответственные узлы .

4 . 2 .  Э к с п е р т и з а  т е х н и ч е с к о й  

д о к у м е н т а ц и и

4 . 2 . 1 .  Предприятие-изготовитель или организация-разработчик 

представляют в испытательную организации» 3  Д8йХ' экземплярах 

техническую документацию в соответствии с :
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1) ГОСТ 1 2 .2 .0 2 1 -7 6  -  для взрывоэашищенне?г<? электрооборудо

вания;

2 )  приложением 2 -  для горношахтного оборудования.

Сведения о средствах или способах обеспечения фрикционной

искробезопасности должны содержаться в  разделах "Указание мер безо

пасности" эксплуатационной документации (ЙЭ, И0, Ш ) по 

ГОСТ 2 .6 (3 1 -6 8 .

4 . 2 . 2 .  Если фрикционная иекробезопаеность оборудования 

обеспечивается с помощью защитных кожухов (чехлов) или механичес

ких ограждений по п .1 . 2 ,  стендовые испытания в соответствии с 

подразделом 4 .3  не проводятся, а  на указанное оборудование на 

основании экспертизы технической докум ентам и по п. 4 . 2 . 1  выдается 

Заключение испытательной организации о фрикционной искробезопас

ности.

4 . 2 . 3 .  Согласование технической документации проводится

при условии положительных результатов испытаний образцов материа

лов или оборудования или при наличии достаточных ср едств или 

способов обеспечения фрикционной искробезопасности.

4 . 2 . 4 .  Согласованная техническая документация в одном экземп

ляре направляется предприятию, е е  представившему, а другой оста

ется  в испытательной организации.

4 . 3 .  И с п ы т а н и е  м а т е р и а л о в  и о б о 

р у д о в а н и я

4 . 3 .  Х. Испытание материалов и оборудования на фрикционную 

иекробезопаеность проводятся на установке с падающим грузом -  

ударное испытание и вращающимся диском -  ротационное испытание.

Метод ударных испытаний позволяет воспроизводить процесс 

мскрообразования во взрывоопасных: смесях путем соударения образ

на материала или изделия из легкого сплава с ржавой стальной



плитой (возникновение экзотермической реакция между легким спла

вом и окислами ж е л е за ).

Метод ротащонЕшк испытаний позволяет воспроизводить процесс 

искрообразования во взрывоопасных смесях путем трения образца мате

риала с заржавленной стальной поверхностью на ротационной установ

к е .

4 . 3 .2 .  Испытания проводят во взрывоопасной смеси метана-- 

( 6 ,5 -0 ,5 )%  с воздухом,

4 . 3 . 3 .  Ударное испытание осущ ествляется на установке в соот

ветствии с черт Л .  Во взрывной камере ( I )  на азотном фундаменте (2) 

установлена стальная ржавая плита ( 3 ) ,  образуадая с  горизонтальной 

плоскостью угол ( 5 0 - 3 ) ° ,  Над плитой подвешиваемся испытуемый обра

зец  сплава или изделие т а к , чтобы при падении удар пришелся о пли

т у . Взрывная камера ( О  заполняется взрш ш ш аеной смесью по 

(M U 3 .2 . Подготовка стальных плит оеущ ествш ш &я в соответствии е 

приложением 3 .

4 . 3 . 4 .  Энергия соударения на установке с падающим грузом 

определяется по формуле

W t e m q k ,  ( и

где ГП -  м асса гр у за , к г ;

-  ускорение свободного падения, ш Г 2 ;

-  высота падения, м .

4 . 3 . 5 .  Испытание образцов материалов цршадцится при высоте 

сбрасывания ( 3 - 0 ,0 5 )  ш и м ассе  груза ( 3 5 - 0 ,2 )  к г .  Форма и размеры 

образцов материалов соответствую т ч е р т .2  для МакШИ и ч ер т.З  для 

ВостНШ.

4 . 3 . 6 .  Испытание изделий оборудования проводится при двухкрат

ной энергии соударения, т . е .  максимальной фактической высоте по 
эксплуатационным условиям и двухкратной величине массы оборудо
вания. В том случае, если техническая документация на оборудование 
не содержит сведения о высоте по эксплуатадош ы м  условиям, то для
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1 -  взр ы вн ая  к а м е р а , 2  -  ж естки й  ^ щ а м е н т .  

3  -  с т а л ь н а я  пл и т а , 4 -  г р у з .

Ч ер т Л
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1 , 5 *  4 5 °
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стационарного оборудования она принимается швной (3 ,0 ^ 0 ,0 5 3 й ,  а  

для переносного оборудования (2 ,0 ± 0 ,0 5 )м .

4 .3 .7 .  Фриквдонщв искры при испытаний йо пп. 4 .3 .3 . - 4 .3 .6  

считается безопасными, если во взрш осщ асш йсм еси по п .4 .3 * 2  в  

32 опытах не цроиаовшо воспламенение•

4 . 3 .8 .  Р о тащ ш ш е испытание осущ ш ш этагся на установке в  

соответствии с  черф.4* На дне ж т т г а ш й  камеры (6 )  за к р е м ш  

в  обойме (5 )  прочный образец ( 4 ) .  %  испытательном диске ( I )  или 

н» вилке (2 )  закреплен вращашшйся образец ( 3 ) .  Если трение осу

ществляется непрерывно * то испытательным образцом является сан 

диек ( I ) .  Трение осуществляется во взрывоопасных смесях по п .4 *3 *2

4 . 3 .9 .  t a o  соударений i f f )  пр$ испытаниях с  вращающимся 

е&разшра о ^ ед ед яется  по формуле

где | -  чяш в оборотов вд а р а я д о ш а  образца, м ин."1 ;

К -  ШШх йфащащщихея о4рашбШг 

Z t  -  « t e e  щрет исш таш й* пай»

За одно с о у а д ш и а  при непрершшм: принимается путь

-Щ ш е н я я  С0,330,<№Мг

Величина скорости соприкосновения при зршши определяется 

т  формуле

0 f « ^ ' (3)

щ е П -  число оборотов в минуту, 

d  -  диаметр испытательного диска, м.

Скорость вращающегося образзда и усилие прижатия выбираются

по максимальным эксплуатационным п о к азател е  с  учетом условии 

эксплуатации оборудования.



ОСТ 1 2 . 3 3 3 - 9 1 СЛЗ

I -  иепЕтгэйьныЯ 2 -  зияка, 3  -  вращающийся образец,

4 -  неподвияшгй образец, 5 -  обойме9 б — испытательная камера.

Черт.4



4 . ЗЛ О . Форму и размеры образцов для испытаний по 

пп. 4 . 3 . 8 - 4 .3 . 9  необходимо согласовать с  испытательной организа

цией.

4 . 3 . 11 . Фрикционные искры при испытаниях по п п .4 . 3 . 8 - 4 .3 . 9  

считаются безопасными, если при 16000 трущихся соприкосновений во 

взрывоопасной смеси по п .4 .3 .2  не произошло т  одного воспламене

ния.

4 . 3 .1 2 .  Испытание образцов материалов ив листовых легких 

сплавов ( с  покрытием и без н его) проводится по п п .4 . 3 . 3 - 4 . 3 . 6 ,  

при этом стальная ржавая плита зам еняется листом материала, а в 

качестве ударника исдояьэуетея стальной р а ш й  образец в соответ

ствии с  ч ер т .2  или ч ё р т .З , псщготоелешшй в соответствии с  при

ложением 3 .
4 . 3 .1 3 .  Фрикционные искры при исш тании по п .4 .3 .1 2  считают

ся  безопасными, е с т *  взрывоопасной смеси ш  п .4 . 3 .2  в 32 о г а -  

Ж  не произошод $@ щ ам вн @ ш е.

4 . 3 .1 4 .  В  исшшшезшну© организацию п р едставляется пять о б - 

р в д о в  м атер и к а  Со ядащ тием щт  б е з )  в  шшшветствии с  ч ер т .2 

ЖШШ1 ч е р т .З , три б б р вщ р 'и зд ел щ  обаддаш ш й ™  Технология и зго то в- 

я М ш , хш ичш & Щ  с о ш а в  образцов материалов должны соответствовать 

Л Й ю логяи ШРОШВШШШ Ш химическому составу  материала оборудова

л и .  Если о б о л о Ж  Ш щ д о ван и д  отливаются i io i  давлением, для и с - 

ШёШший д о с т а т о к  в % р | о в ,  отлитых в  кодаш *

4 .  4 .  И с п ы т а н и е  з а щ и т н ы х  п о к р ы т и й

4 . 4 . 1 .  Эффективность защитных покрытий о т  возникновения 

фрикционного искрения оценивается по в д р а зд ед у  4 . 3 .  При проведе

нии испытаний необходимо, чтобы соударение оборудования с  плитой 

осуществлялось каждый раз в другом м есте с  неповренщенным по

крытием.
4 . 4 . 2 .  Испытание на механическую прочность защитного покры

тия переносного оборудования проводится падением образца с вы-



ОСТ 12 J 2 8 .333-91

соты (1 ,0 ± 0 ,0 5 )м  на бетонное основание* Испытание проводится на 

двух образцах, каждый образец испытывают не менее трех раз так* 

чтобы удар о бетонное основание приходился дащый раз на другое 

место. Результат считается положительным* ешш повреждение защит

ного покрытия не превышает значений по л .2 .3 .4 ,

4 . 4 .3 .  Испытание на механическую пропадеть защитного покры

тия стационарного оборудования проводится падением груза с высоту 

(1 -0 *0 5 )м на образец оборудования или его щиягь. Груз массой 

(1 -0 ,0 2 )  кг имеет удВДую часть сферичешйа формы диаметром 

(25-1  )мм из закаяенш б стали. Испытание проводится на двух образ

цах, кааадый из которых, испытывается не менш трех р аз. Результат 

считается полощтеявш/ если лоэреященш .шщр тно го покрытия не 

превышает значений 1 M S 2 .3 .4 .

4 .4 .4 .  йаксимашный срок першдиЧёсжш проверки устойчивое®! 

защитного п о к р т ш  в ЗРйовиях ж еш ^ т т т т т ен  быть не менее 

трех месяцев* Оценка защитных функций ш щ *ш ш  производится в 

соответствии с  и .2 *3  *4»

4 . 4 .5 .  ЗадатгШ] « р ы т и е  считается щташтворительным* если 

оно выдержало все  иадшшия в соответствии с  подразделами 4 .3 »  

4 .4 .

4 .5 .  О ф о р м л е н и е  р е з у л ь т а т о в  

и с п ы т а н и й

Результаты испытаний материалов и изделий оборудования 

оформляются протоколом.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

Справочное

ПОЯСНЕНИЕ ТЕРШНОВ, ПРМЕНЯБШХ В СТАНДАРТЕ

Термин

Легкие сплавы

Фрикционные искры

Воспламеняющие фрикционные 

искры

§рйкдойная иекробеэопае-

ШШть

В в р в о з а в д е т ю е  

шектрооборудошше 

Переносное оборудование

Стационарное оборудование

Взрывоопасная смесь

I Определение

Конструкционные сплавы, обладающие 

малой плотностью (алюминиевые, м ар л 

евые, ти таш вш , бериллевые). 

Механически ощененные раскаленные 

частицы «атщ рцла, возникшие в резулб- 

тате дашэдшщщсого контакта двух чел 

при ск©Лбжещр% ударе, трении и т^?. 

М еха ш ч еш т Шкры, тепловая эн ер ш  

которых д © « Ш ч н а  для воспламене

ния вэртоШ Ш Вой смеси метана с  в^ - 
духоа шш урЩ&ной пыли с воздухом 

Состояние еИВДдования. при которой 

иешшчаетшз нрзможность взрыва и 

пожара от ффщщионного искрения.

По ГОСТ X 83II-fO

Оборудование, которое предназначено 

для переноски при его эксплуатации. 

Оборудование, которое предназначено 

для эксплуатации без перемещения от 

носительно обслуживаемых объектов.

По ГОСТ 22782 .0 -81



Термин ! Определение

Защитное покрытие Покрытие поверхности оборудования» пре

пятствующее возникновению фрикционного

искрения.

Повреждение защитного Трещины или отслоеад© .защитного покрытия*:

покрытия Вдавливание защитного покрытия в основ

ной материал површщШием не считается*

Безопасные материалы Материалы, которые Одерживают испытания 

на устойчивость щршда возникновения фрШг 

ционного искреш я* например» сталь, 

медь, бронза и др*

Опасные материалы Материалы (в  бшшШом алюминий и его 

сплавы) которые ШВ выдерживают испытаний

Условия эксплуатации

ga устойчивость црошв» возникновения

фрИК1ЩОШОГО ЩЩрВЙЕ.

Совокупность зШШйии физических величш , 

Двляяадкхся внадними факторами» которые 

ВО время з®с1ЭДШШии: оборудования .мог^т 

влиять на его  рйбЬя^

Оболочка Корпус изделия, кшоры'й защищает рабочие 

части оборудовали! от механических воз

действий в н о р ш ш ом  режиме эксплуата

ции и транспортирования, а также обеспе

чивает защиту обслрсивающего персонала от 

случайного прикосновения к частям, нахо- 

дящимся под шПрШ&ЩЩл, вращающимся и т .Д а

Изделие индивидуально Оборудование, котор*© переносится или

го пользования эксплуатируется определенным лицом, 

отвечающим за его безопасную эксплуата

цию.
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Термин ! Определение
Испытательная оргаш- Взрывоаащищенноро еяектрооборудования по 
завдя ГОСТ 12.2.021-76

Горношахтного оборудования в соответствии 
с приложением 4.



ОСТ 1 2 .2 8 .3 3 3 -9 1 С .1 9

ПРИЯСШШЕ 2  

Обязательное

ПЕРЕЧЕНЬ

ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ, ПВДСТАВЯЯШОЙ ДЛЯ 

ПРОВЕДЕНИЯ ЭКСПЕРТИЗЫ ГОРНШ1АХ1НОГО ОБОНГДОВАНИЯ

Предприятие-изготовитель или организация-разработчик пред

ставляют в испытательную организацию в двух экземплярах следую

щую техническую документацию:

1) чертеж общего вида оборудования;

2 )  сборочный чертеж оборудования;

3 } сборочные чертежи узлов и отдельных деталей , выполненных 

из легких сплавов, в том числе чертежи средств обеспечения взры- 

вобезопасности оборудования в отношении фрикционного искрения;

4 ) техническое описание и инструкции по эксплуатации, техни

ческому обслуживанию» монтажу, пуску и регулированию или руковод

ство по эксплуатации.



С.20  ОСТ 1 2 .2 8 .3 3 3 -9 1

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

Справочное

МЕТОДИКА

ОБРАБОТКИ СТАЛЬНЫХ ШШТ И УДАРНИКОВ ДДЯ ПОЛУЧЕНИЯ 

ОПТИМАЛЬНОГО СЛОЯ РЖАВЧИНЫ

Методика определяет порядок работ по подучению слоя ржавчины 

на плите или ударнике для проведения испытаний горношахтного 

оборудования, изготовленного из алюминиевых сплавов, на фрикцион

ную искробеэопасность.

Получение сдоя ржавчины основано на обработке стальной плиты 

или ударника агрессивным раствором, адекватным шахтной воде с 

концентрацией врдорсщ ш  ионов равной 3  или [ н +]  -  1(Гэмоль/я, 

в определенном режиме.

Материал плиты или ударника -  сталь (СТЗ).

Толщина оптимального слоя ржавчины (0 ,2 7 ^ 0 ,0 2 )  мм.

Плита или ударник обрабатываются в о д а м  р^твором  с общей 

минерализацией 0 ,1 5  моль/м3 . Весовое с о д е р ж а »  солей для приго

товления I  литра раствора в соответствии с  таблицей

Наименование соли

Натрий хлористый

Кальций хлористый 

Кадий хлористый 

Магний сернокислый 

ИТОГО

У Расчетное количество

5 1 ,9 0

5 ,2 2

13 ,16

2 9 ,7 2

100,00

! Квалификация чисто- 
I ___ / т ы ____ ______

ч .д .а . ,ч .

ч .д .а .  ,ч .

ч .д .а . ,ч .

ч .д .а . ,ч .

ч . д . а . , ч .

Агрессивный раствор готовится на дистиллированной воде.

Погрешность взвешивания солей должна быть 0 ,0 0 2  г .  Концентрация



OCT 1 2 .2 8 .3 3 3 -d I  С .21

водородных ионов в растворе доводится до 3  добавлением концен

трированной соляной кислоты в количестве I  мл на 100 мл раствора* 

Раствор должен быть евенеприготовленным. Время хранения должно 

быть не более 24  ч асо в.

Плита или ударник после серии опытов зачищаются металличес

кой щеткой для удаления следов алюминия ш ржавчины, после чего 

заново обрабатываются агрессивным раствором*

Должен быть реализован следующий режим обработки испытатель

ных плит и ударников:

объем агрессивного раствора для одного ушшннения,мл................10

количество циклов увлажнения..........................* .............................................. 10

интервалы между циклами увлажнения,ч * * * * * .....................1 ,0 - 1 ,5

температура окружающего в о зд у х а ,°С ..................................................  1 0 -36

время сушки после пяти циклов ув*ш ш ен яв,и ...............................1 2 -1 8

общее в р е т  обработки,* ч ....................................* * * ............................. 2 8

Способ нанесения агрессивного раствора -  разбрызгивание. 

Допускается нанесение раствора производить е  .помощью щетки.
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П Ш Ш М Е  4 

Справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь

испытательных организаций, уполномоченных согласовывать 

конструкторские документы, проводить контрольные осмотры 

выдавать заключения по безопасности и оформлять разрешения 

на выпуск и применение горношахтного оборудования

I .  Государственш й Макеевский ордена Октябрьской революции 

каучно-исследоватезшений институт по безопасности работ в гор

ной промышленности ШакНШ) -  испытательная организация по очист

ному, проходческому ш буровому подземному оборудованию, обору

дованию подземного транспорта и подъема» вентиляторам местного 

Проветривания» шахтным передвижным и стационарным холодильным 

машинам, шахтным передвижным компрессорам, пылеулавливающим ус

тановкам» приборам пылегазового контроля*

2 * Восточный научно-исследовательский институт по безопас

ности работ в г о р о й  промышленности (ВостШЙ) -  испытательная 

организация по очистному, проходческому и буровому подземному 

оборудованию» оборудованию подземного транспорта, вентиляторам 

местного проветривания» пылеулавливающим установкам, приборам 

пылевого контроля, а  также по оборудованию для открытых горных 

работ.
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