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к;р СТ EN 13411-5-2012
Алгысез

1 «Казахстан стандарттау жэне сертификаттау институты» 
республикальщ мемлекеттж кэсторны жэне Казахстан Республикасы 
Тетенше жатдайлар министрлтнщ «Онеркэсш кауш аздтнщ  улттьщ 
тылыми -  техникальщ орталыты» АК -  ньщ непзшде курылган «Онеркэсш 
каушшздт» енеркэсш, когамдьщ каушшздж жэне тетенше жатдайлар 
каушшздт саласында стандарттау жешндеп ТК 75 техникальщ комитет! 
ДАЙЫНДАП ЕНГ13Д1

2 Казахстан Республикасы Индустрия жэне жана технологиялар 
министрлтнщ Техникальщ реттеу жэне метролэгия комитет! тератасыньщ 
2013 жылты 20 карашадаты № 549-од буйрытымен БЕК1Т1Л1П 
КОЛ ДАНЫ СКА ЕНГ131ЛД1

3 Осы стандарт EN 13411-5:2008 Terminations for steel wire ropes - safety 
-  part 5: u-bolt wire rope grips. Болат сымды аркандардыц унггьщ бекггпеЫ. 5- 
бел1м. U тэр1зд1 бурандалары бар сым аркан дар дьщ кыскылары» еуропалык 
стандартына сэйкес хеледх

EN 13411-5:2008 еуропалык стандартын CEN/TC 168 «Пзбектер, 
аркандар, ременьдер, кадалар жэне керек жарактар -  КдушДздж» 
техникальщ комитет! 93ipne,ni, оньщ хатшылыты BSI колдайды.

Осы стандарт ZA, ZB косымшаларында келНршген ЕС Директивасы 
каутслздтнщ накты талаптары icKe асырылады.

Аударма атылшын тшнен (еп).
Осы стандартты дайындатан хальщаралык стандарттыц ресми данасы 

жэне отан бер!лген сштемелер нормативт!к техникалык К¥жаттаРДьЩ 
Б1рыцгай мемлекеттж корында бар.

Осы стандартты дайындатан еуропалык стандарттыц ресми данасы жэне 
отан бершген сштемелер нормативтш техникалык кужаттардыц Б1рыцгай 
мемлекеттж корында бар.

Сэйкес дэрежеЫ -  сэйкес {ЮТ).
4 Б1Р1НШ1 ТЕКСЕРУ MEP3IMI 2019 жыл

ТЕКСЕРУ КЕЗЕЦД1Л1Г1 5 жыл
5 АЛЕАШ РЕТ ЕНГ131ЛД1
Осы стандартца еигпыетт взгерттер туралы аппарат «Стандарттау жоп 'шдег! 

нормативтт цужаттар» ацпараттыц кврсеткштертде жыл сайьт, сондай-ац мэтт 
e3zepicmepi мен тузетулерг ай сайын басылатын «Мемлекеттж стандарттар» 
акпараттыц кврсеткпшнОе жария eminedi. Осы стандартты цайта царау (взгертшу) 
жою жагдайында, muicmi хабарлар ай сайын басылатын «Мемлекеттт стандарттар» 
акпараттыц кврсеткпшнОе жария eminedi».

Осы стандарт Казахстан Республикасы Индустрия жэне жаца 
технологиялар министрлтнщ Техникальщ реттеу жэне метрология 
комитетшщ руксатынсыз ресми басылым ретшде тольщтай жэне 
белшектелш басылып шыгарыла, кебейтше жэне таратыла алмайды.
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курастырылымы мен елшемдерше койылатын техникальщ талаптар -  1

В косымшасы (акрараттьщ) Дербес курастырылымды кыскы 11 
курастырылымы мен елшемдерше койылатын техникалык талаптар -  2

ZA косымшасы (акрараттьщ) Осы еуропалык стандарт пен ЕС 18 
98/37/ЕС директивасыныц непзп талаптары арасындаты байланыс

ZB косымшасы (акрараттьщ) Осы еуропалык стандарт пен ЕС 19 
2006/42/ЕС директивасыныц непзп талаптары арасындаты байланыс

Библиография 20
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Kipicne

Осы стандарт Машина жабдыты директивасыныц кажетп каутслздж 
куралдарын камтамасыз ету жэне олармен 6ipre колданылатын ЕАСТ 
(Еуропальщ еркш сауда кауымдастыты) ережелер1мен сэйкестш куралын 
корсету максатында дайындалтан болатын.

Осы стандартна тапсырыс берген сатып алушыларта аталтан етмнщ  
кажетп сапа денгешне Ti келей жетепшне кепщщк беру ушш осы 
стандарттыц (мысалы, EN ISO 9001) тшсп сэйкес келетш бел1мшщ сапаны 
бакылау жуй если эз1рлейтш жетюзунй олардыц сатып алу кел1слмшартында 
корсету женшде кецес береди
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к;р СТ EN 13411-5-2012
КАЗАХСТАН РЕСПУБЛИКАСЫНЫН, ¥ЛТТЬЩ СТАНДАРТЫ

БОЛАТ СЫМДЫ АРКАНДАРДЫЦ ¥ШТЬЩ БЕК1ТПЕС1. 
КаушЛздж 

5-бел1м
и  ТЭР13Д1 Б¥РАНДАЛАРЫ БАР СЫМ АРКАНДАРДЫЦ 

КБККЫЛАРЫ

Енпзшген куш 2014-01-01
1 Колданылу саласы

Осы стандарт кара металдан жасалтан сым аркандардыц кыскыларына 
арналтан и-тэр1зда бурандаларта арналтан минималды талаптарды 
аныктайды. Сондай-ак осы стандартта енд1руш1 корсеткен сиякгы и-тэр1зд1 
бурандамен сым аркандардыц кыскыларымен жабдыкталтан шмекп 
шеттермен жумыс кезшде каушЫздж техникасы бойынша талаптар 
белгшендТ

Т шст! каутаздж  шараларын ескере отырып, кузырети тулта 
баталайтын статикалык кысымды токгатуды жэне кетерпштердщ 6ip рет 
пайдаланылуын камтиды.

и-торпд1 бурандалары бар сым аркандардыц кыскылары шиыршык 
буралтан аркандары yrniH сэйкес келмейдк

Осы стандарт шахталык кетерпште, жылжымалы батытты жук кетерпш 
кранда немесе кетерпш унпн колданылатын аркандардыц шмек 
сакиналарында орнатылтан 11-тэр1зд1 бурандалары бар сым аркандардыц 
кыскыларын карастырмайды.

Орнату бойынша нускаульщпен 6ipre кыскы мысалдары А жэне В 
косымшаларында келпршген. Осы стандартта карастырылтан Kayin-катер 
факторлары 4-бел1мде аныкталган.

2 Нормативтж сштемелер

Осы стандартты колдану унпн мынадай сштемелж кужаттар кажет. Куш 
керсетшген сштемелер унпн сштеме кужатты н аталтан басылымы, куш 
керсетшмеген сштемелер ушш сштеме кужаттыц соцты басылымы 
колданады (барльщ езгер1стерд1 косканда):

СТ 1.9-2007 К,азацстан Республикасыныц Мемлекеттж техникалъщ 
реттеу жуйеа. Халыцаралыц, вщрлт жэне шетел мемлекеттерШц 
улттыц стандарттарын, К,азацстан Республикасында стандарттау 
жвншдег! басца нормативтж цужаттарды цолдану mdpmi6i».

EN 292-2:1991* - Safety of machinery -  Basic concepts, general principles 
for design -  Part 2: Technical principles and specifications (Машина каушшздш 
-  Heri3ri тусшжтемелер, Курастырманыц жалпы принциптер1 -  2-бeлiм:

Ресми басылым 1



к;р СТ EN 13411-5-2012
Техникалык ережелер жэне техникальщ талаптар)

EN 1050:1996* - Safety of machinery -  Principles for risk assessment 
(Машина каушадздш -  K,ayin -  катер багалау принциптер!)

EN 1562-2012* - Founding -  Malleable cast irons (Куйма -  Созылымды 
шойыннан жасалтан куймалар)

EN 12385-1:2002* - Steel wire ropes -  Safety -  Part 1: General requirements 
(Болат сым аркандар - К,аутс1здж -  l-бeлiм: Жалпы талаптар)

EN 12385-2:2003* - Steel wire ropes -  Safety -  Part 2: Definitions, 
designation and classification (Болат аркандар - Кдуш аздж  -  2-бeлiм: 
Аньщтамалар, татайындау жэне жiктey)

EN 20898-2-1994* - Mechanical properties of fasteners —  Part 2: Nuts with 
specified proof load values -  Coarse thread (ISO 898-2:1992) (Беютпе 
буйымдардын, механикалык касиеттер! —  2-бол1м: Сынак жуктемесшщ 
бело лен ген мэндер]' бар сомындар -  Ipi кадамды бурандалар (ISO 898- 
2:1992))

EN ISO 898-1-1999* - Mechanical properties o f fasteners made of carbon 
steel and alloy steel - Part 1: Bolts, screws and studs (ISO 898-1:1999) 
(KeMipTeKTi жэне коспалантан болаттан жасалтан беютпе буйымдардын, 
механикалык касиеттер1 -  1 -бол1 м: Бурандалар, винттер жэне кадалар (ISO 
898-1:1999))

EN ISO 4759-1-2000* - Tolerances for fasteners Part 1: Bolts, screws, studs 
and nuts - Product grades A, В and C (ISO 4759-1:2000) (Беютпе буйымдары. 1- 
бел1м: Бурандалар, винттер, кадалар мен сомындар -  А, В жэне С 6epiicriK 
кластары (ISO 4759-1:2000))

EN ISO 7500-1-2004* - Metallic materials - Verification of static uniaxial 
testing machines - Part 1: Tension/compression testing machines (ISO 7500- 
1:1999) (Металл материалдары -  Статикалык 6ip оски жуктеме косымшасына 
арналтан сынак машинасын тексеру -  1-бел1м: Созылу/кысуды сынау 
машинасы. Жуктеуд1 елшеу жYЙeciн тексеру жэне калибрлеу (ISO 7500- 
1:1999)).

Ескертпе Осы стандарты пайдалану кезшде усплшдеп жылдьщ бершген «Кдзакстан 
Республикасы стандарттау женшдеп норматив-пк кужаттардьщ керсетюпп», 
«Стандарттау бойынша мемлекетаральщ норматив-пк кужаттар керсетюпп» жыл сайын 
жарьщ керенн акпараттык керсетьанп бойынша жэне успмздеп жылы жарияланган TuicTi 
ай сайын жарьщ керенн ак;паратгьщ керсетшштер бойынша с1лтеме кужаттардьщ 
колданылуын тексеру керек. Егер сштеме кужат ауыстырылтан (езгер'плген) жатдайда, 
онда сштеме бершген ережеде осы с1лтеме жатпайтын бел1пнде колданылады. Егер 
сштеме кужат ауыстырылмай алынып тасталган жагдайда, онда с1лтеме бер1лген ережеде 
осы сштеме жатпайтын белтнде колданылады.

* КР СТ 1.9 сэйкес колданылады.

2



ЦРСТ EN 13411-5-2012
3 Терминдер мен аньщтамалар

Осы стандартта EN 12385-2:2003 бойынша терминдер, сондай—ак мына 
терминдер кол даны лады (пайдаланылады):

3.1 и-тэр1зд1 бурандалары бар сым аркандардьщ кыскылары:
Арканныц ею белжтерше сомындарды тарту кезшде 6ip -  6ipiH тартута 
мумюндш берет1 н Ц-тэр1зд1 буранда, KenipniiK жэне сомындардан туратын 
блок.

3.2 Каушспдж кыскысынын шмек nieri Ь^аушаздж кыскысынын 
шмек uieri: енд1рушшщ нускаулытына сэйкес белгшенген кыскымен 
косылтан шмек шеттер1.

4 Kayin -  катер Ti36eci

Болат сым арканныц кыскыныц кабыл алмауынан жук кулау немесе 
жуктщ кездейсок кулауы KayinTi аймакта болатын адам денсаулытына 
жанама немесе тшелей эсер етед1.

KayinTi температураны тугызатын арканмен жумыс уакытында 
арканныц nieKTi температурасынан аспаута тшс.

1-кестеде сым аркандардьщ кыскыларына арналтан арнайы жэне 
мацызды кayiп-кaтepлepдi баталау жуйешмен аныкталтан оларды rycipy 
эрекеттер1 кажет eтiлeтiн Kayin-катер факторлары бар.

1-кесте. Kayin-катер факторлары жэне тшст1 талаптар

EN 1050:1996 стандартыныц А 
косымшасында аныкталтан

EN 292-2:1991 
стандартыныц А 

косымшасына тшсп 
тармакдар

Осы стандарттыц 
raicTi тармакдары/

кауш-катерлер тармакшалары

1.3.2

4.1.2.3

1
0лшемд1 емес кедерпден 

болтан механикальщ

4.1.2.5 

4.2.4
5

5
кауштшк 1.7.3 6

4.3.1

4.2.4 6

1.7 Узшс кауштшп 1.3 5

10.4 Кондыргыдагы катеден 
болатын кауштер 1.5.4 7

3



к;р СТ EN 13411-5-2012
5 Ь^аушаздж талаптары жэне/немесе шаралары

5.1 Материалдар
5.1.1 и-тэр1зд1 бурандалар
Минималды бержтш класы 5.8 кем1ртект! болат EN ISO 898-1-1999 

стандартына сэйкес 8.8 класынан аспайды.

5.1.2 KenipiuiK
EN 1562 сэйкес W40-05 немесе В35-10 децгейдеп какдалган шойын 

немесе механикалык тозуга тез1мд1 созылмалы кем1ртеки болат.

5.1.3 Сомын
Минималды 6epiKTiK класы 5 ко Mi ртекп болат EN ISO 20898-2-1994 

сэйкес жэне А ешмшщ сапасы EN ISO 4759-1-2000 стандартына сэйкес.

5.2 Техникалык касиеттер
5.2.1 Каушспдж кыскысы/каушсп.нк кыскысыньщ шмек шеттерш 

созылу кезшде бержтж шегшщ тшмдшнл
6.2.2 тармакшасына сэйкес тестшеу кезшде каушЫздш кыскысы 

шмегшщ nieTi арканнын минималды узшс жуктемесшщ кемшде 80 % тезуге 
тшс.

Жуктеу 1 мм аспайтын каушсзздж кыскысы шмек шетшщ жылжуымен 5 
мин шшде бершуге тшс.

5.2.2 Каушаздж кыскысыньщ шмек шетшщ тербелктен болатын 
кажалу

6.2.3 тар маты на сэйкес тестшеу д1 етюзу кезшде каутаздж  кыскысы 
шмегшщ шет1 кемшде 20000 циклге тезуге тшс.

Барлык циклден еткен сол шмектер 6.2.2 тарматына сэйкес тексершуге 
T H i c ,  содан кешн кыскыларда кершетш, деформациялар немесе баска да 
закымдар болмаута тшс.

6 Каушаздж ережеа бЫмдерш тексеру

6.1 Ь^ызметкер бш ж тш т
Жауапты тулга барлык тестшер мен емтиханнан етуге тшс.

6.2 Типтж сынактар
6.2.1 Жалпы ережелер
Курастырылым, материал жэне онд^ру эд1С1, тестшеуд1 сынау ушш 

кыскы арканныц 9p6ip класы етуге тшс. К,ыскы курастырган аркан децгеш ец 
жогары болуга тшс. Кдюкылар жарык етюзунл талсым жэне болат талсымы 
бар 6ip кабатты арканмен пайдаланылатын жерде сынак ею аркан да етуге
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тшс. Каутслздк кыскы шмепшц шеп бар кемшде уш блоктыц 6ip жагында 
тестшерден етуге тшс.

Ескертпе Тест мелшер1 ею жакта кдушаздк шмек шеттершщ мелшерш сэйкес 
келуге тшс.

Теменде сипатталган ею тестшер унпн коса бершетш куш цилиндрлш 
штифт аркылы каушЫздж кыскысы шмепнщ шетшде бершуге тшс. 1лмекп 
тарту бурышы 30° аспаута тшс. 0p6ip шеттеп каушЫздш кыскысы шмепнщ 
шетшде болатын блоктар унпн сырткы кыскылар арасындаты бос арканныц 
минималды узындыты кемшде 30 d  кураута тшс, мундаты d  - арканныц 
номиналды диаметр!.

Осы тестще пайдаланылтан сынакка ар налган кондыргылар 6.2.2 жэне
6.2.3 тармактарында аньщталган, EN ISO 7500-1-2004 стандартына сэйкес 
келуге тшс.

Материал курастырылымындагы, спецификасындагы, енд1ру 
эдштершдеп кез келген езгерштер немесе механикальщ сипаттамалардыц 
езгеруше экелетш OHaipicriK шактамадан артык елшемнщ кез келген 
езгерштер езгерген курауыштардыц тестшеуш кажет етедг Сынак 6.2.2 жэне
6.2.3 тармактарына сэйкес етюзшуге тшс.

6.2.2 Кыскы Kayincbairi жэне созылуын сынау
Тестшеу процедурасы EN 12385-1:2002 стандартыныц 6.4.1 тармагында 

сипатталган тармактарга сэйкес келуге тшс, будан баска, арканныц 
минималды узине куппнщ эквиваленты 20 % куш косылганнан кешн 
OHflipymi нускаулыгына сэйкес кыекылардыц кайта тартылуын кажет ету1 
мумюн.

Тест салынган куш арканныц минималды узше куппнщ эквиваленты 
20 % мэнше жетеын кезде токтатылуы мумюн.

6.2.3 Тербелкке турактылыгын сынау
Арканныц минималды узш е куппнщ эквиваленты 20 % купли косу 

керек, егер кажет болса, ондорунпнщ нускауы бойынша кыекыны тагы да 
тарту керек. Op6ip блокты арканныц тшеы минималды узше куппнщ 15 % - 
30 % аукымында аркан осшщ бойындагы эрб1р блок циклдш кернеуден 
отед!. Ощцрунн нускаулыгына сэйкес кыекыны тагы да тарту керек.

Крсылган куш жиш п 5 Ец аспайтынына коз жетюзу керек.

6.2.4 Типпк сынактарга арналган сэйкестйс критерий!
Егер барлык уш блок жогарыда аталган тестще н ©теын жагдайда, типпк 

тестшеу уттнн корсетшген класс курауыштары EN 13411 стандартыныц осы 
болтне сэйкес келедг

Егер 6ip блок 6ip тесыден отпеген жагдайда, кешнп ею блок теетшеуден 
отуге жэне eKeyi де тестшеу уннн корсетшген класс курауыштары EN 13411

5



КР СТ EN 13411-5-2012
стандартыныц осы белтмен келюшген барлык тестщен етуге тшс.

Егер ею немесе уш блок 6ip теспден етпейтш жагдайда, типтш тестшеу 
уттлн керсетшген класс курауыштары EN 13411 стандартыныц осы белтмен 
келшшмеген деп саналуга тшс.

7 Пайдалану бойынша аппарат

7.1 Ерекше тацбалау
Кысцы елшем1 ол арналган арканнын номиналды диаметр1не 

непзделген. К,ыскылар енд1руш1н1ц фирм алы к белг1с1н жэне кыскы елшем1н 
керсет1п, какталган енд1руш1 тацбасы болуга ти1с.

7.2 1^ондыргы бойынша нускау
Кысцы енд1руш1 op6ip кыскыга сэйкес келет1н аркан диаметру класы 

жэне сапасы бойынша нускауы болатын кондыргы бойынша нускау 
керсетшуге тшс.

Сондай-ак пайдаланылган кыскыныц мелшерц материалы жэне 
елшемдер1, олардыц орналасуы жэне багыты, кажегп тарту децгеш 
керсет1луге ти1с. 0нд1руш1 нускауында мына акпарат болуга ти1с:

a) пайдалану кезшдеп температура аралыгы;
b) винтпк ойьщтыц жэне кез келген баска беттщ майлауы;
c) кайта тарту жэне кайта тартудыц кешнп жшлш.

7.3 Сертификат
0нд1руш1 немесе жетюзунн мына акпарат болатын сертификат™ талап 

бойынша беруге тшс:
a) осы стандартпен сэйкесик акт!;
b) ещцрунншц немесе уэюлети екшшщ атауы мен мекенжайы;
c) сым арканныц кыскысыныц номиналды олшем1 (аркан диаметр!);
d) сым арканныц кыскысыныц жэне сертификатын салыстыру тэсшдерт
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KPCT EN 13411-5-2012
А косымшасы
(ацпараттыц)

Дербес курастырылымды кыскы курастырылымы мен елшемдерше 
койылатын техннкалык талаптар -  1

А.1 Жалпы ережелер
Осы косы мша 1960 Н/мм2 жэне одан артык кетерпш купи бар аркандар 

упин сэйкес келетш сым аркан кыскысыныц дербес курастырылымына 
арналган материалдардыц, елшемдердщ жэне курастырылымдык 
талаптарыныц осы стандарттыц керсетшген талаптарына сэйкес келетшш 
аныктайды.

А.2 Материал
А.2.1 U-T9pi3fli буранда
и-тэр1зд1 буранданыц тупкшкп жэне сыналатын материалы мынадай 

болута raic: 6epiKTiK класы 6.8 EN ISO 898-1-1999 сэйкес. Тупкшпси 
материал EN ISO 4042-1999 стандартына сэйкес келуге, сары рецд! 
гальваникалык мырышталып хромдалута raic. Сыналатын материал EN ISO 
898-1-1999 сэйкес келуге тшс.

А.2.2 KenipmiK
Тупк1л1кт1 жэне сыналатын KenipmiK материалы мынадай болу га тшс: 

ISO 5922-2005 сэйкес W40-05 немесе В35-10 класты какталган шойын. 
Тупкшкп материал EN ISO 4042 стандартына сэйкес келуге, мырышталып 
хромдалуга тшс. Сыналатын материал EN 1562 сэйкес келуге тшс.

А.2.3 Тыгырьщты сомын
Тупк1л1кт1 жэне сыналатын жалгагыш сомын материалы мынадай 

болуга тшс: 6 бершы класы EN 20898-2-1994 болуга Tnic. А ен1м1шц сапасы
EN ISO 4759-1-2000 сэйкес болуга тшс. Тупкшкп материал EN ISO 

4042-1999 стандартына сэйкес келуге, сары ревдц гальваникалык 
мырышталып хромдалуга тшс. Сыналатын материал EN 20898-2-1994 сэйкес 
келуге Tnic.

А.З О л ш см дер
Олшемдер А.1 кестесше сэйкес келуге тшс.
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АЛ cypeii. Сым арканньщ кыскысы

А.2 cypeii. Kenipmik'

А.З cypeTi. и-тэр1зд1 буранда



КР с т  EN 13411-5-2012

А.4 суреть Жалгагыш сомын

Ескертпе Барлык бурыштар денгелектенуге тшс.

А.1 кестес1. влшемдер (A l, А2, АЗ жэне А4 cypeirepi)
1уМС1<ЫНЫН
номиналды

елшемР

И-тэр1зд1 
бурандасы, мм К етрн пкс, мм Жалтатыш сомын, 

мм

аь b di hib а d2 h2 h3 1 r2 r3 Г 4 t с di d3 h-t s

5 12 13 М5 25 12 5.8 13 5 25 2,5 2 6,5 13 1 М5 10 5 8
6.5 14 17 Мб 32 14 7 14 6 30 3,5 2 8 16 1,6 Мб 12,5 6 10
8 18 20 М8 41 18 10 18 8,5 39 4 3 10 20 1,6 М8 17 8 13
10 20 24 М8 46 20 10 21 9 40 5 3 10 20 1,6 М8 17 8 13
12 24 28 м ю 56 24 12 25 1 1 50 6 3 12 24 1,9 МЮ 20 10,5 16
14 28 31 М 12 66 28 15 30 13 59 7 4 14 28 2,5 М12 24 12,5 18
16 32 35 М 14 76 32 17 35 16 64 8 4 16 32 2,5 М14 28 13,5 21
19 36 36 М 14 83 36 17 40 17 68 9,5 4 16 32 2,5 М14 28 13,5 21
22 40 40 М16 96 40 19 44 20 74 1 1 4 17 34 3 М16 30 16 24
26 46 50 М20 118 46 24 51 22 84 12 5 19 38 5 М20 37 24 30
30 54 55 М20 131 54 24 59 27 95 15 5 20,5 41 5 М20 37 24 30
34 60 60 М22 150 60 26 67 30 105 17 5 22,5 45 7 М2 2 45 30 34
40 68 65 М24 167 68 28 77 33 117 20 5 24,5 49 7 М24 45 30 34

а Бул арканныц максималды номиналды диаметрже тецеспржедт Арканньщ аральщ 
номиналды диаметр! ушж 6ip елшемге артьщ к;ыскы пайдаланылады.

5 номиналды елшем1 номиналды диаметр! 5 мм арканмен тана пайдаланылады. 
ьШактамалар EN 22768-1 стандартына, класы С. 
сШактамалар ISO 8062 сэйкес, класы СТ10.
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А.4 Орнату бойынша нускаулар
Кыскы арасындагы кашыктык «е» (А.5 суреп) 1,5 t, кем емес 3 t, артыр 

емес болуга тшс, мундагы t кешрнпкпр eHi (А.2 cypeTi).
Шетпк шмекпр блотындаты тол кеш пайдалану кезшде сым арранныр 

6ipiHmi рысрысы телкешр рарама -  рарсы нарты орналасута тшс. Кешрннк 
арранныр котерпш болшнде унем1 орналасута тшс.

А.5 cypeTi -  Кыскы арасындагы кашыктык
Блокты жинау кезшде жэне оны ролданута дешн жалтатыш сомындар 

А.2 кестесшде корсетшген мэнге дешн тартылута тшс. Тарту дыр усынылтан 
кез! майлантан Tipey бепмен жэне майлантан сомын бурандасымен рысры 
уш1н келпршген. Жуктеме алташ рет росылтан сон шр1мдер даты да 
тексершуге тшс, егер ражет болса, тузетшуте тшс.

Сым арранныр шетпк 6ixeyi жауапты тулта караута тшс, А.2 кестеЫ 
арранныр тшсп елшемше рысрылардыр усынылтан молшер1 келпршген.

А.2 кестесь Сым аркандарта арналган кыскыныр айналу кез1 жэне 
_________________________  мелшер}___________ ________________

Кыскынын номиналды елшемС Тарту кезр Нм Кысры мелшер1
5 2,0 3

6,5 3,5 3
8 6,0 4
10 9,0 4
12 20 4
14 33 4
16 49 4
19 68 4
22 107 5
26 147 5
30 212 6
34 296 6
40 363 6

а А.1 кестесшде сштемеш рарау керек.
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В косымшасы 
(ацпараттык;)

Дербес курастырылымды кыскы курасгырмлымы мен елшемдерше 
койылатын техникалык; талаптар -  2

В.1 Жалпы ережелер
Осы косы мша 1960 Н/мм2 жэне одан артык кетерпш кунл бар аркандар 

унпн сэйкес келепн сым аркан кыскысыныц дербес курастырылы мына 
арналган материалдардыц, елшемдердщ жэне курастырылымдык 
талаптарыныц осы стандарттыц керсет1лген талаптарына сэйкес келетшш 
аньщтайды.

В.2 Материал
В.2.1 и-тэр1зд1 буранда

и-тэр1зд1 буранданыц тупк1л1кт1 жэне сыналатын материалы мынадай 
болу га ти1с:

Материал: Тупкшкп жэне сыналатын 11-тэр1зд1 буранданыц
материалы мынадай болуга тшс:

Материал: Кем1ртек болаттыц сипаттамасы деформациясыз айналу 
кез1шн усынылатын жуктемен1 устап туруга мумюндак беред!.

Тупкшжтт Электролиток жабын (EN 12329-2000 сэйкес), механикалык 
(ASTMB-695 сэйкес) немесе ыстыкдай мырышталган (ASTM А-153 сэйкес).

Сыналатын материал: EN 1677-1-2009 сэйкес улпш магнит унтакды 
бакылау.

В.2.2 KenipuiiK
Кеп1рш1кт1ц тупкшжт! жэне тест1ден етеАн материал мынадай болуга

тшс:
Материал: Кем1ртек болаттыц сипаттамасы деформациясыз айналу 

кезшщ усынылатын жуктемеш устап туруга мумюнд1 к береди
Тупкшктй Электролитпк жабын (EN 12329-2000 сэйкес), 

механикалык (ASTMB-695 сэйкес) немесе ыстьщтай мырышталган (ASTM 
А-153 сэйкес).

Тацбалау: Онд1руш1шц тацбалауы жэне елшем1 накты керсетшуге тшс. 
Тану белпЫ болуга тшс.

В.2.3 Сомындар
Сомынныц тупк1л1кп жэне сыналатын материалы мынадай болуга тшс:
Материал: ASTM А563, класы G-a немесе одан жогары.
Тупкшкп материал: ASTM А-153 сэйкес мырышталган.
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В.З влшемдер
влшемдер В.1 кестесше сэйкес бершген.

В.1 cypeTi - Сым аркан кыскысы

В.2 cypeTi - Kenipiuiic
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В.З cypeii. и-тэр1зд1 буранда

!

|| 1
1 -I

В.4 cypeii. Сомындар
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В Л кестеа. влшемдер (B .l, В.2, В.З жэне В.4 cypeirepi)

Номиналды
елшем1

Аркднныц
номиналды

елшем1
Kenipniiic и-тэр1зд1 б^ранда Сомын

щлсщл мм А В С D Е F а А В С D А в С

1/8 3-4 25 4,3 9,4 12 7,2 20, 12° 12 #12-24 11 23 9,4 #12- 4,7
5 UNC 24

UNC
3/16 5 30 5,6 12, 15 8,3 24 12° 15 1/4-20 14 30 11 1/4- 5,6

7 UNC 20
UNC

% 6-7 36,5 7,1 16, 19 9,9 30 12° 19 5/16-18 12, 31 14, 5/16- 7,5
8 UNC 5 1 18

UNC
5/16 8 42 7,9 18, 22, 11,6 33, 12° 22, 3/8-16 19 43 17, 3/8- 9Д

5 5 5 5 UNC 2 16
UNC

3/8 9-10 49 9,5 23 25, 13,3 41, 12° 25, 7/16-14 19 47,5 18, 7/16- 10,7
5 5 5 UNC 8 14

UNC
7/16 11 58 11 28, 30 15,2 48, 11° 30 1/2-13 25, 58,5 21, 1/2- 12,3

5 5 UNC 5 9 13
UNC

ъ 12-13 58 11 28, 30 15,2 48, 11° 30 1/2-13 25, 58,5 21, 1/2- 12,3
5 5 UNC 5 9 13

UNC
9/16 14-15 63,5 12 34 33, 16,8 52, 10° 33, 9/16-12 32 69,5 23, 9/16- 13,9

5 5 5 UNC 4 12
UNC

5/8 16 63,5 12 34 33, 16,8 52, 10° 33, 9/16-12 32 69,5 23, 9/16- 13,9
5 5 5 UNC 4 12

UNC
% 18-20 72 12 35, 38 18,7 57 10° 38 5/8-11 36, 84 26, 5/8- 15,5

5 UNC 5 6 11
UNC

7/8 22 80,5 13 40 44, 22 62 10° 44, 3/4-10 41 96 31, 3/4- 18,6
5 5 UNC 3 10

UNC
1 24-26 88 14,2 45 48 22 66, 10° 48 3/4-10 46 106 31, 3/4- 18,6

5 UNC 3 10
UNC

1 1/8 28-30 91 14,2 48, 51 22 71, 10° 51 3/4-10 51 115 31, 3/4- 18,6
5 5 UNC 3 10

UNC
1 1/4 32-34 105 17,5 55 58, 25,5 79, 10° 59 7/8-9 56 133 36 7/8-9 21,8

5 5 UNC UNC
1 3/8 36 106 17,5 59 60, 25,5 79, 10° 59 7/8-9 56 133 36 7/8-9 21,8

5 5 UNC UNC
1 1/2 38-40 113 19 62 65, 25,5 86, 10° 65, 7/8-9 60, 145 36 7/8-9 21,8

5 5 5 UNC 5 UNC
1 5/8 41-42 121 19 67, 70 28,5 92 10° 70 1-8 66, 160 40, 1-8 25

5 UNC 5 6 UNC
1 3/4 44-46 135 22,5 74 77, 32,5 97 10° 77, 1 1/8-7 70 174 45, 1 1/8- 28,5

5 5 UNC 3 7
UNC
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В.1 кестесь влшемдер (В.1, В.2, В.З жэне В.4 cypeTTepi)

(жалгасы)
Номиналды

елшем1

Арканныц
номиналды

елшем1
Кешрппк и-тэр 1зд1 буранда Сомын

кыскы мм А В С D Е F а А В С D А В С
2 48-52 149 24 83 86 36 113 10° 86 1 1/4-7 76 195 50 1 1/4- 31

UNC 7
UNC

2 1/4 56-58 162 28,5 81 99 36 116 9° 98, 1 1/4-7 81 213 50 1 1/4- 31
5 UNC 7

UNC
2 1/2 62-65 168 28,5 94 105 36 119 9° 105 1 1/4-7 87, 227 50 1 1/4- 31

UNC 5 7
UNC

2 3/4 68-72 175 33 124 111 36 127 9° 111 1 1/4-7 90, 243 50 1 1/4- 31
UNC 5 7

UNC
3 75-78 194 40 113 121 41,5 135 9° 121 1 1/2-6 99 272 59, 1 1/2- 37,3

UNC 5 6
UNC

Ескертпе 12-24 Unc: Буранда мелшерк елшем1 24 буранданьщ дюймше кадамды 
0.2078/0.2150 дюйм1не номиналды диаметр кажет етшедт

В.4 Орнату бойынша нускау
Осы кыскы 6 x 1 9  жэне 6 х 36 кластарында шр1мдермен шиыршыкдалган 

6 аркан пайдаланылады.
Мына нускауды орындау кезшде В.2 кестесше назар аударыцыз. 

Арканный кажетт1 мелшер1н телке немесе шмектен бурын буып -  тушледг 
Арканныц анкерл1к беютпесшен 6ip кетрнпк енше 6ipiHini кыскы 
орнатылады. Сым арканныц анкер л1к беютпесшде и-тэр1зд1 буранда 
орнатылады -  жур1с шетз табандьщта калдырылады. Сомынды б1ркелю 
тартып, тартудыц усынылтан кез1не жеткенге дешн 6ip сомыннан ек1нш1 
сомынта жылжытады.

Егер ею кыскы орнату кажет болса, шмек немесе телкеге мумюндтнше 
жакын болатындай еюннп кыскы орнатылады. Сомынды б1ркелю тартып, 
тартудыц усынылган кез1не жеткенге дешн сомынды кезек -  кезек ыркелю 
тартылады.

Егер еюден артьщ кыскылар орнату кажет болса, шмек немесе телкеге 
мумюндтнше жакын болатындай еюннп кыскы орнатылады, еюннп кыскыга 
сомынды тыгыз бурау керек, б1рак тартуга болмайды. Мына эрекеттерд1 

орындау керек.
Егер уш немесе одан артык кыскы орнату кажет болса, алганщы ею 

кыскы арасында косымша кыскылар орнатылады -  салактап туратын аркан 
тартылады. Op6ip и-тэр1зд1 бурандада сомынды б1ркелю тартып, тартудыц 
усынылган кезше жеткенге дешн 6ip сомыннан еюнпп сомынга жылжытады.

15
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Ш артты белгшер: 1 -  BipiHini кыскыньщ орналасуы;
2 - Екшнп кыскыньщ орналасуы; 3 -  Ушшнп / калган кыскыньщ 

орналасуы; 4 - Б у гиту

В.5 сурет! -  Жалгагыш кыскыньщ pexxLiiri

Сым арканныц кысылган белтнде Ц-тэр1зд1 буранда орнахылады, 
калган белтнде табандык калдырылады.

В.2 кестесшде корсетшген кыскылар мелшер1 RRL немесе RLL, 6 х 19 
немесе 6 х 37 класты FC немесе IWRC; IPS немесе XIP сым арканын 
колдануга непзделген.

Егер 6ip дюйм жэне одан артык дюймдеп елшемдер унпн 6 х 19 класха 
«куш» курастырылымы немесе оган уксас сырткы екi сымды курасхырылым 
аркандары пайдаланылатын жагдайда, 6ip косымша кыскы косылады.

Керсеттлген кыскы мелшер1 RRL сым арканыныц айналуга хуракты, 8 х 
19 класты, IPS, XIP, елшем1 1 -1/2 дюйм немесе одан кем; жэне 19 х 7 
класты, IPS, XIP, елше\п 1 - 3/4 дюйм жэне одан кем, RRL сым арканыныц 
айналуга туракты орнатылады.

Алгашкы жук сыналатын блокка колданылады. Осы жуктеме колдануга 
болжанатын жуктемеге тец немесе одан артык болуга ти1с.

Мына тармак усынылган мэнге дешн сомынды тексеру жэне кайта бурау
10 000 цикл (белсещц пайдалану), 20 000 цикл (орташа пайдалану) 

немесе 50 000 цикл (жецш пайдалану) кезецдшкпен сомынды тарту керек. 
Егер цикл мелшер1 белгш болмаса, уакытша кешщц пайдаланылуы мумюн. 
Мысалы, эрб1р 3 ай, 6 ай, жыл сайын сомынды тексеру керек.

Сым арканныц Hiexrepi дурыс емес режимде пайдалану, тозу затына 
жэне жалпы сэйкестшне кезецда карастырылуга ти1с.

16
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В.2 кестес| -  Кыскы iviojiiiiepi жэне тарту________________

К,ЫСКЫНЬЩ
номиналды

елшем1

Номиналды 
диаметр (мм)

К,ыск;ыньщ 
минималды саны

Байланган арканньщ саны 
(мм)

аАйналу 
кез1, Нм

1/8 3-4 2 85 6.1

3/16 5 2 95 10.2

% 6 -7 2 120 20.3

5/16 8 3 133 40.7

3/8 9 -1 0 3 165 61.0

7/16 11 - 12 3 178 88

1/2 13 3 292 88

9/16 14-15 3 305 129

5/8 16 3 305 129

3/4 18-20 4 460 176

7/8 22 4 480 305

1 24-25 5 660 305

1-1/8 28-30 6 860 305

1-1/4 32-34 7 1120 488

1-3/8 36 7 1120 488

1-1/2 38-40 8 1370 488

1-5/8 41-42 8 1470 583

1-3/4 44-46 8 1550 800

2 48-52 8 1800 1017

2-1/4 56-58 8 1850 1017

2-1/2 62-65 9 2130 1017

2-3/4 68-72 10 2540 1017

3 75-78 10 2690 1627

Ескертпе. Егер кестеде керсетшген мэннен кеп кыскылар пайдаланылатын болса, 
бугшс саны пропорциональды артуга тшс.

а Тартудьщ керсетшген мэндер1 буранда таза, 
екешне непзделген.

кургак жэне майсыз болуга тшс

17
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ZA косымшасы

(ацпараттъщ)

Осы стандарт пен ЕС 98/37/ЕС директивасыныц Heri3ri талаптары 
арасындагы байланыс

Осы еуропальщ стандарт Еуропальщ комиссия жэне Еуропалык еркш 
сауда кауымдастыгыныц CEN тапсырысы бойынша эз1рлеген болатын. Ол 
98/79/СЕ кужаты орнына енпзшген 98/37/ЕС жаца тэсшд1 директивасыныц 
непзп талаптарына сэйкес келедй

Осы стандарт осы директива шецбершде Еуропа Одатыныц ресми 
журналында улттык стандарт сиякты келтлргеннен кешн кемшде 6ip 
катысушы елде, осы стандарттыц норматива к ережелерше сэйкестт осы 
стандарт шепнде еркш сауда еуропальщ кауым дастыгыны ц (ЕАСТ) 
директивалар мен нормативалар талаптарына сэйкестт расталады.

ЕСКЕРТПЕ ЕС директивалары мен баска да талаптар осы стандарт шецбершдеп 
ешмдерге колданылады.

18



к;рст EN 13411-5-2012
ZB цосымшасы

(ацпараттыц)

Осы стандарт пен ЕС 2006/42/ЕС директивасыньщ Heri3ri талаптары 
арасындагы байланыс

Осы еуропалык стандарт Еуропалык комиссия жэне Еуропальщ ерюн 
сауда кауымдастытыньщ CEN тапсырысы бойынша эз^рлеген болатын. Ол 
2006/42/ЕС жара тэсивд директивасыньщ непзп талаптарына сэйкес келед!.

Осы стандарт осы директива шецбершде Еуропа Одатыныц ресми 
журналында улттьщ стандарт сиякды келЕргеннен кешн кемшде 6ip 
катысушы елде, осы стандарттыц нормативтж ережелер! не сэйкест!ri осы 
стандарт шепнде ерюн сауда еуропалык кауымдастытыньщ (ЕАСТ) 
директивалар мен нормативалар талаптарына сэйкестт расталады.

ЕСКЕРТПЕ ЕС директивалары мен баск;а да талаптар осы стандарт шецбершдеп 
ешмдерге колданылады.
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Заделка концевая стальных проволочных канатов

Безопасность 
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Введение

Настоящий стандарт был подготовлен для обеспечения необходимых 
средств безопасности Директивы по механическому оборудованию, и 
действующими совместно с ней, Положениями EFT А (Европейской 
ассоциации свободной торговли).

Покупателям, подающим заказы на этот стандарт, советуют указывать в 
их гарантийном соглашении, что поставщик разработает систему контроля 
качества соответствующую подходящей части этого стандарта (например, 
EN ISO 9001), чтобы гарантировать, что заявляемая продукция 
последовательно достигнет необходимого уровня качества.

IV
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НАЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ РЕСПУБЛИКИ КАЗАХСТАН

Заделка концевая стальных проволочных канатов 
Безопасность 

Часть 5
ЗАЖИМЫ ПРОВОЛОЧНЫХ КАНАТОВ С U-ОБРАЗНЫМИ

БОЛТАМИ

Дата введения 2014-01-01
1 Область применения

Настоящий стандарт определяет минимальные требования для 
U-образных болтов на зажимах проволочных канатов, изготовленных из 
черных металлов. Также в настоящем стандарте установлены требования по 
технике безопасности при работе с петлевыми концами, оснащенными 
зажимами проволочных канатов с U-образными болтами, как указано 
производителем.

Надлежащее использование включает в себя приостановку статического 
давления и одноразовое использование подъемов, которые оценивает 
компетентное лицо с учетом надлежащих мер безопасности.

Зажимы проволочных канатов с U-образными болтами не подходят для 
канатов спиральной свивки.

Настоящий стандарт не рассматривает зажимы проволочных канатов с 
U-образными болтами, установленными на шахтном подъемнике, 
передвижном стреловом грузоподъемном кране или на петлевых кольцах 
канатов применяемых для подъемов.

Примеры зажимов вместе с инструкциями по установке приведены 
в Приложениях А и В. Факторы риска, рассматриваемые настоящем 
стандарте, определены в Разделе 4.

2 Нормативные ссылки

Для применения настоящего стандарта необходимы следующие 
ссылочные документы. Для датированных ссылок применяют только 
указанное издание ссылочного документа, для недатированных ссылок 
применяется последнее издание ссылочного документа (включая все его 
изменения).

СТ РК 1.9-2007 «Государственная система технического регулирования 
Республики Казахстан. Порядок применения международных, региональных 
и национальных стандартов иностранных государств, других нормативных 
документов по стандартизации в Республике Казахстан».

EN 292-2:1991* - Safety of machinery -  Basic concepts, general principles 
for design -  Part 2: Technical principles and specifications (Безопасность машин

Издание официальное 1



СТ РК EN 13411-5-2012
-  Основные понятия, общие принципы конструирования -  Часть2: 
Технические правила и технические требования)

EN 1050:1996* - Safety of machinery -  Principles for risk assessment 
(Безопасность машин -  Принципы оценки риска)

EN 1562-2012* - Founding -  Malleable cast irons (Литье -Отливки из 
ковкого чугуна)

EN 12385-1:2002* - Steel wire ropes -  Safety -  Part 1: General requirements 
(Канаты проволочные стальные -Безопасность - Часть 1: Общие требования) 

EN 12385-2:2003* - Steel wire ropes -  Safety -  Part 2: Definitions, 
designation and classification (Канаты стальные - Безопасность - Часть 2: 
Определения, обозначения и классификация)

EN 20898-2-1994* - Mechanical properties of fasteners — Part 2: Nuts with 
specified proof load values -  Coarse thread (ISO 898-2:1992) (Механические 
свойства крепежных изделий — Часть 2: Еайки с установленными 
значениями пробной нагрузки-Резьба с крупным шагом (ISO 898-2:1992))

EN ISO 898-1-1999* - Mechanical properties of fasteners made of carbon 
steel and alloy steel - Part 1: Bolts, screws and studs (ISO 898-1:1999) 
(Механические свойства крепежных изделий из углеродистой и 
легированной стали - Часть 1: Болты, винты и шпильки (ISO 898-1:1999))

EN ISO 4759-1-2000* - Tolerances for fasteners Part 1: Bolts, screws, studs 
and nuts - Product grades A, В and C (ISO 4759-1:2000) (Изделия крепежные. 
Часть 1: Болты, винты, шпильки и гайки-Классы прочности А, В и С (ISO 
4759-1:2000))

EN ISO 7500-1-2004* - Metallic materials - Verification of static uniaxial 
testing machines - Part 1: Tension/compression testing machines (ISO 7500- 
1:1999) (Материалы металлические-Проверка испытательных машин для 
приложения статической одноосной нагрузки- Часть 1: Машины испытания 
на растяжение/сжатие. Проверка и калибрование системы измерения 
нагрузки (ISO 7500-1:1999)).

ПРИМЕЧАНИЕ При пользовании настоящим стандартом целесообразно 
проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов по ежегодно 
издаваемому информационному указателю «Нормативные документы по 
стандартизации» по состоянию на текущий год и соответствующим ежемесячно 
издаваемым информационным указателям, опубликованным в текущем году. Если 
ссылочный документ заменен (изменен), то при пользовании настоящим 
стандартом следует руководствоваться замененным (измененным) документом. 
Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана 
ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

* Применяется в соответствии с СТ РК 1.9
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3 Термины и определения

В настоящем стандарте применяются (используются) термины по 
EN 12385-2:2003, а также используются следующие термины:

3.1 Зажимы проволочных канатов с U-образными болтами: зажимы 
проволочных канатов с U-образными болтами: блок состоит из U-образного 
болта, мостика и гаек, которые позволяют двум частям каната стягиваться 
друг с другом при затягивании гаек.

3.2 Предел петли зажима безопасности: предел петли зажима 
безопасности: петлевые концы, соединенные зажимами, установленными в 
соответствии с инструкцией производителя.

4 Перечень факторов риска

Случайный сброс груза или сброс груза из-за отказа зажима стального 
проволочного каната косвенно или прямо подвергает риску здоровье людей, 
находящихся в опасной зоне.

Во время работы с тросом, возникающие опасные температуры не 
должны превышать предельных температур троса.

Таблица 1 содержит факторы риска, которые требуют действия для их 
снижения, определенные системой оценки рисков, как специальные и 
значимые для зажимов проволочных канатов.

Таблица 1 -  Факторы риска и соответствующие требования
Риски, определенные в 

Приложении А,стандарта 
EN 1050:1996

Соответствующий пункт 
в Приложении А 
EN 292-2:1991

Соответствующий 
пункт/подпункт этого 

стандарта
1.3.2

4.1.2.3
Механическая 4.1.2.5 5

1 опасность из-за 
несоразмерного 4.2.4 5

сопротивления 1.7.3 6

4.3.1

4.2.4 6

1.7 Опасность разрыва 1.3 5

10.4 Опасности из-за 
ошибок в установке 1.5.4 7
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5 Требования и/или меры безопасности

5.1 Материалы
5.1.1 U-образные болты
Углеродистая сталь с минимальным классом прочности 5.8, но не 

превышающим класс 8.8, в соответствии с EN ISO 898-1-1999.
5.1.2 Мостик
Ковкий чугун уровня W40-05 или В35-10, в соответствии с EN 1562; или 

кованная углеродистая сталь, стойкая к механическому старению.
5.1.3 Гайка
Углеродистая сталь с минимальным классом прочности 5, в 

соответствии с EN 20898-2-1994 и качеством продукции А, в соответствии с 
EN ISO 4759-1-2000.

5.2 Технические свойства
5.2.1 Зажим безопасности/эффективность предела прочности при 

растяжении концов петли зажима безопасности
В соответствии с Подпунктом 6.2.2, при тестировании, конец петли 

зажима безопасности должен выдерживать нагрузку, как минимум 80 % от 
минимальной разрывной нагрузки каната. Нагрузка должна подаваться в 
течение 5 минут, со смещением каната на конце петли зажима безопасности, 
не более чем на 1 мм.

5.2.2 Усталость концов петли зажима безопасности от колебаний
При проведении тестирования, в соответствии с пунктом 6.2.3, конец 

петли зажима безопасности должен выстоять минимум 20000 циклов.
Та же самая петля, прошедшая все циклы, должна быть также проверена 

в соответствии с Пунктом 6.2.2, после чего на зажимах не должно быть 
видимых трещин, деформаций или других повреждений.

6 Проверка знаний правил безопасности

6.1 Квалификация персонала
Ответственное лицо должно пройти все тестирования и экзамены.

6.2 Типовые испытания
6.2.1 Общие положения
Для того чтобы испытать конструкцию, материал и метод производства, 

тестированию должен быть подвергнут каждый класс каната, для которого 
сконструированы зажимы. Уровень каната, для которого спроектированы 
зажимы, должен быть самым высоким.

Там, где зажимы будут использоваться с однослойным канатом со 
световедущей жилой и стальной жилой, испытание должны пройти оба 
каната.
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По меньшей мере, три блока, имеющих концы петли зажима 

безопасности на одной стороне, должны быть протестированы.

ПРИМЕЧАНИЕ Количество тестов должно соответствовать количеству концов 
петель безопасности на обеих сторонах.

Для обоих тестов, описанных ниже, прилагаемая сила должна 
передаваться на конец петли зажима безопасности через цилиндрический 
штифт (-ы). Угол стягивания петли не должен превышать 30°.

Минимальная длинна свободного каната между внешними зажимами 
для блоков, имеющих концы петлей зажимов безопасности на каждом конце, 
должна составлять минимум 30 <7,где d, это номинальный диаметр каната.

Установки для испытаний, использованные в этих тестах определены в 
Пунктах 6.2.2 и 6.2.3, должны соответствовать EN ISO 7500-1-2004.

Любые изменения в конструкции, специфике материала, методе 
производства или любое превышение размера сверх производственного 
допуска, которое может привести к изменению механических характеристик, 
требуют тестирования измененных компонентов. Испытание должно 
проводиться, в соответствии с Пунктами 6.2.2 и 6.2.3.

6.2.2 Безопасность зажима и испытание на растяжение
Процедура тестирования должна соответствовать пунктам, описанным в 

Части 6.4.1 EN 12385-1:2002, кроме того, после приложения силы 
эквивалентной 20 % от минимальной разрывной силы каната, может 
понадобиться повторно, зажимы затянуть, в соответствии с инструкциями 
производителя.

Тест может быть остановлен, когда приложенная сила достигнет 
значения эквивалентного 80 % от минимальной разрывной силы каната.

6.2.3 Испытание на устойчивость к колебаниям
Нужно приложить силу, эквивалентную 20 %, от минимальной 

разрывной силы каната и, если это необходимо, по инструкции 
производителя, еще раз затянуть зажимы.

Подвергнуть каждый блок цикличному напряжению вдоль оси каната в 
диапазоне от 15 % до 30 % от соответствующей минимальной разрывной 
силы каната. Еще раз затянуть зажимы в соответствии с инструкциями 
производителя.

Убедиться, что частота приложенной силы, не превышает 5 Гц.

6.2.4 Критерии соответствия для типовых испытаний
Если все три блока прошли вышеуказанные тесты, значит компонент 

класса, представленный для типового тестирования, соответствует этой 
Части EN 13411.
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Если один блок не проходит хоть один тест, два следующих блока 

должны быть протестированы и оба должны пройти все тесты, для того 
чтобы компонент класса, представленный для тестирования, являлся 
согласованным с настоящей Частью EN 13411.

Если два или три блока не прошли, хоть один тест, компонент класса, 
представленный для типового тестирования должен считаться не 
согласованным с настоящей Частью EN 13411.

7 Информация по использованию

7.1 Отличительная маркировка
Размер зажима обусловлен номинальным диаметром (-ми) каната для 

которого он предназначен.
Зажимы должны быть с выкованной производителем маркировкой, с 

указанием размера зажима и фирменным знаком производителя.

7.2 Инструкции по установке
Производитель зажимов должен предоставить инструкции по установке, 

в которых должны содержаться рекомендации по диаметру, классу и 
качеству каната, подходящего для каждого зажима. А также должно быть 
указано количество, материал и размеры использованных зажимов, их 
расположение и ориентирование, необходимый уровень затяжки.

Инструкции производителя должны содержать следующую 
информацию:

a) интервал температур при использовании;
b) смазку винтовой нарезки и любой другой поверхности;
c) повторное затягивание и последующая частота повторного 

затягивания.

7.3 Сертификат
Производитель или поставщик должен, по требованию, выдавать 

сертификат, содержащий следующую информацию:
a) акт соответствия с данным стандартом;
b) название и адрес производителя или ,где это уместно, 

уполномоченного представителя;
c) номинальный размер зажима проволочного каната (диаметр каната);
d) способы сравнения сертификата и зажима проволочного каната.
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Приложение А

(информационное)

Технические требования к конструкциям и размерам зажимов 
индивидуальных конструкций - 1

А.1 Общие положения
Это приложение определяет материалы, размеры и конструктивные 

требования для индивидуальной конструкции зажима проволочного каната, 
подходящего для канатов с силой подъема 1960 Н/мм2 и более, что 
соответствует представленным требованиям этого стандарта.

А.2 Материал
А.2.1 U-образный болт
Материал U-образного болта, конечный и испытываемый, должен быть 

следующим: класс прочности 6.8, в соответствии с EN ISO 898-1-1999.
Конечный материал должен соответствовать EN ISO 4042-1999, быть 

гальванически оцинкован и хромирован с желтым оттенком. Испытуемый 
материал, должен соответствовать EN ISO 898-1-1999.

А.2.2 Мостик
Материал мостика, конечный и тестируемый, должен быть 

следующим: ковкий чугун класса W40-05 или В35-10 в соответствии с 
ISO 5922-2005. Конечный материал, в соответствии с EN ISO 4042, 
гальванически оцинкован и хромирован. Испытуемый материал должен 
соответствовать EN 1562.

А.2.3 Гайка с шайбой
Материал соединительной гайки, конечный и тестируемый, должен 

быть следующим: класс прочности 6 в соответствии с EN 20898-2-1994. 
Качество продукции 'А' в соответствии с EN ISO 4759-1-2000.

Конечный материал в соответствии с EN ISO 4042-1999, гальванически 
оцинкован и хромирован с желтым оттенком. Тестовый материал должен 
соответствовать EN 20898-2-1994.

А.З Размеры

Размеры должны быть в соответствии с Таблицей А.1.
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Рисунок А.1 - Зажим проволочного каната

Рисунок А.2 - Мостик

Рисунок А.З - U-образный болт
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Рисунок А.4 - Соединительная гайка

ПРИМЕЧАНИЕ Все углы должны быть закруглены

Таблица А.1 - Размеры (смотреть Рисунки A l, А2, АЗ и А4)
Номинальный

размер
зажима11

U-образный 
болт, мм Мостик1, мм Соединительная 

гайка, мм

а1* b di Г ь hi а Й2 h2 Ьз 1 1*2 1*3 1*4 t с di йз h4 S

5 12 13 М5 25 12 5.8 13 5 25 2,5 2 6,5 13 1 М5 10 5 8
6.5 14 17 Мб 32 14 7 14 6 30 3,5 2 8 16 1,6 Мб 12,5 6 10
8 18 20 М8 41 18 10 18 8,5 39 4 3 10 20 1,6 М8 17 8 13
10 20 24 М8 46 20 10 21 9 40 5 3 10 20 1,6 М8 17 8 13
12 24 28 мю 56 24 12 25 11 50 6 3 12 24 1,9 МЮ 20 10,5 16
14 28 31 М12 66 28 15 30 13 59 7 4 14 28 2,5 М12 24 12,5 18
16 32 35 М14 76 32 17 35 16 64 8 4 16 32 2,5 М14 28 13,5 21
19 36 36 М14 83 36 17 40 17 68 9,5 4 16 32 2,5 М14 28 13,5 21
22 40 40 М16 96 40 19 44 20 74 11 4 17 34 3 М16 30 16 24
26 46 50 М20 118 46 24 51 22 84 12 5 19 38 5 М20 37 24 30
30 54 55 М20 131 54 24 59 27 95 15 5 20,5 41 5 М20 37 24 30
34 60 60 М2 2 150 60 26 67 30 105 17 5 22,5 45 7 М22 45 30 34
40 68 65 М2 4 167 68 28 77 33 117 20 5 24,5 49 7 М24 45 30 34

Это приравнивается с максимальным номинальным диаметром каната. Для 
промежуточных номинальных диаметров каната, используется зажим на один размер 
больше.

Номинальный размер 5, используется только с канатом с номинальным диаметром 5
мм.

ь Допуски в соответствии с EN 22768-1, класс С.
L Допуски в соответствии с ISO 8062, класс СТ10.
А.4 Инструкции по установке
Расстояние между зажимами «е» (см. Рисунок А.5) должно быть не

менее 1,5 t, и не более чем 3 t, где t это ширина мостика (см. Рисунок А.2).
При использовании втулки в блоке концевой петли, первый зажим
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проволочного каната должен быть размещен точно напротив втулки. Мостик 
должен быть всегда расположен на несущей части каната.

Рисунок А.5 - Расстояние между зажимами
При сборке блока и до его применения, соединительные гайки должны 

быть затянуты до значения указанного в Таблице А.2.
Рекомендованный момент затяжки приведен для зажимов со смазанной 

опорной поверхностью и смазанной гаечной резьбой. После того, как была 
приложена нагрузка в первый раз, закрутка должна быть проверена еще раз, 
и если необходимо, подкорректирована. Концевая заделка проволочного 
каната должна быть осмотрена ответственным лицом. В Таблице А.2 
приведено рекомендованное количество зажимов соответствующих размеру 
каната.

Таблица А.2 - Крутящий момент и количество зажимов для 
_________________ проволочных канатов_________________

Номинальный размер 
зажима3 Момент затягивания Нм Количество зажимов

5 2,0 3
6,5 3,5 3
8 6,0 4
10 9,0 4
12 20 4
14 33 4
16 49 4
19 68 4
22 107 5
26 147 5
30 212 6
34 296 6
40 363 6

а См. сноску в Таблице А. 1.
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ПриложениеВ

(информационное)

Технические требования к конструкциям и размерам зажимов 
индивидуальных конструкций - 2

В.1 Общие положения
Это приложение устанавливает материалы, размеры и требования по 

дизайну для зажима проволочных канатов индивидуальной конструкции, 
подходящих для канатов с силой подъема 1960 Н/мм2 и более, что 
соответствует требованиям этого стандарта.

В.2 Материал
В.2.1 U-образный болт
Материал U-образный болта, конечный и тестируемый должен быть 

следующим:
Материал: Углеродистая сталь, характеристики которой позволяют 

выдержать рекомендованную нагрузку от крутящего момента, без 
деформации.

Конечный: Электролитическое покрытие (в соответствии с
EN 12329-2000), механическое (в соответствии с ASTMB-695) или 
оцинкованное горячим способом (в соответствии с ASTM А-153).

Испытуемый материал: магнитопорошковый контроль образца в
соответствии с EN 1677-1-2009.

В.2.2 Мостик
Конечный и тестируемый материал мостика должен быть следующим:
Материал: выкован из углеродистой стали, характеристики которой 

позволяют выдержать рекомендованную нагрузку крутящего момента, без 
деформации

Конечный: Электролитическое покрытие (в соответствии с
EN 12329-2000), механическое (в соответствии с ASTM В-695) или 
оцинкованное горячим способом (в соответствии cASTMA-153).

Маркировка: маркировка производителя и размер должны быть указаны 
четко. Должен присутствовать опознавательный знак.

В.2.3 Гайки
Конечный и тестируемый материал гайки, должен быть следующий:
Материал: ASTM А563, класса G-a или выше.
Конечный материал: оцинкованный, в соответствии с ASTM А-153.

В.З Размеры
Размеры даны в соответствии с Таблицей В.1.
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Рисунок В.1 - Зажим проволочного каната

Рисунок В.2 - Мостик
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Рисунок В.З - U-образн ы й  болт

Т 4-

1 1
___1

1
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Рисунок В.4 -  Г ай к а
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Таблица В.1 - Размеры (см. Рисунки В.1, В.2, В.З и В.4)

Номинальный
размер

Номинальный 
размер каната Мостик U-образный болт Гайка

зажим ММ А В С D Е F а А В С D А в С

1/8 3-4 25 4,3 9,4 12 7,2 20, 12° 12 #12-24 11 23 9,4 #12- 4,7
5 UNC 24

UNC
3/16 5 30 5,6 12, 15 8,3 24 12° 15 1/4-20 14 30 11 1/4- 5,6

7 UNC 20
UNC

% 6-7 36,5 7,1 16, 19 9,9 30 12° 19 5/16-18 12, 31 14, 5/16- 7,5
8 UNC 5 1 18

UNC
5/16 8 42 7,9 18, 22, 11,6 33, 12° 22, 3/8-16 19 43 17, 3/8- 9Д

5 5 5 5 UNC 2 16
UNC

3/8 9-10 49 9,5 23 25, 13,3 41, 12° 25, 7/16-14 19 47,5 18, 7/16- 10,7
5 5 5 UNC 8 14

UNC
7/16 11 58 11 28, 30 15,2 48, 11° 30 1/2-13 25, 58,5 21, 1/2- 12,3

5 5 UNC 5 9 13
UNC

ъ 12-13 58 11 28, 30 15,2 48, 11° 30 1/2-13 25, 58,5 21, 1/2- 12,3
5 5 UNC 5 9 13

UNC
9/16 14-15 63,5 12 34 33, 16,8 52, 10° 33, 9/16-12 32 69,5 23, 9/16- 13,9

5 5 5 UNC 4 12
UNC

5/8 16 63,5 12 34 33, 16,8 52, 10° 33, 9/16-12 32 69,5 23, 9/16- 13,9
5 5 5 UNC 4 12

UNC
% 18-20 72 12 35, 38 18,7 57 10° 38 5/8-11 36, 84 26, 5/8- 15,5

5 UNC 5 6 11
UNC

7/8 22 80,5 13 40 44, 22 62 10° 44, 3/4-10 41 96 31, 3/4- 18,6
5 5 UNC 3 10

UNC
1 24-26 88 14,2 45 48 22 66, 10° 48 3/4-10 46 106 31, 3/4- 18,6

5 UNC 3 10
UNC

1 1/8 28-30 91 14,2 48, 51 22 71, 10° 51 3/4-10 51 115 31, 3/4- 18,6
5 5 UNC 3 10

UNC
1 1/4 32-34 105 17,5 55 58, 25,5 79, 10° 59 7/8-9 56 133 36 7/8-9 21,8

5 5 UNC UNC
1 3/8 36 106 17,5 59 60, 25,5 79, 10° 59 7/8-9 56 133 36 7/8-9 21,8

5 5 UNC UNC
1 1/2 38-40 113 19 62 65, 25,5 86, 10° 65, 7/8-9 60, 145 36 7/8-9 21,8

5 5 5 UNC 5 UNC
1 5/8 41-42 121 19 67, 70 28,5 92 10° 70 1-8 66, 160 40, 1-8 25

5 UNC 5 6 UNC
1 3/4 44-46 135 22,5 74 77, 32,5 97 10° 77, 1 1/8-7 70 174 45, 1 1/8- 28,5

5 5 UNC 3 7
UNC
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Таблица В.1 - Размеры (см. Рисунки B.l, В.2, В.З и В.4)

(продолжение)
Номинальный

размер
Номинальный 
размер каната Мостик U-образный болт Гайка

зажим ММ А В С D Е F а А В С D А В С

2 48-52 149 24 83 86 36 113 10° 86 1 1/4-7 76 195 50 1 1/4- 31
UNC 7

UNC
2 1/4 56-58 162 28,5 81 99 36 116 9° 98, 1 1/4-7 81 213 50 1 1/4- 31

5 UNC 7
UNC

2 1/2 62-65 168 28,5 94 105 36 119 9° 105 1 1/4-7 87, 227 50 1 1/4- 31
UNC 5 7

UNC
2 3/4 68-72 175 33 124 111 36 127 9° 111 1 1/4-7 90, 243 50 1 1/4- 31

UNC 5 7
UNC

3 75-78 194 40 113 121 41,5 135 9° 121 1 1/2-6 99 272 59, 1 1/2- 37,3
UNC 5 6

UNC

ПРИМЕЧАНИЕ # 12-24 Unc: количество, размер резьбы требует номинального 
диаметра в 0.2078/0.2150 дюймов, с шагом 24 резьбы на дюйм.

В.4 Инструкции по установке
Настоящий зажим используется с 6 канатами, скрученными правой 

скруткой в классах 6 х  1 9 и 6 х 3 6 .
При выполнении следующих инструкций, обращайтесь к Таблице В.2. 

Заверните назад необходимое количество каната от втулки или петли. 
Установите первый зажим на ширине одного мостика от анкерного 
крепления каната. Установите U-образный болт над анкерным креплением 
проволочного каната -  ходовой конец оставьте в башмаке. Затяните гайки 
равномерно, передвигайтесь от одной гайки к другой, пока не достигните 
рекомендованного момента затягивания.

Если необходимо установить два зажима, установите второй зажим так 
близко к петле или втулке, как это возможно. Затяните гайки равномерно, 
чередуя их, пока не достигнете рекомендованного момента затягивания.

Если необходимо установить более двух зажимов, установите второй 
зажим так близко к петле или втулке, как это возможно, проверните гайки на 
втором зажиме плотно, но не затягивайте. Выполняйте следующее действие.

Если требуется установить три или более зажима, расположите 
дополнительные зажимы между первыми двумя -  подтяните провисший 
канат. Затяните гайки на каждом U-образном болте равномерно, 
передвигаясь от одной гайки к другой, пока не достигните рекомендованного 
момента затягивания.
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Условные обозначения: 1 - Расположение первого зажима;
2 - Расположение второго зажима; 3 - Расположение 

третьего/остальных зажимов; 4 - Загиб

Рисунок В.5 - Порядок соединительного зажима

Установите U-образный болт над зажатой частью проволочного каната, 
остальную часть оставьте в башмаке.

Количество зажимов, показанных в Таблице В.2, основано на 
применении проволочного каната RRL или RLL, 6 x 1 9  или 6 х 37 класса, FC 
или IWRC; IPS или XIP. Если используется канат, конструкции «сил» или 
похожей большой внешней двухпроводной конструкции, в 6 х 19 классе для 
размеров в один дюйм и более, добавляется один дополнительный зажим.

Количество показанных зажимов также устанавливается на устойчивый 
к вращению RRL проволочный канат, 8 х 19 класса, IPS, XIP, размерами 
1 -1/2 дюйма или меньше; и на устойчивый к вращению RRL проволочный 
канат, 19x7 класса, IPS, XIP, размерами 1 - 3/4 дюйма и меньше.

Применяют первый груз к тестируемому блоку. Эта нагрузка должна 
равняться или быть больше, чем нагрузка, которую предполагают применять. 
Следующий пункт, проверка и повторное закручивание гаек до 
рекомендованного значения.

Нужно затягивать гайки с периодичностью в 10 000 циклов (усиленная 
эксплуатация), 20 000 циклов (средняя эксплуатация) или 50 000 циклов 
(легкая эксплуатация). Если количество циклов не известно, тогда может 
быть использован временной отрезок. Например, каждые 3 месяца, 
6 месяцев, ежегодно, нужно проверять гайки.

Концы проволочного каната должны периодически осматриваться на 
предмет износа, эксплуатации в неправильном режиме и на общее 
соответствие.

16



СТ РК EN 13411-5-2012 
Таблица В.2 - Затяжка и количество зажимов_____________

Номинальный 
размер зажима

Номинальный 
диаметр (мм)

Минимальное 
кол-во зажимов

Количество завернутого 
каната (мм)

аКрутящий 
момент Нм

1/8 3-4 2 85 6.1

3/16 5 2 95 10.2

% 6 -7 2 120 20.3

5/16 8 3 133 40.7

3/8 9 - 10 3 165 61.0

7/16 11 - 12 3 178 88

1/2 13 3 292 88

9/16 14-15 3 305 129

5/8 16 3 305 129

3/4 18-20 4 460 176

7/8 22 4 480 305

1 24-25 5 660 305

1-1/8 2 8-30 6 860 305

1-1/4 32-34 7 1120 488

1-3/8 36 7 1120 488

1-1/2 38-40 8 1370 488

1-5/8 41 -42 8 1470 583

1-3/4 44-46 8 1550 800

2 48 - 52 8 1800 1017

2-1/4 56-58 8 1850 1017

2-1/2 62-65 9 2130 1017

2-3/4 68-72 10 2540 1017

3 75-78 10 2690 1627

ПРИМЕЧАНИЕ Если используется большее количество зажимов, чем указано в 
таблице, количество загибов должно быть увеличено пропорционально.

а Указанные значения затягиваний основаны на том, что резьба должна быть чистой, 
сухой и без смазки.
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Приложение ZA
(информационное)

Взаимосвязь между этим стандартом и специальными требованиями 
Директивы ЕС 98/37/ЕС

Этот документ был подготовлен по мандату Европейской комиссии и 
Европейской ассоциации торговли данному CEN. Он поддерживает 
основополагающие требования Директивы нового подхода 98/37/ЕС, 
замененной 98/79/СЕ.

После того, как настоящий стандарт опубликовывается в Официальном 
журнале Европейского Союза в рамках Директивы, и будет реализован в 
качестве национального стандарта, одного государства-члена, соблюдения 
нормативных положений стандарта в пределах сферы действия стандарта 
дают презумпции соответствия основных требований Директивы и связанные 
с ЕАСТ правила.

ВНИМАНИЕ Остальные требования и Директивы ЕС могут быть применены к 
продукту (-ам), попадающим под настоящий стандарт.
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Приложение ZB

(информационное)

Взаимосвязь между настоящим стандартом и специальными 
требованиями Директивы ЕС 2006/42/ЕС

Документ был подготовлен по мандату Европейской комиссии и 
Европейской ассоциации торговли данному CEN. Он поддерживает 
основополагающие требования Директивы нового подхода 2006/42/ЕС.

После того, как настоящий стандарт опубликовывается в Официальном 
журнале Европейского Союза в рамках этой Директивы, и будет реализован в 
качестве национального стандарта, по крайней мере, одного государства- 
члена, соблюдения нормативных положений стандарта в пределах сферы 
действия стандарта дают презумпции соответствия основных требований 
Директивы и связанные с ЕАСТ правила.

ВНИМАНИЕ Остальные требования и Директивы ЕС могут быть применены к 
продукту (-ам), попадающим под настоящий стандарт.
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