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X
п/п

ВанмеЕзвание листа X
листа

I Содержание 3-4

2 Общее положения 5

3. Лестницы 6

4 Лестницы 12. Габаритная схема. Номенклатура 
марок со ступенями из рифленой 
стали

7

5 Лестницы Л2. Номенклатура марок со ступэнялгс 
из просечно-вытяжной стали

8

б Лестницы Л2. Номенклатура марок со ступенями 
из полосовой стала на ребро

9

7 Лестницы Л2. Монтажшо схемы начального 
марша

10

8 Леотницы Л2. Монтажные схемы промежуточного 
марша

II

9 1j Лестницы Л2. Со ступенями из рлфленной 
стали

12

| ЛИСТ 3 1  ЛИСГОВтУ1

X
п/п

Наименование листа X
листа

10 Лестницы Л2. Спецификации стали на марки 
Л2-0,6-0,6-Р *  Л2-0.6-2,7-Р

13

I I Лестницы Л2. Спецификации стали на марки 
Л2-0,6-3,0-Р г  Л2-0.6-6.0-Р 14

' 12 Лестницы Л2. Спецификации стали на марки 
Л2-0.8-0.6-Р  ̂ Л2-0.8-2.7-Р

15

13 Лестницы Л2. Спецификации стали на марки 
Л2-0.8-3,0-Р f  Л2-0.8-6.0-Р

16

14 Лестницы Л2. Со ступенями из просечно- 
вытяжной стали

17

15 Лестницы Л2. Спецификации стали на марки
Л2-С,6 -0 ,6-КВ т Л2-0.6-2.7-ПВ

18

16 Лестниц» Л2. Спецификации стали на марки
Л2-0#6-3,0-ПВ «$*> Л2-0,6-6,0-ПВ

19

17 Лестницы Л2* Спецификации стали на мархи
Л2-0,8-0,6-ПВ 7 Л2-0,8-2,?-ПЕ

20

18 Лестницы Л2. Спецификации стали на марки
Л2-0,8 -3 ,0-ПВ + Л2-0,8-6,0-ПВ

21



»
п/n НАИМЕНОВАНИЕ ЛИСТА Ш

листа

19 Лестницы Л2. ео ступеням! на полосовой стали 
на ребро

22

го Лестницы 12. Спецификации стали на марки 
Л2-0,6-0,6-Ст т Л2-0,6-2,7-Ст

23

21 Лестницы Л2. Спецификации стали на марки 
Л2-0,6-3,0-Ст г Л2-0,6-6,0-Ст

24

гг Лестницы Л2. Спецификации стали на марки 
Л2-0,8-0,6-Ст г Л2-0,0-2,7-Ст

25

23 Лесяницы Л2. Спецификации стали на марки 
Л2-0,8-3,О-Ст *  Л2-0,8-6,0-Ст

26

24

26—

Ограждения 27

Ограждения 112. Схема ограждения, номенклатура 
марок с поручнем из полосы 28

26 Ограждения П2. Схема ограждения. Номенклатура 
марок с поручнем из трубы

29

27 Ограждения П2. с поручнем на полосы. Марка 
П2-0.6-П

30

28 Ограждения П2 с поручнем яз полосы. Марка 
П2-0.9-П

31

29 Ограждения П2 с поручнем из полосы. Марки 
П2-1.2-П к П2-1,5-П

32

Г
Т | - 
Сграддиоя Г2 с гггужа* хз пглглш. Юуг* 

П2-1.8-Л
S3

*— ------—  - 1 Лист 4 1 Листов W

--------

у НАИМЕНОВАНИЕ ЛИСТА i
листа

31 Ограждения JK с поручнем из полосы. МАРКИ 
П2-2.1-П т П2-6.0-П

34

32 Ограждения П2.Спецификация стали на н̂ ркн 
П2-0,6-1Ы12-2,7-П и П2-0,6-.~-0гП2-0,6-П-0

35

33 Ограждения П2.Спецификации стали на марки 
П2-3,0-ПтП2-6,0-П и П2-3,0-П-0тП2-6,0-П-О

36

34 Ограждения П2.Спецификация стали на марки 
П2-1Г-П.

37

35 Ограждония Я2 с порубей из трубы. Марка 
П2-0.6-Т

38

36 Ограждения П2 с поручнем из трубы. Маска 
П2-0.9-Т

39

37 Ограждения П2 с поручнем из трубы. Марки 
П2-1.2-Т и 112-1,5-Т

4С

38 Ограждения П2 с поручнем из трубы. Марка 
112-1,8-Т

41

39 Ограждения 112 с поручней из трубы. Ч«р»ж 
П2-2,7-Т-»П2-6,0-Т

42

40 Ограждения П2. Спецификации стали на 
П2-0 ,б-Т?П2-2,7-Т и П2-0,6-Т-0тП2-3,7-Т-О

43

41 О̂ фаддения П2. Спецификации стали на марки 
П2-3,0-ТтП2-6,0-Т и П2-3,О-Т-О̂ Щ-б,О-Т-О

44

42 Ограждения 112. Спецификация стали на марки [ 45 
П2-1Г-Т. 1



Настоящие альбом содержит чертежи стальных лестниц и ограждении. пред- 
назначенных для применения в производственных и вспомогательных зданиях 
с  повышенными санитарно-гигиеническими и эстетическими требованиями.

Альбом разработан в дополнение х серии 1.450,а-3и содержит чертежи мар­
ки КЩ для лестниц с тетивой из стальной полосы и ограждений с поручнями 
двух типов.

При применении лестниц и ограждений по данному альбому заказчику высы­
лается:

а) весь альбом;
б) часть альбома, состоящая ез титульного листа, общих положений, от­

корректированного содержания, монтажной схемы и соответствующих чертежей 
лестниц и ограждений со спецификациями.

Указанный материал включается в  ведомость г с" иг ; > , '-итзо.

I .  МАТЕРИАЛЫ И КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШИЛИ

1 .1 . Лестничные ыаршн и ограждения выполняется ез стали углеродистой 
обыкновенного качества по ГОСТ 380-71х и ТУ-14-1-3023-80.

Марки сталей приняты для районов строительства с расчетной наружной 
температурой до -40°С. Марки сталей для районов строительства с рас­
четной наружной температурой ниже -40°С принимать по СНпП П-23-81.

1 .2 . Уклон лестничных маршей 60°.
Шсота подъема Н от 600 до бСООмм, шаг ступеней -  300мм, пшриги 

лестничных маржей в чистоте между тетивами -  600,800лм.
1 .3 . Лестницы изготовляются из стальной полосы (тетивы) 180x6 или 

180x8мм, со ступенями трех типов:
а) сталь рифленая 5= 4 мм;
б) сталь просечно-вытяжная марки ПВ 508;
в) сталь полосовая (на ребро) -  40x4 и уголок 50x50x5.
1 .4 . Ограждения лестниц приняты двух тисов:
а) стойки из квадратной столп 22x22 с  поручнем из полосы 40x4 в по­

ливинилхлоридного профиля по ГОСТ I9 I I I -7 7 ;
б) стойки из круглой стали 0 22 с  поручнем из трубыd =25x1,6 по 

ГОСТ 8734-75.
1 .5 . Соединение элементов лестниц производится на сварке с после­
дующей зачисткой видимых швов.
Сварка выполняется электродами типа Э42 со ГОСТ 9467-75. Высот? ьпа -  

смотри на соответствующих листах.
1 .6 . Лестничные марши, промежуточный (о перехрытия на перехрвтяз) и 

начальный (о пела по грунту на перекрытие) -  однотипны.
Опорные узлы лестницах марлей приняты одинаковыми при опирали т  

стальные и железэбета.'ны» длаядки и перекрыв*» а также при опирачтг 
на ноли по грунту.

I |лиот 5 | листов^-:

2. РАСЧЕТНЫЕ УСИЛИЯ
2 .1 . Лестничные марли рассчитаны на нормативную равномерно-распреде­

ленную нагрузку ^,=40О0^Ю0%)1поручни перил лестниц -  на горизонтальную 
нагрузку 1000%(1огн)(пору’гня перил площадок -  на сосредоточенную нагрузку 
300Я  ( : г ) м с v/! г .„-гствии со СКиП И—3-74.

2 .2 . Расчетная схема лестниц принята как наклонная балка на двух 
шарнирных опорах. Общая устойчивость лестницы обеспечивается приваркой 
ступеней.

3. МАРКИРОВКА

3 .1 . Марка лестничных маршей состоят из набора индексов, например: 
Л2-0,8-1,2-Ст, которые обозначают:

-Д2 -  лестничный марш с уклоном 60°;
-  Цифровые индексы 0,8 и 1 ,2  соответственно обозначают ширину карла 

и высоту подъема в метрах;
-  буквенный индекс указывает на материал ступеней;

Р -  сталь рифленая;
ИВ -  сталь просечно-вытяжная;
Ст -  сталь полосовал (на ребро). .

3 .2 . Марка ограждений лестниц также состоит из набора индексов, 
например: П2-Т.2-Т, которые обозначают:

-  02 -  ограждения к лестницам марки Л2,
-  цифровой индекс 1 ,2  обозначает высоту подъема лестницы в м,
-  буквенный индекс указывает на материал поручня:

Я -  сталь полосовая 40x4
Т -  труба^25х1,6.
Г '  • " « * « “ • Г Ш т о Й Г й

4 .1 . Изготовление и монтаж стальных лестниц должны производится в 
соответствии с указаниями СНиП Ш-18-75 "Металлические конструкции”.

4 .2 . Окраска лестниц и ограждений выполняется но указаниям проекта 
во подготовленной поверхности по ГОСТ 9.402-80 "Единая система згазтн 
от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Подготовка металличе­
ских поверхностей перед окраской”.

хЛестнпчные марши с уклоном 45° ем. альбом АС-ЫЗО-66
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ГАШИТИМ СХЕМА ЛВСТНШ^ГС

Kspxa
yecrsK^t

Размере в мм

А« = в у

600

к

600* 2 - 0 .6 - 0 ,6 - f S46

i? -o .e -o f9-p 519 600 900

д ^ -о ,е -1 ,2 -р 692 600 1200

~12-0,в-1,5-Р 866 600 1500

1 2 -0 ,6 -1 ,8-Р 1039 600 1800

л г-о.б-з.ы » 1212 600 2100

1 2-С* 6**2 ,4*Р 1385 600 2400

1 2 -0 ,6 -2 ,7 -Р 1558 600 2700

12-С .6 -3 .0 -Р 1731 600 3000

I2 -0 .6 -3 .3 -P 1904 600 3300

X2-C.e-3.fr-P 2077 600 1 3600

Материал
-ступеней

Рв
фл

ен
ая

 с
та

ль

I парт» w  v-Tjrucuw ИЗ рифдспоя стали___________ к а с т Л Л Ж Й в Ж !

I1 '  --------------

Карта
аесяы ц и

рдаиорИ Я Ш Материал
к Б В ступеней I  « с т а

12-0. 6-4,2-Г 2423 600 4200
12-0,6-4,0-Р 2770 600 4800 Я
12-0,6-5,4-р 3116 600 5400

0

12-0,6-6,0-Р 3462 600 6000
12-0,8-0, fr-Р 346 800 600

12-0,8-0,9- Р 519 800 900
12-0,8-1,2-Р 692 800 1200
12-0,8-1,5- р 666 800 1500

И12-0,8-Х.О-Р 1039 800 1800
ч*

V )
12-0,8-2,1-P 1212 800 2100
12-0,8-2,4-Р 1385 800 2400 в
12-0,8-2,7-Р 1558 800 2700 I
12-0,8-3,0- Р 1731 800 3000 Я
12-0,8-3,3-Р 1904 800 3300 1
12-0,8-3,6-Р 2077 800 3600 f

1512-0,8-3,9- Р 2250 800 3900
12-0,8-4,2-Р 2423 800 4200
12-0,8-4,8-Р 2270 800 4800.
12-0,8-5,4-Р 3116 800 5400
12-0.8-6,0-Р 3462 800 6000



Марка леотттцы Размеры а мм Материал
отупенеЯ

Л ЛОТОВ

А Б н

Л2-0,6-0,6-П В 346 600 600
Л2-0.6-0.9-П В 519 600 900 §
Л2—0#6—1* ПВ 692 600 1200
Л2-0.6-1.5-П В 866 600 1500

8
ЯЛ2-Л,6-1,8-ПВ 1039 600 1800 18

Л2 - 0 ,6 -2 ,1-ПВ 1212 600 2100
Л2-0,6-2,4-П В 1385 600 2400 и
Л2-0.6-2,7-1Ш 1558 600 2700

1
Л 2 -0 ,6 —3 ,0 —ПВ 1731 600 3000
Л2-0.6-3.3-П В 1904 600 3300 IЛ 2-0.6-3.6-П З 2077 • 600 3600 9о
Л2-0,6-3,9-П 5 2250 600 3908 о

&
Л2-0.6-4.2-П З 2423 600 4200 а 19
Л г-0,6-4,8-П В 2770 600 4000
Л2-0.6-5.4-П В 3116 600 5400
Л2-0»6-6,0-ПВ 3462 600 6000



М арка лестницы Размеры в  ш Мате гм л.» *  л и с та

А Б в

.  '" З - О .б - О .б - С т  ~ 346 6 00 6 00
1 i 2 - O .6 - 0 .9 - C t ^ 9 600 900

. ) : 2 - 0 . 6 - 1 , 2 - С т 692 600 12 0 0

. Л 2 - 0 ,6 - 1 ,5 - С т 366 600 1500
Л 2 - 0 .6 - 1 .8 - С Т 600 18* V 2 3
5 2 - 0 . 6 - 2 . 1 - С т 1 2 1 2 600 ? : л )

- Л 2 - 0 ,6 - 2 , 4 -С т Г 1 3 2 5 600 0400 ш
ёю
ё

| * Л 2 -0 | 6 - 2 , 7 - С т 15 5 3 600 2 70 0
Л 2 - 0 ,6 - 3 ,0 - С т 1 7 3 1 600 3000

t * 2 - 0 ,6 - 3 ,3 - 0 т 19 0 4 60ч' 3300 1
j

] . п г - 0 ,6 - 3 ,6 - С т 2 0 7 7 600 3600 1
1 Г ? - 0 ,6 - 3 ,9 - С т 2250 600 3900 н !

1 0 * 6 * 4 » 2 -С т 2423 600 1 4200 ■ 24
J .2 - 0 .6 - 4 .8 - C T  1 2 7 7 0 6С0 4800 3

1
|

Л 2 - 0 ,6 - 5 , 4 -С т 3 1 1 5 600 5400
тГ

j 1
I1

I 2 - 0 . 6 - f i . 0 - C T 3462 600 1 6000 1

1 -------------------------------------------  -------------------- | ЛИСТ 9 )  ЛИСТОВУЗ

! Марка лестницы Размеры в  мм Материал
ступ ене й

А  л и с та
1
i А Б н

Л 2 - 0 .8 - 0 .6 - С т 3 16 800 600
Л 2 - 0 ,8 - 0 ,9 - 0 г 5 1 9 800 900
Л 2 - 0 ,0 - 1 , 2 -С т 692 800 1200
J 5 2 - 0 .8 - I .5 - C t 866 800 1500
Л 2 - 0 ,8 - 1 .8 - С т 10 3 9 800 180 0 Ш

ёю
ёto

25
Л 2 - 0 .8 - 2 ,1 - С т 1 2 1 2 800 2Т00
Л 2 - 0 .8 - 2 ,4 - С т 138 5 800 2400
Л 2 - 0 .8 - 2 .7 - С Т 1558 800 2700 _!
J *2 » 0 |8 “ 3,0—Ст 1 7 3 1 800 3000
Л 2 - 0 | 8 - 3 >3 -С т 190-1 1Ю0 ЗЗОСГ №

Л 2 - 0 ,8 - 3 ,6 - С т 2 0 7 7 “ 800 36001
Л 2 - 0 ,8 - 3 ,9 - С т 2250 800 3900
Л 2 - 0 ,8 - 1 , 2 -С т 2423 800 4200 26
Л 2 - 0 .8 - 1 ,8 - С т 2 7 7 0 800 4800

1Л 2 - 0 ,8 - 5 , 4 -С т 3 1 1 6 800 5400
Л 2 - 0 ,8 - 6 ,0 - С т 346 2 800

1

6000

Примечание:

ОДаритнуп схему лестниц» Л2 см. лист 7



лестницы Д2, Иоятахяыа схены начального иароа[дист IQ 1 Дастоа US'
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СПЕЛИ'МШЦИЯ СТАЛИ 
НА ОДНУ ШТУКУ ОТПРАВОЧНОЙ МАШ

Марка
элемен­
та

я
поз.

Профиль Длина, 
мм 7

КОЛ.ЕТ. Маооа, кг. Марка отал!

т н одной
поз.

всех марки

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10

I -180x6 691 2 _ 4 ,3 8 ,6 ВСтЗКПг

%
2 Рифх.250к

Х4 600 I 5 ,2 5 ,2 ЕСтЗШ
*

9 3 l75x75x6 650 I - 4 ,5 4,5 19,7 ВСтЗПСб
Ф 4 -60x6 j  210

J_ _ _ _ _ _ _ _
2 - 0,6 1 ,2 встзкпг

1 иасса наплавленного М61галла 0 ,2
I -180x6 | 1038 2 - 7 ,2 14,4 встзкнг

а 2 -Риф*. 250з 
х4

Г ~  '  
600 5,2 10,4 бстзкпз

3 3 L75x75x6 650 I - 4,5 4,5 30,8 ВСтЗП-Тб
* 4 -60x6 i_2l°_ _ J

зле иного

2 - 0,6 1,2 встзкгт?
N<=»

Масса напла] металла 0 ,3

I -180x6 " 1384
_ _ _ _ _ _ _ _ L

2 - 10,2 20,4 ВСтЗУЛЗ
9
04

2 -РИфЛ.2Ы)Х 
Х4 | 600 | 3 5,2 15,6 БСгЗКТ.З

3*

3 1.75x75x6 1 650 ’ I * 4,5 4,5 42,0 ВСтЗПСб
4 -60x6 [ 210 ; 2 0 ,6 1 ,2 ВСтоКНЗ

3
*4 асса наплавленного ке1галла 0 ,3

I -180x6 1731 2 13,1 26,2 ВСтМ-ТО

3
2 -Рифл.250х 

Х4 600 4 J1 5,2 20,8 БСтЗШ
м1 3 1.75x75x6 650 * I - 4,5 4 ,5 53,2 ВСтЗПСб
ф»

I
4 -60x6 210; 1 2 — 0,6 1 ,2 ВСТЗКП2

Масса наплавленного металла 0 ,5

ж. 1Л П Ш  i . i ]  Д И О Т О Я  ffQ

Продолжение

I 2 3 4 5 6 7 п г 9 J 0

I -180x6 2077 2 16,0 32,0 ВСтЗШ

_ з 2 -Рифл.25
x4 600 5 5 ,2 26,0 БСТЗКП2

3
3 4.75x75x6 650 " I - 4,5 4,5 ' 64,3 ВСтЗПСб

• 4 -60x6 210 2 - 0,6 1,2 встзкпг

Масса наплавлен!юго металла 0,6

I -180x6 2424 2 - 19,1 38,2 встзкпг

а•
2 -Рифл. 25C 

x4 600 6 5 ,2 31,2 БСтзкпг

2
~ g— 175x75x5“ г 650 "1 I - 4.5 4.5 75,8 ВСтЗПСб

3
4 -60x6 210 2 - 0 ,6 1,2 встзкпг

**
Mасса наплавленного металла 0,7

I -180x6 2770 2 - 21,9 43,8 встзкпг
4

i
2 -Рифл.25(

x4 600 7 • 5,2 36,4 встзкпг
3 ц75х73х6 650 I - 4,5 '4 ,5 86,7 ВСтЗПСб

i 4 •60x6 21(3 2 ! ^
1

0,6 1,2 встзкпг

Масса наплавяенного металла 0,8

I -180x6 3116 2 1
1 24,8 49,6 встзкпг

i ~2 -РифД.2Ь(
Х4 600 8 5 ,2 41,6 1 БСтзкпг

2
Q

3 75x75x6 650 I i  - 4,5 4,5 98,0 ВСтЗПСб
4 -60x6 210 2 0 ,6 1.2 встзкпг

i Масса наплавленного металла  ̂ I . I

Примечания
1. Отверстия в позиции 4 р= 15 мм
2. Толщина сварных швовА.=4ш, электроды типа 342 по ГОСТ 9467-75
3 . Спецификации составлены без учета массы металла на отходы.



СПИДОШАЦШ СТАЛИ 
НА ОДНУ ШУКУ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ

Марка
поз,

Профиль Длина Кол.шт. Масса, кг. Марка стал)
глемен-
та

мм. т н одной
поз.

всех марки

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10

I -180x6 3463 2 27,8 55,6 ВСТЗКП2

3
2 -Рифя.250 

х4 600 9 5 ,2 46,8 БСтЗКП2
•

°? 175x75x6 650 I - 4 .5 4 ,5 109,2 ВСтЗПСб
4 -60x6 210 2 - 0 ,6 1 ,2 Г в с т зш

t Касса наплавленного металла 1,1
I -180x8 3809 2 - 40,9 81,8 ВСТЗКП2

а т г~ '^Рифл.25(Г
х4 600 10 - 5 .2 52 .0 БСТЗХП2

7 3 L75X75X6 650 I 4 .5 4 ,5 141,0 ВСтЗПСб
ш

3•ч

4 ^ -60x6 210 2 - 0 .6 1 ,2 ВСтЗШ

Масса нпшшзлеиного металла 1.5 |
I -180x8 4155 2 - 44,8 89,6

\
i ВСТЗКП2

3  Г2
-Рифя.250
х4 - - I 600 I I

1
5 .2 57 .2  1 БСтЗЬТ12 __

2
3 1.75x75x6 650 I - 4 ,5 1 4 ,5 1154,0 ВСтЗПСб

9
4 -60x6 210

•
2 - 1 0 .6 [  1 ,2

J
ВС?ЗКП2

N
*4

—
Ма:са наплавленного металла ! 1.5 1

I -180x8 4502 2 ' — ; 48,7 Г 97,4 ! встзкпг

3!

i
I 2
Гз~
ГГ"

-Рифл.250 
х4 600 1 2 - 5 , 2  I 62 ,4

у д а в "

1Йасс&

167,0
БСтЗШ
ВСтЗПСб

Г210' 2 , - ' ' 0 7 6  Т 1 ,2
( 1 1

ВСтЗЩ

наплавленного металла ! 1 ,5

Продолденио

I 2 3 14 5 в 7 8 9 10

I -180x8 14848 2 52,6 105,2 встзкпг
•VСМ 2 -Рифл.250 

х4 1600 13 5 ,2 67,6 встзкпг
ч 3 1.75x75x6 1650 I ~ 1 4.5 4,5 180,5 ВСтЗПСб

•
9

4 >80x6 [210 2 - 0 ,6 1 .2 встзкпг
А

Масса наплавленного металла 2 ,0

I -180x8 '5541 2 ~ 60,4 120,8 ВСтЗШ

а 2
-Рифл.250:
Х4 |600 15 5 ,2 78,0 ВСТЗКП2

3 ГЗ— 1.75x75x6 ,650 I - 4 ,5 4 ,5 206,5 ВСтЗПСб

i
1 — -60x6 .210 I 2 - 0 ,6 1 .2 ВСтЗШ

см
*5 Масса наплавленного металяа 2,0

\-------- 1
I -180x8 16234 2 -'

68,3 136,6 ВСтЗШ

•
~2— -Рифл.250 

х4 :600 j l ? | - 5 ,2 88,4 ВСтЗШ

3 3----- 175x75x6 1650 1 I 4 .5 4.5 233,0 ВСтЗПСб

i 4 -60x6

Ом|см i 2 1 - 0,6 1 .2 ВСтЗШ
см
■ч

Масса наплавленного металла 2,3
1 I | -180x8 6926 ! 2 - 76,1 j 152,2 ] ВСтЗШ

3 •ь
2 -Рифл.250 

Х4 600 19 5 ,2 1 98,8 ! ВСтЗШ
3

3 L75X75X6 .650 I I а» 4,5 I T . s j 259,0 ВСтЗПСб

S
4 -60x6 ,210 2 

l 42 i - • 0 ,6
i I * 2

1
1 ВСтЗШ

! 4
\ ;

Масса наплавленного металла
Г'

' 2,3
.

Примечания:
1. Отверотия в  позиции 4 ^  =15 мм
2. Толсщна сварных швов А. =4 мм, электроды типа Э42 по ГОСТ 9467-75
3 . Спецификации составлены без учета кассы металла на отходы.



СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ
1 ц и г л а

Продолжение

I ""2 ‘ 3 4 б 6 1 в 9____ 10

I -IROxG 2077 2 /0,0 32.0 _ в с т з т

3 2 -Рифл.2!Х
x4 800 5 6,9 34,5 встзкпг

3 3 ' u75x75x(P ■§50” Т m (J.D "6 ,9 74,3 ВСтЗПСб

i
4 -60x6 210 2 - 0,6" Т . 2 ВСтЗКП2

ч
Масса наплавленного металла 0 ,7

т ~ -180x6 2424 2 • 19,1 38,2 ВСтЗКП2

А “■̂ РИфлТгЭО
x4 800 1 6 6 ,9 4 i;4 БСтЗКП2

3 'З Г “ 1.75x75x6 850 I - Г 5 .9 5 .9 85,7 ВОтЗпиб

3*
4 -60x6 210 2 0 ,6 1.2 ВСТЗКП2

ч
Масса наплавленного металла 0,8

I -180x6 2770 2 21,9 43.8 ВСТЗКП2

3А
2 -Рифл.250 

х4 800 7 6 ,9 48,3 BCT3MI2

3 L3 ~ 1.75x75x6 850 Г I - 5 ,9 5,9 100,0 ВСтЗПСб

Q 4» “ =60x5----- 2 0,6 1.2 ВСТЗКП2
NЧ

■ - *----------  ■ Ч------]

Масса наплавленного металла 0,8

I -180x6 3116 • 2 - 24,8 49,6 ВСТЗКП2
2 -РиФл.250

3 i х4 •.800 . 8 - 6 ,9 55,2 БСТЗКП2
«к ' 3 1.75x75x6 . 850 I - ! 5 ,9 5,9 113,0 ВСтЗПСб

сА|4 -60x6 : 210
!

i 21 - j 0 .6  . 1.2 ВСТЗКП2

ii
i

Масса наплавленного металла 1,1 11

Примечания:
1. Отверстия в позиции 4 ^  =15 мм
2. Толщина сварных швов А. =4 мм, электроды типа Э42 по ГОСТ 9467-75
3 . Спецификации составлены без учета массы металла на отходы,



СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ 
НА ОДНУ ШТУКУ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ

Марка
элемен­
та

* Профиль Длина, Кол.шт. Масса,кг* Марка стали

т H одной
ПОЗ.

всех tapKH

I 2  1 3 4 5 6 7 8 9 10

I -180x6 3463 2 27,8 55,6 встзкпг

5•
2

I
-Рифл.250
х4 800 9

«11
| 6 ,9 62,1 БСтзкпг

2 L75x75x6 636 ! I Щ0 5,9 5 ,9 126,0 ВСтЗПСб |
*9 4 -60x6 Г210  - Iй ■ 1.2 встзкпг \____________1

с!>
и Масса наплавленного Me: алла 1.2

1

I -180x8 ! 3809 2 -» 40,9 81.8 ВСтЗКП2

я 2 -Рифя.250 
х4 | 800 1 ю 6 ,9 69,0 ЕСтзкпг

i 3 L75x75x6 850 ! I 1 - 5 ,9 5 ,9 159,6 ВСтЗПСб
со 14 -60x6 i 210

1 i 2 i - 0 ,6 1.2 ВСтЗКПЗ

3•=*
—

Масса наплавленного метешла 1.6

!х -180x3 ; 4155 2 - i 44,8 89,6 l встзклг

2 L2\ -Рифл.2Е0 1 Х4 • 800
1

I I ii ! 6 ,9 75,9 встзкпг

2 31 1.75x75x6 850 I J - 1 5,9 ^ . 9 174,5 ВСтЗПСб
оеь9 I 4 '

|------
-60X6 210

1 , 2i i “GTS 1.2 ВСТЗКП2

I 1
Масса наплавленного металла 1 .9; I -180x8 , 4502 2 •a 48,7 97,4 ii встзкпг!2 1 -Рифа.250 ! х4

"Г------------t 800 12 1 6 .9 1 82,8 1 встзкпг
о> '■3 •1.76x75x6 j 850 I | 5 ,9 1 5 ,9 ,189,2 ВСтЗПСб3«к

|4 Г-бОхб 1210
I

0 ,6 f X 2 встзкпг

3
И , 1 Пасса наплавленного металла j 1.9

Л
2-

0,
8-

6,
0-

Р
 

\. 
12

-0
,8

-5
,4

-Р
 

Л
2-

0,
8-

4,
8-

Р
 

I 
Л

2-
0.

8-
4.

2-
Р

1
и—1 |Лист 161 Л и стов^

Продолжение

Т ~ 2 3 4 5 6 7 8 9 10

I -180x8 4848 2 52.6 105.4 ВСТЗКП2
~ т -Рифл.250

Х4 800 13 6 ,9 89,7 ВСтЗКП2
" Т L75x75x6 850 I - 5 ,9 5 .9 204,0 ВСтЗПСб

4 -60x6 210
J L i

- 1376 1.2 ЗСТЗКП2

Масса наплавленного металла 2 .0
I -180x8 5541 2 - 60,4 120,8 встзкпг

" 2 -Рифл.250
х4 800 15 6 .9 103.5 БСтЗКПЗ

3 L75x75x6 850 I - 5 ,9 5 ,9 233,5 ВСтЗПСб
-6UX6 ШО 2 - 1576 1.2 ВСтЗКП2

Масса наплавленного металла 2.1
" Т -180x8 6234 2 j _ 68,3 136,6 . встзкпг

~ 2 -Рифя.250 
х4 800 17 6 ,9 117,3 встзкпг

"3 175x75x5 850 i i j - [ 5 .9 5 ,9 263,5 i БСтЗПСб
4 -60x6 210 • 2 

J ~ 0 .6 T 72  ' 1 встзкпг
1

Масса наплавленного металла 2,5 1
1

-180x6 |6926 2 - 76,1 152,2 ' ?СтЗКП2
2 -Рифл.250

Х4 |000 19 1 * 6 ,9 131,1 : 5СТЗКП2
- Г  ~ С75х75х6 |85ТГ I - 5 ,9 5 ,9 293,0 !50тЗПС6
~4 -60x6 ,210 2 -  ' 0 ,6

. -1 .. .  . .
1 .2 |№тЗКП2

м асса  наплавленного металла 2 6 ' c .o  ,
i

Примечания

Г. Отверстия в позиции 4 ^  =15 мм
2 . Толщина сварных пвов А.=4мм, электрода типа Э42 по ГОСТ 94?Т--'75
3 , Спецификации составлены без учета массы металла на отхода.
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Л2
-0

,6
-1

,5
-П

В 
Л2

-0
,6

-1
,2

-П
В 

Л2
-0

.6
-0

.9
-П

В 
Л2

-0
,6

-0
,6

-П
В

СПЕЦИТ'ИКАЛЙЯ СТАЛИ 
ИА ОШ ШТУКУ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ

Марка
ЭЛ0М01
та

-поз.
Профиль Длина,

мм
Кол.шт. Масса.кг. Марка стали

т Н одной
поз.

всех мерки

2 3 4 5 6 7 8 9 10

I -180x6 691 2 4,3 8 .6 ВСтЗКП2
2 -ПВ503Х

X25G 600 I 3,7 3 ,7 ВСгЗШ
3 L 75x75x6 650 Г - 4,5 4 ,5 18,6 . ВСтЗПСб
4 -50x5 210 2 - 0,6 1.2 11 ВСгЗШ

“5 -40x4 185 2 - 0,2  10 ,4 ВСтЗКП2
Масса наплавленного металла 0,2

I -180x6 1038 2 7,2 14.4 йСтЗШ -
2 -IB50UX

х250 600 2 3,7 1 Л  . встзкпг
3 L75x75x6 650 I - 4,5 Г4»5 31,6 ЮтЗ'Юб
4“ -60x6 2X0 2 - 0.6 1.2 встзкгсг |
5 -40x4 185 4 - 0,2 0.8 ВСтЗШ

Масса наплавленного металла 0,3

I -180x6 1384 2 10.2 20,4 встзкпг
2 -ПВ508Х

х250 600 3 3,7 и л ВСгЗШ
3 L75x75x6 650 I - 4,5 4.5 38,8 встзпсе
4 -6UX6 “ 210 2 - 0 ,6 1.2 ВСтЗКП2
5 -40x4 Г85 - 0,2 1.2 *ВСтЗШ

Масса наплаалешкэго металла 0.4

I -180x6 1731 2 13,1 26,2 встзкпг
2 -ПВ508Х

Х250 600
—

4 _ _3,7 14,8 встзкпг
3 L75X75X6 650 I - 4,5 4.5 148,8 ВСтЗПСб
4 -60x6 | 210 2 - 0,6 1.2 встзкпг
5 | -40X4 ' 185 8 1 - 0,2 J . 6 i ВСТЗЮ12

j Масса наплавленного металла 0 ,5 1----------------
!

Л2
-0

.6
-2

.7
-П

В 
Л2

-0
.6

-2
.4

-Ш
 

Л 2
-0

.6
-2

. Г
-П

В 
Л2

-0
.6

-1
.8

-Л
В

т н и ц н Л2. . Спецификации стали и 
марки Л241^5-0,6-111] *  Л2-0,6-2,7-1Ш

AC-H3I-86
______ ь ист 18 | Листов 4fS

iПродолжение 1 ^

2 3 4 5 в 7 8 9 10

I -180x6 2077 2 16.2 32,0 встзкпг
2 -ПВ508Х

х250 600 Б - 3,7 18.5 встзкпг
3 L75x75x6 650 I - 4,5 4.5 58,8 ВСтЗПСб

“4 1 180x5 210 ~'2~ - "D75— 1 Т,2 ВСтЗКП2
5 -40x4 I85X 10 - 0.2 2,0 ЕСтЗКПЯ

Масса наплавленного металла 0,6

I -180x6 2424 2 19 Л 38,2 ВСТЗКП2
2 ' -ПВ503х

х250 600 6 - 3,7 22,2 встзкпг
3 L75x75x6 650 I 4,5 4,5 69,2 . ВСтЗПСб
4 -60x6 210 2 - 0,6 1.2 ВСТЗКП2
5 -4СХ4 185 12 - 0 ,2 2,4 ; встзкпг

Масса наплавленного металла 0,7 Г~“ — 1
1_______

I -180x6 ! 2770 2 21,9 43,8 1 БСТЗКП2
г -ПВ508Х 1 [

х250 j 600 7 ~ 3,7 25,9 ■ ВСтЗКП2
3 L75x75x6 650 1 - 4,5 4.5 79,0 1 ВСтЗПСб
4 -60x6 210 2 - 0,6 1.2 j £СтЗКП2
5 -40x4 ! 185 14 - 0,2 2,8 ! ВСтЗШ

Масса наплавленного металла U78 1

I -180x6 3116 2 24,8 49,6
1
! ВСгЗШ

2 -ПТО08Х
Х21Ч) | 600 0 - 3.7 29,6 . ВСгЗШ

" з — l  7517: а  8 1 850 I I " 4,5 4,5 89,0 ' ВСтЗПСб
4 ! ~6i)x6 " 2 1 0 “ 1 О

1 А 1 - 0,6 1.2 ■ ВСгЗШ
"5 -40x4 185 1 к 1 0,2 3 ,2 , встзкпг

| Масса наплавленного металла (579 т 1 * ------------
i

Примечания
1. Отверстия в позиции 4 ^ =15 ми
2. Толщина сварных швов А. =4 мм, электроды типа Э42 по ГОСТ 9467-75
3 . Спецификации составлены без учета глеем металла на отхсды.



Спи[1:̂ 1КА1у1Я СлАлЛ 
НА ОДНУ ШТУКУ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ

г
Марка ' » Профиль 1 Длина, Кол. шт. Масса. кг Марка
элемен­
та поз.1

j ш т н )ДНОЙ
поз.

всех марки стали.

I 1_ 2 _ 3 i 4 5 6 7 8 9 10
i

I -180x6  ̂ 3436 2 27,8 55,6 встзкпг
2 -ПВ 508 

Х250 ! 600 9 _ 3,7 33,3 ВСТ2КП2
* 1

°? 3 L 75x75x6 650 I - 4,5 4,5 99,2 ВСтЗПСб
<о 4 -60x6 210 2 - “ 0 .6  11,2 встзкпг—

i Т ~ -40x4 "IS5 ~ п г - п о ^ Н 3,6 ВСтЗШ-
ся*=* Масса наплавленного металла 1,0

I -180x8
.

3809 2 _ 40,9 81,8 встзкпг
.

@
2 -ПВ 508

х25С 600 10
—

3.7
Г
37.0 ВСт2КП2_

л 3 1.75x75x6 650 I _ 4.5 4.5 129,5 ВСтЗПСб
ч 4 -60x6 210 2 - 0.6 ___ встзкпг
<&
Q 5 I -40x4 : 185 20 i _ 0 ,2 4 ,0 ВСт Si-312
c i►=5

Массанайлавленного металла
. _ I

- 1

I ! -180x8 4155 2 44,8 89.6 встзкпг

1
2 -ПЗ 508 

, Х250 600 и .
V 40,7 ВСтЗКПг

3 t 75x75x6 650 I 4,5 4,5 141,8 'ВСтЗПСб

3 4 , -6Сх6 210 : 2 - 0,6 1.2 1 встгш

3
5 -40x4 ( 185 22 - ;  0,2 

1 Масел наплавленного металла
1 .

4 ,4 [

U ---1

ВСтЗШ

1

1 I ! -180x8 4502 2
}------^

48,7 97,4 встзш

§ 2 -ПВ 508 
: Х250 600 • 12L ! 3,7 44,4 встзкпг

*?■ 3 L75x75x6 650 I 1 « * 1 4,5 4.5 154,0 ВСтЗПСб
<£> ! 4 , -60x6 210 ; 2 ■ 0,6 1 1,2  " встзкпг

3 IT" ! -40x4 185 П Т ! -------‘ - 6,2 4 ,8 встзкпг i
*=1 1 Ijacca наплавленного металла | 1.7 !

- ,М_

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10

2

I -180x8 4848 2 52,6 105,2 ВСТЗЮ12
2 -ПВ 508х 

х250 600 13 3,7 48,1 встзкпг
Т

3 1.75x75x6 650 I “ 4,5 4,5 166,0 ВСтЗПСб
Ф 4 -60x6 210 2 - 0,6 1.2 ВСтЗКП2
iСМИ

5 -40x4 185 1 2б“ 0 ,2 5.2 BCT31QI2
;..сел наплавленного металла 1.8

I -180x8 5541 2 60.4 120.8 ВСтЗШ

3
2 -ПВ508Х

Х250 600 15 3,7 55,5 ВСтЗШ

i 3 L75x75x6 650 I - 4,5 4,5 190,0 ВСтЗПСб
ф 4 -60x6 210 2 6 ,6 1 ,2 ГЬСтЗШ
з 5 -40x4 185 30 - 0 ,2 6 ,0 ВСтЗШ
l=* J..acca наплавленного металла “ 270

ч

I -180x8 6234 2 68,3 136,6 ВСтЗШ
2 -ПВ508Х

Х250 600 П 3,7 62,9 ВСтЗШ
Ч 3 1.75x75x6 650 I 4,5 214,0 ВСтЗПСб
Ф Г-60х6 210 2 - 0,6 1.2 ВСтЗШ

i l 5_ J -40x4 185 34 - Г 0 ,2  1 6,8 ВСтЗШ

* .:асса наплавленного металла 270
— 1 

щ

—
I -180x8 6926 _ 76,1 152,2 ВСтЗШ

ci
Ф

2 -ПВ508х
Х250 600 19 3 ,7 70,3 ВСтЗШ

3 3 1.75x75x6 650 I 1 * !
4,5 238,0 -ВСтЗПСб

«? 4 Г^бОхб 210 2 1.2 i “ ВСтЗМЙ
5 -40x4 185 38 - 0,2 7.6 ВСтЗШ

* Масса наплавленного металла 272

придашда

1. Отверстия в позиции 4 ф =15 мм
2. Толщина сварных швов А.=4мм, электроды типа Э42 по ГОСТ 9467-75
3 . Спецификации составлены дез учета массы метила на отхода»



СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ 
НА ОДНУ ШТУКУ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ

Марка
меме;
та

1
«
юз.

Профиль Длина
мм

"Коя.

т

tkr. ] 

я
____
ОДНОЙ
008.

Лаоса, к 
всех

Г
марки

Марка стали

I г 3 4 5 6 7 8 ““9 —ГО

3

I -180x6 691 2 4,3 8 ,6 восзкпг
г -ПВ-508

х250 800 I 4.9 А »!_ . __ВСтЗКИ2

3
~ Т “ L75x75x6 850 I 5 ,9 5,9 21,2 ВСтЗПСб

4 -60x6 210' 2' 0,6 Г1.2 BCT3KII2
3 5 -40x4 185 2 - 0,2 0,4 тВСтЗКП2__
И Каёса ваплавлешюго металла 0,2

а I -180x6 1038 2 • 7,2 14,4 встзкпг
3 2 -IB 508 

Х250 800
1

2 4,9 9.8 ВСтЗШ
3 3 L75x75x6 850 I - 5,9 5,9 32,5 ВСтЗПСб
я 4 -60x6 210 Г 2 - 0,6 1.2 - ВСтЗКПЕ i
сЗИ 5 -40x4 1 :85 ! 4 - 0,2 0,8 ВСтЗШ

I.'.acca наплавлепного металла i ° ' 4

!

I -180x6 1384 2 10,2 20,4 ВСтЗШ
2 -ПВ 508 

Х250 800 3 4,9 J M ,  7 43,8 встзкпг
ьц
о4

3 L75x75x6 850 ! I - 5,9 5,9 ВСтЗПСб
4 -60x6 210 ! 2 - 0,6 1,2 ВСтЗК112

3* 5 -40x4 185 ; 6 1 - 0,2 1,2 ВСтЗКПЗ
»=? К асса  наплавленного металла i 0,4
е I -180x6 1731 г Т Г - 13,1 26,2 встзкпг

АЫ
2 -ПВ 508 

Х250 800 1 4
i
» _ *,9 19,6 1 вотзкпг

oi 3 L 75x75x6 850 I 1 1 - 5,9 5,9 *55,0 ВСтЗПСб
9 4 -60x6 210 ! 2 1 - 0,6 1.2 встзкцг
CQ
ч 5 -40x4

Масса шиш
__185__
шюнного метал»

_P ,2_L .I,6 . 
i j 0*5

_ встзкпг

1--------b ^ f m i
Продолжение I T

1 _ 2 О 4 5 6 7 8 9 10

I -18Сх6 2077 2 . 16,0 32,0 встзкпг

•
2 "̂ ПеГНОВх

х250 800 5 4,9 24,5 встзкпг
3
о

3 L75x75x6 850 ГГ - 5 ,9 5,9 66,2 ВСтЗПСб
4 -60x6 210 2 - 0,6 1.2 встзкпг

N 5 j -40x4 185 10 - 0,2 2,0 встзкпг
масса наплавленного металла 0,6

§

. 1 -100x6 2424 2 19,1 38,2 ВСтЗШ
2 -ПВ 508х 

Х250 800 6 4 ,9 29,4 ВСтЗШ
Д

1 oi
3 L75x75x6 850 I - 5,9 5,9 78,0 ВСтЗПСб
4 Г̂ бОхб 1 210 2 - 0,6 1,2 | встзкпг

3 5 -40x4 1 185 12 - t~1572~ 2.4 ЕСтЗкпг
ч

1
Масса наплавленного металла 0,9

______ 1
I -180X6 1 2770 2 21,9 43,8 1 ВЛЗКП2

э 2 -ПВ 508 
х250 I 800 7 4.9 34,3

f
: ЗЗтЗКП2

3 (.75x75x6 850 I - 5,9 5,9 89,0 ВСтЗПСб
об 4 -60x6 • 210 2 - ; 0 ,6 1.2 : зстзкп2
3 5 -40x4 ' “ 185 14 0,2 2,8 Г~2СтЗКП2

Масса наплавленного металла 1.0
i

щ I  | -180x6 3116 2 24,8 49,6 ВСтЗШ
А 2 -ПВ508Х 

! х250 ! 800 8 1 39,2 1 ВСтЗШ
3 3 Il75x75x6 ; 850 I 5 - 5,9 5,9 100, t ВСтЗПСб

3
4 -60x6 ; 2Ю О - I 0 ,6 [ 1 , 2 ВСтЗШ
5 | -40x4 1 155 16 - , 0 ,2 ^ 7 2 ВСтЗШ-

jtacca наплавленного металла 1.0 t

ПРИМЕЧАНИЯ
1. 0ГВврС7ИЯ в позиция 4 ф =15 мм
2. Толщина сварных швов Я=4мм, электрода типа Э42 по ГОСТ 9467-75
3 . Спецификации составленц дез учета ыосси металла на отхода



C l i X ' i - j , * » Ci/ь-.Л 
НА ОДНУ 11ГГУКУ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ

Марка
эле­
мента

»
поз.

Профиль Длина
мм

Кол.

т

шт.

н

Масс.

одной
поэ.

т, кг 

всех марки

Марка стали

.1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

I -180x6 3436 2 27,8 55,6 встзкйг
2 - Г О  506 

х250 800 9 — 4 ,9 44,1 ВСТЗКЯ2
со 3 L75x75x6 850 I - 5 ,9 5 ,9 I I I , 5 ВСтЗПСб
2 1 -60x6 210 2 - 0,6 1,2 встзкпг

3
5 -10x4 185 18 - 0,1 3,6 встзкнг

с* lit сса наплавленного металла I . I

I -180x8 | 3809 2 40,9 81,8 встзкпг

\ ^ 2 -ПВ 508 
Х250 1 800 | 10 4 ,9 49,0 ВСтЗШ

2 3 L75X75X6 , 850 } I 5 ,9 5 ,9 143,3 ВСтЗПСб
ВСтЗШсо 4 -60x6 210 2 - 0,6 1.2

ч
й

5 -40x4 185 1 20 - 0 ,2 U . 0 ВСтЗШ
— Г с м-  наплавленного металла 1.4

.

I -180x8 J 4155 '  2 — 44,8 89,6
1
: ВСтЗШ

1 2 - Г О  508 
Х250 • 800 ; I I

Г  гI 4 .9  1 53,9 ! встзкпг

1 1 Р- 
1 4

1.75x75x6 : 850 1 I - | 5,9 5,9 156,5 1 ВСтЗПСб
1 ® -60x6 210 2 - : о,б 1,2 i ВЙЗВ12

3
1 4

U -
-40x4 '■ 185 ' 2 2 1  - 1 0 ,2  _ 
v - наплавленного металла СЛ

 
4* 1 j в с т зш

i

1 *
-180x8 ! 4502

-т-----------------
1 2 - 48,7 1 97,4

г-

1
: ВСтЗШ •

3
3

800 12' -! X250
3 ”tl75x75x6 

I f i  -60x6 Г  
5 -40x4

Масса наплавленного металла

4,9
850 I  • -  i 5 ,9 i 5
210 2 -  i 0 .6 ; i
185 1 24 -•  0,2 ! 4

169,3

1,7

встзкпг.
ВСтЗЛС6_
ВСтЗКП2_
ВСтЗКП2

I и 1 . . . . - и , '  -

Продолжение

|Л'..СТ ?г 1 •!CiOll У/S

ь9й
i 2 _ з 4 5 6 7 8 9 10

a I -180x8 4848 2 52,6 105,2 ВСтЗШ2

A 2 -ПВ 508х 
Х250 800 13 4,9 63,7 ВСтЗШ

i 3 .75x75x6 850 I - 5 ,9 5.9 183,0 ВСтЗПСб

О 4 -60x6 210 2 - 0,6 1.2 ВСТЗКП2
2 5 -40x4 185 26 0 .2 5,2 ВСтЗКП2►4 ■■ ^са наплавленного металла Г 1.8

I -180x8 5541 2 60,4 120,8 встзкпг

5 2 -ПВ508х
Х250 800

■
15 _ 4,9 73,5 ВСтЗКП2

' f 3 .75x75x6 850 I 5,9 5.9 209,5 ВСтЗПСб
CD 4 М50Х6 210 2 - 0,6 1.2 ВСтЗШ

3
5 -40x4 185 0 ,2 6,0 ВСтЗШw►=8 Масса наплавленного металла 2.1

e
4

I -180x8 6236 2 _ 68,3 136,6 ВСтЗШ
2 -ПВ 508х 

Х250 800 17 -
•
4.9 83,3 ВСтЗШ

5 3 «-75x75x6 850 I 5,9 ! 5 ,9 236,0 ВСтЗПСб
GO 4 -60x6 210 2 • ^ 6 1 1.2 ‘ ВСтЗШ
3 5 Г-10х4 185 34 - 0 ,2 • 6 ,8 ВСтЗШ
ts ! Масса наплавленного металла ' 2 ,21

§

I -180x8 ! 2 • 76,1 j 152,2 ВСтЗШ
Г 2 1

-ПВ 508х 1 

Х250 I 800 19 - 1 4 .9 ; 9з,1 ВСтЗШ
*9 1 3 1.75x75x6 1 Г50 I - 5.9 5 .9 262,5 ВСтЗПСб
GO 1 4 -60x6 ! 210 2 1 - : 0 .6 1.2 ВСтЗШ

a L ® -40x4 : 185 38 ! 0 ,2 7.6 ВСтЗШ
! Масса наплавленного металла
1 I

2 , 5  г
1 1 «

ПРИМЕЧАНИЯ
1. Отверстия в позиции 4 ф> =15 мм
2. Толщина сварных швов К. =4мм, электроды тиса 342 по ГОСТ 9167-75
3. Спецификации составлены без учета массы металла на отходы.
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ 
НА ОДНУ ШТУК/ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ

М арка A Профиль Д ли на К о л .п гг. М а с с а . к г
э л е ­
м е н т а

П 0 3 . мм
* к о дн ой

п о э .
в с е х марки М арка с т а л и

2 3 4 S 6 7 8 " ' Ч

—  —

в I - 1 8 0 x 6 6 9 1 2 4ГЭ 8 , 6 ВСгЗКП 23 2 5 0 x 5 0 x 5 6 0 0 I - 2 , 3 2 , 3 в с т з к п г

9 ~ 3 L 7 5 x 7 5 x 6  T  6 5 0 I - 4 , 5 4 , 5 1 9 , 2 ВСТЗПС6
4 - 6 0 x 6 2 1 0 2 - 0 , 6 L L 2  . в с т з к п гi 5 - 4 0 x 4 6 6 9 2 - 0 , 8 2 . 4 в с т з к п г

*=*

I a c c a  н а п л а в л е н н о го м ет*1ллa 0 , 2

S i
I - 1 8 0 x 6 1 0 3 8 2 -A

г 1 *-2
1 4 . 4 В С т З Ш3 2 5 0 x 5 0 x 5 6 0 0 2 — 2 . 3 l 4 * 6 _ _ 2 9 , 8 _ВСтЗКЦ <2_____

ВС тЗП оьc f Г з 1 .7 5 x 7 5 x 6 6 5 0 I - 4 , 5 4 , 5

Ф 4 - 6 0 x 6 2 1 0 J _ |
0 , 6 1 . 2 В С т З Ш

i 5 1 ^ 4 0 x 4 6 6 9 - 0 , 8 г4 , 8 ВСтЗКП'4
ч Йаic c u  н а п р а в л е н н о го  м е т а л л а 0 , 3

в I - 1 8 0 x 6 1 3 8 4 2 - 1 0 , 2 2 0 , 4 ВСтЗКП23 2 5 0 x 5 0 x 5 6 0 0 3 - 2 , 3 6 . 9 ВСтЗКГ?2• 3 L 7 5 x 7 5 x 6 6 5 0 I - 4 , 5 4 , 5 ' 4 0 , 5 ВСтЗПСб
<A . 4 -6 C x 6 2 1 0 2 - 0 , 6 [ 1 г 2 ВСтЗКП 2

i 5 - 4 0 x 4 6 6 9 9 - 0 , 8 7 , 2 В С т З Ш
IBS г *L., -

a c 'c a  я а л л а в л е н н о г о  м е т а л л а 0 , 3

t - 1 8 0 x 6 1 7 3 1 2 _
' 1 3 , 1 2 6 , 2 _ В С т З К П 2 .____

в с т з к п г5 2 5 0 x 5 0 x 5

L 7 5 x 7 5 x 6

1 6 0 0 4 - 2 , 3  < 9 , 2 5 1 , 2

3 3 6 5 0 I - 1 4 , 5 4 , 5
1

ВСтЗПСб
4 Х б О х б 2 1 0 2 • ; o f 6 1 , 2 в с т з к п г

в с т з к п г1 S Г - 4 0 Х 4 6 6 9 1 2 ’ - 1 0 , 8 9 , 6

*

j l a c c a  н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а 0 , 5

Леоткицн Л2. Спецификации стели на марки IAC-H3I-C6______
Л2-0,6-0,6-Ст *  Л2-0,6-2,7-Ст [лиот 23j Лис т о в ^

Прололхекив
Г 2 3 4 5 6 7 8 9 10

г; I -180x6 2077 2 16,0 32,0 ВСтЗЮК
А 2 50x50x5 600 5 • 2.3 11,5 "встзкпг
i 3 75x75x6 650 I 4,5 4.5 — 61,7 _ ВСтЗПСб__
а

t
_4_„
5

гбОхб __
-40x4

210___
669

12__
15.

_т__ 0,6
6,8 12,0

встзкпг
в с т з т

ч Мае :а наплавленного металла 0,5

в I -180x6 2424 2 19.1 38,2 ВСтЗКП2_
м  1 2 50x50x5 600 6 • 2,3 13,8 встзкпг

2
3 175x75x6 650 I - 4 ,5 4,5 72,8 ВСтЗПСб___

встзкпг4
3 ----

••60кб 1 210 2 Г о.б 1,2о _____ ЕСтзкпг1 -40X4 669 4 8 - 0,8 14X1
* Mjicca наплавленного металла 0,7

. I -180x6 2770 2 _ 21.9 43.8 встзкпг

3 2 50x50x5 ; 600 7 1.8 16,1 вогзкпг

*9 3 1.75x75x6 1 650 I - j 4,5 4,5 83,2 cv.'t3UC6
«А 4 -60x6 210 2 0,6 1.2 _ ЕСтзкпг

2
5 f-40x4 669 21 - 0 ,8 16.8 вотзкпг

— lafcca наплавленного металла 0,8

Я  - I -180x6 I 3116 It 1 - 1 24,8 49,6 Естзхпг

§ 2 50x50x5 ! 600 8 | 2.3 18,4
~4»5 93,8

встзкпг
ВСтЗПСб
встзкпг
ВСтЗКП2

i 3 .75x75x6 050 I - Г 4,5
(О• 4 -60x6 1 2IO 2 - < 0 .6 192

а ~5Г -40x4 669 24 - ! 0 .8 19,2
ч 1.ЧССВ наплавленного металла 0 ,9

ПНИЗЧШ Я
1. ОТВЕРСТИЯ в позиции 4 ф «15 мм ,
2. Сварку производить электродами типа 342 по ГОСТ 9467-75, п. сва
3 . Спецификации составлена без учета массы металла на отходы.



СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ 

НА ОДНУ ШТУКУ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ

’.'арка * Профиль Длина Кол.шт. Масса, кг Парка стали
эле­
мента

ПОЗ. IB т н одной
поз.

всех марки

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10

V*О I -160X6 3462 2 28,7 55,6 встзкпг
*О 2 L 50x50*5 600 9 - 2,3 20,7 встзкпг

i - 3 - L 75x75x6^ 650 1 - 4,5 4,5 104,5 ВСтЗПСб
~ T ~ -60x5 2IO 2 - 0,6 1 .2 -ВСТЗКП2

i 5 -40x4 669 27 - 0.8 21.6 __встзкпг__
«ч — Uюса наплавленного металла 0,9

I -I8CX8 3809 2 «в 40.9 81.8 ВСТЗКП2
2 L50x50x5 600 10 - 2.3 23.0 встзкпг

*? ” 3 ' C75x75x6" Г- 650 1 - 4.5" 4 ,5 135. £ ВСтЗПСбi -60x6 210 2 - 0,6 1.2 встзкпг
i  ^ 5 '-40X4 6 6 9 1 30 - 0.8 24.0 встзкпг
*=;

— 1
>ccu наплавленного металла 1.3

е I -180x8 4155 2 44,8 89.6 встзкпг
2 L5Qx50x5 600 I I - 2,3 25,3 встзкпг

i 3 LJ?5xT6xS_ 650 I • _ 4 ,5 _ —4.5. 148,5 . ВСтЗПСб<0 4 -6CX6 210 .2 • 0.8 1,2 встзкпг
3«4

5 -40X4 669 33 - 0.8 26,4 встзкпг
— Кacca Hanpiаалеыного металла 1 - 1 , 5

I -180x8 4502 2 48,7 97,4 встзкпг
2 1.50x50x5 600~ 12 2,3 27,6 встзкпг__.

К “ 3 1.75x75x6" 650 I - 4,5 4,6 I6I.Q ВСтЗПСб
*-T ~ - a s s — ~ 210 2 0,6 | 1.2 встзкпг

•
*? 5 -40x4 669 36 - 0,8 28,8 ВСтЗШ
о
«?

касса наплавленного металла
• • *

1*5

N4 _______ ____ i_____ .

AC-H3I-86Лестницы Л2. Спецификация стали на марки 
Л2-0,6-3,0-Ст *  Д2-0,6-6,0-Ст

| Лас1

Продолжение

Лист 241 Листов>}У

Ш
- I __ ?, 3 4 _ 5 6 7 8 9 10

в I -180x8 4848 2 52.6 105,2 ВСтЗШ
г l50x50x5 600 13 - 2,3 29,9 встзкпг

т “ S L75x75x6 650 I - 4,5 4,5 173,5 ВСтЗПСб
ф 4 -60x6 210 2 0,6 1.2 ВСтЗШ
3 ~5 -40x4 1 6S5 - ПГ,8 31,2 встзкпг
•=! Races наллавлеиного металла 1*5

в I -I80K8 5541 2 мм 60.4 120,8 ВСтЗШ
со г L5Qx50x5 600 15 «* 2.3 34,5 ВСтЗШ

i 3 L75x75x6 650 I - 4,5 4.5 199,0 ВСтЗПСб
to* 4 -60x5 210 2 - 0.6 1 .2 ВСтЗШ
3 5 -40x4 669 45 0.8 36,0 ВСтЗШ
ч ; lacca наплавленного металла 2,0

<5 I -180x8 6234 2 68,3 136,6 ВСтЗКП2_
4 2 L.5Cx5Qx5 600 17 - 2.3 39,1 ВСтЗШ_.

5 3 L75x75x6 650 I - 4.5 4,5 224,3 ВСтСПСб
*

О т ~ ~ 3 j0x6 210 2 - 0,6 1 .2 ВСтЗ Ш
3 5 -40x4 669 51 - 0,8 40,8 ВСтЗШ
ч Масса наплавленного металла 2,1

I -180x8 6926 2 76.1 152,2 ВСтЗШ
г 1.50x50x5 600 19 - 2,3 43,7 ВСтЗШ

* - з " 1.75x75x6 б5о I ^  - 4,5 4.5 249.5 ВСтЗПСб
3 4 -80x6 210 2 - 0,6 1.2 ВСтЗШ
О 5 -40x4 669 57 - 0 .8 45.6 встзкпг
2** Масса наплавленного металла

и т т и т
1 .  Отверстия в  позиции *1 ф  =15 мм
2 .  Сварку производить алоктродами типа Э 42 по ГОСТ 9 4 6 7 -7 5  Ц згва=4мм
3 .  Спецификации составлены б ез у ч ета  массы моталка на отход ».



с п е ц и ж щ я  с т а л и

3 А ОДНУ ППУКГ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ

Марка| 
эле- t 
ментаI

* Профиль Длина КОл.шт. Масса.кг Марка стали
поз. мм

т н одной
ПОЗ.

всех мархя

—~~ ’ я А 5 6 _ 7 8 9 10
1
I I -180x6 691 2 4 .3 8 .6 встзкпг

2 L 50x50x5 800 I - 3 .0 3 ,0 1. встзкпг
3  1t  75x75x6 850 I - 5 ,9 5 ,9 ВСтЗПСб

О•> 4 -60x6 2Й Р 2 - 0,6 1 .2 22,4 встзкпг
3 5 -40x4 869 3 1 . 3 , 3 встзкпг
р  г « —40x4 190 I — I * 0 ,2 0 ,2 встзкпг
ci I•В? Масса ваолавленнсго металла

1
0 ,2

I -180x6 1038 2 - 7,2 14,4 ВСтЗКП2
- г " L5QX5QC5-1п  8С0 2 - 3 ,0 6 ,0 встзкпг

Д ц75x75x6 850 I - 5 ,9 5,9 ВСтЗПСб
о 4 -60x6 210 2 - 0,6  i~ТЛ 34,9 Г  встзкпг

-40x4 869 s - I»L_ встзкпг
О  ■
с4

6 -40x4 190 2 ‘ - 0 ,2 0 ,4 ВСтЗШ
Масса наплавленного металла 0,4

I -180x6 1384 2 * 10,2 20,4 встзкпг

$ 2 L5Qx50x5 800 з - 3 ,0 9.0 встзкпг
с4 3 Т 7 Й 7 Й 5 - “  850 ' 1 - Ь .Э  “ 5 ,9 К т Ж 5

«&•
4 1бОх6 210 2 - 0.6 г~ й г 47.5 ВСтЗШ
5 -40x4 869 9 I . I 9 ,9 ВСТЗШs 6_. -40x4 190 3 0 .2 0 ,6 ВСтЗШ

и и асса наплавленного металла 0.5

и -180x6 1731
1
2

1
13.1 26,2 ВСтЗШ

$ 2 L50x50x5 800 i < - 3 ,0 12,0 встзкпг
* И

L75x75x6 850 i i - 5 ,9 5 .9 ВСтЗПСб

3 4 -60x6 210 2 - 0 ,6 1 .2 50,9 БСтЗТШЗ
5 -40x4 869 12 - I . I 13,2 ВСтЗШ
б, , -40x4 190 4 «• 0 .2 0 .8

1
встзкпг

•* Н.-1сса ияттлпмв иного металла u.g~ 1

Лестницы Л2 . Спецификации стали' на марки | A C -H 3I-86

1 Л2-0,8-0,6-Ст *  Л2-0,8-2,7-Ст 1Лиот 251 Листов#5"
* (
O' j

Продолжение
I 2 3 4 5 6 i 7 8 9 L  i p  -

I -180x6 2077 -3 2 JL . .ВСтЗШ . -
2 150x50x5"'! 800 5 • 3 .0 15.0 ВСтЗШ

«0 3 175x75x6 850 I - 5 ,9 5 .9 ВСтЗПСб
мА 4 -60x6 210 2 — 0 .6 1 .2 72,3 встзкпгСО 5 -40x4 869 15 I . I 15.5 ВСтЗШ
3 6 -40x4 190 5 • 0 ,2 1.0 встзкпг
ч Масса наплавленного металла 0.7

I -180x6 2424 2 19,1 33,2 ВСтЗШ
$ 2 l50 x 5Qx5 800 6 - 3 ,0 18,0 ВСтЗШ
Н 3 L75X75X6 850 I — 5 .9 '"5 .9 ТСтЗПСб
3 4 -60x6 210 2 — 0 ,6 1.2 85,1 ВСтЗХП2
9 Г_5 -40x4 869 18 - I . I 19,8 =СтЗКП2

6 -40x4 190 6 • 0 .2 If 2 встзкпг
t асса наплавленного металла 0,8

. .

I -180x6 2770 2 ш 21,9 43,8 ВСтЗШ
§ 2 Ь0х50х5 800 7 - 3.0 21,0 ВСтЗШ

* 3 L75X75X6 850 I - 6 .9 5 ,9 ЬСтЗГЗб

3 4 -60x6 210 2 - 0,6 1,2 97,2 ВСтЗШ
с? 5 -40x4 869 21 - I , I 23,1 Г в С т З Ш ~
3 6 -40x4 190 7 - 0,2 1.4 ВСтЗШ

] [асса наплавленного металла П37В

I -180x6 3116 2 - 24.8 49.6 ВСтЗШ
2 150x50x5 800 8 - 3.0 24.0 ВСтЗШ

ti«ь ■ Э ^ L75x75x6 850 I 5.9 5,9 встзпсг
3 4 -60x6 210 2 • 0.6 1,2 встзкпг

9 5 -40x4 869 24 - I . I 26,4 109,8 ВСтЗШ
«4ч ‘ 6~~ -40x4 190 6 0,2 1.6 ВСтЗШ

Касса наплавленного металла A.l

ПРИМЕЧАНИЯ
1. Отверотия в позиции 4 4> =15 им
2. Сварку производить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75, h шва=4ым
3 . Спецификации составлены без учета массы металла на отходы.



СПВДЙИКАЦИЯ СТАЛИ 
ЕА (СНУ ЕГГУКУ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ

Март. 
Эле­
мента ,

•
Профиль Длина Сол. от. Масса,кг Марка стали

ш
т н одной

поз.
всех марки

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1{ I -180x6 3463 2 27,8 55,6 встзкпг
\ 2 1_50x50x5 800 9 - 3,0 27,0 ВСтЗКП2
" 3 " с 75x75x6"^ 850 I - 5 ,9 5 ,9 ВСтЗПСб

4 -60x6 210 АС 0.6 1 . 2 ' 122,4 ВСТЗКП2
3 '5 -40x4 869 27 - I . I 29,7 встзкпг

3
6 -40x4 190 9 - 0 ,2 1.8 ВСтЗКП2

NК !асса напла■пленное> металла 1.2

I I -180x8 280Э 2 - 40,9 81,8 ВСтЗКП2
; Й 2 L5Qx5Qx5 800 10 - 3,0 300 ВСТЗКП2

« 3 L75x75x6 850 I - 5,9 5 ,9 ВСтЗПСб
4 -60x6 210 2 - 0.6 1.2 155,7 встзкпг

м 5 -40x4 869 30 1,1 33.0 БСтЗК312

3 б -40x4 190 10 - 0,2 2.2 встзкпг
I ч 1касса наллапленного металла 1.6

1 -130x8 _4155 2 44.8 89.6 ВСтЗШ

1 £
г L50x5Qx6 800 I I 3,0 33,0 встзкпг
3 1.75x75x6 850 I - ~Б ,9 '5,9 ВСтЗПСб

со 4 -60x6 210 2 - 0 ,6 1 , 2 " 169,9 ВСтЗШ
3 5 -40x4 869 33 - 1,1 36.3 ВСтЗШ

Е Б Г  -40x4 * 190 II 0,2 2 .2 ВСтЗШ
р Мсса наплавленноеэ металла ~ Х Т ~

I -180x3 4502 2 чЛ 48,7 97,4 ВСтЗШ
| в 2 L50x5Qx5 800 12 - з * о ” 36.0 1 г  ВСтЗШ

3 3 1.75x75x6 850 I - 5,9 5.9 ВСтЗПСб
$ 4 -60x6 210 "2 - 0,6 1,2 184,2 ВСтЗШ

1 СО 5 -40x4 869 36 - I . * ВСтЗШ
3 6 -40x4 190 12 - 0,2 2.4 ВСтЗШ

|ч асса наплавленного металла " Х т -

1 Л2-б,8-3,0-Ст ^ Л2-0,8 -6 f 0—Ст
А ц -И 3 1 -8 5 ________

Лист 261 Листов!^

9 X
I 2 3 4 5 6 7 8 9 . IP I

I -180x8 4848 2 52,6 105,2 ВСТЗКП2 !
в 2 L50x5Qx5 800 13 3,0 39,0 ВСТЗКП2
с4 3 L75x75x6 850 I 5,9 5.9 ВСтЗПСб

1 4 -60x6 210 2 0.6 1.2 198,8 f~БСТЗКП2
со 5 -40x4 869 39 - 1,1 42,9 ВСтЗКП2

6 -40X4 Г "190 13 - 0 ,2 2,6 ВСтЗШ
ч " Ма :са наплавленного металла 2,0 1

I -180x8 5541 2 60.4 120.8 ЭСтЗКПР.

£ 2 L50x50x5 800 15 - 3,0 45,0 БЛЗКП2
со 3 u75x75x6 850 I - 5 ,9 5,9 БСтЗПСб

1 4 -60x6 210 2 - 0,6 1.2 227,5 БСтзкпг
CD 8 -40x4 869 45 1.1 4975“ гСтзкпг

з 6 -40x4 190 15 0.2 3,0 ?0тЗКП2
ч ы-сса наплавленного металла 2.1

I -180x8 6234 2 68,3 136,6 ТОтЗКП2
~2— С̂ ОкЬОхб" 600 17 3,0 b l,0 , -V-TJMIZ _

4" 3 L73x'.\'X6 850 I 5.9 5 ,9 йСтЗПСб

з 4 -С'Охб 210 2 0.6 1 .2 256,7 _  ?ЮтЗКП2_.
5 ~Ufc4__ 869 Ж - J . L - J 5 6 . U ВСтЗШ _
6 -JCbc4 190 17 0,2__ J M Г ЗСтЗКП2 _

ч ilacca наплавленного металла [ 2 . 5

т -180x8 6926 2 *• 76.1 152.2 ЗСтЗКП2
н 2___ L50x50x5 900 18 я» 3 .0 57.0 v ЗСтЗКП2_

3 L75x75x6 850 I 5 .9 5 .9 ЗСтЗПСб
•

4 -60x6 210 2 0.6 I.C 285,4 ЗСТЗКП2
А 5 -40x4 869 57 1.1 62.7 ЗСтЗКП2

% 6 -40x4 190 19 m 0 ,2 3.S ЗСТЗКП2
ч Игсса uaiшаленного металла 2.6

ПРИМЕЧАНИЯ
I .  Отверстия в позиции 4 ф *15 мм. алсп те г ш  
I .  Сварку производить электродами типа Э42 w> I ? ? .„ шва^  ш  
3 . Спецификации составлены оез учета mccu металла на отхсдаи



О Г Р А Ж Д Е Н И Я
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США. ОГРАЖДЕНИЯ Ограждение П2-1Г-П

сварка

j МАРОК С ПОРУЧНЕЙ ИЗ ПОЛОСЫ?
1 nVliOA-W |

|лист2В [листов^ 5 *  i
~ . 1 '

Т у 1

МАРКА МАТЕРИАЛ
ОГРАВДЕНИй ПОРУЧНЯ № ЛИСТА ПРИМЕЧАНИЯ

П2-0.6-Л
П2-0.6-П-.0
П2-0.9-П |
П2-0.9-П-0 1

П2-1,2~П
П2-1.2-П-0 о

1П2-1,5-П &
П2-1.5-П-0 О

>о 1

П2-1.6-П
С
2 g

П2-1.В-П-0 О
й I  |

П2-2.1-П 1 1 1
П2-2.1-П-0 ОС 2 g
П2-2.4-П g с- П У X Q
П2-2.4-П-0 *  А
П2-2.7-П О* НЧ О ^ е а
П2-2.7-П-0 К 0> 

Q
2 SО А

П2-3.0-Л S ы о е ж о
П2-3.0-П-0 х Q

S S
ф о о X

П2-3.3-П ё s  tП2-3.3-П-0 ti о  V 
«  &

П2-3.6-П о X 2
П2-3.6-П-0

1
1

П2-3.9-П 1 р*
П2-3,9тП-0 о
Л2-4.2-Л XX
П2-4|2-П-0 S*

£
П2-4.В-П
П2-4,8-Л-О

Г2-5,4-П
П2-5.4-П-0

П2-6.0-П
П2-6.0-П-0

I* Крепление ограждения к тетиве лестничных паршей выподллгется на
сварке.

2 . Сварку производить электродами типа 042. по ГССГ 94.67-75 ,йшва»быы.



СХЕМА ОГРАЖДЕНИЯ Ограхцение
[ ii'.'J uit С liCiJj'4.ii',‘.l ИЗ Vt'j'bH. ■ - 1 / - I ‘'ЦЦ A>
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aos 
ooj

Ограждения IK с поручнем из полосы. 
Марки П2-1.2-П; П2-1.5-П

I Ao-Hai-ве_____
Лист 3 X, | Листов jj$

1 - 1

А Н И Я

1 . Размеры " I "  см. в таблице "Спецн>*.*^«я 
стали на о̂ ину штуку отправочной мари1* . "

2. Сварку производить электродами типа :ч? по 
ГОСТ 9467-75, |иоаа»4мм.



JO
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es

П Р И М Е Ч А Н И Я
1.  Размеры " t " см. в таблице "Спецификация 

стали на одну штуку отправочной марки."
2 . Сварку производить электродами типа Э42 по 

ГОСТ 9467-75, Кшва»4мм.
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Cl 1~ч * ,,Wi v -** C i /иЫ ь .\ 

ШТУКУ ОТПРАВО'ДОй 1ЛАР1С1.

Марка Jf Профиль
1лит

УМ
Кол
ыт. • Маеса,кг

4арка стали.
т н Тпоа всех И1ГК1 -

| T 2 3 4 5 6 7 8 9 10

*T I -4Сх4 743 I - 0,92 0,93 ВСтЗкп21 о
4 -30x4 294 I - 0,26 0,26 1,22 ЕСтЗхп2

1 & Масса наплавленного уеталла 0,01

r e r Обратна марке Hi>-с,е>-П 1,22

1 fc* I -40x4 IC69 I - 1,37 1,37 ВСтЗкп2
dL ' 2 □22x22 542 I - 2,26 2,26 ВСтЗхп2

1 ? 3 -30x4 514 1 - 0,Ы 0,51 4,42 БСтЗкп2

1 й
4 -20x4 231 I - 0,22 0,22 БСтЗкп2

Лаоса наплавленного металла 0,04

1 ^  ^
Обратна vapxe П2-0.9-П 4,42

I -40x4 1436 I - 1,60 1,60 ВСтЗкп2

2 2 □22x22 666 2 - 2,58 5,16 ВСтЗкп2
1 и  I | 3 -30x4 t9I I - 0,84 0,84 Ь,1С БСтЗкп2

£ 4 -30x4 1231 I - 0,22 0,22 ВСтЗкп2
Масса наплавленного мвталла 0,06

h — Обратна vapxe П2-1, 2-П Ь,|0

I -40x4 1762 I - 2,24 2,24 ВСтЗкп2

1 **-

О □22x22 666 2 - 2,56 5,16 ВСтЗкп2
3 -30x4 1237 I - М ? 1,17 6,66 ВСтЗкп2

4 -30x4 231 I ? 0.22 ВСтЗкп2-----------
Масса наплавленного металла 0,09

1 &  * 1 4 О
1 Si -!•

Обратна марке П2-1.5-П 8,66

Li. . .  f

У

I г 3 4 5 б 7 8 9 10
• Тг -40x4 2129 1 - 2,6-: 2,67 ЕСтЗкп2 ’

5 _ г □22x22 666 3 - 2 ,5i 7,74 ьстзхпг
ч
и 3 -30x4 1564 I - 1,4' 1,49 2,24 ВСтЗкп2

& . 4 =30x4 £0Х I — У )/££ Естзкпг------------

-Д-- -■ Масса наплавленного уеталла 0,12
JJ

& £
Обратпа марке Г12-1,8--П [2,24

I -40x4 2475 I - 3,11 3,11

[3,02

встэкпг
с:1и
i
g

i

2 □22x22 666 3 - 2,56 7,74 встЗкпг
3 -30x4 1930 I - 1,62 1,62 ЕСтЗхп2
4 -30x4 231 I - 0,22 0,22 БСтЗкп2

Масса наплавленного металла 0,13 -
Я 1 О 

& ^
Обратна, уарке Г12-2 ,1 -П [3,ог /

П
2-

2.
4-

П
 

1

I -40x4 2621 I - 3,54 3,54

16,31

ВСтЗхп2
2 й 22x22 666 4 - 2,56 10,32 ВСтЗкп2
3 -30x4 2276 I - 2,14 2,14 встзхпг
4 -30x4 231 I - 0,22 0,22 ВСтЗхп2

Масса наплавленного металла 0,16

02
-2

/1
П

-0 Обратна уарке П2-2.4-П 16,36

*т>
м
&

•

I -4Сх4 3166 I - 3,96 3,96 ВСтЗкп2
2 С22х22 666 5 - 2,56 12,9 ВСт5кп2
3 -30x4 2623 I - 2,47 2,47 [9 ,Г ЕСтЗкл2
4 -30x4 231 I - 0,22 0,22 ЕСтЗхп2

Масса наплавленного уеталла 0,20

Si «

/
Обратна марке 02-2,7-0 19,71



СПЕЦИФИКАЦИЯ СТШ НА ОДНУ 
ШТУКУ ОТПРАЮЧНОЛ МАРКИ.

Марка 
лемент а

А*
■о: Профиль

Длина
УМ

вол.iL'T. Масса,кг
{арка стали

пе • т и Ггс^.всех «арку

е
6

I -4Сх4 3514 I - 4,41} 4,4Г ВСтЗкп2
2 □  22x22 666 5 - 2,ccj 12,92 f 6СтЗкп2
3 -ЗСх4 2969 I - 2 ,с  1 2,Ь0 20,5t ВСтЗкп2

СО 4 -30x4 231 I ■ С ,Щ  0,22 ВСтЗкп2
й Масса наплавленного ь-еталла 0,20

*? О  

й  ^ Обратна парке П2-3 C-Z. К),55

I -4Сх4 3661 I -
,  1

■ *г.С С 4,b5

23,91

ВСтЗкп2

сз
А
со1
й

ге\

2 С 22x22 666 6 * С « vC 15,4Ь ЕСтЗяп2
3 -oix4 331с Т 3,12 3,12 ВСтЗкп2
4 -ЗСх4 231 I -* V* уОС 0,22 ВСтЗкп2

Масса HanJсавленнОГО I;егалла. 0,24
Т о
й«^ Сбратна vapse П2-3 .3-2 23,91

СЗ
«4со »
&

I -40x4 4207 I - с ,2с 5,2Ь

>7,26

6СтЗкп2
2 022x22 666 7 - 2 ,5с 1Ь,06 ВСтЗкп2
3 -30x4 3662 I - w»-rv 3,45 ВСтЗкп2

4 -30x4 231 I -- С,22 0,22 ВСтЗкпг
Масса Hanjдавленного металла. 0,27

ст о
«м «ь

Обратна марке П2-3,б-Л 27,26

П
2-

3.
9-

П .

I -40x4 4553 I - 5,72} 5,72

26,0с

ВСтЗкп2

2 В  22x22 666 7 ■ 2,ccj 16,06 ВСтЗкп2
3 -30x4 4СС6 I * v » .C 3,76 БСтЗкп2
4 -3 .*1 231 I - 0 ,22 0,22 БСтЗкпг

гМасса наплавленного кеталла 0*26

■ р
Обратна vapxe П2-3,9-3 28,06

ОГРАЖДЕНИЯ П2. СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА ИЛРКИ AC-H3I-86 |
П2-3,0-П*П2-6,0-П и П2-3,0-П-0*П2-6,6-П-0._______ вист3 6  |пистов Ц£> \

I 2 3 4 5 6 7 6 9 10

I -40x4 4899 I i ,I5 5,15 встЗкпг }

П
2-

4.
2-

П 2 □22x22 666 6 2,56 20,64 встЗкпг {
3 -30x4 4354 I - 1,10 1,10 31,42 БСтЗкпг J
4 -30x4 231 I 0,22 0,22 ВСтЗкп2

hcca наплавленного металла 0,31 j
 ̂О'

& ^ Обратна к«арке П2-4,2-П 31,42 !
1

5
i

I -40x4 5593 I 7,С2 7,02 ЕСтЗкл2
2 □22x22 666 9 - 2,58 23,22 ВСтЗкп2
3 -30x4 5048 I - 1,76 4,76 35,56 ВСтЗкп2
4 -ЗСх4 231 I 0,22 0,22 БСтЗка2

Масса наплавленного металла 0,36

toы* Обратна у•арке П2-4,8-П. 35*58

1 
П

2-
5.

4-
П

I -40x4 6286 I 7,90 7,90 БСтЗкпг
2 £22x22 666 II - 2,56 28,38 встЗкпг
3 -ЗСх4 5741 I - 5,41 5,41 42,33 БСтЗх?.2
4 -30x4 231 I - 0,22 0,22 ВСтЗадг

Масса наплавленного металла 0,42

&Z Обратна )•арке П2-5,4-Я 42,33

es
6*

а

I -4Сх4 6979 I - 8,79 8,79 ВСтЗкяй
2 □22x22 666 12 - 2,58 30,96 ВСтЗиай
3 -30x4 6434 I - 6,06 6,06 46,49 ВСтЗ:сз2
4 -30x4 231 I - 0,22 0,22 ЕСтЗю2

Масса наплавленного металла 0,46
<Ьid10
А А. Обратна парке П2-б,0-Л 46,49



П2-1Г-П

I

* \

т
а

•

U 2-ir-a.
U * : ■*:, ,.^4 ? * л

AC.H3I . g 6  
яст г7~1дистов 4Г

Спецификация стали
.14 РДин. пог.ц..оуц?дэочнра ллтек

Марка
)ММ|.

«а

м
воэ. Профиль Дмм,

ММ
Кол. яг, Масса, кг*

МАРМ CftMtfV * оякоЛ
мл. КМ нлрия

Z -40x4 1000. I 1.3 . 1.3
2 •22x32 1146 2 * 4.4 зд КЗ

g э -30x4 1000 I 0,9 0.9 gf/>/3 ил 2-

й 4* -100x4 1000 I 3.1 3,1 j  &/nr3**f/ 2.

Масса наплавленного металла J A .

П Ш Ш Ш

2 . Сварку производить алектродами типа 343 по ГОСТ 9467-75, 
& яоа *  4 мм. ( кроме оговоренных ) ч 

2 .  Позиция 4*примеюгатся только для ограждения площадок, 
предназначенных для обслуживания грузоподъемных крапов. -





IV с посу Марка П2-0.9-Гч.хм из \yĵ \x. .U 'H-.3i.~CoЛист 53 Листов 45

• е  п

-зо* к

• 622

П Р И М Е Ч А Н И Я
XV Размеры " I " см. в таблице "Спецификация 

стали на одну штуку отправочной марки." 
2. Сварку производить электродами типа 342 
по РОСТ 9467-75, К.вва-4ми.
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ишдИСККАЦДД СТАЛИ НА 0Д11У 
ШТУКУ ОТПРАВОЧНОЙ МАРКИ.

Марка
элемента по: Лрофнль

Ллина
кмn ап

Поп.
шт.

Масса,кг
Парка стали

Z Т н 1П03 всех (арки

н
•А

1 Тр.а25х1,6 743 1 - 0,69 0,69

0,89

СтЮ
<0
О 4 -30x4 207 I - 0,19 0,19 ВСтЗкп2

& Масса наплавленного металла 0,01

&  о  
& *

Обратна карке Шг-о, 6- Г 0,89

I Тр.У 25x1,6 IC89 1 - 1,01 1,01 СтЮ

2 • 6ZZ 517 I - 1,73 1,73 ВСтЗкп2

5 !3 -30x4 544 I - 0,51 0,51 3,48 ВСтЗкп2
о
ei

4 -ЗСх4 2Т0 I - 0,20 0,20 БСтЗкпЗ

Масса наплавленного металла 0,03

8- о  
И и

Обратна маipxe Я!г-о, 9-Т 3,48

I Tp.d25xl ,6 1436 I - 1,33 1,33 Ст1и

N 2 • 6 22 Б45 2 - 1.97 1,97 ЕСтЗкп2
1t4

н
й

3 -30x4 591 I 0,64 0,84 4,38 ВСтЗкп2
4 -30x4 210 I - 0,20 0,20 ВСтЗкп2

Масса наплавленного металла 0,04

»  о  
& А

Обратна марке П2-1.2-Т

11
2-

1,
5-

Т

I Tp.d25xl,6 1782 I - 1,65 1,65 СтЮ
2 • jrf 22 645' 2 - 1,97 3,94 ВСтЗкп2
3 -30x4 1237 I - 1*17 Ы 7 7,03 ВСтЗкп2
4 -30x4 210 I - 0,20 0,20 ВСтЗкп2

Масса наплавленного металла 0,07

»  <? 
• е  н

Обратна марке 32-1 ,5-Т

| П2-0.6-Т-Ю2-Й.7-Т и £_-'j ,С-Т-0»П2-2,7-Т-О ЛИСТАЛ  .ГИСТОВ

2 3 4 5 6 7 8 9 10 •
5
4

I _Tp.<te5xI 2129 I - 1.97 1.97 СтЮ •

2 .  i  22 64S 3 - 1,97 5,91 ВСт2хп2 J—f
«А 3 -30x4 1584 I - 1,49 1,49 9,67 ВСтЗкп2 j

& 4 -30x4 210 I - 0,-20 0,20 ЕСтЗкп2 \ 
—*

Масса наплавленного металла 0,10 iч

й  2
Обратна марке П2-1.8-Т 9,67

»
$еi

_______________ }
I Тр.У25х1,6 2475 I - 2,23 2,23 СтЮ 1

ер 2 • i  22 645 3 - 1,97 5 .9  I ВСтЗкп2 1
И
«м 3 -30x4 1930 1 - 1,82 1,82 Ю,2б BCivXri2

s 4 -30x4 210 1 - 0,20 0,20 ВСтЗ:«2

йасйа наплавленного металла 0,10

а  2
Обратна марке 112-2,1-Т 1 0 , 2 6

I Тр.У25х1,6 2821 I - 2,61 2,61 СтЮ

6? 2 •  ̂ 22 645 4 - 1,97 7,Ь6 ВСтгкг.2
1** 3 -30x4 2276 I - 2,14 2,14 12,96 ЕСтЗдп2

а
4 -30x4 210 I - 0,20 0,20 ВСтЗхп2

iacca наплавленного металла 0,13

?  <? 
а  н

Обратна марке П2-2.4-Т 12,96

I Тр.У25х1,6 3168 I - 2,93 2,93 СтЮ

2 • i  22 645 5 - 1,97 9,8$ БСтЗхлЗ

X 3 -30x4 2623 I - 2,47 2,47 15,60 БСтЗкг.2.

i
а

4 -30x4 210 I - 0,20 0,20 БСтЗзга2
Масса наплавленного металла 0,15

^  2  
а  н

Обратна марке П2-2.7-Т 15,60



СПЕЦИСИКАЩЙ СШИ НА ОДНУ 
ЮТУ СПРАВОЧНО’  МАРКИ.

Парка
элемента

*
по: Профиль

Sirsсна
УМ К и * 1 Касса к г

----------------------- 1

V ’ т И ! поз всех «арки

I Тр.У25х1£ 2з14 I - 3,25 3,25 СтЮ

г •/22 €45 5 - 1,97 9,65 ЭСтЗхп2

S 3 -30x4 29с9 I - 2,80 2,60 16,26 &Ст2хп2
»
л

4 -ЭСх4 210 I - 0,20 0,20 встзкпг
S MaCv-a надавленного металла 0,16

сг- о

й  *
Обратна парке П2-З.С-Т 16,26

I Т?./25х16 3661 I - 3,57 3,57 спо

04 2 »/22 645 6 - 1,9? 11,62 ВСтЗкпЙ

«к 3 -ЗСх4 3316 I - 3,12 3,12 16,9! ВСтЗкп2
*7
а

4 -30x4 210 I - 0,20 0,20 ВСтЗкпй
Масса наплавленного металла 0,19

* ,
й  2

Обратна марке П2-3.3-Т 18,90

I Тр.«'25х1£ 42С6 I - 3,69 3,69 СПО

*Г
г . /  22 645 7 - 1.97 13,7S ВСтЗкп2

А
со 3 -30x4 3662 I - 3,45 3,45 21,54 ВСтЗкп2

4 -з:х4 210 I 0,20 0,20 ВСтЗкпЭ
Масса наплавленного металла 0,21

8 >  о
а  н

Обратна vaрке П2-3.6-Т 21,54

I Тр.вгохЬб 4553 I - 4,21 4,21 е л о

2 . /  22 645 7 - 1,97 13,79 В0гЗкп2
сЬ
со 3 -30x4 4С06 I - 3,78 3,78 22,20 ВСтЗкг2

а 4 -ЗСх4 210 I - 0,20 0.2О ВСтЗкп2
Масса 'наплавленного металла 0,22

S '  о

.S L r .
Обратна парке 112-3,9-Т !2,20

.

ОГРАЖДЕНИЯ П2.СПЕЮШКАЦИЯ СТАЛИ НА МАРКИ 
П2-3,0-ТАП2-б,0-Т и П2-3,0-Т-0£П2-6, 0-Т-О.

AC-H3I-86
ЛИ СТВУ {ЛИСТОВ 't

I 2 3* 4 б 6 •7 6 9 ' 10

Г Tp.i/25xX6 4899 I - 4,5? 4,53' СтЮ ■ -у

н 2 * / 22 64 3 8 - 1,97 15,76 ВСтЗкп2
«4 3 -30x4 4354 I - 4 ,1C 4,10 24,84 ’ ВСтЗкп2

й 4 -30x4 210 I - 0,20 0,20 ВСтЗкп2
[асса наплавленного металла 0,25

чЬ о
J  ti Обратна марке П2-4.2-Т 24,64

I ТрлУ25х1,6 5593 I - 5,17 5.17 СтЮ

н 2 ' /  22 645 9 - 1,97 17,71 1 ВСтЗкп2
<4 3 -30x4 5040 I - 4,76 4,76 28,14 ВСтЗкп2

i 4 -30x4. 210 I - 0.20 3,20 ВСтЗкп2
Масса наплавленного металла 3,28 .

& °  i £ Обратна марке 112-4,8-Т 28,14
<1

I Тр.*/25х1£ 6286 I - 5,81 5,81 СтЮ

*? 2 • / 2 2 645 II - 1,97 21,67 ВСтЗкп2
л.ю 3 -30x4 5741 I - 5,41 5,41 33,42 ВСтЗкп2
£ 4 -30x4 210 I - 0,20 0,20 ВСтЗкп2

Мосса наплавленного металла 0,33
U&- о
й * Обратна марке П2-5.4-Т 33,42

I Тр.</2§х1£ 6979 I - 6,45 5,45 СтЮ
н

1 2 •/ 22 645 12 - 1,97 23,64 ВСтЗкп2
о

е»<0 3 -30x4 6434 I - 6,06 5,06 36,71 ВСтЗкп2

I 4 -30x4 210 I • 0,20 3,20 ЕСтЗкп2
Масса наплавленного металла 3,36

, С й г а ш А  ы д г п г п  П Т - f i .  П - Т к??,



П2-1Г-Т

т
а

%■ * w f l  D O  т о ь у г < + кI ¥ijW*ACnan №«
П2-1Г-Т.

I g; -*■
!Днст<У^ТГаё:

I

i
J
i

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ i
9 А ОДЦН. П0Г..М: .07URAW43D2 МЛ PKK....................... , . .  . .

>t
if

Парка
макае­

теL

Mi
поз* Профлпь Д/шм.

ММ
Кол, вт. Касса, кг.

. Марка еталв |

________________Р
т В O0SO1

КМ. МП мари

I Tp.d25xl.6 1000 I 0,9 0,9
\

ПтТП ^
2 '  *22 Ц25 2 «в fi.ft ВСтЗкп2 •

& 3 -30x4 1000 I 0.9 0.9 I I .8 ВСтЗкп2
й 4* -100x4 1000 I з д 3,1 ВСтЗкп2

Вес наплавленного металла _А1_

ПРИМЕЧАНИЯ:

1. Сварку производить электродами типа Э42 по ГОСХ 9467-75,
К ива.» 4 мм ( кроме оговоренных ) .

2, Позиция 4 применяется только дал ограждение площадок, 
предназначенных для обсл&иваняя грузоподьем»шх крахов.

Альбом АС-Н31-86

https://meganorm.ru/Index2/1/4293777/4293777893.htm

