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В последние годы в производств# реаило-тканевых конвейерных 
лент вое большее распространение подучает ткани из комбинирован­
ных и синтетических волокон. Новые ткани обладает большей проч­
ностью, чем х/б бедьтинг Б-820 и заменяющая его ткань БКНЛ-65, 
что в ряде случаев требует снижения числа прокладок при сохране­
ния общей прочности ленты.

Настоящий руководящий материал предназначен для выбора равно­
прочных лент на различных тканей с соответствующим уменьшением 
числа прокладок.

При выборе лент необходимо руководствоваться следующими 
общими положениями:
-  ленты с большим количеством прокладок (особенно едше 6) заме­

няются на ленты о иекьдим числом яро клад ол;
-  ленты на тканей на основе полиамидных и полиэфирных волокон не 

рекомендуется заменять на ленты из тканей БКНЛ-100, БККЛ-150 и 
ЛХ-120 с применением полиэфирных нитей и хлопка;

-  ленты из вискозной ткани ТВ-80 предназначены для работы в су­
хих условиях;

5 табл, I и 2 приведен ассортимент взаимозаменяемых лент 
иа различных видов тканей, применяемых в производстве конвейерных 
лент (кроме тканей типа ТЛК-200, предназначенных для серийного 
выпуска с 1973 г . )  Цижв даны примеры пользования табл, I и 2 при 
выборе лент,
ПРИМЕР I ,  Потребитель применял конвейерную ленту шириной 600 им 
из 6 слоев ткани Б-820 или ЕШ -65, Взамен данной ленты рекомен­
дуется ленты иа 5 слоев ткани TA-IOO или ЕШ -100, 4 слоев ткани 
ЛХ-120 или 3 -  тканы НСНЛ-150,
ПРИМЕР 2, Потребитель применял конвейерную ленту шириной 1200 мм 
из 6 слоев ткани ТА-100. Взамен данной ленты рекомендуется 4-х 
слойная ленты на ткани TA-I50,

Ассортимент конвейерных лент в таблА I и 2 приведен в соот­
ветствии с ГОСТ 20-62 и ТУ на ленты (кроне лент из тканей типа 
ТЛК-200), Назначение лент должно соответствовать указанному в 
ГОСТ и технических условиях*

Допускается применение на одном конвейере равнопрочных лент 
с разным числом прокладок, при атом число ступенек при стыковке 
должно соответствовать числу слоев лент с меньшим числом прокла­
док, а длина ступенек -  длине ступенек для лент из ткани с боль­
шей прочностью.
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АССОРТИМЕНТ ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМЫ! КОНВЕЙЕРНЫХ ДЕНТ

ТаОдида I

Тип ткали каркаса
ленты»
им. :Б-820 :б ш -

:-б5
•
•

:ТЗ-80 :ТА-100:; 
• * 
а • 
♦ •
• *

БШ -
-100 :1Х-120:ТА-150:ЕШ-150 

• «  *
«  «  1

«  * «

I : г : 3 : 4 : 5 : б : 7 : 8 : f
3 3 3 г х )

ЗОО 4 _ 4 4 2*
3 3 3 г*;

400 4 4 4 2х )
5 5 5 *•

3 3 3 2*
4 4 4 2х)

500 5 5 5 V#

6 *■* 6 Ш

3 3 3 2Х>
(600) 4 4 4 2*) «•

5 5 5 *" а*

6 - 6 - 3
3 3 3 Л х| а* -

4 4 4 2х) - -

650 5 5 5 3 3 3
б 6 б 3 3 3
7 •* 7 4 4 3
3 3 3 м - -

4 4 4 - м т

700 5 5 5 3 3 т»

б б 6 3 3 3
7 7 7 4 4 3
3 3 - »  а »

4 4 4 т  т

(750) 5 5 5 3 3 •
6 б б 4 4 а »  ш

7 7 7 4 4 4
8 - 8 5 5 4 3
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I г 3 4 5 б 7 8 9

3
4

3
4 4

- - - -

800 5
6
7
8

5
6 
1  

8

5
6
7
8

3
4
4
5

3
4
4
5

4
4 v̂

i
i

i

3 3 - - - - т -
4 4 4 - - ш тт -

(900) 5 5 5 5 - - - -
6 6 6 4 4 - - -
7 7 7 4 4 - 3 -
8 В 8 5 5 5 3 щт

3 3 - - - - - -

4 4 - - - - - -

5 5 5 - - - - -
1000 6 б 6 4 4 - - -

7 7 7 4 4 - 3
8 8 8 5 5 5 3
9 - 9 5 5 5 4 4

10 т 10 б б 5 4 4

3 3 - - * - - -
4 4 - - - - - -

5 5 - - - - - -

(U 0 0 ) б 6 б 4 4 - - -

7 7 7 4 4 — — —
8 8 8 5 5 5 4 -

9 9 9 5 5 5 4 4
10 10 10 б 6 5 4 4

О* 5 — - — — - -

6 б 6 4 4 - - -

7 7 7 4 4 - - -

1200 8 8 3 5 5 5 4 4
9 9 9 5 5 5 4 4

10 10 10 б 6 5 4 4

1 Чоо
7 7 - - - - •* -

3 В — — — — 5 5
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I 2 3 4 5 6 7 8 9

1400 9 9 б б 6 5 5
10 10 - б 6 6 5 5

z ) Облегченные конвейерные ленты по ТЗГ 38 I052I9-7I* 

Для типа 28 -  негорючих (огнестойких).
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АССОРТИМЕНТ ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМЫХ КОНВЕЙЕРНЫХ

ш и Ш & а й а е я & а р

ТАБЛИЦА 2.

Иаткша!*_ Тип тжага каркаса ленты
“££“ *’ ; и ш -{ та-

1 - м о  M oo * #
: :

______ •_____ i_____

: м -
:-i20•*•••

:в ш -
:-i5o
••♦#

- : ta-
:- i5 0a•a
:

Гткань 
:тш т
: ш -
:-200»

; k- i  0- 2 : tic- зоо: 
; Й £ к , ; та- зоо; 
:~3T* : :

TK-400,
I k - 4 0 0

I  i 2 : 3 •* 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

3 3 mm - -
4 4 mm - - -

800 5 5 4 - - -
- - 5 4 3 г + 2
- - 6 5 4 3 + 2
- - - 6 - 3 + 2

4 4 — - — —
5 5 - - - - -
6 6 5 4 4 3 2 + 2

900 - 7 6 5 5 4 -
8 7 6 6 4 3 + 2

- - - - 7 5 -
- - - 8 6 4 + 2

4 4 - - - -
5 5 - 4 4 3 2 + 2
6 6 5 4 4 3 2 + 2
- - 6 5 5 4 3 + 2

1000 - - 7

i
6 4 3 ♦ 2

- - 8 6 6 5 3 + 2
- - 9 - 7 6 4 + 2
- - - - 8 6 4 + 2
4 4 - - - - - -
5 5 - - - - - - —
6 6 5 4 - - 2 + 2 .

(1100), - - 6 5 5 4 - - -
1200 - - 7 6 6 4 3 + 2 -

- - 8 £ 7 5 4 + 2 4 —
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10
— — 9 8 5 4 + 2 4 щ

(1X00). - - - - 9,10 7 5 1 2 5 •
1200 - - - - - - 6 + 2 6 5

- - - - - - 7 + 2 7 б
- - - - - - 8 + 2 8 б

5
6 6 6 5

- - - -

7 7 6 5 5 * т - -
8 8 7 6 6 4 т т

- - 8 6 6 5 - -
- - 9 7 7 5 4 -

14 СЮ - - 10 8 8 б 4 -
- - - - - - 5 4
**

- - - : -
6
7
8 
9

10

5
6
£

..
-

О

7
8

5 4
6 5
7 б

1600 8 б
9 7

10 8
5 •
б 5

1800, 7 б
2000 8 б

9 7
10 8

Ленты, ширина которых указана в скобках, не должны применяться 
при проектировании новых конвейеров*

В графе-8 первая цифра -  число слоев основной ткани, 
вторая -  число слоев уточной ткани.
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В наотоям* РТЫ выдоены конвейерные ленты: на белътинга 
Б-820 по ГОСТ 20-62 я ЗУ 38-5-12-66; на тканн БШ-65 по ТУ 38- 
105183-70 i на ткан* IB-30 по ТУ 38-1051X8-70, на тканн TA-IOO по 
ТУ 38-10521 >-71; на т*аяя ЛХ-120 по МРТУ 6-07-6021-64; на тканей 
TA-IOO н TA-I30 по ТУ 38-1058-70; шэ тканей К(А)-10-2-ЗТ (основ­
ной н уточной) по КРТУ 38-5-6057-65; на тканей ШЛ-IOO я БХНЛ- 
-150 по ТУ 38-105352-72; нн тканей Т*(А)-500 н ТК(А)-400 по ТУ 
58-10567-70.

Расчет необходимой прочноетн конвейерных лент должен осу­
ществляться * соответствия о "Инструкцией по выбору, монтажу й 
екопжувтацнн конвейерных лент”, над» "Химия”* Москва, 1971 г>

Ofj>icrrpWMi * *  ймярех С«ш  ВЛ.
П ш м > «  к m m  ав /  УИ 1072 г.
Ферм . бум - во  * ео 1 U 9 4  . *.
3a i . 936 тр Л З О  , * r« « i* ru o  м

0Wе х ш л  , 11004» 
П«ч«тя« -  %тш
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