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Р А З Д Е Л  I

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Е  П ЕЧИ

Вводная часть

1. Нормами настоящего раздела предусмотрена кладка из стан­
дартного нормального кирпича, фасонных изделий и блоков на соот­
ветствующих растворах.

2. Нормами на огнеупорную кладку, за исключением особо огово­
ренных случаев, предусмотрена кладка из огнеупорного кирпича или 
фасонных изделий без различия их рода и огнеупорности.

3. Объем кладки, за исключением особо оговоренных случаев, 
исчисляется за вычетом пустот.

4 Огнеупорная кладка подразделяется на категории в зависи­
мости от толщины швов в мм:

вне категории не более 0,5
I » » * 1

II » » 2
III » » 3
IV » более 3

5 В тех случаях, когда заданная проектом толщина шва отли­
чается от толщины шва, указанной в соответствующих параграфах, 
к нормам времени и расценкам следует применять коэффициенты:

Толщина шва, преду­
смотренная нормами в мм

Толщина шва по 
проекту в мм

Коэффициенты к Н. вр 
и Расц

3 2 1 ,2
2 3 0 ,8 5
2 1 1 ,2 5
1 2 0 ,8

6. Контрольное определение толщины швов в кладке печей произ­
водится на каждые 5 кв. м поверхности кладки каждого элемента 
печи не менее чем в 10 местах. Число мест с утолщенными против 
нормы швами допускается не более пяти в выстилке и стенах и не 
более четырех в остальных конструктивных элементах кладки, при­
чем утолщения не должны превышать 50% проектной толщины.

7. Нормами на кладку учтены и особо не оплачиваются: теска 
трех четверок кирпича для перевязки швов при кладке прямых стен, 
перемешивание готового раствора, а также очистка мест укладки 
от мусора и пыли.

8. Работы по теске, сортировке и маркировке кирпича и фасон­
ных изделий, по приготовлению раствора и расшивке швов кладки, 
за исключением особо оговоренных случаев, нормами на кладку не
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учтены и нормируются особо по соответствующим параграфам на* 
стоящего сборника ЕНиР.

9. Нормами настоящего сборника не предусмотрены и оплачива­
ются особо, за исключением оговоренных в соответствующих пара­
графах случаев, следующие виды работ: изготовление шаблонов, во- 
роб, подмостей и т. п., доставка материалов на рабочее место, уборка 
рабочих мест, изготовление, установка, перестановка и разборка 
опалубки.

10. На ремонте горячей кладки при температуре воздуха на ра­
бочем месте от 40 до 60° С Н. вр. и Расц. умножать на 1,4. (Кроме 
мелких горячих ремонтов, указанных в п. 6 § 15—27 и примечания 3 
§ 15-21.)

11. Профессии «Монтажники по монтажу стальных и железобетон­
ных конструкций», «Трубоклады промышленных труб», «Слесари- 
монтажники на монтаже строительных машин и механизмов» в сбор­
нике приведены сокращенно «Монтажник конструкций», «Трубо­
клад» и «Слесарь-монтажник»,

Г л а в а  1

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ВИДЫ 
ОГНЕУПОРНОЙ КЛАДКИ

§ 15-1. Кладка доменной печи
Указания по производству работ

Толщина швов огнеупорной кладки отдельных конструктивных 
элементов доменной печи не должна превышать в мм:

1. Лещадь из шамотного кирпича а 0,5
2. Лещадь из высокоглиноземистого кирпича:

вертикальные швы 0,2
горизонтальные ш в ы .........................., . . . »  1,2

3. Лещадь из углеродистых и графитированных блоков . 2,5
4. Горн из шамотного кирпича, включая область чугунной

летки, фурм и шлаковых л е т о к ........................................ 0,5
5. Горн из углеродистых б локов .............................................. 2,5
6. Защитная кладка г о р н а ............................................ , 3
7. Заплечики и р асп ар .................................................* , 1
£f. Шахта в зоне холодильников 1,5
9. Шахта выше зоны холодильников.............................., 2

10. Фурменные р у к а в а ................................................................. 1,5
11. К у п о л ......................а . « ........................................ 2
Кладка лещади из кирпича начинается с закладки креста.
Кладка лещади производится горизонтальными рядами с уклад­

кой кирпича на торец.
При кладке лещади из огнеупорного кирпича завалы (отклонения 

от вертикали) более 3 мм} а также зубцы и впадины более 2 мм не 
допускаются.

При проверке контрольной рейкой длиной 2 м зазоры между рей­
кой и поверхностью кладки не должны превышать 5 мм.

При кладке лещади из углеродистых или графитированных бло-
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ков заполнение тонких швов производится углеродистой пастой, по­
догретой при необходимости до температуры 40—50° С, а толстых 
швов (толщиной 35—40 мм) —углеродистой массой, подогретой до 
температуры 70—90° С, Перед заполнением углеродистой массой тол­
стые швы должны быть очищены от мусора и пыли пылесосом. За­
полнение толстых швов углеродистой массой производится слоями 
толщиной 50—100 мм с трамбованием горячими трамбовками.

Поверхность последнего ряда лещади в месте укладки блоков гор­
на перед укладкой первого ряда блоков должна быть выверена под 
стальную линейку и уровень.

Зазор между стальной линейкой длиной 2 м и блоками последнего 
ряда лещади в месте укладки блоков горна не должен превышать 
2 мм.

Блоки горна, укладываемые на углеродистой пасте, для получения 
швов толщиной не более 2,5 мм прижимаются один к другому дом­
кратами.

Углеродистые блоки горна защищаются кладкой из шамотного 
кирпича. Между шамотной кладкой и углеродистыми блоками шов 
должен быть заполнен пастой.

Кладка заплечиков и тонкостенного распара производится впри­
тык к холодильникам с соблюдением перевязки вертикальных швов. 
Совпадение вертикальных швов допускается в двух смежных рядах, 
но не более чем в пяти местах.

Примыкание кладки- заплечиков пли тонкостенного распара 
к штрабе толстостенного распара или шахты должно выполняться 
особо тщательно с притеской кирпичей по месту и соблюдением тща­
тельной перевязки швов. Толщина швов должна быть не более 1 мм. 
Допускается укладка на ребро одного замыкающего ряда.

Горизонтальность рядов при кладке заплечиков проверяется пра­
вилкой и уровнем. Отклонение от горизонтали допускается не бо­
лее 10 мм.

Отклонение кладки шахты от горизонтали (понижение поверхно­
сти ряда в сторону центра печи) допускается не более 15 мм.

Волнистость верхней поверхности кладки при проверке правилкой 
длиной 2 м допускается не более 10 мм.

Отклонение размеров внутреннего радиуса кладки шахты печи от 
проектных допускается в пределах 25 мм.

Величина зазора между кожухом шахты (периферийными холо­
дильниками) и кладкой должна быть 75—100 мм.

Выступы отдельных кирпичей, обращенные внутрь доменной печи 
и к кожуху, не выравниваются.

Ниши для горизонтальных холодильников перекрываются с гори­
зонтальными рядами кладки.

Величина зазора между кладкой и горизонтальными холодиль­
никами должна быть 10—30 мм с боков и до 40 мм снизу и сверху.

Кладка шахты и толстостенного распара производится концентри­
ческими, не перевязанными между собой кольцами с расположением 
радиальных швов вразбежку. Вертикальные кольцевые и радиальные 
швы в смежных по высоте рядах должны быть перевязаны.

Совпадение швов допускается в двух смежных по высоте рядах 
кладки шахты, но не более чем в пяти местах.

Кладка шахты более чем тремя шт раб а ми не допускается.
Каждое кольцо ряда кладки должно иметь не более шести теса­

ных кирпичей, расположенных по окружности кольца в стыках меж­
ду отдельными захватками.
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А. КЛАДКА
КО Н СТРУКТИ ВН Ы Х ЭЛ ЕМ ЕН ТО В

Состав работы

1. Подборка кирпича или блоков насухо. 2. Пригоночная теска 
(шлифовка для блоков). 3. Кладка на растворе (паста для блоков) 
с осаживанием. 4. Проверка правильности кладки.

Состав звена
При кладке из кирпича и фасонных изделий.

Огнеупорщик (футеровщик) 6 разр.
При кладке из блоков.

Огнеупорщик (футеровщик) 5 разр.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки
Таблица 1

Вид огнеупоров

Конструктивные элементы печи
шамотный кир­
пич и фасон­
ные изделия

углеродистые 
или графитиро- 
ванные блоки N9

Н. вр. Расц. Н. вр Расц.

Лещадь 13 10—27 4 ,8 3 — 37 |1 1

Нижняя часть горна (металло- 
приемник) 25 19— 75 4 2— 81 2

Верхняя часть горна (фурмен­
ная зона) 20 15—80 — 3

Заплечики, распар и шахта в 
зоне холодильников 13 1 0 - 2 7 — 4

Шахта в зоне защитных колец 8 ,1 6 - 4 0 — — 5

Шахта выше зоны холодильни­
ков и купол 7 .1 5 — 61 — — 5

Фурменные рукава 81 63-99 — — 7

Пр и м е ч а н и я :  1. Обкладка лещади и горна с внешней сторо­
ны (у колонн) нормами и расценками данного параграфа не преду­
смотрена и нормируется как кладка массивов по § 15—13 табл. 5.

2. При кладке конструктивных элементов из высокоглиноземи­
стого кирпича соответствующие нормы и расценки параграфа умно­
жаются на 1,2,
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Б. П РО Ч И Е РАБО ТЫ  
ПРИ КЛАДКЕ Д О М ЕН Н О Й  П ЕЧ И
______________________________________ Таблица 2

Состав работ Состав
звена

Измери­
тель Н. вр. Расц. Nb

Забивка углеро­
дистой массы в за­
зоры с очисткой 
швов от мусора и 
отсосом пыли пыле­
сосом. Раскладка 
массы в швы и за­
зоры

зазоры между 
броней и ря­
дом лещади

Огнеупор- 
щики 
(футе­

ровщики) 
5 разр.— 

—2
4 разр.— 

—1

1 куб. М 
массы 23,5 15— 8 9 1

Уплотнение массы 
пневмотрамбовками 
с нагреванием их

шов 40 мм 
в лещади 

между бло­
ками

То же То же 32 2 1 - 6 4 2

Шлифовка леща­
ди станком при 
кладке из:

шамотного 
кирпича и уг­
леродистых 

блоков

Огнеупор- 
щик (фу­

теров­
щик)

5 разр

10 кв. м 3,2 2 — 25 3

высокоглиио-
земистых
изделий

То же То же 6

1

4 - 2 1

1

4

Монтаж рольганга для подачи 
.углеродистых блоков через шла­
ковую летку внутрь печи

Слесарь-
монтаж­

ник
5 разр. — 

—1
Электро­
сварщик 

5 разр — 
—1

1
рольганг 7 ,2 5 — 05 5

Монтаж закругленного моно­
рельса длиной 10 м для подачи 
углеродистых блоков на рольганг

Слесари-
монтаж­

ники
5 разр—1 
5 » -2
4 » - 2  
3 » —} 
Электро­
сварщик

5 разр.—J

1 моно­
рельс 42 28— 21 6
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Продолжение табл. 2

Состав работ
Состав
звена

Измери­
тель Н. вр. Расц. №

Монтаж прямого монорельса с 
электротельфером длиной 25 м 
по железобетонным балкам пере­
крытия литейного двора

Слесари- 
монтаж- 

ниш
6 разр—1 
5 » —/
4 » -3  
3 » —/
Электро­
сварщик

5 разр.—1

1 моно­
рельс 67 44—26 7

Монтаж кольцевого монорельса То же » * 70 46-24 8

Монтаж подвесной площадки 
для кладки печи

Слесари-
монтаж­

ники
6 разр—1 
5 *  -2
4 » -2
з  »
Электро­
сварщик

5 разр—1

1
площад­

ка
130 87— 31 9

Обрубка подвесной рабочей 
площадки по периметру перед 
подъемом при кладке печи

Слесари-
монтаж­

ники
5 разр—1 
4 » -2

1
подъем 5,8 3—77 10

Подъем подвесной рабочей 
площадки при кладке шахты пе­
чи на высоту от 1 до 1,3 м

Слесари-
монтаж­

ники
5 разр—2 
4 » - 3

То же е л 4—00 11

Выгрузка кирпича марок Д-2, 
Д-4 из железнодорожных ваго­
нов посредством рольгангов с 
подноской кирпича до 5 м с ук­
ладкой в штабеля высотой до 
1,5 м

Подсоб­
ный 

(тран­
спорт­

ный) ра­
бочий 

2 разр.

100 шг. 0,74 0-36 ,5 12

1 т 0,97 0-47,8 13

10



Продолжение табл. 2

Состав работ
Состав
эвена

Измери­
тель Н. вр. Расц. №

Спуск шамотного доменного 
кирпича марок Д-1, Д-2, Д-3, 
Д-4 по деревянному желобу с i 
приемкой внизу

Подсоб­
ный

(транс­
портный 
рабочий) 
2 разр,

100 ШГ. 0 ,3 0— 14 ,8 14

1 т 0,46 0— 2 2 ,7 15

Подача углеродистых блоков 
по рольгангу и тельфером на 
рабочее место

То же 1 куб. я 5,8 2 - 8 6 16

Сортировка высокоглиноземи­
стого лещадного кирпича с над- 
писанием размеров грифелем на 
каждом кирпиче

Огне- 
упорщик 
(футе­

ровщик) 
4 разр.

100 шт, 
по обме­
ру до 
сорти­
ровки

2 1 - 2 5 17

Распаковка лещадного кирпича 
из бумажной обертки с отноской 
его до 5 м , укладкой в штабеля 
и отноской бумаги до 100 м

То же То же 1 0 — 6 2 ,5 18

Распаковка и очистка углеро­
дистых блоков от пыли воздухом

Огне- 
упорщик 
(футе­

ровщик) 
4 разр.

1 куб. м 0 ,4 0 — 25 19

Приготовление углеродистой 
массы с распаковкой и размель­
чением углеродистой массы, пог­
рузкой размельченной массы в 
ящики, с подачей их к нагрева­
тельной печи и загрузкой в печь 

Заготовка дров и поддержива­
ние огня в нагревательной печи и 
температуры массы 

Подноска и установка ящиков 
с углеродистой массой на под­
дон, подъем поддона тельфером 
на рольганг, но дача по рольган­
гу и опускание тельфером на ра­
бочее место

То же 1 куб. м 
массы 8,5 5— 31 20

Пр и ме ч а н и е .  При демонтаже оборудования и приспособле­
ний Н, вр. и Расц. строк № 5—11 умножать на 0,5,
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§ 15-2. Кладка воздухонагревателя

Указания по производству работ
Укладка кирпичей верхнего ряда выстилки производится на ребро.
Толщина швов выстилки в местах примыкания в кольцевой стене 

допускается до 5 мм.
Кладка кольцевой и разделительной стен должна начинаться не­

посредственно от металлического днища воздухонагревателя.
Кладка стен в поднасадочной части производится одновременно 

с кладкой арок.
Стены воздухонагревателей должны выкладываться по шаблону 

с использованием поверхности кожуха в качестве направляющей.
Кладка стен камеры горения производится без притески кольце­

вого шва.
Величина зазора между кольцевой стеной воздухонагревателя и 

стеной круглой камеры горения должна быть около 10 мм. Зазор 
заполняется порошком.

При кладке стен воздухонагревателя совпадение вертикальных 
швов разрешается не более чем в пяти местах для каждой данной 
пары смежных кольцевых рядов.

Отклонение от вертикали стен воздухонагревателей не должно 
превышать 50 иш'на всю высоту стены.

Горизонтальность рядов кладки стен проверяется рейкой длиной 
2 м и уровнем. Просвет между рейкой и поверхностью кладки стен 
не должен быть более 15 мм При уклоне верхней поверхности стен 
внутрь воздухонагревателя более 15 мм выравнивание ее произво­
дится путем подтески кирпича.

Последний ряд кладки стен воздухонагревателя до закладки пер­
вого ряда купола должен быть выровнен под уровень. Просвет меж­
ду рейкой длиной 2 м и поверхностью кладки не должен превышать 
5 мм. Неровности устраняются подтеской Кирпичи опорного пято­
вого ряда кладки должны быть плотно пригнаны к опорному кольцу.

Кладка купола ведется без применения опалубки.
Правильность геометрических размеров кладки купола должна 

проверяться подвижным радиусом и шаблоном (воробой). Отклоне­
ние поверхности купола от проектного положения допускается дэ 
±20 мм.

А. КЛАДКА КО Н СТРУКТИ ВН Ы Х 
ЭЛ ЕМ ЕН ТО В ВО ЗД У Х О Н А ГРЕВА ТЕЛ Я

Состав работы

I, Подборка кирпича насухо. 2. Пригоночная теска. 3. Кладка на 
растворе с осаживанием. 4. Проверка правильности кладки,

Огнеупорщик (футеровщик) 6 разр.
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Нормы времени и расценки на 1 м  кладки

Таблица 1

Конструктивные элементы И. вр. Расц №

Стены радиальные, перевальные и 
шахты горения 7,3 5—7? 1

Купол 23 18—17 2

Арки 21 16—59 3

П р и м е ч а н и я ;  1. Изоляционная кладка и засыпка нормами 
не предусмотрены и нормируются по соответствующим параграфам 
настоящего сборника ЕНиР.

2. Нормами по строкам № 1 и 2 параграфа предусмотрена клад­
ка из шамотного кирпича и фасонных изделий. При кладке конструк­
тивных элементов из высокоглиноземистого кирпича соответствую­
щие Н. вр. и Расц. по этим строкам умножать на 1,2.

Б. П РО ЧИ Е РАБОТЫ  ПРИ КЛАД КЕ 
ВО ЗД У Х О Н А ГРЕВА ТЕЛ ЕЙ

Таблица 2

Состав работ Состав звена Измери­
тель Н. вр Расц. №

Кладка насадки из спе­
циальных изделий с под­
колкой по мере надобно­
сти. Укладка под ноги 
щитов, предохраняющих 
насадку от засорения. 
Проверка правильности се­
чения ячеек и прочистка 
их в процессе кладки

Огнеупорщики 
(футеровщики) 

5 разр — 2 
4 » — 1

1 т 0 ,9 7 0— 6 5 ,6 1

Просмотр ячеек насадки 
при помощи освещения, 
смонтированного в подна­
садочном пространстве

Огнеупорщик 
(футеровщик) 

4 разр.
100

ячеек 0 ,1 0—06,3 2

Проверка ячеек путем 
опускания на тросике от­
веса с отметкой засорен­
ных ячеек

То же То же н е 1—00 3
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Продолжение табл. 2

Состав работ Состав звена
Измери­

тель Н. вр Расц. На

Прочист;- а засоренных яче­
ек отвесом, закрепленным 
на тросике, намотанном на 
вороте, или шомполом

Огнеупорщик 
(футеровщик) 

4 разр.
100

ячеек 13 8—13 4

Монтаж подвесной пло­
щадки при кладке стен

Слесари-мон­
тажники 

6 р а з р 1 
5 » — 2 
4 » — 2 
3 » — / 

Электросвар­
щик 5 разр.— 1

1
площад­

ка
129 86—64 5

Постановка рабочей пло­
щадки в воздухонагрева­
теле на опоры

Слесари-мон­
тажники 

6 разр.— 1 
5 » —2 
4 » —2 
3 » — /

То же 29 19—33 6

Подъем подвесной пло­
щадки при кладке стен на 
высоту от I до 1,3 м

Слесари-мон­
тажники 

5 р а з р 1 
4 » —2 
(3 » — 1

1
подъем 4,5 2—82 7

Спуск насадочного кир­
пича марки В-7 по само- 
тормозящему желобу с 
приемкой и укладкой в 
стопки с перестановкой 
желоба

Подсобный 
(транспорт­
ный) рабочий 

2 разр.

100 шт. 0,16 0—07,9 8

1 т 0,55 0—27,1 9

Выгрузка насадочного 
кирпича размером 230 х 
X113x75 мм из желез­
нодорожных вагонов по­
средством рольганга с от­
ноской до 5 м, укладкой 
в штабеля высотой до 
1,5 м с перестановкой 
рольганга

То же

100 шт. 0,43 0—21,2 10

1 т 1 0—49,3 11
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Продолжение табл. 2

Состав работ Состав звена Измери­
тель Н. вр Расц. №

Выгрузка насадочного 
кирпича марки В-7 (170х 
X 150x50 мм)

Подсобный 
(транспорт­
ный) рабочий 

2 разр.

100 ш т. 0,26 0—12,8 12

1 т 0,92 0—45,4 13

П р и м е ч а н и я :  1. При демонтаже подвесной площадки Н. вр. 
и Расц. строки № 5 умножать на 0,5.

2. Нормой строк № 1 табл. 2 предусмотрена кладка последую­
щих рядов, кроме первых двух рядов.

3. При кладке первых двух рядов Н. вр. и Расц. умножать 
на 2.

§ 15-3. Кладка мартеновской печи

Указания по производству работ
а) П ри к л а д к е  р е г е н е р а т о р о в  и шл а  к о в и к о в

Кладка выстилки регенераторов из глиняного обыкновенного кир­
пича производится крест-накрест на плашку, из шамотного кирпи­
ча — на ребро.

Кладка выстилки шлаковиков из динасового или хромомагнези­
тового кирпича производится с укладкой кирпича на ребро, причем 
вышележащий ряд кладки должен быть смещен по отношению 
к нижележащему на 90°.

Кладка разделительных стен между газовыми и воздушными ка­
мерами шлаковиков и регенераторов выполняется вперевязку с пе­
ревальными стенами регенераторов.

Кладка поднасадочных арок выполняется из специального фасон­
ного кирпича с пригонкой кирпичей друг к другу или из прямого 
и клинового кирпича выравниванием натесом. При кладке должны 
соблюдаться горизонтальность верхней поверхности арок и преду­
смотренное проектом расстояние между ними.

б) П ри к л а д к е  р а б о ч е г о  п р о с т р а н с т в а
Кладка выстилки пода и откосов ванны из изоляционного кирпича 

производится на плашку, ложками поперек ванны с укладкой кирпи­
ча вплотную к боковым стенам ее без температурных швов.

Укладка шамотного или полукислого кирпича при устройстве пода 
откосов ванны производится вперевязку на растворе.

Уклон пода к выпускному отверстию должен создаваться путем 
укладки кирпича уступами без тески. Уступы выравниваются и уплот­
няются хромистой или магнезитовой массой.

Укладка магнезитового кирпича по шамотной кладке произво­
дится на плашку. Вышележащие ряды выкладываются на ребро и 
торец.

Динасовый кирпич при устройстве пода укладывается на ребро 
и торец насухо с заполнением швов динасовым порошком.
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Кладка передней и задней стен и столбиков рабочего простран­
ства печи производится с наклоном рядов к наружной стороне печи. 
Угол наклона рядов задней стены к горизонту должен быть не ме­
нее 10°.

Пяты распарного свода рабочего пространства и сводов головок 
должны тщательно пригоняться к опорным балкам и укладываться 
на растворе. Открытые температурные швы в торцах сводов головок 
должны иметь толщину 50 мм.

При кладке подвесного свода печи металлические пластинки (про­
кладки) закладываются между кирпичами в продольном и попереч­
ном направлениях.

Для соблюдения прямолинейности установки подвесных металли­
ческих пластин свода на опалубке свода наносить краской линии их 
установки согласно проекту.

Допускаемая толщина швов кладки отдельных элементов марте­
новских печей в мм приведена в табл. 1.

Таблица 1

□
Наименование элемента печи

Толщина швов кладки в мм 
по категориям

с
2 I 11 ш IV

1 Свод рабочего пространства . . . .  
Своды и арки головок, шлаковиков 

и регенераторов .................................

__ 1,5 _ —
2

_ 2 _ _
3 Стены (включая разделительные) из 

динасового и хромомагнезитового кир­
пича регенераторов и шлаковиков, по­
дина ванны, задняя и передние стены 
рабочего пространства, стены головок 
и вертикальных каналов ................... 2

4 Стены регенераторов и шлаковиков 
из шамотного кирпича...................... _ __ 3 _

5 Выстилка регенераторов и шлаковн-
KOB’

из огнеупорного кирпича . . . . 5
» глиняного обыкновенного кир­
пича .......................................... _ _ _ 7

6 Арки сталевыпускного и шлакового 
отверстий ............................................ 1 — — —

А. К Л А Д К А
К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

Состав работы

I. Подборка кирпича насухо. 2. Кладка на растворе, насухо или 
с металлическими, толевыми и пергаментными прокладками. 3. Про­
верка правильности кладки.
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Состав рабочих

а) П ри к л а д к е  н и ж н е й  ч а с т и  р е г е н е р а т о р о в  из 
ш а м о т н о г о  к и р п и ч а  (за и с к л ю ч е н и е м  

р а з д е л и т е л ь н ы х  стен) ,  к л а д к е  в ы с т и л к и  
п о д и н ы ва нны,  р е г е н е р а т о р о в  и ш л а к о в и к о в  

из ш а м о т н о г о  к и р пич а ,  ф у т е р о в к е  ж е л о б а  
и з а с л о н о к :

Огнеупорщик (футеровщик) 5 разр. (строка № 3, 8, 11)

б) П р ft п р о ч и х  в и д а х  к л а д к и  
Огнеупорщик (футеровщик) 6 разр.

Нормы времени н расценки на 1 куб м  кладки

Конструктивные элементы Н. вр. Расц. №

Стенка передняя до уровня загрузочных окон, 
стена задняя торцовая, своды шлаковиков и регене­
раторов

5 ,4 4— 27 1

Стена передняя в зоне загрузочных окон и выше 8 ,5 6—72 2

Нижняя часть стен регенераторов до уровня на­
садки (за исключением разделительных стен) и ог­
неупорная выстилка подины ванн, регенераторов и 
шлаковиков из шамотного кирпича

4 ,3 3— 02 3

Стены регенераторов и шлаковиков из динасового 
кирпича, разделительные стены регенераторов и 
шлаковиков из шамотного и динасового кирпича

4 ,2 3 — 32 4

рабочего пространства из фасонных изделий 3 ,6 2 — 84 5

Своды рабочего пространства из магнезитохром юто­
вого кирпича с металлическими прокладками 6 ,2 4 — 90 6

ступенчатые 4 ,4 3—48 7

Выстилка подины ванн магнезитовым кирпичом 6 ,4 4— 49 8

&рки шлаковиков и регенераторов 10 7 — 90 9

Вертикальные каналы и головки печей 5 .4 j  4 — 27 10



Продолжение таблицы

Конструктивные элементы Н. вр. ■ Расц. №

Футеровка желоба и заслонок 8 ,2 5— 76 11

Пр и м е ч а н и я ;  К Теска кирпича при кладке простенков меж­
ду загрузочными окнами нормой на кладку передней стены преду­
смотрена и особо оплате не подлежит.

2. При кладке из хромомагнезитового и магнезитохромитового 
кирпича соответствующие Н. вр. и Расц. (кроме строки № 6) умно­
жать на коэффициент 1,2.

3. При кладке сбодов шлаковиков и регенераторов, вертикаль­
ных каналов и головок печи из фасонных изделий и при футеровке 
желобов и заслонок фасонными изделиями соответствующие Н. вр. 
и Расц. умножать на коэффициент 0,95.

§ 15-4. Кладка стекловаренной ванной печи

Указания по производству работ

Кладка пода каналов производится с расположением, кирпичей по 
длине перпендикулярно направлению движения газов или воздуха.

Своды каналов укладываются вперевязку, за исключением пово­
ротов, где кирпич укладывается кольцами. Отдельные окаты сводов 
между собой не перевязываются. Кладка сводов горелок произво­
дится вперевязку.

Качество обработки брусьев для кладки ванны печи проверяется 
рейкой по двум продольным и двум торцовым сторонам, причем 
зазор между брусом и рейкой не должен превышать 1 мм.

Кладка брусьев производится впритирку. Степень притирки прове­
ряется с помощью электролампы. Швы дна по длине и ширине печи 
должны быть прямолинейны. Укладка брусьев должна производиться 
в соответствии со схемой раскладки после их сортировки и марки­
ровки.

Горизонтальные швы кладки стен должпы составлять одну ровную 
сплошную линию, вертикальные швы перевязываются.

Кладка главного свода производится секциями с предварительной 
верстовкой рядов насухо. Замковый ряд надлежит забивать по всей 
длине секции.

Постель под пяты мостов должна быть строго горизонтальна,
Употребление мостовых камней с трещинами не допускается,
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Таблица /

и
Наименование элементов

Толщина швов кладки 
по категориям

в мм

в
г 1 11 ш IV

1 Кладка газовых и воздушных кана­
лов ................. ...................... 3

2 Кладка сводов и влетов горелок . . — 2 — —
3 Кладка дна, многошамотных стен и 

свода ванной п е ч и ............................... 1 |И _
4 Кладка подвесных с т е н ................... — 2 — —
5 Кладка дна, стен, мостов и свода 

машинного к а н а л а ................... ... i _ -
6 Кладка стен верхнего строения ка­

нала и горелки ................................... — — 3 —

Состав работы

1 Подборка кирпича и фасонных изделий. 2. Кладка на растворе 
или впритирку насухо. 3. Проверка правильности кладки,

Огнеупорщик (футеровщик) 6 разр,

Нормы времени и расценки на 1 куб . м  кладки

Таблица 2

Конструктивные элем ента и разновидности кладки Н . вр. Расц. №

Кладка дна прямоугольными брусья­
шамотными 9 7—11 1

ми (бакор, корвешит, корхард) плавлеными 6 4—74 2

Кладка дна брусьями со скосом торцов, установ­
ка зуба под подвесную стену и кладка горизонталь­
ных сводов над газовыми каналами горелок

9 ,1 7—19 3

Кладка дна замыкающими прямоугольными 
брусьями и арок влетов горелок 11 8—69 4

Кладка вертикальных газовых и воздушных кана­
лов и сводов над бассейном печи (главный свод) 6,3 4—98 5

Кладка стен плавлеными брусьями (бакор, корве­
шит, корхард) 5,5 4—35 6
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Продолжение табл. 2

Конструктивные элементы и разновидности кладки Н. ЕР- Расц. N°

Кладка стен шамотными брусьями, подвесных и 
других стен выше уровня стен бассейна, сводов над 
каналами, горизонтальных сводов над воздушными 
каналами горелок и арок над сыпочными карманами

8 6—32 7

Кладка понурых сводов над каналами горелок 7.5 5—93 8

Установка мостов и кронштейнов под машины с 
пригоночной теской 30 23—70 9

П р и м е ч а н и я :  1. Пригоночная теска по строке № 9 на 'уста­
новку мостов и кронштейнов учтена. При кладке всех прочих эле­
ментов пригоночная теска оплачивается отдельно по § 25 настояще­
го сборника ЕНиР.

2. Нормами настоящего параграфа предусмотрено перемещение 
тяжеловесных брусьев на расстояние до 10 м.

3. На механизированную теску и кантовку шамотных донных 
брусьев принимать на 100 кв. дм брусьев Н. вр. 1,8 чел.-часа огне 
упорщика 5 разр. Расц. 1—30.

§ 15-5. Кладка мелких нагревательных 
и термических печей и кузнечных горнов

Состав работы

1. Подборка кирпича и фасонных изделий. 2. Пригоночная теска 
3. Кладка на растворе или насухо. 4. Проверка правильности кладки

Огнеупорщик (футеровщик) 6 разр.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки по габариту
(без вычета пустот)

Вид печей Н. вр. Расц. №

Кузнечные горны и мелкие отдельные топки 6 ,3 4 — 98 1

Нагревательные и термические печи, в том числе 
муфельные, тигельные и др. 6 ,9 5— 45 2

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена кладка печей объе­
мом от 3 до 6 куб м. При объеме печей менее 3 куб. м по внешнему 
обмеру Н. вр. и Расц. умножать на 1,5. При объеме печей более 
6 куб. м применять нормы главы 2 настоящего сборника ЕНиР.
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§ 15-6. Кладка коксовых печей с боковым подводом 
и регулированием газа и воздуха

Указания по производству работ

Кладка коксовых печей, независимо от времени года, должна 
производиться в тепляках.

Все материалы для кладки коксовых печей должны поставляться 
в готовом виде.

Кладка производится с предварительной заготовкой огнеупорного 
кирпича у рабочего места по специальным загрузочным листам, со­
ставленным на каждый день кладки.

Вся батарея по количеству простенков разбивается на отдельные 
участки.

Насадка регенераторов должна производиться одновременно с 
кладкой стен.

Все материальные швы в процессе кладки должны быть уплот­
нены и расшиты.

Вертикальные температурные швы между корнюрными рядами и 
рядами пода печи должны быть очищены от раствора, засыпаны су­
хими опилками и залиты пеком поверх опилок.

В процессе кладки необходимо соблюдать чистоту рабочего ме­
ста и применять приспособления для защиты кладки от засорения.

Косые ходы и горелочные шахточки должны быть предохранены 
от засорения и повреждения. Закладка первого ряда вертикалов 
производится только после проверки точности разбивки верхнего ря­
да кирпичной зоны.

Чистка подовых каналов производится одновременно с кладкой 
колосниковой решетки, а надсводного простенка регенератора одно­
временно с кладкой рядов, перекрывающих регенераторы.

При кладке вертикалов должны быть приняты меры по предо­
хранению их устьев, а также пода печи от засорения и повреждения.

Кладка первого пояса четвертой зоны может начинаться только 
после очистки вертикалов и удаления защитных щитков из них.

Все работы по очистке каналов, щитков и др. должны произво­
диться с помощью промышленных пылесосов с соблюдением инст­
рукций по улучшению условий труда.

Кладка ведется звеньями в составе четырех человек.
За каждым звеном закрепляется участок в количестве 3—4 кок­

совых печей.

Допуски в размерах кладки в м м

1. Допускаемые максимальные отклонения от проектных разме­
ров в плане печей:

а) расстояние между осями смежных камер коксования ± 3
б) расстояние между осями смежных косых ходов на

выходы их в вертикалы ........................................................... ± 2
в) расстояние между осями смежных корнюрных кана­

лов ..............................................................................................± 5
г) расстояние между осями вертикалов..................................4:3
д) расстояние между осями смотровых шахточек . . ± 3
е) расстояние между осями загрузочных и газоотводя-

’Щ'их люков по длине камеры . . . . . . .  ±5
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ж) ширина камер регенераторов и подовых каналов . ± 5
з) ширина камер коксования (обратная конусность не

допускается)............................................................................± 3
и) длина камер коксования по заплечикам головок про­

стенков ..................................................................................... ± 6
к) отступление головок регенераторов и заплечиков вер­

тикалов от фасадной линии ± 3

2. Допускаемые максимальные отклонения от проектных высотных 
отметок:

а) верх железобетонного основания под кладку печей ±10
б) верх кирпичной выстилки по железобетонному осно­

ванию * . * § ................................ +5
—10

в) отметка верхней кромки дымовых патрубков в боро­
вах ............................ * ............................................ ......  ± 5

г) верх регенераторов — основание под первый ряд кор-
нюрной зоны (в печах ПК-2к перед «распушкой») , ±5

д) основание под ряд, образующий корнюрные каналы ± 5
е) поды камер коксования (при этом расстояние от

уровня кладки карнизов для брони до пода камер кок­
сования не должно превышать 3—0 мм на каждом 
простенке)................................ ......  ± 6

—  4
ж) своды камер коксования , * . . * *. ♦ • ±  7
з) верх батарей . . .................................................... ±12

П р и м е ч а н и е  (к п. 2 г, д, е). Разность отметок смежных стен 
регенераторов (по верхнему ряду), оснований под корнюры и подов 
камер коксования не должны превышать 3 мм, а последующего ряда 
рядом расположенных простенков — не более 5 мм.

3. Допускаемые неровности стен и горизонтальных поверхностей 
кладки (проверяются с помощью деревянной рейки длиной 2,5 м во 
всех направлениях и определяются просветом между поверхностью 
стен и рейкой) в мм:

а) стены регенераторов и подовых каналов * , , 5
б) верхняя поверхность колосниковой решетки * 5
в) фасадные плоскости головок обогревательных про­

стенков и стен регенераторов................................ ......  3
г) заплечики головок обогревательных простенков * . 3
д) поды камер коксования . . . . . . . .  5
е) стены камер коксования...................................  3

4. Допускаемые отступления от вертикали (проверяются опуска­
нием отвеса на всю высоту стены у головок и по оси батарей) в мм:

а) железобетонные контрфорсы после выравнивания по­
верхности ............................... ...................................... ......  ±5

б) стены регенераторов.............................................  ± 5
в) стены коксовых камер' и головки простенков по за­

плечикам и фасадным плоскостям ................................ ±3
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5. Допускаемые отклонения в размерах каналов и проемов по све­
ту в мм:

а) фасадных проемов в подовых каналах для патрубков 
газовоздушных клапанов (по высоте и ширине)

б) косых ходов по всем рядам з о н ы ...............................
в) косых ходов на вы ход е ............................... . •
г) отверстий в колосниковых реш етках.........................
д) смотровых шахточек в п л а н е .....................................

е) растопочных каналов на высоте и ширине .

+5
± 2
±1
±1
+4
—2
+3

Пр и м е ч а н и е .  Выступы и неровности на поверхности косых 
ходов не должны превышать 2 мм, а смотровых шахточек 4 мм. 
Шахточки проверяются на проходимость регулирующих кирпичей,

А. КЛАДКА
КО Н СТРУКТИ ВН Ы Х ЭЛ ЕМ ЕН ТО В

Состав работы

I. Кладка конструктивных элементов печи из различного рода ог­
неупорного кирпича на растворе или насухо (насадка регенераторов) 
с запаливанием шнура., подборкой кирпича по маркам и размерам, 
верстовкой насухо кирпича. 2. Очистка температурных швов, про­
кладка картона и засыпка их опилками. 3. Установка вкладышей 
в газоподводящих каналах с перекрытием горелочных шахточек и 
основания колодцев вертикалов деревянными щитками. 4. Закладка 
смотровых каналов матерчатыми куклами. Б. Установка регистров 
в дюзовых простенках. 6. Проверка каждого ряда кладки. 7. Уп­
лотнение швов набивки с очисткой кладки, с расшивкой швов, закры­
тием кладки листами толя, досками, щитами. 8. Производство всех 
вспомогательных работ при кладке. 9. Подноска огнеупоров и раство­
ра в пределах рабочей зоны звена. 10. Уборка и удаление строитель­
ного мусора во влажном состоянии.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки 
(без вычета пустот) и на 1 т насадки

Таблица 1

Конструктивные элементы
Состав звена 
огнеупорщиков 
{футеровщи­

ков)
н. вр. Расц. №

Стены регенераторов из прямого нор­
мального кирпича и фасонного с со­
единением «гребень в паз», расширение 
стен регенераторов (распушка), пере­

5 разр — 2 
4 » — 1 6,3 4 — 63 1

крытия регенераторов (подов печей и 
основания под ними) с двумя газопод­
водящими .каналами

3  » —  /

23



Продолжение табл. 1

Конструктивные элементы
Состав звена 
огнеупорщиков 
(футеровщи­

ков)
Н. Бр Расц. Кв

Стены регенераторов из фасонного 
кирпича с соединением в «ласточкин 
хвост» и стесненные стены регенерато­
ров (между корнюрными простенками)

6 разр.— 1 
5 » — 2 
3 » — /

6,7 5—23 2

Разделительные перегородки То же 9,8 7—66 3

Футеровка стен подового канала и 
колосниковая решетка » » 5,6 4—38 4

Изоляционная рубашка и зеркала 
регенераторов

5 разр.— 2 
4 » - 1  
3 » — 1

8,4 6—Г/ 5

Насадка регенераторов решетчатая 4 разр — 2 
3 » — 2 1,7 1—14 6

Ряды, образую­
щие газопроводя­
щие каналы, ко­
сые ходы и горе- 
л очные шахточки

с двумя канала­
ми и косыми хода­
ми, идущими в уз­
кий и широкий 
регенератор

6* разр.— 1 
5 » — 2 
3 » — ]

8,7 6—80 7

с двумя канала­
ми и косыми хода­
ми, идущими в че­
тыре регенератора

То же 8,5 6—64 8

Перекрытие регенераторов (подов пе­
чей и оснований под ними) с одним га­
зопроводящим каналом

5 разр.— 2 
4 » — / 
3 » — 1

6,3 4—63 9

Стены коксовых камер (основание 
вертикалов, ряды, образующие вертика­
лы и ряд перекрывающий вертикалы, 
основание под горизонтальный канал), 
перекидные каналы

6 разр.— 1 
5 ъ — 2 
3 » — J

3,5 2-73 10

Стены коксовых камер (ряды гори­
зонтального канала, смотровых шахто­
чек и колодцев перекидных каналов)

То же 5,4 4-22 И
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Продолжение табл. 1

К онструктивны е элементы

Состав звена 
огнеупорщиков 
(футеровщи- 

ков)
Н . вр Расц. №

Перекрытие коксовых камер (своды 
печей), люки газовые и загрузочные

5 разр.— 2 
4 » — / 
3 » — 1

5,4 3—97 12

Дюзовые простенки
6 р а з р 1 
5 > — 2 
3 » — 1

5,2 4—06 13

Головка под анкерные стойки То же 8,3 6—48 14

Разбутка печей 4 разр .— 1 
3 » — 3 3,7 2—41 15

Изоляционный слой верха печи
5 разр .— 1 
4 » — 2 
3 » — ;

4,2 2—99 16

Выстилка верха печей То же 7,3 5—20 17

Изоляционные 
стены у контрфор­
сов

из динасового 
кирпича

5 разр.— 2 
4 » — 1 
3 » — 1

4,5 3—30 18

из шамотного 
кирпича

5 разр .— 1 
4 » — 2 
3 » — 1

4,5 3—21 19

П р и м е ч а н и я :  1. Очистка температурных швов с засыпкой 
опилками у пода печи, люков и разбутки нормируются по табл. 2 
настоящего параграфа.

2. При замере кладки подовых каналов пространство между 
стенам]! каналов в объем кладки не включается,



Б. О Т Д Е Л О Ч Н Ы Е  РА БО ТЫ
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Таблица 2

Состав работ

Состав
звена

огнеупор-
щиков

(футеров­
щиков)

Измери­
тель

Н. вр. Расц. №

Очистка подовых каналов за
1 раз

4 разр. 1 канал 0,51 0—36,2 1

Очистка косых ходов и горе- 
лочных шахточек с уровня пода 
печей

То же I верти­
кал 0,175 0—12,4 2

Очистка вертикалов с уровня 
их перекрытия или газоподводя­
щих каналов (корнюры)

» » 1 кон­
струкция 0,34 0—24,1 3

Вытаскивание щитков, закры­
вающих вертикалы » 100

щитков 14 9—94 4

Окончательная очистка верти­
калов и косых ходов с верха ба­
тареи

» 1 вер­
тикал 0,56 0—39,8 5

Очистка щитов над насадкой » 1 щит 0,38 0—27 6

Вытаскивание щитов над на­
садкой 4 разр. 1 щит 0,28 0—19,9 7

Очистка верха насадки и вы­
правление ее после вытаскивания 
щитов

То же 1 регене­
ратор 0,36 0—25,6 8

Очистка горизонтальных кана­
лов с установкой регистров и за­
делкой головок канала или кана­
лов в изоляционных стенах кон­
трфорсов на уровне пода печей

» 1 канал 2,1 1—49 9

Очистка смотровых дюзов с 
верха батарей до уровня гори­
зонтального канала

» 1 шах­
точка 0,18 0—12,8 10

Очистка зазоров вокруг пат­
рубков, закладка их асбестом и 
обмазка глиной

1 патру­
бок 0 ,1 8 0—12,8 11
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Продолжение табл, 2

Состав работ

Состав 
звена 

огнеупор- 
щиков 

((футеров­
щиков)

Измери­
тель Н. вр. Расц. М

Очистка температурных швов 
у пода печи с засыпкой опилка­
ми

4 разр. 100 м
шва 4,1 2—91 12

Очистка температурных швов 
у люков и.разбутки с засыпкой 
опилками

То же То же 17,5 12—43 13

Заливка пе­
ком темпе­
ратурных 

швов с под­
ноской его

швы засыпан­
ные опилками не 
на всю глубину

» » » » 5,6 3—98 14

швы засыпан­
ные опилками на 
всю глубину

» » » » 17,5 12-43 15

Забивка температурных швов 
асбестовым шнуром на верху 
печей

3 разр. » » 2,8 1—77 16

Забивка и уплотнение темпера­
турных швов асбестовым шнуром 
с фасада печи

То же » » 6,9 4—35 17

Зачеканка асбестовым шнуром 
зазоров между кладкой и броней » » 1 броня 1,7 1—07 18

Устройство изоляции попереч­
ных и продольных анкерных стя­
жек наверху батарей

» » 100 м 
стяжек 6,9 4—35 19

Зацементирование канавок под 
анкерные болты 5 разр. 100 м 

канавки 4.1 3—27 20

Очистка температурных швов 
между изоляционными стенами 
контрфорсов

4 разр. 1 кв. м 
стены 0,27 0—19,2 21

Окончательная расшивка швов 
поверхности отдельных конструк­
тивных элементов

То же 1 №. м 
поверх­
ности

0,28 0—19,9 22
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Продолжение табл. 2

Состав работ

Состав 
звена 

огнеупор- 
щиков 

(футеров­
щиков)

Измери-
1тель Н. вр( Расц. №

Очистка и засыпка минераль­
ной ватой швов у контрфорсов 4 разр.

1 кв. м 
контр­
форса

0,21 |0—14,9 23

Райберовка растопочных отвер­
стий и гаезд горелки на растворе 
или установка рассекателей с 
очисткой гнезд горелок и под­
шлифовкой распылителей

6 разр. 1 шт. 11 9—88 24

Установка регистров косых хо­
дов (бананы) То же 100 ре­

гистров 6,2 5—57 25

Закладка устья подового кана­
ла фасонным кирпичом 6 разр. 1 канал 0,23 0—20,7 26

Закладка шамотного глазка ре­
генератора То же 1 глазок 0,34 0—30,5 27

Очистка вертикальных шахто­
чек динасового контрфорса с 
уровня верха батареи

4 разр. 1 шах­
точка 1.3 0—92,3 28

Обкладка дымовых патрубков 
фасонным кирпичом с очисткой 
от мусора, проверкой нивелиро­
вочных отметок и необходимой 
притеской кирпича

5 разр.
1 дымо­
вой па­
трубок

0,58 0—46,3 29

Замазка го­
товым гли­

няным раст­
вором за 1 

раз

зеркала регене­
раторов 3 разр. 1 кв. м 0,155 0—09,8 30

временных топок То же То же 0,155 0—09,8. 31

Чистка газовых отверстий в 
подовом простенке 4 разр. 100 от­

верстий 0,58 0—41,2! 32

Промазка графитовым раство­
ром и укладка бумаги в швы 
скольжения между шамотной и 
динасовой кладкой в стенах по­
довых каналов

4 разр.—У 
3 » - J

1 кв. м 
f сколь­

жения
0,23 0—15,4[ 33



Продолжение табл. 2

Состав работ

Состав 
эвена 

огнеупор- 
щиков 

(футеров­
щиков)

Измери­
тель Н. вр. Расц. №

Чистка секционных перегоро­
0,56 34док, стен регенераторов и колос­

никовой решетки
4 разр. 1 секция 0— 3 9 ,8

Пр и м е ч а н и я :  1. Нормами табл. 2 предусмотрены и особой 
оплате не подлежат: опускание и протягивание шнура переносных 
ламп, очистка кирпича от засохших потеков раствора, выгребание 
мусора, протирка стенок щеткой или кистью, вытаскивание предо­
хранительных щитов и подключение пылесоса.

2. В строках № 1, 8, 9 и 26 табл, 2 измерители «1 канал» или 
«1 регенератор» следует принимать как каждый отрезок канала или 
регенератора от фасада печи до центральной перегородки.

3 Очистка щитов всех горизонтальных и вертикальных каналов 
промышленными пылесосами дополнительной оплате не подлежит.

В. РАЗНЫ Е РАБОТЫ

Состав работы

1. Произвести разные перечисленные в таблице работы с подбор­
кой и пригоночной теской кирпича, верстовкой насухо, проверкой 
кладки с очисткой и расшивкой швов, оклейкой стен коксовых камер 
бумагой и прокладкой в температурные швы картона с закладкой 
картона по внутреннему периметру футеруемых стояков. 2. Очистка 
и проверка кладки перед установкой арматуры, зачаливание шнура 
при вмазке загрузочных люков, проверка уложенной арматуры.
3. Уплотнение швов набивкой. 4. Закладка проемов вокруг глазка. 
5. Прокладка асбестового картона или асбестового шнура с уплот­
нением асбестового шнура (при установке арматуры и обкладке 
устьев стояков). 6. Подноска на расстояние до 30 м чугунной арма­
туры и раствора.

Нормы времени на измерители, указанные в таблице
Таблица 3

Вид работ

Состав 
эвена 

огнеупор- 
щиков 

(футеров- 
щиков)

Измери­
тель Н. Бр. Расц. №

Установка
чугунной

гарнитуры

рамы и крышки 
загрузочных и га­
зовых люков

5 разр. —2 
4 »
з » -J

1 ком­
плект 0,8 и—58,7 1
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Продолжение табл. 3

Вид работ

Состав
звена

огнеупор-
щиков

{футероз-
щиков)

Измери­
тель

И. вр. Расц №

рамы и крышки 
смотровых люков

5 разр.—2 
4 » —; 
3 * —/

100 ком­
плектов

6,9

I

5—07 2

Установка
чугунной
гарнитуры

смотровые глаз­
ки регенераторов То же 1 шт. 0,61 0—44,8 3

уплотняющие 
манжеты в чугун­
ных вкладышах

1 шт. 0,4 0—29,4 4

Кладка дымовых патрубков » 1 пара 7,9 5—80 5

в камерах для 
угольной растоп­
ки

4 разр.
1 куб. м 
за выче­
том пус­

тот
4,4 3—12 6

Кладка
временных

топок

в боровах для 
изоляционных стен 
временных контр­
форсов и газовой 
растопки

То же То же 4 2—84 7

для комбиниро­
ванной растопки » » » » 4,9 3—48 8

дверей 5 разр. 1 дверь 2,6 2—07 9
Футеровка стояков длиной 

до 2 м То же 1 стояк 1,45 1—16 10

Закладка проемов над броней » » 1 куб. м 9,7 7—74 11

Обкладка устьев стояков » » 1 стояк 0,58 0—46,3 12

Укладка рассекателей в секции 5 разр—1 
3 » - /

10 рассе­
кателей 0,34 0—24,3 13

Футеровка колен стояков бата­
рей диаметром 400 мм 4 разр. 1 колено 0,81 0—57,6 14

Кладка горловин временных 
топок

3 разр. 1 горло­
вина 1,61 1—02 15
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Г. КАПИ ТАЛЬНЫ Й  РЕМ ОНТ 
КО КСО ВЫ Х П ЕЧ ЕЙ

Состав работы
1. Подборка кирпича насухо. 2. Подтеска и приколка кирпича 

в необходимых случаях. 3. Кладка на растворе. 4. Проверка пра­
вильности кладки.

Нормы времени и расценки на 1 к у б .  м  кладки 
(без вычета пустот)

Таблица 4

Конструктивные элементы
Состав звена 
огнеупорщиков 

1 (футеровщи­
ков)

И. вр. Расц. №

Основание и верх печи из нормально­
го огнеупорного кирпича

4 разр. 4 ,2 2— 98 1

Подподовые и подовые каналы 6 разр. 4 ,2 3— 77 2

Перекрытие подподовых и подовых 
каналов То же 5 ,2 4 — 67 3

Стены поперечных регенераторов 5 разр. 3 ,3 2— 63 4

Зона газоподводящих каналов 6 разр. 5,5 4 — 94 5

Стены продоль­
ных регенераторов 
и коллекторов

при полной раз­
борке футеровки 5 разр. 3 ,7 2— 95 6

при частичной 
разборке футеров­
ки

То же 6,5 5— 19 7

Поды и основания камер динасовых 
печей системы ПВР и шамотных печей 
без рекуперации

» » 4 ,7 3 — 75 8

То же, печей системы «Стандарт» и 
шамотных печей с рекуперацией » » 6 ,1 4 — 87 9

Вертикалы и сборный канал динасо­
вых печей системы ПВР и «Стандарт» 
и шамотных печей с рекуперацией, за­
грузочные воронки шамотных печей без 
рекуперации

» 6 разр. 3 ,7 3 — 32 10
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Продолжение табл. 4

Конструктивные элементы
Состав звена 

огнеупорщикоз 
(футеровщи­

ков)
Н. вр . Расд. №

Вертикалы и сборный канал шамот­
ных печей без рекуперации, перекрытия 
вертикалов и сборного канала динасо­
вых печей системы ПВР и «Стандарт» 
и шамотных печей с рекуперацией

6 разр. 4,9 4 — 40 п

Перекрытие камер динасовых печей 
системы ПВР и «Стандарт» и шамотных 
печей с рекуперацией

5 разр. 3,8 3—03 12

То же, шамотных печей без рекупе­
рации То же 5,2 4 — 15 13

Смотровые каналы (дюзы) 6 разр. 4 ,4 3—95 14

Загрузочные воронки динасовых пе­
чей системы ПВР и «Стандарт» и ша­
мотных печен с рекуперацией

То же 3 ,1 . 2 — 78 15

Разбутка из огнеупорного боя 3 разр. 2 , 8  1 1 - 7 7 16

Д . П Р О Ч И Е  Р А Б О Т Ы  П Р И  К А П И Т А Л Ь Н О М  
Р Е М О Н Т Е  П Е Ч Е И

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице
Таблица 5

Вид работ

Состав 
звена 

огнеупор- 
щикоз 

(футеров­
щиков)

Измейи-
тель Н, вр. Расц. N5

Укладка на­
садки в ре­
генераторы

динасовых пе­
чей системы ПВР 4 разр. 1 т 1 0—71,1 1

печей системы 
«Стандарт» и ша­
мотных печей

То же То же 0,82 0—58,2 2

32



Продолжение табл. 5

Вид работ

Состав 
звена 

огнеупор- 
щикоэ 

(футеров- 
щикоз)

И зм ер и ­

тель Н. вр. Расц .

Установка горелки на растворе 6 разр. 100 шт. 6,6 5—93 3

Футеровка

контрфорсов 4 разр. 1 куб. м 3,8 2—70 4

дверей динасо­
вых коксовых пе­
чей системы ПВР

5 разр. 1 шт. 1.3 1—04 5

то же, печей 
системы «Стан­
дарт» и шамотных 
печей

То же То же 0,75 0—59,9 6

стояков 5 разр. То же 2 1—59 7

Кладка

зеркал регене­
раторов или пере­
мычек динасовых 
печей системы 
ПВР

То же 1 куб м 4,9 3—91 8

то же, печей 
системы «Стан­
дарт» и шамотных 
печей

» » То же 5,2 4 -1 5 9

печурок с пере­
мычками для ра­
стопки

4 разр. 1 шт. 2,6 1—85 10

Расшивка и повторная набив­
ка швов камер печей и регенера­
торов

То же 1 кв. м 0,25 0—17,8 11

Установка чугунных колец 
крышек угольных и газовых лю­
ков

5 разр. 1 комп­
лект 0,56 0 -4 4 ,7 12

Расчистка и заполнение мине­
ральной ватой температурных 
швов контрфорсов

4 разр. 1 кв. м. 0,195 0—13,8 13
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Продолжение табл. 5

Вид работ

Состаг 
эвена 

огнеупор- 
щиков 

(футеров­
щиков)

Измери­
тель Н. вр. Расц. №

Заливка брови после расшире­
ния кладки 4 разр. 1 шт. 1,75 1— 24 14

Обмазка

дверных арми­
рующих рам по 
краям

То же То же 1,3 0— 9 2 ,3 15

шов раструба ; 
стояков

» » 1 стояк 0 ,1 9 5 0— 13 ,8 16

Пр и м е ч а н и е .  Кладка при капитальном ремонте коксовых пе­
чей системы Гипрококса ПК нормами настоящего параграфа не пре­
дусмотрена.

Расценки параграфа подсчитаны из расчета 6-часового рабочего
ДНЯ.

§ 15-7. Кладка коксовых пеЧей с нижним подводом 
и регулированием газа и воздуха

Состав работы
1. Подборка кирпича по маркам и размерам. 2. Подноска кирпи­

ча, раствора и других материалов на расстояние до 80 м. 3. Размет­
ка мест кладки. 4. Закладка головок и маячных марок. 5. Натягива­
ние причалки. 6. Кладка из фасонного огнеупорного кирпича конст­
руктивных элементов. 7. Закладка «матерчатых кукол» в смотровые 
каналы. 8. Заготовка и закладка картона в температурные швы. 
9. Подтягивание «кукол» в процессе кладки. 10. Чистка, уплотнение 
и расшивка швов кладки. 11. Уборка и удаление мусора во влажном 
состоянии. 12. Сдача кладки контролю.

Нормы времени и расценки на 1 куб . м  кладки 
(без вычета пустот)

Состав звена
Конструктивные элементы огнеупорщиков

(футеровщи­
ков)

Н. вр Расц. №

Стены подовых каналов
6 разр.— 1 
5 » —2 11,5 8—98 1
3 » — 1
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Продолжение таблицы

Конструктивные элементы
Состав звена 

огне у порщиков 
(футеровщи­

ков)
Н. вр. Расц. №

Выстилка подовых каналов
5 разр.— 1 
4 » —2 
3 » — 1

8 ,1 5— 77 2

Перегородки, делящие подовый ка­
нал на две части

6 разр.— 1 
5 » —2 
3 » — /

7 ,3 5— 70 3

Колосниковая решетка То же 8 ,7 6— 80 4

Стены регенераторов » » 11 8— 59 5

Секционные перегородки » » И 8— 59 6

Косые ходы » » и 8— 59 7

Пр и м е ч а н и е .  Расценки подсчитаны из расчета 6-часового ра­
бочего дня.

§ 15-8. Кладка газосланцевых печей

Состав работы

1. Кладка конструктивных элементов печи из огнеупорного кир­
пича на растворе или насухо (насадка регенераторов) с зачалива- 
нием шнура, с подборкой кирпича по маркам и размерам, верстов- 
кой насухо с околкой и пригоночной теской. 2. Очистка температур­
ных швов с засыпкой их опилками, асбестовым порошком и проклад­
кой изоляционного слоя из асбестовой бумаги и картона с закрыти­
ем основания колодцев вертикалов деревянными щитами. 3. Заклад­
ка асбестового шнура при футеровке патрубков отбора газов.
4. Проверка каждого ряда кладки уплотнением шва с набивкой.
5. Очистка кладки, расшивка швов, закрытие кладки листами толя, 
досками и щитами. 6. Производство вспомогательных работ при 
кладке. 7. Подноска огнеупоров и раствора в пределах рабочей зоны 
звена, уборка и удаление строительного мусора.
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А. КЛАДКА КО Н СТРУКТИ ВН Ы Х 
ЭЛ ЕМ ЕН ТО В П ЕЧ ЕЙ

Нормы времени и расценки на 1 куб, м  кладки 
(без вычета пустот)

Таблица 1

Конструктивные элементы
Состав звена 
огнеупорщиков (iфутеровщи̂ 

ков)
Н. вр Р^сц. №

Футеровка ростверка
6 разр — / 
5 » — 2 
3 » -  /

8,4 5—77 I

Футеровка ростверковой плиты и стен 
подового канала, колосниковая решетка То же 6,6 4—54 2

Основания под косые ходы отбора 
газа, ряды каналов отбора газа » » 5,7 3—92 3

Подовые каналы (основания и косые 
ходы для отбора газа), кладка с уста­
новкой регистров

» » 6 4—12 4

Стены регенераторов, выстилка над 
генераторами » » 5,9 4—06 5

Зеркала регенераторов » » 7,2 4—95 6

Вертикалы » » 4,4 3—02 7

Контрфорсы из шамотного кирпича
5 разр.— 1 
4 » — 2 
3 г — 1

4,7 2—95 8

Перекрытие регенераторов То же 6,2 3—89 9

П р и м е ч а н и е .  При замере кладки подовых каналов прост­
ранство между стенами каналов в объем кладки не включается,
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Б. РАЗНЫ Е РАБОТЫ
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Таблица 2

Вид работ
Состав звена 
огнеупорщи- 
ков (футе- 
ровщиков)

Измери­
тель И. вр. Расц, №

Насадка регенерато­
ров

5 разр. —  1 
4 » — / 
3 » —  2 1 т 2 ,7 1— 65 1

Футеровка патрубков 
отбора газов

5 разр. 1
патрубок

0 ,8 1 0 — 5 6 ,9 2

Футеровка стояков То же 1 стояк 1 ,3 0 — 9 1 ,3 3

Расшивка кладки ка­
мер

4 разр. 1 КЗ. м 0 ,4 2 0 — 2 6 ,3 4

Приме ча ния :  1. Подноска раствора при футеровке патруб­
ков отбора газов и стояков нормами строк № 2 и № 3 не предусмот­
рена и нормируется по соответствующему параграфу сборника I 
ЕНиР.

2. При кладке брусковой насадки Н. вр. и Расц. строки № I 
табл. 2 умножать на 1,8.

§ 15-9. Обмуровка котельных агрегатов
/. КЛАДКА КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
АГРЕГАТОВ ИЗ ОГНЕУПОРНОГО КИРПИЧА 

И ФАСОННЫХ ИЗДЕЛИИ

Состав работы
1. Подборка кирпича и фасонных изделий, 2. Пригоночная теска.

3. Кладка кирпича на растворе или навешивание фасонных изделий 
на стальные крепления. 4. Проверка правильности кладки.

Состав рабочих
а) При к л а д к е  из л е г к о в е с н о г о  кирпича ,  к л а д к е  

стен без  э к р а н а  и ф у т е р о в к е  б у нк е р а  
из н о р м а л ь н о г о  к и р п и ч а

Огнеупорщик (футеровщик) 5 разр. 
б) При к л а д к е  о с т а л ь н ы х  в и д о в  

Огнеупорщик (футеровщик) 6 разр%
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А. СТЕН Ы

Нормы времени и расценки на 1 м  кладки

Таблица 1

Огнеупорный кирп ч Фасонные изделия весом

Способ кладки нормаль­
ный

легковес­
ный ДО4 кг более 4 кг №

Н. вр. Расц Н. вр. Расц. Н. вр Расц. Н. вр. Расц,

Кладка со сто­
роны хода газов 
(при отсутствии 
экрана)

8,2 5—76 6,5 4—56 9,3 7-35 8,8 6—95 1

С наружной 
стороны обмуров­
ки (при наличии 
экрана)

9,3 7—35 6 , 6 4-63 9,8 7—74 8,9 7—03 2

Через проме­
жутки между 
трубами экрана 
или стены

12 9—48 — — 11 8—69 8,9 -о 1 S 3

Со стены меж­
ду установленной 
обшивкой и эк­
раном

— — 10,5 7—37 16,5 13—04 14 11-06 4

! а б в '1 г 1

П р и м е ч а н и я :  1. Нормами графы «а» предусмотрена толщи­
на шва 2 мм. При толщине шва 3 мм Н. вр. и Расц умножать на 
0,85.

2. Навеска подвесок, установка кронштейнов и других металли­
ческих деталей нормируется по соответствующим параграфам гла­
вы 3 настоящего сборника.

3. При обмуровке блоков котельных агрегатов на сборочной пло­
щадке Н. вр. и Расц. умножать на 0,7,
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Б. П Р О Ч И Е  К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки
Таблица 2

Конструктивные элементы
Вид огнеупорного 

кирпича и фасонных 
изделий

Н. вр. Расц. №

Своды

по кружалам |нормальный кирпич 8,2 6—48 1

подвесные

открытые Фасонные изделия 
весом более 4 кг

9,9 7—82 2

при наличии 
.экрана То же 13 10—27 3

Арки Нормальный кирпич 12 9-48 4

Бункера То же 8,3 5—83 5

Газовые (пламенные) 
перегородки

Фасонные изделия 
весом до 4 кг 15 11-85 6

То же, весом 
более 4 кг 11,5 9—09 7

П р и м е ч а н и я :  1. Нормами строк № 1, 4 и 5 предусмотрена 
толщина шва 2 мм. При толщине шва 3 мм Н. вр. и Расц. умно­
жать на 0,85.

2. При кладке амбразур из фасонных изделий Н. вр. и Расц. 
строки № 4 умножать на 1,4.
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IL КЛАДКА КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ АГРЕГАТОВ ИЗ ГЛИНЯНОГО 
ОБЫКНОВЕННОГО, ДИАТОМОВОГО И ТУГОПЛАВКОГО КИРПИЧА

Состав работы
1. Кладка кирпича на соответствующем растворе. 2. Проверка правильности кладки.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м кладки Таблица 3

Вид работ
Состав звена 
огнеупорщиков 

(футеровщиков)

Кирпич глиняный обыкновен­
ный или диатомовый

Кирпич тугоплавкий

Толщина кладки в кирпичах

до 1 более 1 до 1 более 1

Н. вр. Расц. Н. вр. Расц. Н. вр. Расц. Н. вр. Расц.

Кладка стен

обыкновенная 4 разр. 4,5 2—81 3,9 2—44 5,3 3—31 4,5 2—81 1

одновременно 
с огнеупорной То же 5,6 3—50 4,9 3—06 5,6 3—50 4,9 3-06 2

между экранами и 
подводящими трубами » » 6,3 3—94 6 3—75 7 4—38 6,7 4—19 3

Кладка арок и 
мелких сводов 
в куб. м

до 0,5 5 разр. 10,5 7—37 —  — 12 8—42 —  — 4
до 0,8 То же 8,1 5—69 — — 9,2 6-46 —  — . 5

более 0,8 » » 6 4—21 — — 6,6 4—63 — — 6
а б | в г Ns

П р и м е ч а н и я :  1. Нормами строк № 1, 2 и 3 предусмотрена кладка вертикальных стен. При кладке наклон­
ных стен соответствующие Н. вр. и Расц. умножать на 1,2.

2. Кладку из глиняного обыкновенного и диатомового кирпича при обмуровке жаротрубных котлов нормиро­
вать по § 12 настоящего сборника ЕНиР-15.



Ш. ТОРКРЕТИРОВАНИЕ БАРАБАНОВ, 
КОЛЛЕКТОРОВ И ГАЗОВОЗДУХОПРОВОДОВ

Состав работы
1. Подготовка поверхности к торкретированию при заранее уста­

новленной арматуре и манжетах. 2. Нанесение цемент-пушкой гото­
вой массы слоями и оправка наружной поверхности терками. 

Огнеупорщик (футеровщик) 5 разр.
Нормы времени и расценки на 1 кв. м  поверхности

Таблица 4

Вид поверхностей

Толщина слоя 
50 мм

На каждые 
следующие 

2 5 мм 
добавлять

Н. вр Расц. Н. вр. Расц.

Поверхности 
барабанов, кол­
лекторов

горизонтальная 
(сверху вниз) 0,73 0—51,2 0,32 0—22,5 1

вертикальная 0,83 0—58,3 0,38 0-26,7 2

потолочная 
(снизу вверх) 0,93 0—65,3 0,35 0-24,6 3

Поверхности
газовоздухопро-
водов

горизонтальная 
(сверху вниз) 0,34 0—23,9 0,13 0-09,1 4

вертикальная 0,53 0—37,2 0,21 0—14,7 5

потолочная 
(снизу вверх) 0,64 0—44,9 0,28 0-19,7 6

1 а б №
Приме ча ние .  При ручном способе торкретирования Н. вр. и 

Расц. умножать на 1,7.

IV. ПРОЧИЕ РАБОТЫ ПРИ ОБМУРОВКЕ 
КОТЕЛЬНЫХ АГРЕГАТОВ

Состав эвена
а) При з а г о т о в к е  и у с т а н о в к е  а р м а т у р ы  

Огнеупорщик (футеровщик) 5 разр. — 1 
То же 4 » — 1

б) При прочих  в и д а х  р а б о т  
Огнеупорщик (футеровщик) 4 разр*
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Нормы времени и расценки на 1 к в . м  обмурованной поверхности

Таблица 5

Состав работ Н. вр Расц, №

Заготовка арматуры из 
5—6-лш стали, установка и 
связка сетки с ячейками 
50x50 мм при торкретирова­
нии

коллекторов 2 1—33 1

барабанов 1,7 1—13 2

газовоздуховодов 1,55 1—03 3

Обмазка внутренней поверх­
ности кладки готовым раство­
ром и затирка при поверхно­
стях

открытой 0,195 0—12,2 4

за экранными 
трубами 0,31 0—19,4 5

Обыкновенная расшивка 
швов поверхности кладки под 
окраску

одновременно 
с кладкой 

тем же раствором
0,07 0—04,4 6

после кладки 
с приготовлением 

Гаггвора
0,34 0—21,3 7

То же, тщательная с запол­
нением швов раствором, ув­
лажнением поверхности водой 
и затиркой кирпичом до глад­
кого вида с приготовлением 
порошка для присыпки

одновременно 
с кладкой 

тем же раствором
0,195 0—12,2 8

после кладки 
с приготовлением 

раствора
0,4 0—25 9

Набивка противней (щитов) 
облегченной обмуровки изоля­
ционной массой с приготовле­
нием ее и укладкой в против­
ни слоями (1-й слой толщи­
ной 15 мм, 2-й — 25 мм и 
последующие 10—15 мм с уп­
лотнением, выравниванием- 
поеледнего слоя мастикой и 
укладкой противня в шта­
бель) при толщине противня 
(щита) в мм

50 0,21 0-13,1 10

70 0,28 0-17,5 11

80 0,33 0—20,0 12

100 0,4 0—25 13
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице
Таблица в

Состав работ
Состав рабочих 
огнеупорщиков 

(футеровщиков)
Измери­

тель Н. вр. Расц. №

У становка готовы х 
кляммер крепления огне­
упорных кирпичей одно­
временно с кладкой

4 разр, 100 ШТ. 5,2 3—25 1

Укладка асбестовых кон­
цов для минеральной ваты 
в месте прохода экранных 
труб через обмуровку с 
подготовкой концов или 
ваты легким проконопачи- 
ванием и промазкой с внут­
ренней стороны глиноасбе­
стовой мастикой при тол­
щине обмуровки до 640 мм

3 разр. 1 место 0,23 0—12,8 2

Заготовка из толя или 
картона манжет и установ­
ка с креплением проволо­
кой на трубы при торкре­
тировании коллекторов с 
заранее установленных под­
мостей и подвесок

То же 100 шт. 5,2 to 1 00 CD 3

Подъем 
материалов 
подъемником 

на высоту 
до 30 м 

с нагрузкой 
матеоиапа

раствор, 
кирпич 

глиняный 
обыкновенный 

и туго­
плавкий

2 разр, 1 т 1.3 0—64,1 4

внизу
и выгрузкой 

вверху 
с подноской 

до 10 м

кирпич 
и фасонные 

изделия, 
шамотные

То же 1 т 1,75 0—86,3 5

Передача
материалов

через
препятствие

кирпич 
и фасонные 

изделия
» & 1 m 1,65 0—81,3 6

из рук в руки 
с подноской 

до 10 м
раствор * Я 1 куб. м 2,1 1—04 7

43



§ 15-10. Футеровка цементных вращающихся печей

Состав работы
1, Устройство по мере надобности подмащивания. 2. Подколка и 

пригоночная теска кирпича. 3. Перемешивание готового раствора.
4. Кладка футеровки с расстиланием раствора. 5. Проверка пра­

вильности кладки.
Состав звена

Огнеупорщик (футеровщик) 6 разр. — 1 
То же 5 » — I

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  футеровки
Таблица 1

Вид футеровки Н. вр Расц Лв

Из шамотного кирпича толщиной 120 мм 8 5 — 97 1
То же 200 мм 5 .7 4 — 25 2

Из хромомагнезитового кирпича с метал­
лическими прокладками

5 .1 3 — 80 3

Из талькомагнезитового кирпича б;з 4— 70 4

П р и м е ч а н и я :  1. При кладке футеровки толщиной 120 мм из 
шамотного кирпича во второй половине зоны цепной завесы, где 
производится притеска к металлическим кольцам и пластинам дер­
жателей цепей, Н. вр. и Расц. строки № 1 умножать на 1,4.

2. Крепление футеровки при повороте печи нормами времени 
табл. 1 не предусмотрено и оплачивается по табл. 2.

Таблица 2

Вид креплений Измеритель Состав звена Н. вр. Расц. №

Металлические рас­
поры 1 распор

Слесари- 
монтажники 
6 разр. — 1 
4 » — 2 
3 » — 2

0,66 0—41,6 1

Безраспорные крепле­
ния

1 крепление То Же 0,23 0—14,5 2

П р и м е ч а н и е .  При снятии средств крепления Н, вр, и Расц, 
табл. 2 умножать на ОД
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§ 15-11. Кладка нефтеперерабатывающих печей

Состав работы
1. Подбор фасонных изделий. 2. Подгонка по месту с притиркой,

3. Укладка фасона на раствор или навеска на кронштейны. 4. Ук­
ладка асбестового картона и асбестового шнура в местах примыка* 
ния кладки к металлическому каркасу с обрезкой по размеру, 5, Про­
верка правильности кладки.

Огнеупорщик (футеровщик) 5 разр.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки

Конструктивные элементы Н. вр. Расц. №

прямые глухие 5,5 3—86 1

прямые с проемами е л 4—28 2

Стены

закругленные глухие 5,1 3—58 3

то же, с соблюдением лица 
с двух сторон 7,1 4— 98 4

подвесные 8 ,2 5—76 5

Свод каналов дымовых газов 8,6 6—04 6

Арки 8,5 5—97 7
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§ 15-12, Набивка подин печей 
огнеупорным бетоном или массой

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  набивки бетоном 
или массой в деле

Состав работ
Состав звена 
огнеупорщиков 
(футеровщи­

ков)
Н. вр Расц. №

Набивка низа лещади огнеупорным 
бетоном слоями толщиной не более 
200 мм с вибрированием

5 разр. — 1 
3 » — 3

2,2 1— 30 1

Набивка днища конвертора шамотной 
массой с приготовлением ее, постанов­
кой пробок в сопла и последующим
удалением их

5 разр. — 1 
4 » — ; 8 ,3 5— 51 2

Набивка пода ванны мартеновской пе­
чи хромистым железняком тонкими сло­
ями с трамбованием и приготовлением 
массы

5 разр. 8 ,3 5— 83 3

То же, магнезитовой массой 5 разр. — 1 
4 » — / 12 7—96 4

Набивка подины вагранки огнеупор­
ной массой с приготовлением ее, разрав­
ниванием и уплотнением

То же 6 ,5 4 - 3 1 5
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Г л а в а  2

ЭЛЕМЕНТЫ КЛАДКИ 
ОБЩИЕ ДЛЯ ПЕЧЕЙ 

РАЗЛИЧНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

§ 15-13. Кладка конструктивных элементов печей 
из кирпича и фасонных изделий

Состав работы

1. Кладка конструктивных элементов из глиняного обыкновенного 
<ирпича, диатомового и огнеупорного кирпича или фасонных изделий 
на соответствующих растворах по заранее установленным кружалам 
1ли опалубке (при кладке сводов и арок) с готовых подмостей.

Состав рабочих
Таблица 1

Наименование Вид кладки
профессий из огнеупорного кирпича и фасонных изделий

подины при толщине шва 
до 1 мм, купольные сво­
ды и прочие виды кладки 
при толщине шва до 2 мм

подины при тол­
щине шва более
1 мм и прочие ви­
ды кладки при тол­
щине шва более
2 мм

массивы
и

выстилки

Огнеупорщик
(футеров­

щик)

6 разр. 5 разр. 4 разр.

Продолоюение табл. 1

Наименование Вид кладки
профессий из глиняного обыкновенного кирпича и диатомового кирпича

стены криволинейные, 
своды и арки и прямые 
стены шахтных печей

стены прямые 
(кроме стен шахт­
ных печей)

массивы
и

выстилки

Огнеупорщик
(футеров­

щик)

5 разр. 4 разр. 3 разр4
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А, СТЕНЫ

Нормы времени и расценки на 1 к у б . м  кладки
Таблица 2

Вид
материалов

То
лщ

ин
а 

ст
ен

 
в 

ки
рп

ич
ах

То
лщ

ин
а 

ш
ва

 
кл

ад
ки

 в
 м

м Стены прямые Стены закругленные

глухие с проемами глухие с проемами

Кирпич
огнеупорный V.

2
5 ,2  

4 — М

7 6 ,1 9 ,8
1

5 — 53 4 — 82 7— 74

3
4 ,3 6 ,3 5 ,2 7 .4

2
3— 02 4 — 42 3 — 65 5— 19

Кирпич
огнеупорный

1

2
4 ,8 6 .4 5 ,5 7 ,6

3
3 — 79 5 — 06 4 — 35 6— 00

3
4 ,1 5 ,4 4 ,8 6 ,4

4
2— 88 3— 79 3— 37 4 — 49

более
1

2
4 ,5 6 4 ,8 6 ,4

5
3 — 56 4— 74 3 — 79 5 — 06

3
3 ,7 4 ,8 4 .1 5 ,4

6
2 — 60 3 — 37 2— 88 3 — 79

Фасонные
изделия —

2
4 ,3 6 5 6 ,7

7
3 — 40 4 — 74 3— 95 5 — 29

3
3 ,9 4 ,8 4 ,3 5 ,7

8
2 — 74 3 — 37 3 — 02 4— 00

а б В I №
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Продолжение табл. 2

Вид

Xсин
°йЛ ЕГ X к

ffl 5i
м
я СИX

Стены прямые Стены закругленные

материалов Я я Я'Р.а я 
§ * Н m

я я ej яа =*
° чЬ- as

глухие е проемами глухие с проемами

ягкс
clа

■S3

при
кладке

шахтных
печей

7 * - i

—
3 ,9

2—74

4,6

9

ш

I
ки
ас
•33

При
кладке

прочих
печей

—
3 ,9

2—44

3--2 3

10

1<и_ms
при

кладке 3
11ы

3VOо
шахтных

печей

11/ г - 2

2--11

3,6

1азк при
кладке 3

2--5 3

12
t2 прочих

печей
1-- 8 8

а б в г Ко

П р и м е ч а н и я :  1. Стены с проемами, имеющие простенки ши­
риной более 1,5 м} или стены с каналами, расположенными внутри 
кладки на расстоянии более 1,5 м один от другого, нормировать как 
глухие стены.

2. Кладку стен толщиной 2,5 кирпича и более нормировать как 
кладку массивов без пустот по табл. 5 настоящ его параграфа.

3. Кладку стен газоходов и топливных трубочек кольцевой печи 
оплачивать по строке №  10 табл. 2, умнож ая Н. вр. и Расц. на 2.

4. При кладке стен с соблюдением лица с двух сторон Н. вр. 
и Расц. табл. 2 ум нож ать на 1,25.

5. Н ормами табл. 2 предусмотрена кладка вертикальных стен, 
не имеющих металлического каркаса. При кладке наклонных стен, 
а такж е стен в каркасах, когда в процессе кладки производится ча­
стичная подгонка (подколка) кирпича к каркасу, Н. вр. и Расц. ум ­
ножать на 1,2. (При кладке стен в каркасах коэффициент применять 
только на объем кладки, примыкающий до  0,5 м к месту подгонки 
к каркасу.)
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СпО Б. АРКИ  И СВО Д Ы
Нормы времени и расценки на 1 к у б , м  кладки Т а б ли ц а  3

Вид
материалов

То
лщ

ин
а 

кл
ад

ки
 в

 м
м Арки и мелкие своды объемом в куб. м до

Своды н арки 
объемом более 

0,8 куб. м
Своды

купольные

подвесные из фасон­
ных изделий весом 

в кг
0, 05 0,2 0,5 0 ,8 цилин­

дрические лучковые
до 10 более 10

Кирпич огнеупор­
ный

2
16,5 12 9 , 5 7 , 7 4 , 5 5 , 2 8 , 4

— — 1т*О1СО 9— 48 7— 51 6— 08 3— 56 4— И 6— 64

3
15 10,5 8 6 , 4 4 , 2 4 , 8 6 , 8

— — 2
10— 53 7— 37 5— 62 4— 49 2— 95 3— 37 4— 77

Фасонные изде­
лия

2
13 11 10 7 ,2 4 ,3 5 .2 7 ,6 9 ,3 8 ,3

3
10— 27 8— 69 7— 90 5— 69 3— 40 4— 11 6— 00 7— 35 6— 56

3
12 10,5 9 , 3 6 , 6 3 , 8 4 , 5 6 , 2

— — 4
8—42 7— 37 6— 53 4— 63 2— 67 3— 16 4—35

Кирпич глиняный 
обыкновенный и ди­
атомовый

— —
7 ,4

—
5 ,5 4 ,8 4 ,6 6

— — 5
5— 19 3—86 3— 37 3— 23 4— 21

Д ж и | №
П р и м е ч а н и я :  1. При кладке сводов с отверстиями (при строительстве кольцевых и электродуговых печей) Н, вр. и 

Расц., предусмотренные для общих сводов, умножать на 1,3.
2. При кладке понурых (наклонных) или ступенчатых сводов и арок, а также при кладке стрельчатой части свода Н. вр. и 

Расц. умножать на 1,25.
3. Установка и навеска арматуры (якоря и пр.) при кладке подвесных сводов нормами не учтены и оплачиваются отдель­

но по соответствующим параграфам главы 3 настоящего сборника.
4. Нормами предусмотрена кладка прямолинейной части свода. При кладке свода на закруглениях Н. вр. и Расц. ум­

ножать на 1,15.



В. П О Д И Н Ы  (Р А Б О Ч А Я  Л И Ц Е В А Я  Ч А С Т Ь )

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки

Таблица 4

Вид м атери алов

Г о
лщ

и
н

а 
кл

ад
ки

 в
 м

м П одина

Кз

гл у хая
гори зон тал ьн ая  

или наклонная

г л у х а я ,
сф ери ческая

вогнутая
решетчатая

Н вр Расц. Н вр Р асц . Н вр. Расц.

Кирпич
огнеупорный

1 5.2 4—П 6 ,8 5—S7 6 ,3 1 S0 00 1

2 4,2 2—95 5,5 3—86 5,1 3—58 2

Фасонные изделия

1 — 6 4—74 5 , 4 4—27 3

2 2 ,9 2—04 4,8 СО 1 СО 4,1 2—88 4

Г. МАССИВЫ и выстилки
Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки

Таблица 5

Кон стр уктивн ые 

элементы

Кирпич огнеупорный 
прям ой  или клин

Кирпич глиняный 
обыкновенный 

или диатомовы й

Н вр. Расц Н . вр Расц.

Массивы

без пустот 3 ,4 2 — 13 2 , 2 1— 22 1

с пустотами 4 ,5 2 — 81 3 ,1 1— 72 2

Выстилки (под) 3 , 5 2 — 19 3 1— 67 3

| а | б №

П р и м е ч а н и я :  Нормами табл. 2, 3 и 4 предусмотрена кладка 
из шамотного и динасового кирпича и фасонных изделий. При клад­
ке магнезитового и высокоглиноземистого хромомагнезитового кирпи­
ча или изделий Н. вр. и Расц. умножать на коэффициент 1,2.

При кладке из шамотного легковесного кирпича, а также при 
кладке насухо Н. вр. и Расц. умножать на 0,9.
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§ 15-14. Кладка конструктивных элементов печей из жаростойких бетонных блоков
Состав работы

а) При м о н т а ж е  с т е н  и с в о д о в
1. Подготовка места под установку блоков. 2. Установка с помощью крана, выверка и закрепление. 3. За­

делка стыков и промазка швов раствором.
б) П р о ч и х  к о н с т р у к т и в н ы х  э л е м е н т о в

1. Подготовка места для установки блока. 2. Установка с помощью крана и выверка. 3. Промазка швов
Раств°Р°м- Состав звена

Огнеупорщик (футеровщик) 5 разр, — 1 
То же 4 > — 1
То же 3 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  сборного жаростойкого бетона

Конструктивные элементы 
печей

Вес блоков в кг

До 0.5 ДО 1 До 1.5 до 2 до 3 более 3

Н. вр. Расц. Н. вр Расц. н. вр. Расц. Н. вр. Расц. Н. вр. Расц. Н. вр Расц.

Стены 4.1 2—57 3,6 2-26 3 1—88 2.6 1—63 1.8 1—13 1.3 0—81,5 1

Своды и арки 6.7 Осм1 5,6 3—51 4,4 2—76 3,6 2—26 3 1—88 2,8 1—76 2

Подины, выстилки и 
фундаменты

2.4 1—51 1,9 1—19 1,6 1—00 1,3 0—81,5 1,1 0—69 0,9 0—56,5 3

а 1 б в г д е №
Пр и м е ч а н и е .  Нормами не учтены и оплачиваются отдельно следующие работы: электросварка монтажных 

стыков и заделка их после электросварки—оплачивается по сборнику 4—1 ЕНиР «Монтаж сборных железобетон­
ных и бетонных конструкций и сооружений»,



§ 15-15. Футеровка выдвижных подов (вагонеток) 
и дверок

А. ФУ ТЕРО ВКА  И ЗАП О Л Н ЕН И Е БЕТОНОМ

Состав работы
Футеровка выдвижных подов, дверок (подвесных заслонок и ра­

бочих окон) печей огнеупорным кирпичом и фасонными изделиями 
или набивка огнеупорным бетоном с трамбованием.

Состав рабочих
а) При у к л а д к е  ф у т е р о в к и  
Огнеупорщик (футеровщик) 5 разр,

б) При н а б и в к е  о г н е у п о р н ы м  б е т о н о м  
Огнеупорщик (футеровщик) 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки
Вид материалов

Конструктивные
элементы

кирпич 
огнеупорный прямой или клин

фасонные изделия 
огнеупорные

бетон
огнеупорный

Н. вр Иасц. Н вр Расц. Н вр Расц.

Под (вагонет­
ка)

5.2 3— 65 3,7 2— 60 4 2— 50 1

Дверки 7 ,9 5— 55 — — 6,5 4— 06 2

1 d О В №

§ 15-16. Кладка насадок, полостей печей 
и нагревательных колодцев

Состав работы
1. Кладка насадок, полостей и нагревательных колодцев из нор­

мального кирпича или фасонных изделий, либо шамотно-карборундо­
вых труб. 2. Подколка по мере надобности кирпича и шамотных из­
делий. 3. Тщательная пригонка соединений рекуператорного фасона 
и шамотно-карборундовых труб. 4. Укладка под ноги щитов, предо­
храняющих насадку от засорения. 5. Проверка правильности сечения 
ячеек и прочистка.их в процессе кладки.
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Состав звена

Таблица 1

Профессия и разряд 
рабочих

Вид насадок

№в регенера­
торе

рекуператор- 
ные решетки

Огнеупорищк (<футеровщик) 6 разр. 1 1
То же 5 » 2 — 2

» 4 » 1 — 3

Нормы времени и расценки на 1 m насадок

Таблица 2

Насадки регенераторные

Вид
материалов

со сплошными 
каналами прочие

Рекуператор-
ные

Н вр Расц Н вр. Расц Н вр Расц

Нормальный пря­
моугольный кирпич

1,15 0—77,8 1 ,2 5 0 — 8 4 ,5 1 ,4 5 1— 15 1

Пустотелые фа­
сонные изделия (без 
рекуператоров)

— — — — 9,8 7— 74 2

Шамотно-карбо­
рундовые трубки

— — — — 5 .7 4— 50 3

а б В Hi

Пр и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена кладка последующих 
рядов насадки, кроме двух первых рядов. При кладке двух первых 
рядов соответствующие Н. вр. и Расц. умножать на 2*

§ 15-17. Футеровка газовоздуховодов

Состав работы
1. Футеровка газовоздуховодов из легковесного, шамотного, изо­

ляционного или огнеупорного кирпича на готовом растворе при ус­
тановленных стальных трубопроводах и по готовой опалубке с при­
емкой материалов от подсобных рабочих.
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Состав рабочих
Таблица I

Наименование
профессии

Вид кладки

из огнеупорного 
кирпича

из изоляционного 
кирпича

Огнеупорщик (футеровщик) б разр. 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1. куб. м  кладки
Таблица 2

Вид
кирпича

То
лщ

ин
а 

ф
ут

ер
ов

­
ки

 в
 м

м
 д

о

Вид газовоздуховодов

№
вертикальные горизонтальные 

и наклонные

Диаметр в мм  до

600 750 1000 2000 600 750 | 1000 2000

Огнеупорный
70 13,5 11 ,5 9 ,5 7 ,9 19 16 ,5 14 11 ,5

1
9— 48 8— 07 6— 67 5— 55 13— 34 И — 58 9— 83 8— 07

120
8 ,2 7 ,1 6 ,5 5 ,4 1 1 ,5 10 ,5 9 ,3 8 ,2

2
5— 76 4 — 98 4 — 56 3 — 79 8 - 0 7 7— 37 6— 53 5— 76

Изоляцион­
ный 120 — —

4 ,2 3 ,6
— —

5 ,7 4 ,9
3

2 — 63 2— 25 3— 56 3— 06

1 а б в Г Д е | ж 3

П р и м е ч а н и я :  1. При футеровке перегибов свечей доменных 
печей соответствующие Н. вр. и Расц. табл. 2 умножать на 1,5.

2. Кладку стен вагранок нормировать по разновидности 3-г, а 
при кладке фурменной зоны вагранок указанные Н. вр. и Расц. ум­
ножать на 1,75.

3. Нормами табл. 2 предусмотрена футеровка прямолинейных 
газовоздуховодов. При футеровке криволинейных газовоздуховодов 
с радиусом закругления до 6 м соответствующие Н. вр. и Расц. ум­
ножать на 1,2.

4. Нормами табл 2 предусмотрена футеровка газовоздуховодов 
постоянного сечения. При футеровке конусообразных частей газовоз­
духоводов Н. вр. и Расц. принимать по среднему сечению. При фу­
теровке вертикальных, наклонных и горизонтальных конусообразных 
частей газовоздуховодов, в том числе сужающихся кверху Конусооб­
разных участков вертикальных и наклонных газовоздуховодов, И 
также конусов, находящихся в горизонтальном по оси положении, 
Н. вр. и Расц. умножать на 2, а для сужающихся книзу на 1,5.
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§ 15-18. Покрытие поверхности кладки растворами 
и порошкообразными материалами

Нормы времени и расценки на 1 кв. м  поверхности стены или свода

Состав работ

Состав рабочих 
огнеупорщиков 

(футеров­
щиков)

Н. вр Расд №

Покрытие поверхности 
стен жидким стеклом при 
состоянии кладки

холодном 5 разр. | 0 ,2 3 0— 16,1 1

горячем То же 0 ,4 3 0— 3 0 ,2 2

То же, поверхности сво­
холодном 4 разр 0 ,3 0— 1 8 ,8 3

дов при состоянии кладки
горячем То же 0 ,5 2 0 — 3 2 ,5 4

Заливка жидким глиняным раство­
ром поверхности свода печи

» » 0 ,1 0— 0 6 ,3 5

То же, засыпка порошком 3 разр 0 ,0 6 0— 0 3 ,3 6

Обмазка раствором мест, пропу­
скающих газ, с приготовлением ра­
створа

4 разр. 0 ,3 0— 1 8 ,8 7

Прошвабровка наружных стен об­
муровки котла в период его действия

3 разр. 0 ,1 9 0— 1 0 ,5 8

§ 15-19. Закладка полостей

Состав работы

1. Закладка пазух сводов и полостей половняком из глиняного 
обыкновенного или огнеупорного кирпича на соответствующем раство­
ре. 3. Грубая подколка кирпича. 3. Заполнение глинобетоном с при­
готовлением его, тщательным уплотнением.

Огнеупорщик (футеровщик) 3 разр*
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Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки

Вйд м атериалов Н. вр. Расц. №

Половник
кирпич глиняный обыкновенный или 

диатомовый
1 ,7 0 - 9 4 , 4 ]

кирпич огнеупорный 2 ,3 1— 28 2

Глино­
бетон

из красной глины и боя глиняного 
обыкновенного кирпича

2 ,8 1 — 55 3

из огнеупорной глины и боя огне­
упорного кирпича

3 ,6 2 - 0 0 4

§ 15-20. Изоляция огнеупорной кладки

Огнеупорщик (футеровщик) 3 разр.
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работ Измеритель R вр. Расц, №

Засыпка прослоек по­
рошкообразными материа­
лами с разравниванием и 
легким трамбованием при 
толщине прослоек в мм

до 50 к у б . М 6,9 3—83 1

до 100 4,7 2 — 61 2

до 150 2,8 1—55 3

более 150 » » 2,2 1—22 4

То же, полости » » 1,35 0-74,9 5

Укладка асбестового картона с об­
резкой по размерам

1 Кв. м 
изоляции 
в 1 слой

0,155 0—08,6 6
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Продолжение таблицы

Состав работ Измеритель Н. вр . Расд. №

Набивка прямоугольных 
пазух минеральной ватой 
с подноской до 10 м при 
толщине слоя в мм

до 75 куб. м 5,2 2—89 7

до 100 » » 4,4 2—44 8

до 125 » » 3,6 2—00 9

более 125 » » 2,7 1—50 10

Укладка асбестового шнура пра­
вильными рядами

100 м шнура 
в деле

3,8 2—11 11

Глава 3

ПОДГОТОВИТЕЛЬНО­
ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

§ 15-21. Разборка кладки
Состав работы

1. Разборка кладки печи или отдельных конструктивных элемен­
тов при помощи скарпеля и кувалдочки с сохранением годного в де­
ло кирпича и фасонных изделий. 2. Укладка годного кирпича в клет­
ки. 3. Отбрасывание половника и мусора в сторону.

Нормы времени и расценки на 1 куб, м  кладки (за вычетом 
пустот) (и на 1 т  насадки)

Вид кладки

Состояние

кладки
из глиня­
ного обык­
новенного 
кирпича

из огнеупор­
ного кирпича 
и фасонных 

изделий

ИЗ
огнеупорных
пустотелых

фасонных
изделий

насадка
полостей

№

Состав звена ог- 
неупорщиков (футе­
ровщиков)

2 разр. 3 разр. — 1 
2 » -—2

4 разр. — 1 
3 » —2

4 разр.—1 
3 » —2

Кладка нормаль­
ная

2,4 3,1 3,8 1,2
11—18 1—59 2—20 0—69,4
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Продолжение таблицы

Вид кладки

Состояние
кладки

из глиня­
ного обык­
новенного 
кирпича

из огнеупор­
ного кирпича 
и фасонных 

изделий

из
огнеупорных
пустотелых
фасонных
изделий

насадка
полостей

№

Кладка сплавив­ 4 .5 5 ,5 1,75
2шаяся или ошлако­

вавшаяся
2—31 со 1 00 1—01

а б в г

П р и м е ч а н и я :  I. Разборка или удаление «козла» нормами 
не предусмотрены и оплачиваются по § 27 настоящего сборника.

2. При грубой ломке кладки и при применении пневмомолотков 
Н. вр. и Расц. умножать на ОД

3. Ломку стекла и сплавившейся со стеклом кладки стекловарен­
ных печей оплачивать по п. 2-6 настоящей таблицы с умножением 
на 1,4.

§ 15-22. Приготовление раствора

Огнеупорщик (футеровщик) 3 разр.
Норма времени и расценка на 1 куб. м  раствора

Состав работы Н. вр. Расц.

Приготовление огнеупорных растворов в раство­
ромешалке емкостью 40 л с загрузкой составля­ 1,85 1—03ющих и выгрузкой готового раствора, пуском и 
остановкой растворомешалки и содержанием ее в
чистоте

П р и м е ч а н и я :  I. На приготовление раствора в раствороме­
шалке емкостью 80 л применять коэффициент 0,85.

2. Надзор за исправностью растворомешалки и смазку ее осу­
ществляет дежурный слесарь, работа которого нормами не учтена 
и оплачивается отдельно.
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§ 15-23. Подогрев и просеивание материалов
Подсобный (транспортный) рабочий 2 разр.

Нормы времени и расценки на 1 куб, м  материала

Состав работ Н вр. Расц. №

Подогрев материалов с загрузкой в емкости и 
выгрузкой, подноской топлива на расстояние до
30 м:

а) песок . ..................................................... 1,15 0—56,7 1
б) в о д а ........................................................ 1.3 0—64,1 2
в) огнеупорная глина . ................................

Просеивание материала с установкой грохота и 
откидыванием высевок до 3 м при размере отвер­

3 1—48 3

стий сита.
2 мм:

а) песок ........................................................ 0,91 0—44,9 4
б) порошкообразные огнеупорные материалы 1,3 0-64,1 5

5 мм:
а) песок ........................................................ 0,61 0—30,1 6
б) порошкообразные огнеупорные материалы 0,85 0—41,9 7
Пр име ч а ния :  1. Нормами предусмотрены объемы работ по 

просеиванию не менее 3 куб. м, При меньшем объеме работ Н. вр. 
и Расц. умножать на 1,25.

2. При просеивании материалов через сито с отверстиями менее 
2 мм Н. вр. и Расц. умножать на 1,5; при отверстиях менее 1 мм 
Н- вр. и Расц. умножать на 2.

3 Нормы пп. 4—7 предусмотрены на I куб. м материалов до 
просеивания.

§ 15-24. Маркировка огнеупорного кирпича 
и фасонных изделий 

Состав звена
Огнеупорщик (футеровщик) 4 разр. — /

То же 3 » — 1
Нормы времени и расценки на 1 m

Состав работ Н. вр.

Маркировка огнеупорного кирпича и фасонных 
изделий с подноской на расстояние до 10 м и ук­
ладкой в штабель, надписание размера, марки и 
сорта краской на штабелях, при числе разновид­
ностей по фигурам и классам при одновременной
маркировке до 10 .................................................

То же, до 2 0 .................................................
То же, до 5 0 .................................................
То же, более 5 0 .....................

1,45
1,65
2
2,4

Расц, №

0—85,6
0— 97,4
1— 18 
1—42

1
2
3
4
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П р и м е ч а н и я :  1. Нормами предусмотрен вес фасонных изде­
лий от 3 до 6 кг. При весе фасонных изделий менее 3 кг. Н. вр. и 
Расц. умножать на 1,25; при весе фасонных изделий более 6 кг 
Н. вр. и Расц. умножать на 0,75.

2. При надписании грифелем на каждом кирпиче цифры указы­
вающей марку и сорт кирпича, Н. вр. и Расц. умножать на 1,5.

§ 15-25. Конструктивная и пригоночная 
теска кирпича и фасонных изделий

Состав работы
1. Конструктивная или пригоночная теска, резка и околка кирпича 

и фасонных изделий с предварительной разметкой и нанесением 
рисок.

2. Затирка отесаной поверхности кирпичом или специальной 
теркой.

3. Укладка готовой продукции в клетки.
Состав рабочих

Таблица I
В ид тески

р у ч н а я i

Наименование-

профессии

конструктивная 

теска кирпича ко н с т р ук­

тивная

пригоночная
теска

м еханизи­

ф и гур ­
ная

осталь­

ные виды

теска

ф асонны х
изделий

ф и гур ­
ная

по пло­

скости

рованная

Огнеупорщик
(футеровщик)

6 разр. 4 разр. 5 разр. 6 разр. 4 разр. 5 разр.

А. К О Н С ТРУ К ТИ ВН А Я  Т Е С К А  К И РП И Ч А  
РУ Ч Н Ы М  СП О СО БО М

Нормы времени и расценки на 100 шт. кирпича
Таблица 2

В ид кирпича

Вид тески глиняны й

обы кно­
венный

тугоплав ­
кий

ш амотный

обы чны й динасовый
магне­
зитовый

№

На клин по 
ребру (для сво­
дов и закруг­
ленных стен)

2,9
1—81

3,1
1—94

4,9
3—06

6,4
4—00

8,1
5—06 1
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Продолжение табл. 2
В ид кирпича

В ид тески глиняны й
обы кно­
венный

т уго п ла в - 
ки й

шамотный
обычный динасовы й

магне­
зитовый

Яэ

На клин по 
плоскости (для 
сводов)

4,7
2—94

5,5
3—44

7,9
4—94

10,5
6—56

13,5
8—44

2

Для пят сво­
дов или на фа­
ску вдоль (по 
ложку)

1,55 1,7 2,8 3,6 4,7
3

0—96,9 1—06 1—75 2—25 2—94

На фаску по­
перек (по тычку)

1,2
0—75

1,35
0—84,4

2,1
1—31

2,9
1—81

3,6
2—25

4

Фигурная по 
шаблону

5,1 6,1 9,5 11 14
5

4—03 4—82 7—51 8—69 11—06

Грубая теска 0,66 
0—41,3

0,68
0—42,5

0,76
0—47,5 Г С

Л 
0

0
о

1,15
0—71,9

6

а б 1 ь 1 г Д

Примечание.  Нормами строк № 1—4 предусмотрена теска кир­
пича с одной стороны. При теске кирпича с двух сторон Н. вр. и Расц. 
умножать на 2.

Б. КОНСТРУКТИВНАЯ 
ТЕСК А ФАСО Н Н Ы Х И ЗД ЕЛ И Й
Нормы времени и расценки на 100 кв . дм

Таблица 3

Вид тески Вид изделий Н . вр. Расц, Я*

Шамотные 2,9 2—04 1

Ручная Динасовые 4,1 2—88 2

Магнезитовые 4,8 3—37 3

Механизированная
Шамотные 0,5 0—35,1 4

Динасовые 0,75 0—52,7 5
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В. П РИ ГО Н О Ч Н А Я  Т Е С К А  К И Р П И Ч А  
И Ф А С О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

Нормы времени и расценки на 1 кв. м.

Таблица 4

Вид
тески

Вид изделий
Ф игур н ая

теска
Теска

ПО ПЛОСКОСТИ №

Н. вр. Расц. Н . вр Расц.

Шамотные 2 1— 58 2 1— 25 1

Ручная Динасовые 2 .8 2 — 21 2 ,8 1— 75 2

Магнезитовые 2 ,9 2— 29 2 ,9 1 - 8 1 3

а б

П р и м е ч а н и я :  I. Под конструктивной теской подразумевает­
ся теска кирпича для изменения его форм и размеров; под пригоноч­
ной теской — притеска кирпича друг к другу для возможности полу­
чения шва соответствующей толщины.

2. Нормами таблиц 2, 3 и 4 на теску шамотного кирпича преду­
смотрен кирпич с временным сопротивлением до 150 кг/см2.

При теске шамотного кирпича с временным сопротивлением бо­
лее 150 кг/см2 к Н. вр. и Расц. применять коэффициенты, приведен­
ные в табл. 5.

Таблица 5

В еличины  временного сопротивления в кг/см*
Коэффициенты 

к Н . вр. и Расц.

До 250 . 
» 350 . 

Более 350

1,15
1,3
1,5

3. Нормами табл. 3 на механизированную теску подача кирпи­
ча к станку и уборка от станка не предусмотрены и нормируются по 
сборнику 1—ЕНиР «Внутрипостроечные транспортные работы».
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§ 15-26. Изготовление, установка и разборка 
опалубки, арок и сводов

Состав работ
а) При и з г о т о в л е н и и

1. Заготовка стоек, брусьев, раскосов. 2. Изготовление кружал.
3. Заготовка досок опалубки.

б) При у с т а н о в к е
1. Установка всех элементов опалубки. 2. Выверка.

в) При р а з б о р к е
1. Разборка всех элементов опалубки. 2. Маркировка и укладка в 

штабель.

Состав звена
При изготовлении и установке

Плотник 6 разр. — / 
» 3 » —1

При разборке
Плотник 4 разр. — 1 

» 3 » — 1
Нормы времени и расценки на 1 кв. м  развернутой опалубки

Вид
работ

С
тр

ел
а

по
дъ

ем
а

Величина пролета в м до

Na1 2 3

Н вр Расц. Н. вр. Расц. Н. вр. Расц,

Изготов­
ление

х/г 0,36 0—24,2 0,26 0—17,5 0,22 0—14,8 1

%
н

0,47 0—31,6 0,36 0—24,2 0,3 0—20,2 2

Уста­
новка

К2 0,49 0—33 0,36 0—24,2 0,3 0—20,2 3

И
И

0,66 0—44,4 0,49 0—33 0,4 0—26,9 4

Разборка
1Л 0,29 0—17,1 0,22 0—13 0,18 0—10,6 5

И
и  ,

0,39 0—23 0,29 0—17,1 0,25 0—14,8 6

а | б в
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§ 15-27. Прочие работы при кладке 
промышленных печей

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работ
Состав

рабочих
Измери­

тель Н вр. Расц. №

Спуск шамотного и 
строительного кирпича по 
самотормозящему желобу с 
приёмкой и укладкой в 
стопки с перестановкой же­
лобов

Подсобный 
(транспортный) 
рабочий 2 разр.

100 ШТ. 0,25 0—12,3 1

1 т 0,7 9—34,5 2

Подъем огнеупоров по­
лочным элеватором (с ук­
ладкой) и снятием кирпи­
ча с полок

Огнеупорщик 
(футеровщик) 

2 разр.
1 т 0,72 0—35,5 3

Монтаж двухдюймового 
магистрального растворо- 
провода на фланиах с ре­
зиновыми прокладками с 
гнутьем труб

Слесари- 
монтажники 
5 разр. — 1 
4 » — / 
3 » — 1

1 м 0,14 9—08,8 4

Выбивка и удаление 
спекшегося шлака из шла- 
ковиков мартеновской печи

Огнеупорщик 
(футеровщик) 

4 разр.
1 куб. м 9 5—63 5

Подача раствора раство- 
ронасосом

Машинист 
3 разр.

куб. м 0,35 0—19,4 6

Глава 4

ИЗГОТОВЛЕНИЕ, МОНТАЖ И ДЕМОНТАЖ  
МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ, МОНТАЖ  

И ДЕМОНТАЖ СТРОИТЕЛЬНЫХ МЕХАНИЗМОВ 
И ПРИСПОСОБЛЕНИЙ

§ 15-28. Монтаж и демонтаж строительных 
механизмов и приспособлений

Состав работ 
а) При м о н т а ж е

I. Подноска или подтаскивание на расстояние до 25 м механиз­
мов и приспособлений к месту монтажа или подъема. 2. Подъем тя-
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желых частей механизмов и приспособлений краном или электроле­
бедкой, а легких— вручную (при монтаже на высоте). 3. Монтаж 
механизмов и приспособлений с установкой и перестановкой лест­
ниц, подмостей, с выверкой правильности монтажа, с постановкой 
болтов, с электроприхваткой и электросваркой. 4. Смазка, регули­
ровка и испытание механизмов на холостом ходу. 5. Уборка таке­
лажных и монтажных инструментов и приспособлений.

б) П р и  д е м о н т а ж е
1. Установка и перестановка лестниц и подмостей, подноска таке­

лажных и монтажных инструментов и приспособлений автогенных 
аппаратов. 2. Демонтаж механизмов и приспособлений с подноской 
или подтаскиванием их на расстояние до 25 м к месту опускания 
или к месту укладки в штабель. 3. Опускание тяжелых частей меха­
низмов и приспособлений краном или электролебедкой, а легких — 
вручную (при демонтаже на высоте). 4. Укладка демонтированных 
частей в штабель. 5. Уборка такелажных и монтажных приспособ­
лений и инструментов.

А. М О Н ТА Ж  Т Р А Н С П О Р Т Е Р О В
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Таблица 1

Характеристика вспомогатель­
ных механизмов, 

приспособлений и видов работ
Состав звена Измеритель Н- вр. Рзсц. №

Монтаж ленточного тран­
спортера Т-46, длиной до 
20 м

Слесари- 
монтажники 
5 раэр. — 1 
4 » — 2 
3 » — 2 
2 » — 1

1
транспортер

10,5 6— 22 1

На каждые 5 сверх 20 м 
добавляется

То же 5 м длины 
транспортера

0,91 0 — 5 3 ,9 2

Тоже, секционного тран­
спортера длиной 10 м вни­
зу без подъема деталей

1
транспортер 4 ,2 2 — 49 3

На каждые последующие 
5 м добавляется

» » 5 м длины 
транспортера

1,75 1— 04 4

Монтаж узкоколенчатого 
транспортера длиной 10 м

» » 1
транспортер

5 ,1 3 — 02 5

П р и м е ч а н и я :  1. Нормами данной таблицы предусмотрен 
монтаж транспортеров внизу. При монтаже транспортеров на высо­
те за подъем деталей оплата производится по соответствующим сбор­
никам ЕНиР.

2. При демонтаже Н. вр. и Расц. умножать Иа ОД
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Б. М ОНТАЖ  ПОЛОЧН Ы Х ЭЛ ЕВА ТО РО В

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Таблица 2

Наименование вида работ Состав звена Измеритель Н вр Расц №

Монтаж полочного эле­
ватора (Нория) высотой 
40 м

Слесари- 
монтажники 
5 разр. — / 
4 » — 1
3 » — 3

1 элеватор 56 33—51 1

На каждый 1 м высоты 
элеватора сверх 40 м до­
бавляется

То же i м высоты 
элеватора 0,94 0—56,2 2

Демонтаж полочного эле­
ватора (Нория) высотой 
40 м

» » 1 элеватор 42 25-13 3

На каждый 1 м высоты 
элеватора сверх 40 м до­
бавляется

» » 1 м высоты 
элеватора 0,59 0-35,3 4

Устройство
ограждения
полочного
элеватора

изготовление 
и установка 

каркаса

Слесарь-мон- 
тажник 

5 разр. — 1
4 » — 1 
Электро­
сварщик

5 разр. — 1

1 кв. м 0,14 0—09,5 5

натяжка 
и крепление 

сетки по 
каркасу

Слесарь-мон­
тажник 

4 разр. — 2
То же 0.15 0—09,4 6

Пр и м е ч а н и е .  При разборке ограждения полочного элевато­
ра Н, вр. и Расц. умножать на ОД
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§ 15-29. Изготовление и установка каркасов 
мелких и средних печей и сушил

Состав работ

а) П ри и з г о т о в л е н и и  к о н с т р у к ц и й

1. Изготовление каркасов печей или сушил с подноской материа­
лов на расстояние до 25 м разметкой, нарезкой деталей, сверлением 
отверстий, выправкой и зачисткой деталей после обработки. 2. Сбор 
ка узлов каркаса с постановкой соединительных планок и косынок 
при помощи болтов или электроприхватки. 3. Проверка укрупненных 
частей, относка их на расстояние до 15 м и укладка в штабель.

б) П ри у с т а н о в к е  к о н с т р у к ц и й

1. Сборка и установка каркасов и кожухов печей или сушил при 
помощи электролебедок и талей с креплением деталей на анкерные и 
монтажные болты и расчалки. 2. Выверка и закрепление каркасов 
под клепку или электросварку. 3. Снятие и перестановка подъемных 
и вспомогательных приспособлений.

Состав звена

Монтажники конструкций 5 раэр. — 1 
То же 3 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 тп

Вид
работ Элементы конструкций

Номер
основного
профиля

Н. вр. Расц. Кя

Изготов­
ление

Стойки каркаса общим 
весом в т:

до 3 

до 5 

до 10

14—16 21 12—68 1

18—30 18,5 11—17 2

14—16 19 П—48 3

18—30 15 9-06 4

14—16 18,5 11-17 5

18—30 J 13,5 | 8 -15 6
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Продолжение

Вид
работ Элементы конструкций

Номер
основного
профиля

Н. вр. Расц. №

Кожухи и обвязки общим 
весом в т:

до 3 Незави­
симо

31 18-72 7

Из готов- до 5 от
профиля 29 17— 52 8

ленке
более 5 26 1 5 - 7 0 9

Мелкие конструкции (лест­
ницы), перила, площадки То же 35 21-14 10

Стойки каркаса общим Бе­
сом в т:

До 3 14— 16 15 9—08 11

1 8 - 3 0 14 8 - 4 6 12

до 5 14—16 1 1 ,5 6—95 13

18—30 8 .7 5— 25 14

Установ­
ка

до 10 14—30 7 4—23 15

Кожухи и обвязки весом 
в т:

до 2 Незави­
симо 19,5 11— 78 16

до 5
от

профиля 16 9—66 17

более 5 12,5 7—55 18

Каркасы весом до 1 т, 
рельсовый путь, стяжные 
болты

То же 20 12—08 19

Мелкие конструкции (лест­
ницы), перила, площадки » » 24 14— 50 20

Подподовые балки » » 4,7 2— 8-1 21

Пр и ме ч а н и е .  Нормами предусмотрена установка конструк­
ций при помощи электоолебедки. При монтаже конструкций при по­
мощи ручных лебедок Н. вр, и Расц. умножать на 1,25.
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§ 15-30. Изготовление шиберов и заслонок к печам
Состав работы

1. Изготовление шиберов или заслонок с подноской на расстояние 
до 25 м сборкой и плотной подгонкой заслонок к направляющим.
2. Выверка, окончательная подгонка всех деталей с устранением об­
наруженных дефектов.

Состав звена
Слесарь-монтажник 5 разр. — 1 

То же 3 » — 1
Нормы времени и расценки на 1 m конструкций

Вес шибера или заслонки 
в m  до 0 ,1 0 ,3 0 ,5 1 1 ,5

Н. вр................................ 59 50 44 39 34
Расц.................................. 3 7 - 0 8 3 1 - 4 3 27 — 65 2 4 - 5 1 21— 37

а б 1 В г Д

§ 15-31* Установка чугунной гарнитуры
Состав работы

1. Разметка места установки. 2. Установка гарнитуры с очисткой 
от грязи и окалины, 3. Тщательное уплотнение стыков. 4. Выверка 
установленной гарнитуры и закрепление ее анкерными и натяжными 
болтами. 5. Укрепление и снятие подъемной тали,

Состав звена
Арматура сложная

Слесарь-монтажник 5 разр„
Арматура простая

Слесарь-монтажник 4 разр*
Нормы времени *и расценки на 1 m  гарнитуры

Вид гарнитуры

Вес гарнитуры в кг

№
До 20 до 40 до 65 до

100
более
100

Гарнитура простая, не 
требующая уплотнения 
стыков

1 7 ,5 15 1 1 .5 9 6
1

10— 94 9 — 38 7— 19 5 — 63 3— 75

Гарнитура сложная тре­
бующая уплотнения сты­
ков

22 19 1 5 ,5 13 9 ,5
2

15— 44 13— 34 1 0 - 8 8 9 - 1 3 6 - 6 7

а | б | в [ г Д №
Пр и м е ч а н и е ,  Установку шиберов и заслонок к печам норми« 

ровать по строке № 2, умножая Н. вр, и Расц. на 1,4,
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§ 15-32. Монтаж газовоздуховодов

Состав работы
I. Монтаж газовоздуховодов с установкой звеньев и фасонных 

частей на опоры или подвеской при помощи тали или лебедки с под­
таскиванием вручную на катках на расстояние до 25 м. 2. Подготов­
ка стыков под электросварку или соединение болтами с постановкой 
прокладок, с выверкой и проверкой магистрали и фасонных частей.
3. Снятие и перестановка подъемных приспособлений к следующему 
звену*

Состав звена
Монтажник конструкций 5 разр. — /

Т о же 4 » — 2
Нормы времени и расценки на t тп трубопроводов 

для фасонных частей

Вид
конструкций

Периметр или длина окружности в мм до

700 1000 1500 2000 3000 4500 6000

Трубопроводы 
прямоугольного 
или круглого 

сечения

25 22 20 18 15 13 11
1

16—27 14—32 13—01 11—71 9—76 8—46 7-16

Фасонные части 
прямоугольного 
или круглого 

сечения

30 27 24 21 20 17,5 15,5
219—52 17—57 15—62 13—66 13—01 11—39 10-09

| а | б В Г | Д | е ж |№

§  15-33. Демонтаж каркасов, подовых путей 
и гарнитуры печей

Состав работы
1. Демонтаж каркаса печи, подового пути и под подовых балок 

или демонтаж гарнитуры печи. 2. Установка и снятие подъемных при­
способлений. 3. Относка деталей до 25 м с укладкой их в штабель.
4. Срубка и выбивка заклепок (при демонтаже каркасов), отверты­
вание или срубание гаек. 5. Отсоединение гарнитуры от стальных 
конструкций, очистка от настылей, раствора и шлака (при демонта­
же гарнитуры).

Состав звена
Монтажник конструкций 5 разр. — /

То же 3 » — 2
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Нормы времени и расценки на 1 т  разобранных элементов

Конструктивные элементы Н. Бр Расц. №

Каркасы ................................................................... 6,1 3 -6 8 1
Подовые п у т и ....................................................... 6,4 3—87 2
Подподовые балки ................................................ 3,2 1-93 3
Гарнитуры весом в кг до 5 0 .............................. 4,6 2—78 4
То же, более 50 кг ............................................. 3,5 2—11 5

Р А ЗД Е Л  II

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Е  Д Ы М О В Ы Е  Т РУ БЫ

Поправочные коэффициенты при работе на высоте

На работы по строительству кирпичных и железобетонных труб, 
производимые на высоте более 10 м, к Н. вр. и Расц. глав 5 и 6 при­
менять следующие коэффициенты:

а) при работе на высоте от 10 до 30 м — 1,15;
б) при работе » » » 30 » 60 м — 1,3;
е) при работе » » более 60 м — 1,5.

Глава 5

К И РПИЧ НЫЕ Д ЫМ О В ЫЕ  ТРУБЫ

Указания по производству работ

Кладка ствола кирпичных труб выполняется из морозостойкого 
лекального или прямого обыкновенного кирпича марки не ниже 100.

При кладке труб допускается применение половника в количестве 
не более 30% только на участках кладки толщиной более 2,5 кирпича

при условии равномерного чередования половинок с целым кир­
пичом и тщательной перевязкой швов.

Кирпичный бой размером менее 0,5 кирпича для кладки труб не 
допускается.

Толщина горизонтальных и вертикальных швов должна состав­
лять 10—12 мм Швы должны быть тщательно заполнены.

Наружные швы кладки по всей высоте трубы должны быть рас­
шиты, а внутренние затерты.

Уклон кладки ствола трубы должен проверяться ежедневно косым 
(сбавочным) уровнем.

Вертикальность оси ствола должна проверяться отвесом через 
каждые 5 м по высоте. Одновременно с этим должна производиться 
проверка размеров горизонтального сечения ствола.

Отклонения от вертикали при возведении кирпичных труб и про­
ектных размеров допускаются;
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а) от вертикали оси трубы высотой до 100 м — 0,002 высоты тру­
бы (но не более 150 мм), для трубы высотой более 100 м — 0,001 
б ы  соты трубы;

б) от проектных размеров диаметра трубы в любом сечении и не­
ровности на поверхности ствола (выпуклости и впадины) — 1% от 
величины диаметра ствола в данном сечении (не более 10 см).

Футеровка труб должна производиться, как правило, параллельно 
с возведением трубы.

Отклонения толщины швов футеровки от проектной не должны 
превышать величин, указанных в следующей таблице.

Толщины швов футеровки

сс
£

В~д футеровки
Толщина 

швов 
в мм

Допускаемое 
увеличение 

толщины 
швов 
в мм

Допускаемое коли­
чество утолщенных 
швов из 10 проб, 

взятых на поверхности 
в 5.хе м

1 Из обыкновенного 
глиняного и диатомо­
вого кирпича

8 4 7

2 Из шамотного, кис­
лотоупорного и туго­
плавкого кирпича

4 2 6

§ 15-34. Кладка ствола трубы из прямого 
или лекального кирпича

Состав работ

1. Центровка ствола трубы. 2. Кладка ствола трубы из тесаного 
кирпича с верстовкой лицевого ряда. 3. Закладка одного ряда наруж­
ных и двух — четырех рядов внутренних скоб. 4. Проверка кладки ко­
сым уровнем. 5. Расшивка наружных и затирка внутренних швов.
6. Заделка держателей молниеотвода и анкеров. 7. Установка и за­
делка металлических консолей для светофорных площадок.

Состав звена
Таблица 1

Толщина кладки в кирпичах

Профессия и разряд 
рабочего

ДО 1 до 1 ,5 ло 2 ,5  |
i

3 ,0
и более

Трубоклад 6 разр. 1 1 1 1
Трубоклад 5  разр. — 1 2 3
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Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки
Таблица 2

Толщина кладки 
в кирпичах до 1 1.5 2.5 3

Н. вр. 4.6 4 2.9 2.5
Расц. 3—63 2—98 2—12 1-81

а б в Г

П р и м е ч а н и я ;  1. Нормами предусмотрена кладка из стандарт­
ного кирпича. При кладке из специального лекального кирпича Н. вр. 
и Расц. умножать на 0,9.

2. Наколка стандартного кирпича нормами не предусмотрена и 
нормируется по с роке № 6 табл. 2 § 25 настоящего сборника ЕНиР 
с коэффициентом 0,7. Процент окалываемого кирпича с одной сторо­
ны принимать по габл. 3.

Таблица 3

средний внутрен­
ний диаметр от­
дельных поясов 

трубы в м

Процент наколки 
от общего коли­
чества кирпича

Средний внутрен­
ний диаметр от­
дельных поясов 

трубы в м

Процент наколки 
от общего коли­
чества кирпича

До 1 70 До 5 15
До 2 50 Более 5 5
До 3 30

3. При кладке частей трубы, в которых имеется арматура* Н. вр. 
и Расц. табл. 2 умножать на 1,15.

§ 15-35. Кладка футеровки трубы
Состав работы

Футеровка трубы из тесаного кирпича с верстовкой лицевого ряда 
насухо и заделкой гцезд от пальцев.

Трубоклад 5 раэрч
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Нормы времени и расценки на 1 к уб , м  кладки

Таблица 1

Вид
кирпича

При толщине 
футеровки 

в мм

Верхний внутренний диаметр футеруемого 
пояса трубы в м

до 1 ДО 2 До 3 до 5

Глиняный
обыквовен-

ный

До 150
6,6 5,6 4,9 3,9

14—63 3—93 3-44 2—74

Более 150
5,5 4,9 4,2 3,5

2

3—86 3—44 2—95 2-46

Огнеупорный
До 150 8,7 7,7 6,3 5,2

3
6 - И 5-41 4—42 3—65

Более 150
7,3 6,3 5,5 4,4

45—12 4-42 3—86 3-09

Заполнение
полостей

изоляцион­
ным

кирпичом

Независимо 
от толщины

1.7
1-19

5

| а | б 1 в | г Ко

П р и м е ч а н и я :  1. При кладке из специального клинового кир­
пича Н. вр. и Расц. умножать на 0,9.

2. Теска кирпича нормами не предусмотрена. При футеровке труб 
из шамотного кирпича производится теска кирпича, нормируемая 
по графе «в» табл. 2 § 25, при футеровке из глиняного обыкновенного 
кирпича — грубая наколка по п. 6 табл. 2 § 25 с коэффициентом 0,7, 
Процент тески с одной стороны принимать по табл. 2.

Таблица 2

Средний внутрен­
ний диаметр от­
дельных поясов 

труб в м

Процент тески 
от общего коли­
чества кирпича

Средний внутрен­
ний диаметр от­
дельных поясов 

труб в м

Процент тески 
от общего коли­
чества кирпича

До 1 100 До 3 40
До 1 .5 80 До 4 20
До 2 60 Более 4 10
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§ 15-36. Прием и разноска кирпича и раствора 
по верху ствола трубы

Состав работы
1. Прием по верху ствола трубы с подъемных приспособлений 

кирпича и раствора с соблюдением осторожности. 2. Подноска и ук- 
ладка материалов у рабочих мест и отправка вниз тары.

Трубоклад 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1 куб, м  кладки

Рид
пэдачи

Верхний внутренний диаметр пояса ствола трубы в м

до 2 до 3 до 5 более 5

Кирпич 
в рамках

0,89 1,05 1,25 1,45
10—55,6 0—65,6 0—78,1 0—90,6

Кирпич 
без рамок

1,05 1,25 1,5 1,6
2

0—65,6 0—78,1 0-93,8 1—00

а б в г №

§ 15-37. Установка и перестановка крана «Укосины»

А. УСТАНОВКА

Состав работы
I. Подъем, установка с выверкой и закреплением «Укосины» 

и блоков. 2. Запасовка рабочего троса. 3. Подвешивание бадьи.
4. Опробование прочности всей установки.

Трубоклад 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1 установку
Таблица /

Верхний диаметр трубы в м
3 4 5

Н . вр. 8 ,3 10,5 12
Расц. 5-19 6— 56 7—50
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Б. П ЕРЕСТА Н О ВК А

Состав работы

1. Застроповка стойки укосины на тали. 2. Освобождение стойки 
от клиньев и штырей. 3. Подъем укосины тросом. 4. Перестановка по 
мере надобности талей, штырей и подкладок. 5. Установка укосины 
с выверкой и закреплением.

Трубоклад 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1 подъем
Таблица 2

Высота подъема за 1 раз в м

1 ,2 2 , 4 3 .6

Н вр. 4.1 6,9 9
Расц. 2—56 4—31 5—63

11 3 |I б V

Пр и м е ч а н и е .  Разборку крана «Укосина» со спуском вниз 
нормировать по нормам табл. 1 с коэффициентом 0,5.

§ 15-38. Подмакцивание на кронштейнах и на пальцах

Состав работ

а) П ри под м а щ и ван  и и на к р о н ш т е й н а х  
1. Установка или перестановка (при перемащивании) на трубе 

подмостей на кронштейнах. 2., Пробивка борозд для крюков крон­
штейнов. 3. Укрепление блоков. 4. Подъем и установка кронштейнов.
5. Установка и разборка подмостей,

б) При п о д м а щ и в а н и и  на п а л ь ц а х  
1. Установка или перестановка (при перемащивании) подмостей 

внутри трубы на пальцах 2. Устройство гнезд для опоры пальцев.
3. Подъем и укладка пальцев и готовых кружал (щитов). 4. Разбор­
ка подмостей.

Состав звена

а) При п о д м а щ и в а н и и  на к р о н ш т е й н а х  
Трубоклад 5 разр.

б) При п о д м а щ и в а н и и  на п а л ь ц а х
Трубоклад 5 разр. — J 

То же 4 » — 1
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Нормы времени и расценки на 1 ярус подмостей

Рид
подмостей

Верхний внутренний диаметр в м

до 1 ДО 2 до 3 ДО 4 ДО 5 до 6 до 7

На крон- 
штейнах

1 .3 1 .7 2 .2 2 ,6 3 ,2 3 ,6 4 ,2
1

0 - 9 1 , 3 1 - 1 9 1 - 5 4 1 - 8 3 2— 25 2— 53 2— 95

На пальцах 1 .8  ' 3 4 ,1 4 .9 — — —
2

1— i9 1—99 2 — 72 3 - 2 5

а б | В г I д е | ж №

Пр и ме ч а н и е ,  Перестановку подмостей на следующий ярус 
в пределах до 1,2 и спуск .подмостей при разборке нормировать как 
установку подмостей, умножая Н, вр. и Расц. на 0,5.

§ 15-39. Установка скрепляющих колец на новые 
и старые трубы и монтаж светофорных площадок

А. УСТАНОВКА СКРЕПЛЯЮ Щ ИХ КОЛЕЦ  
ИА НОВЫЕ И СТАРЫЕ ТРУБЫ

Состав работы
I. Устройство подмащивания на кронштейнах. 2. Прием поднятых 

деталей колец. 3. Забивка опорных костылей. 4. Укладка звеньев ко­
лец на опорные костыли. 5. Постановка деталей натяжных болтов*
6. Стягивание замков болтами. 7. Проверка правильности установки 
колец.

Трубоклад 6 разр.

Норма времени и расценка на 1 м  кольца

Таблица 1

Вид звеньев Н. вр. Расц

Звенья из стали 10x100 мм 0,22 0—17,4

Пр и ме ч а н и е .  При перетяжке старых колец на месте Н. вр. 
и Расц, предусмотренные на установку колец, умножать на 0,5*

78



Б. М ОН ТАЖ  С В Е Т О Ф О Р Н Ы Х  П Л О Щ А Д О К  
НА ТРУБАХ

Состав работы

1. Мою аж светофорной площадки с подноской деталей к месту 
подъема до 10 м, застроповкой и подъемом к месту монтажа.
2. Сборка деталей на болты с оправкой отверстий, выверкой пло­
щадки и окончательной затяжкой болтов.

Нормы времени и расценки на 1 т конструкции

Таблица 2

Тип площадки Состав эвена 
трубокладов Н. вр Расд №

На опорных кольцах 
или дюбелях

6 разр. — J 
5 * — 2 44 30— 31 1

На консолях | 4 разр. — 2 J 29 j 19-98 2

§ 15-40. Перекладка верха трубы или футеровки

1. Перекладка верхней части ствола трубы или футеровки с уст­
ройством подмостей. 2. Подъем и установка подъемного приспособле­
ния. 3. Снятие молниеотводов, разборка старой кладки с укладыва­
нием полученного от разборки годного кирпича в ящнки для спуска.
4. Прием поднятых на трубу материалов. 5. Разборка и спуск подмо­
стей и подъемного приспособления и заделка гнезд от пальцев.

Трубоклад 6 разр.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  кладки 
из прямого кирпича

Верхний внутренний 
диаметр трубы 

в м До 1 До 1.5 До 2 До 3 Более 3

Н. вр. 12,5 9 .2 7 .6 6 .2 5,5
Расц. 9 - 8 8 7— 27 6 - 0 0 4—90 4—35

а I о 1 в г 1 д

Пр и м е ч а н и е .  При кладке верха действующей трубы Н, вр. 
и Расц, умножать на 2t

79



§ 15-4!. Прочие работы
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работ
Состав 

звена тру­
бокладов

Измери­
тель Н. вр. (*асц. №

Набивка пазух труб 

минеральной ватой с 

подноской на расстоя­

ние до 10 м при тол­

щине слоя в мм

до 75 4 р й з р . ! 1 куб . м 5 ,2 3 - 2 5 1

до 100 То же То же 4 ,4  |2— 75 2

до 125 | » » 3 ,5  |2— 19 3

более 125 » » 2 ,8  ]l—75 4

Выкладка в процессе 

кладки ствола трубы 

букв или цифр запод­

лицо с кладкой или 

рельефно при высоте 

буквы или цифры в ря­

дах кладки

до 13 6 р а з р .

1 буква 

или 

цифра

2 ,8 2— 21 5

более 13 То же То же 3 ,2 2— 53 6

Нанесение изолирующего слоя 

с жидким стеклом за 3 раза на 

внутреннюю поверхность ствола 

или футеровки трубы с приготов­

лением состава и приемкой его 

наверху

5  р а з р .— 1 
4 » /

1 к в. м 
поверх­

ности

0 ,3 2 0— 2 1 ,2 7

То  ж е , кислотоупорным рас­

твором за 1 раз
То же То же 0 ,6 2 0 — 41,1 8

То же, смолой с варкой ее в 

котлах за 2 раза
То же То же 0 ,2 4 0 — 15,9 9

Установка на стволе трубы мол­

ниеотвода с навинчиванием мол­

ниеотводного наконечника, при­

креплением кабеля к наконечнику 

и закрепам с натягиванием кабе­

ля, с постановкой и укреплением 

внизу ствола защитной трубки

6  р а зр .

1 м
надзем­

ной

части

кабеля

0 ,1 75 0 — 13,8 10

Окраска масляной 

краской за 1 раз с го­

товых подмостей

ходовых 

скоб на 

трубе

4  р а з р . 1 шт 0 ,1 0 - 0 6 ,3 11

кабель­

ных

закрепов

То же 100 шт. 3 ,5 2— 19 12

скрепляю­

щ их ко­

лец трубы 

и их 

деталей 

(с одной 

стороны)

1 м 0 ,14 0— 08,8 13
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Продолжение

Состав работ
Состав 

звена тру­
бокладов

Измери­
тель Н. вр. Расц. №

Окраска на земле скрепляю­
щих колец и их деталей с двух 
сторон масляной краской за 1 раз

4 разр. 1 М 0,14 0-08 ,8 14

Забивка ходовых 
скоб на глубину не ме­
нее 150 мм с пробив­
кой отверстий диамет­
ром до 36 мм на глу­
бину не менее 155 мм, 
с забивкой пробок при 
отсутствии СПлошны X 
подмостей, при забив­
ке на одной трубе

до 10 
скоб 5 разр. 1 скоба 0,6 0—42,1 15

более 10 
скоб То же То же 0,46 0-32 ,3 16

Заделка трещин в стволе тру­
бы кирпичом с пробивкой штра- 
бы, приготовлением раствора и 
расшивкой швов

»
1 м

трещин 1,4 0—98,3 17

Заделка трещин в стволе тру­
бы раствором То же 0,21 0-14 ,7 18

Расшивка поверхности кладки 
трубы раствором с приготовле­
нием его и с очисткой швов от 
старого раствора или загрязнения

5 разр. 1 кв. м 0,96 0-67 ,4 19

Снятие скрепляющих колец со 
ствола трубы со свертыванием 
или срубанием гаек, выколачива­
нием болтов и опусканием дета­
лей колец при помощи блока

То же
1 разо­

бранный 
стык

0,86 0-60 ,4 20

Смеиа молниеотводного нако­
нечника со свертыванием его со 
штанги, отсоединением от кабеля, 
закреплением конца кабеля, за­
креплением конца кабеля в от­
верстии нового наконечника и на­
винчиванием его на верхний ко­
нец штанги

6 разр. 1 нако­
нечник 4,7 3-71 21
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Продолжение

Состав работ
Состав 

звена тру­
бокладов

Измери­
тель Н. вр. Расц. №

Смена кабеля молниеотводного 
наконечника со свертыванием и 
снятием старого наконечника и 
кабеля, с закреплением нового 
кабеля в закрепах, а верхнего 6 разр. 1 молние­

отвод 6,9 5—45 22
конца его в отверстии нового 
молниеотводного наконечника с 
навертыванием на штангу при 
трубах высотой до 30 м

Пр и м е ч а н и е .  При смене кабеля и молниеотвод»ого наконеч­
ника на трубах высотой более 30 м добавлять на каждый следующий 
метр к Н. вр. строки № 22 — 0,18 чел.-часа, а к Расц. — 0—14,2.

Г л а ва  6

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДЫМОВЫЕ ТРУБЫ
Техническая часть

1. Нормами настоящей главы предусмотрено возведение цилин­
дрических и конических промышленных железобетонных дымовых 
труб.

Изготовление элементов инвентарной опалубки для возведения 
конических железобетонных труб нормами настоящей главы не пре­
дусмотрено и нормируется по выпуску 4 сборника 4 ЕНиР «Изготов­
ление полуфабрикатов и деталей для железобетонных и бетонных 
конструкций».

2. Установка опалубки производится с временных лесов, устрой­
ство которых нормируется по выпуску 2 сборника 4 ЕНиР «Монолит­
ные железобетонные и бетонные конструкции зданий и промышлен­
ных сооружений».

3. Транспортирование элементов опалубки предусмотрено нормами 
настоящей главы на расстояние до 10 м. Транспортирование на рас­
стояние более 10 м нормируется по сборнику 1 ЕНиР «Виутри- 
построечные транспортные работы».

4. Заготовка арматуры нормируется по выпуску 4 сборника 4 
ЕНиР.

5. Бетонирование трубы производится горизонтальными слоями 
толщиной 0,25—0,4 м равномерно по всему сечению трубы.

Уплотнение каждого слоя бетонной смеси производится вибрато­
рами.

6. Отклонение центра переставной опалубки от геометрического 
центра трубы не должно превышать 1,5% от величины внутреннего 
выходного диаметра трубы и не должно быть более 50 мм,

7. Отклонение толщины стен ствола трубы от проектного размера 
не должно превышать 30 мм.

8. Местное отклонение наружной поверхности ствола трубы от 
заданной геометрической формы не должно превышать 50 мм, считая 
по направлению радиуса трубы.
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§ 15-42. Монтаж стальной опалубки 
для конических труб

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работ
Со став 

звена тру­
бокладов

Измери­
тель Н вр Расц. №

Сборка несущих колец с подъ­
емом деталей колец к месту 
сборки, сборкой, застроповкой 
и подвеской к шахтному подъем­
нику, установкой уголков жест­
кости и направляющих брусьев, 
выверкой и закреплением смон­
тированного кольца

,6 разр.—1 
5 » 3 
4 » 3

1 м на­
ружного 
кольца

6,2 4—23 1

Первичная сборка наружной 
опалубки с подноской и установ­
кой на несущее кольцо панелей 
(листов) опалубки, соединением 
болтами и установкой по радиу­
су ствола трубы со стягиванием 
секций и склепкой их, с очист­
кой и смазкой внутренней по­
верхности опалубки

5 разр.—/ 
4 » 5

1 кв. м 
опалуб­

ки 1.05 0—67 2

Перестановка (подъ­
ем) тепляка с наруж­
ной опалубки со сруб­
кой заклепок в соеди­
нениях секций и рас­
пусканием опалубки, 
удалением лишнего 
листа из опалубки, 
перестановкой талей 
и подъем опалубки с 
центрированием трубы 
и установкой опалубки 
по новому радиусу, 
склепкой секций опа­
лубки по новому ра­
диусу и очисткой от 
раствора и смазкой 
внутренней поверхнос­
ти при среднем диа­
метре опалубки в м

до 5
6 разр.—1 
5 » —2 
4 » —4

1 кв. м 0,88 0-59 3

до 8 То же То же 0,64 0—42,9 4

более 8 » » & » 0,53 0—35,5 5

Установка внутренней опалубки 
с очисткой и смазкой поверхности, 
соприкасающейся с бетоном, с 
установкой щитов по окружности 
трубы, выверкой и закреплением 
их прутьями

5 разр.—1 
4 » —3

1 кв. м 
опалуб­

ки
0,41 0-26,4 6
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Продолжение

Состав работ
Состав

звена тру­
бокладов

Измери-
тель tI. Вр. Расц. №

Перестановка внутренней опа­
лубки с разборкой ее, очисткой 
от раствора и смазкой соприка- , 
сающейся с бетоном поверхности ' 
щитов, с установкой щитов на 
новое место, выверкой их и за­
креплением прутьями

5 разр.—7 
4 » - 3

1 Кв. м 
внутрен­

ней
поверх­
ности
трубы

0,54 ()— 34,8 7

Разборка несущих колец со 
снятием регулируемых болтов с 
втулками, уголков жесткости с 
подвеской и разборкой звеньев 
ободов, спуском деталей вниз и 
отноской в сторону

То же
1 м на­
ружного 
кольца

4,3

j

2—77 8

1

Разборка внутренней опалубки 
с очисткой щитов от раствора, 
спуском деталей опалубки вниз 
и отноской в сторону

5 разр■—/ 
4 » —2

i кв. м 
опалуб­

ки
0,32 0— 20,8 9

Разборка наружной опалубки 
со срубкой заклепок в соедине­
ниях секций и распусканием опа­
лубки, снятием стяжных болтов, 
снятием с подвесок панелей (лис­
тов) опалубки, очисткой листов 
от раствора, со спуском деталей 
опалубки вниз и отноской в сто­
рону

5 разр-—1
4 ъ —2

1 кв. м
\ опалуб­

ки
0 ,8 0- 52 ,11 10

Смена втулок регулирующих 
болтов 5 разр.

1 регул» 
рующий

болт
о,з:7 0- 26 П
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§ 15-43. Монтаж шахтных подъемников

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работ
Состав 

звена тру­
бокладов

Измери­
тель Н. вр. Расц. я»

Монтаж многошахт­
ного подъемника с 
подъемом деталей к 
месту установки и вы­
веркой смонтированной 
части подъемника, пе­
рестановкой бункера, 
установкой и снятием 
ковша, устройством 
подмащивания при 
монтаже, при количе­
стве стоек

до 16 5 разр.—2 
4 » —1

1 Л*
высоты

подъем­
ника

10,5 7 -1 0 1

до 8 То же То же 5.7 3 -8 5 2

до 6 » * » » 4 ,6 3—11 3

Устройство проема в шахтах 
подъемника для приема материа­
лов в клети с удалением ригелей 
и подкосов из секции шахт над 
рабочей площадкой и установкой 
их на место в проемах ниже ра­
бочей площадки

5 разр.—3 
4 » —4

1
подъем 1,45 0 -9 5 ,4 4

Устройство перекрытия шахты 
подъемника с подъемом досок к 
месту укладки, укладкой их на 
ригели шахт подъемников, сшив­
кой гвоздями

То же 1 кв. м 
настила 0,29 0—19,1 5

Разборка перекрытия шахт 
подъемника То же То же 0,125 0 -0 8 ,2 6

П р и м е ч а н и е .  При демонтаже шахтного подъемника Н. вр. 
и Раса, строк № 1—3 умножать на 0,5.
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§ 15-44. Устройство лесов, 
рабочих переходных площадок

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работ Состав 
звена тру­
бокладов

Измери­тель Н, вр. Расц. №

Устройство внутренних подвес­
ных лесов с подъемом всех дета­
лей, установкой подвесок, с уклад­
кой дощатых настилов, пригон­
кой и пришивкой досок гвоздями 
и устройством ограждения

►к
 о* -1
ТЭ 1 
1

1 м
средней
окруж­
ности
лесов

0,47 0-31,2 1

То же, наружных лесов То же То же 0,56 0—37,2 2

Разборка внутренних подвесных 
лесов со спуском деталей вниз » » » У> 0,32 0-21,2 3

Разборка наружных подвесных 
лесов со спуском деталей вниз » » 0,43 0—28,5 4

Устройство рабочей площадки 
на несущем кольце с заготовкой 
материалов, укладкой балок и за­
креплением их хомутами, с на­
стилкой досок и прибивкой их 
гвоздями

» » 1 кв. м 2,1 1—39 5

Устройство переходной площад­
ки от рабочей шахты подъемника 
до рабочей площадки, с укладкой ' 
лаг и настилкой досок с прибив­
кой их гвоздями

•
1 1 
1 ‘■ч

.

То же 0,4619—30,5 6

Разборка рабочей площадки со 
снятием с несущего кольца на­
стила хомутов и балок и спуском 
их вниз

То же г ъ и 0—73 7

Разборка переходной площадки 
с подъемом разобранного мате­
риала на следующий ярус или 
спуском вниз

» » » » 0,28 0—18,6I 8

Подъем (перестановка) подмос­
тей для футеровки трубы с пере­
становкой четырех талей

5 разр—2 
4 » —3

1 м
подъема 1,7 1 — 11 9

При количестве талей более 
четырех на каждую следующую 
таль к Н. вр. и Расц. строки 
№ 9 добавлять

4 разр. То же 0,42 0—26,31 10
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§ 15-45. Установка и вязка арматуры

Состав работы
1. Установка и вязка вертикальной и горизонтальной арматуры 

с приемкой ее с подъемника, подноской К месту установки, 2. Гнутье 
горизонтальной арматуры по радиусу й установка арматуродержате- 
лей,

Состав звена

Трубоклад 5 разр,*— 1 
» 4 » — /

Нормы времени и расценки на 1 т установленной арматуры

Вид труб
Преобладающий диаметр стали в мм

до 13 до 18 | более 18

Конические 34 26 18
2 2 — 56 17—25 11— 94

§ 15-46. Укладка бетонной смеси

Состав работы

I. Приемка бетонной смеси из раздаточного бункера. 2. Подача 
ее по монорельсу или при помощи виброжелоба и других приспособ­
лений или механизма к месту укладки. 3. Укладка бетонной смеси 
в установленную опалубку трубы. 4. Уплотнение вибраторами.

Состав звена

Трубоклад 5 разр.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  бетона в деле

Толщина стены 
ствола трубы 

в см
До Ю До 15 До 20 До 25 До 30 До 35 До 40 Более

40

Н. вр. 
Расц.

6,8
4-77

5,7
4-00

4 ,7
3—30

1

3,8
2—67

3,2
2—25

2,6
1—83

2,1
1—47

1,75
1—23

1 а б В I Г 1 д 1 е | ж 3
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§ 15-47. Прочие работы

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работ
Состав 

звена тру­
бокладов

Измери­
тель Н. вр. Расц. №

Выравнивание поверхности ство­
ла трубы с подвесных лесов, с 
приготовлением раствора, очист­
кой наплывов и неровностей, на­
несением раствора, затиркой тер­
кой и окраской цементным моло­
ком

5 разр.—1 
4 » — 1

1 кв. м 
вырав­
ненной 
поверх­
ности

0,39 0 — 2 5 ,9 1

Установка ходовых лестниц и 
ограждений к ним с подноской 
звеньев, прикреплением кронштей­
нов и соединительных планок, 
заороповкой и подъемом детален 
и закреплением их на анкерных 
болтах

5 разр.—] 
4 » —3 1 т 66 42— 52 2

Установка и закрепление дюбе­
лей с определением мест уста­
новки по уровню и отвесу

Oi
-1

"О 1 
1 Ь-м. 1 дюбель 0,47 0 — 3 1 ,2 3

Средний вес главнейших материалов, употребляемых 
при кладке промышленных печей и труб

Наименование материалов Измери­
тель Бес в т

Асбест в порошке..................... ... ..................... I куб . м 0 ,5
Вата минеральная (шлаковая)............................. То же 0 ,1 5 — 0 ,2
Глина огнеупорная (молотая сухая) .................... » » 1 ,3
Известь гашеная (тесто) .................................... » » 1 ,4 5
Изделия высокоглиноземистые............................. » » 2 ,2 — 2 ,4 5

» динасовые.............................................. » » 1 ,9 — 2
» карборундовые........................................ » » 2 ,4
» магнезитовые ....................................... » » 2 ,6 — 2 ,7
» муллитовые.......................................................... » » 2 ,8 — 3
» талькомагнезитовые............................. » » 2 ,8 5
» углеродистые (блоки)............................. » » 1 ,6
» шамотные............................. ......................... » » 1 ,9 — 2 ,1 7
» хромомагнезитовые и магнезитохромнто- 

вы е ............................................................................................ 3 » 2 ,8
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Продолжение

Наименование материалов Измери­
тель Вес в т

Кирпич динасовый нормальный прямой 250 х  
X 123x65 м м ........................................................ 1000 шт. 3,8

То же, 230x113x65 м м ................................... То же 3 ,2
Кирпич динасовый клановый 250 х  123 х  65x55 мм » 3,5
То же, 230x113x65x55 м м ................................ » » 3
Кирпич диатомовый прямой 250x123x65 мм . . » » 1 -1 ,4
То же, 230x113x65 м м ........................................ » 0 ,7 - 1 ,2
Кирпич магнезитовый прямой 230 х  115 х  65 мм . . » » 4,47
Кирпич шамотный прямой 250x123x65 мм . . » 3,8
Тоже, 230x113x65 м м ........................................ » » 3,2
То же, клановый 250x123x65x55 мм . . . . » » 3,5
То же, 230x113x65x55 м м ................................ » » 3
Кирпич хромомагнезитовый 230x115x65 мм . . » » 4,8
Масса углеродистая ............................................... I куб. м 1,55
Паста углеродистая . . ........................................ То же 1 ,6
Песок го р н ы й ............................................... ; . . » » 1,5
Песок речной ........................................................... » » 1,65
Половняк глиняного обыкновенного кирпича . . . » » 1,3—1,45
Порошок динасовый ............................... » 1,6

у> магнезитовый............................................ 2,2
» тальковый ................................................ » » 1,45
» диатомовый............................................... » » 0,45
» ш ам о тн ы й ............................................... » 1,2

Хромитовым железняк естественный.................... > » 4,1
Шлак гранулированный...........................................
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