
ОТРАСЛЕВЫЕ СТАНДАРТЫ

ПАКЕТЫ СЪЕМНЫХ ПРЕСС-ФОРМ 
ДЛЯ ПРЕССОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ 

ИЗ РЕАКТОПЛАСТОВ

ОСТ4 Г 0 .059,292 -  ОСТ4 ГО.059.297

Редакция 1-76

Издание официальное

1977

энергетический паспорт

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/opredelenie/23/apellyatsionnoe_opredelenie_sverdlovskogo_oblastnogo_suda_ot_734.html


у ж -
. в ¥ 3  - ь  ,
‘ ..Ж 7 Л Л Ш Л 4 ± . ?а i .-д

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А  1-1 Д А Р Т

ФИКСАТОРЫ 

Конструкция и размеры

ОСТ4 m,0SS.297 
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Бзздея

Директивным письмом организация от 34.11,78 his 017-107/К/ВОВ срок, действия 

установлен с 01,07,78 до 0I.07.8S.

Несоблюденно стандарта -преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает конструкте» к размеры йаксаторга, 

лредназиачешалх для соединкним ооствпяых матрмп клиновых сзду-шм* ч^оо-фои?'1.

1. Конструкции н размерь! фиксаторов дапп-йи се; ai';-. узз

чертеже и а таблице.
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Размеры в мм

Обозначение
фиксатора

Применя­
емость

d

мо- Pi

n e f r )

ctj
{•нррдиаткд.

•-ПО~ЭН*
t P Масса,

кг

вД 1052-0001 4,0 4,Q 16 8 1,6 0,001

вД 1052-0002 6,3 6,8 20 10 2,0 0,004

Пример условного обозначения фиксатора размером d  = 4,0 мм:

Фиксатор вД 1052-0001 ОСТ4 rO.0S9.287

2. Материал -  сталь марки У8А по ГОСТ 1435-74.

3. Твердость -  44RC—4в-г-у-,- бЙ<-

4. Технические 'требования -  по ГОСТ 20834-75.

5. Маркировать: обозначение фиксатора, обозначение настоящего стандарта и товар­
ный знак претарнйтня-изготовнтеля на бирке.

8. Пример применении фиксаторов дан в рекомендуемом приложении.
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Рекомендуемое
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М М

Обозначение
фиксатора *2 d i

аЛ 1052-0001 3,2 8,3

вД 1052-0002 5,0 8,0
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