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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕЙ ПН-Э

ТУ НИИПМ П-380-64
(С  ведомостью изменений №  I от 15 апреля 1967 г.)

Утверждены 4 июня 1964 г.
(Взам ен ВТУ П-281—62)

Клей ПН-Э — раствор пластифицированного дибутилфталатом (ГОСТ 8728— 
66) и бутадиеннитрильным каучуком марки СКН-26 (ГОСТ 7738—65) поливи: 
нилхлорида суспензионного (МРТУ-6-01-9—63) в циклогексаноне (ВТУ МХП 
3948—53) и толуоле (ГОСТ 14710—69), совмещенный с эпоксидной смолой марки 
ЭД-5 (ТУ 33029—59). Применяется для склеивания поливинилхлоридного пла
стиката с поливинилхлоридным пластикатом, а также с металлом и пенопластом.
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Перед применением в клей вводят отвердитель — полиэтиленполиамин 
(СТУ-49-2592—62 или ВТУ ГИПХ П-10—57).

Клей ПН-Э не вызывает коррозии металла.

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  в и д  — жидкость от желтого до светло-коричневого цвета.
1.2. В я з к о с т ь  по Форд-Энглеру (сопло № 2) при 18—20°С — не более 

150 с.
1.3. П р о ч н о с т  ь к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  о т с л а и в а н и и :
а) для склеек поливинилхлоридного пластиката друг с другом, с металлом 

и пенопластом ПВХ-1 — не менее 2 кгс/см;
б) после воздействия на склеенные образцы пресной и морской воды, ди

зельного топлива или солярового масла в течение 10 суток — не менее 1,8 кгс/см;
в) после воздействия на клей ПН-Э температур +50 и —40 °С — не менее 

1,8 кгс/см.
П р и м е ч а н и я :  1. При увеличении вязкости клея выше преду

смотренной его разбавляют при перемешивании смесью растворите
лей циклогексанона и толуола (в соотношении 100:58) до требуе
мой вязкости.

2. Показатели по п. 1.3,6 и в проверяют от каждой десятой 
партии только по требованию заказчика.

2. П равила приемки

2.1. П а р т и е й  считают количество клея, полученное от одной операции 
смешения, но не более 1000 кг.

2.2. О т б о р  проб.  От каждой партии отбирают пробу не более 0,5% для 
проведения испытания на соответствие требованиям настоящих ТУ.

При несоответствии результатов испытаний хотя бы одному из показателей 
раздела 1 отбирают повторную пробу для проведения повторных испытаний. 
В случае неудовлетворительных результатов повторных испытаний всю партию 
бракуют.

3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально.
3.2. В я з к о с т ь  определяют вискозиметром Форд-Энглера (сопло № 2) по 

ГОСТ 2699—69.
3.3. О п р е д е л е н и е  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  

о т с л а и в а н и и .
3.3.1. П о д г о т о в к а о б р а з ц о в .  Из пластиката (СТУ-9-397—62) выре

зают полоски размером 300Х 25Х  (1,8 -=- 2) мм. Пластинки из стали Ст. 3 раз
мером 1 1 0 X2 5 X4  мм вырезают на металлообрабатывающих станках. Перед 
склейкой образцы зашкуривают на длину 100 мм от края. Пластинки из пено
пласта (СТУ-9-90—61) размером 110 X 25 X (4 -т- 5) мм вырезают на ленточно
пильном станке. С пенопласта предварительно снимают верхнюю корку.

Перед склеиванием поверхности образцов, подлежащие склейке, обезжири
вают растворителем (ацетон, метиленхлорид, уайт-спирит и т. п.).

В клей ПН-Э вводят при перемешивании полиэтиленполиамин — 10 масс, ч 
на 100 масс, ч клея.

Готовый клей наносят кистью тонким слоем на каждую из подготовленных 
поверхностей. Затем образцы подсушивают на воздухе 40—60 мин «до от липа», 
наносят второй слой клея и снова подсушивают на воздухе «до отлипа». После 
этого поверхности образцов с нанесенным клеем плотно прижимают друг к другу 
на длину 100 мм и склейку осуществляют при 20 ±  2 °С с помощью вакуумного 
мешка с остаточным давлением не более 150—200 мм рт. ст. или под грузом, 
обеспечивающим давление 0,5—0,7 кгс/см2. Образцы выдерживают в таком по
ложении не менее 48 ч. При склеивании пластиката с пенопластом под
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пенопласт подклеивают клеем ПН-Э для прочности металлическую пластинку, 
которая при испытании составляет одно целое с пенопластом. Вид и размеры 
образцов представлены на рисунке.

Для определения прочности клеевого соединения при отслаивании по 
п. 1.3,6 образцы помещают в пресную воду (питьевая водопроводная вода), 
морскую воду (4%-ный раствор поваренной соли в пресной воде), в дизельное 
топливо (ГОСТ 4749—49) или соляровое масло (ГОСТ 1666—42). В каждую

Образцы для определения прочности склеивания при отслаи
вании:

а —пластикат с металлом; б —пластикат с пластикатом; в—пластикат
с пенопластом;

/  — пластикат; 2—металл; 3—слой клея; 4—пенопласт^

среду помещают по три образца каждого вида. По истечении 10 суток образцы 
извлекают, высушивают фильтровальной бумагой и подвергают испытаниям.

Для определения прочности клеевого соединения при отслаивании по п. 1.3, в 
150—200 г клея ПН-Э без отвердителя помещают в две плотно закрытые колбы, 
к одной присоединяют обратный холодильник и термостатируют ее на водяной 
бане в течение 4 ч при 50 ±  2 °С. Вторую колбу помещают на 4 ч в холодиль
ную камеру при —40 ±  2 °С. После истечения указанного срока при комнатной 
температуре в каждую порцию клея вводят отвердитель и производят склеива
ние образцов как описано выше.
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3.3.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Испытания проводят по ГОСТ 6768— 
53 на разрывной машине при скорости движения нижнего зажима 100 мм/мин 
(Приложение 2, п. XVIII, 1).

Если при испытаниях разрыв будет происходить не по склейке, а по об
разцу, то это означает, что сила сцепления (прочность клеевого шва) превышает 
разрывную прочность пластиката или пенопласта, что должно обязательно отме
чаться в протоколе испытаний.

Прочность клеевого соединения при отслаивании о  (в кгс/см) вычисляют 
по формуле:

■ P i + Рг + • • • + Рп

где Р и Р 2> . . .» Рп — средняя нагрузка, при которой происходит отслаивание ка
ждого образца, кгс; b — ширина образца, см; п — число испытанных образцов. 

Испытывается не менее трех образцов каждого вида.

4. У п ако вка , м а р к и р о в к а , тр ан сп о р ти р о в ан и е  и хран ен и е

4.1. У п а к о в к а .  Клей упаковывают в чистые металлические герметически 
закрывающиеся бочки или бидоны.

4.2. М а р к и р о в к а .  На таре или прикрепленной к таре бирке несмываемой 
краской указывают наименование предприятия изготовителя, наименование клея, 
номер партии, дату выпуска, массу нетто.

Каждую партию клея сопровождают паспортом, в котором указывают на
именование предприятия-изготовителя, наименование клея, номер партии, дату 
выпуска, массу нетто и заключение ОТК о соответствии показателей клея требо
ваниям настоящих ТУ.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  осуществляется в обычных условиях.
4.4. Х р а н е н и е .  Клей хранят в закрытых отапливаемых помещениях при 

температуре не ниже 15 °С на расстоянии не менее 1 м от отопительных при
боров.

4.5. С р о к  х р а н е н и я  — не более 1 года с момента изготовления. По ис
течении указанного срока клей проверяют на соответствие требованиям настоя
щих ТУ. При получении удовлетворительных результатов клей считают пригод
ным для употребления.

5. Т ехн и ка  безоп асн ости

5.1. Н е о т в е р ж д е н н ы й  к л е й  ПН-Э содержит растворители — цикло
гексанон и толуол, токсичность, пожаро- и взрывоопасность которых приведены 
ниже:

Предельно
допустимая

концентрация Температура, °С: Пределы взрываемости 
паров в воздухе:в воздухе 

рабочей зоны 
производ
ственных

ВСПЫШКИ
паров

само
воспла
менения

темпера
турные,

°С

концентра
ционные, 

объемн. %

Толуол # . . .

помещений.
мг/л

. .  .  .  0,05 + 5

вещества

550 0 -3 0 0,92-5,0
Циклогексанон . . . .  0,01 + 40 495 31-57 0,92-3,46

5.2. Э п о к с и д н а я  с м о л а ,  являющаяся компонентом клея, содержит не
которое количество свободного эпихлоргидрина. Предельно допустимая концен
трация паров эпихлоргидрина в воздухе рабочего помещения не должна превы
шать 0,001 мг/л.
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