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Концы шпинделей сверлильных 
станков

Ст. 20 
ГУСИП 1816

I. Для мелких станков, применяемых в массовом производстве
А) С з а т я ж к о й  г и л ь з ы  и з н у т р и  

Материал шпинделя Ст. 45.

Гильза _  ЗаЖимной 
1+Ш—J  винт

оч Конец шпинделя Зажимн. винт Количе­
ствоча.

<sg L и и
D

min
Dy

А,
доп.

А А1 d 1 h й
штифтов 
по ОСТ 

2073

Гильза

3 50 35 37 15 11 8 9 6 4,5 39 12 М5 2 Х Ю 8X2
С т ._ „2 0

ГУСИП 1816
6 55 38

I
38 23 15 12 13 9 6,5 42 15 М8 3 X 1 2 12X6 ^  01

ГУСИП Щ 6

написание ту

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/normativy/2/terp-2001_terp_81-05-03-2001_territorialnye_smetnye.html
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Гильза

Материал и термообработку стандарт не фиксирует.

Сот. 20ГИЛЬЗА *Х2 шш Яй«
0

сверл.
до

L h Za l* l к к R
»

D
доп.

С
Адоп.
Cs

А *1 4. d ь 5

3 50 8 20 14 39 14 28 5,5 8 11 7 3,8 М5 1—1,5 
1,5—3 
3 -6

0,5
1 7,5

6 55 9 22 16 42 16 31 7,5 12 15 И 6,2 М8 1 11

В) С з а т я ж к о й  г и л ь з ы  с н а р у ж и  
Материал шпинделя Ст. 45.

0  свер­
ления 

до
L h / к D

доп. А А А а
Резьба

(по
ОСТ
271)

Гайка Гильза

3 42 34 17 12 8 И 13,5 9 16 X 1,5
16 X 1,5 
Ст. h

8 X 2
- Ст-- 20 03ГУСИП 1816 ГУСИП 1816 00

6 46 38 20 15 12 15 17,5 13 20X1,5
20X1,5 
Ст- Л .  (в

12X 6
Ст* 20 мГУСИП 1816 ГУСИП 1816 w
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Гайка
Материал ст. 35. Термообработка 

до твердости 35—40 (С) по Роквеллу

Обозначение гайки с резьбой 16 X 1,5:

ГАЙКА 15X1,5 1УСИП ~Шб0,2

Резьба по 
ОСТ 271 L 1 к к D d 5 rfi

16X1,5 20 7 10 16,5 22 3,5 19 143+°.15
20 X 15 24 7 12 20,5 28 6,5 24 183+°i15

Гильза
Материал и термообработку стандарт не фиксирует.

Обозначение гильзы с размерами D =■■ 8; d =* 2:
Cm. 20ГИЛЬЗА 8X2 ГУСИП 1816 0,3

0сверл.
ДО L h l к

D
доп. С £>iдоп. С5 <к d Ь R

ЛЧ/

1

3 36 29 25 8 8 U 3,5 1-1,5 
1,5—3

0,5
1 5,5

6 40 33 27 9 12 15 6,5 3,6 1 7,5
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II. С наружным конусом (иод патрон) 
Материал шпинделя Ст. 45

Материал ст. 35. Тер­
мообработка до твер­
дости 35—40 по Рок­

веллу
Гайка

Обработка 
кругом V V
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Обозначение гайки с резьбой М14:

ГАЙКА МЫ Cm. 20 
ГУ СИП 1816 01

Резьба (по 
ОСТ 32)

d
отв. под
резьбу

D
доп. С* S СК L 1 h

ми 11,7+ 0)3 22 19 2 16 10 3
М16 13,7 +  °>3 25 22 2 18 12 3
M2J 17,1 +°»35 32 27 3 22 14 4

III. С внутренним конусом

Пр и м е ч а н и е .  Торцевай выемка на конце шпинделя необязательна.
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IV. Для работы с много шпиндельными головками

Число отбёрятш 
по окружности 
дано условно

5 «О Н X о

«Со'ч?

аз

00 со 00 От-ч <—> »—< СМ

а
о о о о^СПОСО г-1 *-« вМ СМ

17
0

23
0

25
0

28
0

D ДО
П. С UJOOO СП О СМ ю

чз 42 52 65 80

С
оо

тв
ет

.
К

он
ус

у
М

ор
зе

сотлело

Рекомендуемый вариант выполнения шпиндельной гильзы и крепления много* 
шпиндельной головки у станков, предназначенных для работы, как с многошпин- 
дельными головками, так и без них.

Допуск стандартом не 
устанавливается
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Конус Mopse I 
№ || D доп. С* А Н А я а

3 100 85 115 22 6
4 120 100 140 28 8
5 145 125 175 35 10
6 175 150 240 45 12

Кольцо затяжное
Материал Ст. 45

По окружности 6 отверстий.

Материал Ст. 45
Кольцо разрезное

В
ту

лк
а 

дл
я 

ко
ну

­
са

 М
ор

зе D доп. 

Аз

А  доп. 

Аз

А  ДОП.

А
Н А

3 100 85 115 12 4

4 120 100 140 16 5

5 145 125 170 20 6

6 175 150 205 25 3

Внесен ЭПИМС* Утвержден 17/XII 1935 9. Срок введении ЦП № 6 г,

СТ ГУСИП 20/1816

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/normy/2/snip_IV-15-84_chast_IV_smetnye_normy_i_pravila_glava_15.html

