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П р и м е ч а н и е .  При кинематическом расчете чисел оборотов 
допускаются отклонения от табличных величин: для и lÔ /o рядов до*4*3°/о 
и для остальных рядов до +  5°,'о. Отклонения в сторону уменьшения таб­
личных величин не рекомендуются.

Внесен ЭИИМС. У т верж ден  ГУСИП НИХ 1935 г. Срок введения 1/Х 193$ г.

СТ ГУСИП 20/1578

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/postanovlenie_gosgortekhnadzora_rossii_ot_05_06_2003_N_50/0/postanovlenie_gosgortekhnadzora_rf_ot_10_07_2001_N_30_ob.html

