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Предисловие

Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации 
установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 
«Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации 
по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»

Сведения о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Открытым акционерным обществом «ВНИИИНСТРУМЕНТ» (ОАО 
«ВНИИИНСТРУМЕНТ») на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии стан­
дарта. указанного в пункте 5

2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации МТК 95 «Инстру­
мент»

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (про­
токол от 27 октября 2015 г. № 81-П)

За принятие проголосовали:

Краткое наим енование страны 
по М К (И С О  3166 ) 0 0 4 -9 7

Код страны  по МК 
<ИС 0 31вв) 0 0 4 - 9 7

С окращ енное наименование национального органа 
по стандартизации

Азербайджан AZ Азстандарт
Армения AM Минэкономики Республики Армения
Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь
Казахстан KZ Госстандарт Республики Казахстан
Киргизия KG Кыргызстандарт
Молдова MD Молдова-Стандарг
Россия RU Росстандарт
Таджикистан TJ Таджикстандарт
Туркмения TM Главгосслужба «Туркменстандартлары»
Узбекистан UZ Узстандарт
Украина UA Минэкономразвития Украины

4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 8 июня 
2016 г. N9 573-ст межгосударственный стандарт ГОСТ ISO 1703—2015 введен в действие в качестве 
национального стандарта Российской Федерации с 1 января 2017 г.

5 Настоящий стандарт идентичен меящународному стандарту ISO 1703:2005 «Инструменты 
монтажные для винтов и гаек. Обозначение и номенклатура» («Assembly tools for screws and nuts — 
Designation and nomenclature», IDT).

Международный стандарт разработан Техническим комитетом по стандартизации ISO/TC 29 
«Инструмент», подкомитетом SC 10 «Сборочный инструмент для болтов и гаек, плоскогубцы и кусачки» 
Международной организации по стандартизации (ISO).

При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных между­
народных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых при­
ведены в дополнительном приложении ДА

6 ВЗАМЕН ГОСТ 29308—92
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ИНСТРУМЕНТЫ МОНТАЖНЫЕ ДЛЯ ВИНТОВ И ГАЕК 

Обозначение и номенклатура

Assembly tools for screws and nuts. Designation and nomenclature

Дата введения — 2017—01—01

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает номенклатуру и условные обозначения инструментов для 

крепления винтов и гаек, применяемые при создании информационных баз данных.
В настоящем стандарте приведены иноязычные эквиваленты наименований обозначений и тер­

минов инструментов на английском и французском языках. Соответствующие эквивалентные наимено­
вания обозначений и терминов на немецком языке приведены в приложении А.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты. Для дати­

рованных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — 
последнее издание {включая все изменения).

IEC 60900. Live working — Hand tools for use up to 1000 V a.c. and 1500 V d.c. (Работа под напря­
жением. Инструменты ручные для работы под напряжением до 1000 В переменного тока и до 1500 В 
постоянного тока)

ISO 2351-1, Assembly tools for screws and nuts — Machine-operated screwdriver bits — Part 1: 
Screwdriver bits for slotted head screws (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Отвертки-вставки с 
механическим приводом. Часть 1. Отвертки-вставки для винтов со шлицевой головкой)

ISO 2351-2, Assembly tools for screws and nuts — Machine-operated screwdriver bits — Part 2: 
Screwdriver bits for cross-recessed head screws (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Отвертки- 
вставки с механическим приводом. Часть 2. Отвертки-вставки для винтов с крестообразным шлицем)

ISO 2351-3, Assembly tools for screws and nuts — Machine-operated screwdriver bits — Part 3: 
Screwdriver bits for hexagon socket screws (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Отвертки-вставки 
с механическим приводом. Часть 3. Отвертки-вставки для винтов с цилиндрической головкой и шести­
гранным углублением под ключ)

ISO 2725-1, Assembly tools for screws and nuts — Square drive sockets — Part 1: Hand-operated 
sockets — Dimensions (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Переходники с внутренним квадра­
том. Часть 1. Переходники для ручного инструмента. Размеры)

ISO 2725-2. Assembly tools for screws and nuts — Square drive sockets — Part 2: Machine-operated 
sockets («impact») — Dimensions (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Переходники с внутренним 
квадратом. Часть 2. Переходники для механизированного инструмента («ударного действия»). Размеры]

ISO 2936, Assembly tools for screws and nuts — Hexagon socket screw keys (Инструменты крепеж­
ные для винтов и гаек. Торцовые гаечные ключи с внутренним шестигранником)

ISO 3315, Assembly tools for screws and nuts — Driving parts for hand-operated square drive socket 
wrenches — Dimensions and tests (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Приводные детали для 
ручных торцевых ключей с переходными квадратами. Размеры и испытания)

ISO 3316. Assembly tools for scresvs and nuts — Attachments for hand-operated square drive socket 
wrenches — Dimensions and tests (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Приспособления для руч­
ных торцовых ключей с квадратной головкой. Размеры и испытания)

Издание официальное

1



ГОСТ ISO 1703—2015

ISO 3317. Assembly tools for screws and nuts — Square drive extension hexagon insert, for power 
socket wrenches (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Шестигранные удлинительные вставки с 
наружными квадратами для гайковертов)

ISO 4229, Assembly tools for screws and nuts — Single-head engineer's wrenches — Gaps from 
50 to 120 mm (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Гаечные односторонние ключи с зевом 
от 50 до 120 мм)

ISO 6787, Assembly tools for screws and nuts — Adjustable wrenches (Инструменты крепежные для 
винтов и гаек. Разводные гаечные ключи)

ISO 6788, Assembly tools for screws and nuts — Four-way socket wrenches — Dimensions and torque 
test (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Крестообразные торцовые ключи. Размеры и испыта­
ние на кручение)

ISO 6789. Assembly tools for screws and nuts — Hand torque tools — Requirements and test methods for 
design conformance testing, quality conformance testing and recalibration procedure (Инструменты крепежные 
для винтов и гаек. Ручные динамометрические инструменты. Требования и методы испытаний для проверки 
совместимости конструкции, соответствия качества требованиям и для повторной процедуры калибровки)11

ISO 7738. Assembly tools for screws and nuts — Combination wrenches — Lengths of wrenches and 
maximum thickness of heads (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Комбинированные гаечные 
ключи. Длина ключей и максимальная толщина головки)

ISO 10102, Assembly tools for screws and nuts — Double-headed open-ended engineers' wrenches — 
Length of wrenches and thickness of the heads (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Гаечные двух­
сторонние ключи с открытым зевом. Длина гаечных ключей и толщина головки)

ISO 10103. Assembly tools for screws and nuts — Double-headed, flat and offset, box wrenches — 
Length of wrenches and thickness of the heads (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Двухсторон­
ние накидные прямые и коленчатые гаечные ключи. Длина гаечных ключей и толщина головки)

ISO 10104, Assembly tools for screws and nuts — Double-headed, deep offset and modified offset, box 
wrenches — Length of wrenches and thickness of the heads (Инструменты крепежные для винтов и гаек. 
Двухсторонние накидные гаечные ключи с глубоким и модифицированным коленом. Длина гаечных 
ключей и толщина головки)

ISO 10914, Assembly tools for screws and nuts — Sockets and wrenches for spline drive (Инструменты 
крепежные для винтов и гаек. Переходники и гаечные ключи для шлицевого соединения)

ISO 11168, Socket wrenches for spark and glow-plugs (Торцевые гаечные ключи для свечей зажига­
ния и свечей подогрева)

3 Обозначение
3.1 Обозначение монтажных инструментов для винтов и гаек должно состоять из символов (букв и цифр), 

значения и последовательность расположения которых должны соответствовать указанным в таблице 1.

Т а б л и ц а  1

Схема обозначения Наименование обозначения на русском английском и французском языках
В СС D Е

I
Вариант покрытия
Option of coating
Option revetement
Серийный номер
Senal number
Numero d'ordre
Характеристики приводных деталей
Characteristics of the driven part
Caracteristique de ('element entrain^
Тип применения (ручной или механизированный)
Type of use (hand or machine)
Type d'utilisation (main ou machine)
Группа инструментов
Groupe of tools
Groupe d’outils

') Заменен на ISO 6789-1:2017. ISO 6789-2:2017.
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3.2 Расшифровка обозначений должна соответствовать указанной в таблице 2. 

Таблица 2

Обозначение Наименование обозначения на английском и французском языках

А  — Группа инструментов A: Group o f too ls A: Groupe d'outils

1 — гаечные ключи 1: wrenches 1: d6s

2 — переходники 2: sockets 2: douilles

3 — отвертки-вставки (биты) 3: screwdriver bits 3: embouts

4 — отвертки 4: screwdrivers 4: toumevis

5 — соединительные детали 5: connecting parts 5: pibces intermediates

6 — приводные детали 6: driving parts 6: pidces de commande

В — Ручные или механизированные B: Hand or machine B: Main ou machine

1 — ручные 1: hand 1: a main

2 — механизированные: частично руч­
ные операции возможны с использова­
нием дополнительных инструментов

2: machine operation: partial 
hand operation is possible using 
supplementary tools

2: operation a I’aide des machines; 
operation manuelle en partie est 
aussi possible avec des outils 
supptementaires

СС — Геометрические характеристи­
ки приводных деталей

CC: Geometrical characteristics 
o f the driven part

CC: Caracteristique geometrique 
de I'element entraine

00 — приводная деталь отсутствует 00: no driven part 00: pas d’element entrain6

01 — параллельные торцы (шестигран­
ник. квадрат...)

01: parallel flanks (hexagon, 
square...)

01: tlancs para!l«es (hexagone. 
сагтб...)

02 — внутренний шестигранник 02: male hexagon 02: hexagone male

03 — наружный шестигранник 03: femaie hexagon 03: hexagone femelle

04 — шлицевая 04: slotted 04: fente

05 — головка с крестообразным шли­
цем PH

05: cross-recessed head PH 05: empreinte cruciforme PH

06 — головка с крестообразным шли­
цем PZ

06: cross-recessed head PZ 06: empreinte cruciforme PZ

07 — шлиц 07: spline 07: empreinte canneiee «spline»

08 — внутренний квадрат 08: male square 08: carre male

09 —  наружный квадрат 09: female square 09: carre femelle

10 — треугольная с внутренним ква­
дратом

10: triangular male square 10: triangle male

11 —  треугольная с наружным квадра­
том

11: triangular female square 11: triangle femelle

12 — паз 12: notch 12: encoche

13 — с отверстием 13: hole 13: trou

14 — многошлицевая 14: multi-spline 14: creneau

15 — остроугольные шлицы 15: senations 15: denture multiple

DD — Серийный номер DD: Serial number DD: Numero (fordre

Е — Вариант покрытия E: Option o f coating E: Option de revetement

0 — стандартное 0: standard 0: standard

1 — покрытие для низкого напряжения 
(IEC 60900)

1: coating for low voltage 
(IEC 60900)

1: revetement pour basse tension 
(CEI 60900)

3
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4 Номенклатура

Номенклатура монтажных инструментов для винтов и гаек должна соответствовать указанной 
в таблицах 3—8.

П р и м е ч а н и я
1 Номера стандартов ISO. выделенные жирным шрифтом, соответствуют стандартам на инструмент с соот­

ветствующим обозначением.
2 Номера стандартов ISO. заключенные в скобках, распространяются на технические условия, или допуски, 

или размеры сборочных элементов крепежных инструментов.

4.1 Ключи гаечные

Т а б л и ц а  3

О бозначение

старое

Наим енование термина 
на  русском , английском 
и ф ранцузском  языках

Н омер
ISO

Рисунок Примене­
ние

1 1 01 01 О 
1 101 01 1

1 1 01 02 0

1 1 01 03 0

1 1 01 04 0

1 1 01 05 0

1 1 01 06 0

Ключ гаечный с открытым 
зевом односторонний

Engineer's wrench, single- 
head

4229
(691:

1711-1)

Cle a fourche simple

Ключ гаечный с открытым 
зевом двусторонний

Engineer's wrench, double­
head. open end

Cle a fourche double

10102
(691;
1085:

1711-1;
3318)

Ключ гаечный с открытым 
зевом ударный

Slugging wrench, open end (691)

Cle a fourche a frapper

Ключ гаечный разводной

Adjustable wrench 6787

Cle a molette

I D

Ключ гаечный комбиниро­
ванный отогнутый

13 Combination wrench, offset

Cle mixte. coud6e

7738
(691.

1711-1.
3318)

Ключ гаечный комбиниро­
ванный изогнутый

14
Combination wrench, deep 
offset

7738
(691;

1711-1:
3318)

CI6 mixte. contre-coudee

4
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Продолжение таблицы 3
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Продолжение таблицы 3

Обозначение Наименование термина 
на русс «см, английском 
и французском языках

Номер
ISO Рисунок Лриыеме-

НИРновое старое

1 1 02 09 0 15

Ключ таенный торцовый с 
внутренним шестигранником 
односторонний стержневой (691;

1711-1;
2236)

•

Tee wrench, socket, single­
head

• !<3

Cle a bequille, simple

1 1 02 10 0 17

Ключ гаечный торцовый с 
внутренним шестигранни­
ком двусторонний стержне­
вой (691;

1711-1;
2236)

§ 8 4  -  -
Tee wrench, socket, double­
head

Cle a bequille. double

1 1 02 11 0 16

Ключ гаечный торцовый с 
внутренним шестигранником 
односторонний трубчатый (691;

1711-1;
2236)Tee wrench, socket, tubular 

single-head
В з  o  l

Cle en tube droite, simple

1 1 02 12 0 18

Ключ гаечный торцовый с 
внутренним шестигранни­
ком двусторонний трубчатый (691;

1711-1;
2236)Tee wrench, socket, tubular 

double-head
3  <i>l t a - ' l

CI6 en tube droite. double

1 1 02 13 0 
1 1 02 13 1

19

Ключ гаечный торцовый с 
внутренним шестигранником 
односторонний изогнутый (691;

1711-1:
2236)

—  —  -- — —  —  ■  ■

ЙSocket wrench, single-head, 
offset

Cle a pipe, simple

1 1 02 14 0 20

Ключ гаечный торцовый с 
внутренним шестигранни­
ком двусторонний изогнутый (691;

1711-1:
2236) 1----- ^Socket wrench, double-head, 

offset one head

Cle ё pipe, double

1 1 02 15 0 21

Ключ гаечный торцовый с 
внутренним шестигранни­
ком четырехсторонний

6788
(691;

1174-1;
1711-1;
2236)

X

Socket wTench, four-way

Cle en croix

6
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Продолжение таблицы 3

О бозначение

новое старое

Наим енование термина 
на русском английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

Рисунок
П рим ене­

ние

1 1 02 16 0 22

Ключ гаечный торцовый с 
внутренним шестигранникохг 
двусторонний шарнирный
-------------------------------------------  (691;
Socket wrench, double-head. 1711-1) 
flex head

0 6  a douille artiajl6e. double

1 1 02 17 0 
1 1 02 17 1

Ключ гаечный торцовый с 
внутренним шестигранни­
ком и рукояткой
-------------------------------------------  (691;
Hexagon socket wrench, spin 1711-1)
type______________________

CI6 й douilte. emmanchee

1 1 02 18 0

1 1 07 01 0

Ключ гаечный для свечей 
зажигания и свечей подо­
грева

Socket wrench for spark and 11168 
glow-plug

CI6 a bougie d'aliumage et 
de pr6chauffage

Ключ гаечный кольцевой 
двусторонний для винтов 
со шлицами

Box wrench, double-head .fo r 10914 
spline drive screws

CI6 double contre-coudee 
pour entramement cannele

Ключ кольцевой односто­
ронний с внутренним ква­
дратом

1 1 08 01 0 26

1 1 08 02 0 27

Box (ring) wrench, single- 
end. square

CI6 plate 6 douille monobloc 
a empreinte carree

Ключ торцовый с внутрен­
ним квадратом и стержнем 
для поворота

Tee wrench, socket, single 
square

CI6 a b6quille, a carre femelle

1 1 10 01 0 28

Ключ торцовый с вну­
тренним трехгранником и 
стержнем для поворота

T e e  W Tench. triangular

CI6 en tube й empreinte 
triangulaire. avec broche

7
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Продолжение таблицы 3

О бозначение

новое старое

Н аименование термина 
на русском , английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

1 1 12 01 О

1 1 12 02 О

Ключ для круглых гаек со 
шлицами на торце

128 Face wrench for slotted lock
rings_____________________

Cle pour ecrous a fente

Ключ для круглых гаек со 
шлицами на торце регули­
руемый

129 Adjustable face wrench for 
slotted lock rings

Cle reglable pour 6crous a 
fente

Ключ для круглых гаек с 
осевыми прорезями

Рисунок
П рим ене­

ние

1 1 12 03 0 29 Hook wrench

1 1 12 04 0 30

1 1 12 05 0 33

С!ё a ergot, pour 6crous а 
encoches

Ключ для круглых гаек с 
осевыми прорезями регу­
лируемый

Adjustable hook wrench

Cle a ergots articulee. pour 
gcrous a encoches

Ключ торцовый для гаек с 
крестообразными пазами

Wrench male cruciform

1 1 13 01 0 31

1 1 13 02 0 32

С1ё plate a douille monobloc 
ё сгёпваих

Ключ для круглых гаек с ра­
диально расположенными 
отверстиями

Pin-type side wrench

Cle a ergot, pour ecrous a 
trous

Ключ для круглых гаек с ра­
диально расположенными 
отверстиями регулируемый

Adjustable pin-type side 
wrench

Cle a ergots a r t ic le ,  pour 
ecrous £ trous

1 1 13 03 0

Ключ для круглых гаек с от­
верстием на торце

Pin-type face wrench

Cle fixe a ergots
T

8
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Окончание таблицы 3

Обозначение Наименоаание термина Номер Рисунок Примемо-
мопсе старое

на русском, английском 
и французском языках ISO ние

Ключ для круглых гаек с  от­
верстием на торце регули­
руемый

1 1 13 04 0 131 Adjustable pin-type face 
wrench — ф
Cle reglable 6 ergots

— *

4.2 Переходники

Т а б л и ц а  4

2
2

1
1

О бозначение

новое старое

Наим енование термина 
на русском, английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

02 01 О 
02 01 1 24

Сменная головка с внутрен­
ним присоединительным 
квадратом и с одинарным 
или сдвоенным внутренним 
шестигранником для руч­
ных торцовых инструментов

Hand-operated socket wrench, 
square drive, hex or double 
hex

2725-1
<691;

1174-1;
1711-1)

Douille а саггб conducteur. 
hex ou bihex

2 1 02 02 0

2 1 03 01 0 
2 1 03 01 1

25

116

Вставка терцового ключа с 
внутренним шестигранни­
ком для реверсивных от­
верток с винтовым храпо­
вым механизмом (691;

Hand-operated socket shank 2352)
for use with ratchet driver

Douille pour empkx sur tour- 
nevis automatique

Отвертка-вставка для вин­
тов с шестигранным углу­
блением. с внутренним при­
соединительным квадратом

Socket screw-driver for hexa­
gon socket-head screws,

(1174-1;
2936)

2 1 04 01 0

square drive

Douille pour vis 6 pans creux. 
а саггб conducteur

105

Отвертка-вставка для вин­
тов и шурупов с прямым 
шлицем с присоединитель­
ным внутренним квадратом . . . . . .
- - -  . . . . .  (1174-1;
Socket screw-driver for slotted- 2380-1)
head screws, square drive

Douille tournevis a fente a 
саггб conducteur

9
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Продолжение таблицы 4

О бозначение

новое старое

Н аименование термина 
на русском , английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

2 1 05 01 О

2 1 06 01 0

110

110

Отвертка-вставка для вин­
тов и шурупов с кресто­
образным шлицем PH с 
внутренним присоедини­
тельным квадратом

Socket screw-driver for 
cross-recessed head screws 
PH, square drive

Douille toumevfe cruciforme 
PH а сале conducteur

(1174-1;
8764-1)

Отвертка-вставка для вин­
тов и шурупов с кресто­
образным шлицем PZ. с 
внутренним присоедини­
тельным квадратом

Socket screw-driver for 
cross-recessed head screws 
PZ. square drive

Douille tournevis cruciforme 
PZ a carre conducteur

(1174-1;
8764-1)

2 1 07 01 0

Переходник для шлицевого 
соединения

Socket for spline drive

Douille pour entrainement 
cannele

10914

Рисунок
П рим ене­

ние

2 1 07 02 0

Универсальный шарнир­
ный переходник для шли­
цевою соединения

Universal joint for spline drive

Douille £ cardan pour 
entrainement cannele

Отвертка-вставка для вин­
тов с многошлицевым углу­
блением. с внутренним при­
соединительным квадратом

2 1 14 01 0

2 1 1501 0

126 Socket screw-driver for multi­
spline socket screws, square 
drive

Douille d embout male, pour 
empreinte a creneaux. a car- 
гё conducteur

(1174-1)

122

Отвертка-вставка для вин­
тов с остроугольным шлице­
вым углублением, с внутрен­
ним присоединительным 
квадратом

Socket screw-driver for screws 
with internal serrations, square 
drive

Douille d embout male, pour 
denture multiple, a carre 
conducteur

(1174-1)

Ш

10
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Окончание таблицы 4

О бозначение

старое

Наим енование термина 
на русском английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

Слюнная головка с шести­
гранным углублением и при­
соединительным квадратом 
для механизированного ин­
струмента

2 2 02 01 0 301 Machine-operated hexagon 
socket wrench, hexagon, 
square drive

2725-2
<691:

1174-2)

Douille 6 pans machine, ё 
carre conducteur femelle

Вставка шарнирная с шести­
гранным углублением и при­
соединительным квадратом 
для механизированного ин­
струмента

2 2 02 02 0 302 Machine-operated hexagon 
socket wrench, universal 
type, square drive

(691;
1174-2;
2725-2)

Douille 6 pans machine, & 
rotule. a carrd conducteur 
femelle

2 2 02 03 0 303

Вставка с наружным и вну­
тренним присоединитель­
ными шестигранниками для 
механизированного инстру­
мента

Machine-operated hexagon 
socket wrench, hexagon drive

(691;
1173)

Douille 6 pans, ё hexagone 
conducteur m ile

Вставка шарнирная с наруж­
ным и внутренним присоеди­
нительными шестигранника­
ми для механизированного 
инструмента

2 2 02 04 0 304 Machine-operated hexagon 
socket wrench, hexagon 
drive universal joint ball type

<691;
1173)

Douille 6 pans, a rotule. a 
hexagone conducteur male

2 2 07 01 0

Переходник для шлицево­
го соединения с присоеди­
нительным квадратом для 
механизированного инстру­
мента

Machine-operated socket for 
spline drive

Douille a machine pour 
entrainement cannele

Рисунок
П рим ене­

ние

11
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4.3 Отвертки-вставки

Т а б л и ц а  5

Обозм;

новое старое

Н аименование термина 
на русском . английском 
и ф ранцузском  языках

Н омер
ISO

Отвертка-вставка для вин­
тов с шестигранным углу­
блением для реверсивных 
отверток с винтовым храпо­
вым механизмом

Рисунок

3 1 02 01 О 114 -------------------------------------------- (2352:
Screwdriver bit for hexagon 2936) 
socket screws, ratchet driver

Embout toumevis 6 pans mate, 
pour emptoi sur toumevis 
automatique

Отвертка-вставка для вин­
тов и шурупов с прямым 
шлицем для реверсивных 
отверток с винтовым храпо­
вым механизмом

3 1 04 02 0 104 -------------------------------------------- (2352;
Screwdriver bit for slotted- 2380-1) 
head screws, ratchet driver

Embout toumevis a fente. 
pour emptoi sur toumevis 
automatique

3 1 05 01 0 109

Отвертка-вставка для вин­
тов и шурупов с кресто­
образным шлицем PH с 
храповым приводом

Screwdriver bit for cross- (2352; 
recessed head screws PH. 8764-1) 
ratchet driver

Embout toumevis cruciforme 
PH. pouremploi sur toumevis 
automatique

3 1 06 01 0 109

Отвертка-вставка для вин­
тов и шурупов с крестооб­
разным шлицем PZ с хра­
повым приводом

Screwdriver bit for cross- (2352;
recessed head screws PZ. 8764-1)
ratchet driver

Embout toumevis cruciforme 
PZ. pour emptoi sur toumevis 
automatique

3 1 15 01 0 123

Отвертка-вставка для вин­
тов с остроугольным шли­
цевым углублением, для 
реверсивных отверток с 
винтовым храповым меха­
низмом

(2352)

Screwdriver bit for screws with 
serrations for ratchet driver

П рим ене­
ние

12
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Продолжение таблицы 5

О бозначение

новее старое

Наим енование термина 
на русском английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

3 1 15 01 О

3 2 03 01 0

123

307.
115

Emboul tournevis male а 
denture multiple, pour emploi 
sur tournevis automatique

(2352)

Отвертка-вставка для винтов 
с шестигранным углублени­
ем. с шестигранным или пло­
ским концевым приводом

Screwdriver brt for hexagon 
socket-head screws, hexagon 
or flat end drive

Embout tournevis pour vis 
a 6 pans creux. a hexagone 
conducteur male

2351-3
(1173;
2936)

3 2 04 01 0 305.
103

Отвертка-вставка для вин­
тов и шурупов с прямым 
шлицем с шестигранным 
или плоским концевым при­
водом

Screwdriver bit for slotted - 
head screws, hexagon or flat 
end drive

Embout tournevis pour vis a 
fente. a hexagone conducteur 
male

2351-1
(1173;

2380-1)

3 2 05 01 0
306.
108

Отвертка-вставка для вин­
тов и шурупов с крестооб­
разным шлицем PH с ше­
стигранным или плоским 
концевым приводом

Screwdriver bit for cross- 
recessed head screws PH. 
hexagon or flat end drive

2351-2
(1173;

8764-1)

Embout tournevis cruciforme 
PH. a hexagone conducteur 
male

3 2 05 02 0 306.
108

Отвертка-вставка для винтов 
и шурупов с крестообразным 
шлицем PZ с шестигранным 
или плоским концевым при­
водом

Screwdriver bit for cross- 
recessed head screws PZ. 
hexagon or flat end drive

2351-2
(1173;

8764-1)

Embout tournevis cruciforme 
PZ. a hexagone conducteur 
male

Отвертка-вставка для для

3 2 14 01 О
309.
125

винтов с многошлицевым 
углублением, с шестигран­
ным или плоским концевым 
приводом

(1173)

Рисунок

ш - — — ■}
ШЕШ1
tsssQ
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Ж -—Щ 1

__1=4
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ШЕЕ
- Ш 7 *

П рим ене­
ние
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Окончание таблицы 5

О бозначение

старое

Н аименование термина 
на русском . английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

Рисунок
Примене­

ние

3 2 14 01 О 309.
125

Screwdriver bit for multi­
spline screws, hexagon or 
flat end drive

Ш . m
Em bout toumevis pour 
empreinte k  creneaux a 
hexagone conducteur male

(1173)

-ш ееЯЕЕл3

3 2 15 01 0 308.
121

Отвертка-вставка для вин­
тов с остроугольным шли­
цевым углублением, с ше­
стигранным или плоским 
концевым приводом

Screwdriver bit for serration 
socket screws, hexagon or 
flat end drive

(1173)

Embout tournevis a denture 
multiple

4.4 Отвертки

T а б л и ц а  6

О бозначение

старое

Н аименование термина 
на русском , английском 
и ф ранцузском  языках

Н омер
ISO

Рисунок П рим ене­
ние

Отвертка для винтов с вну­
тренним шестигранником

4 1 03 01 0 112 Screwdriver for hexagon 
socket screws 2936

Cle male coud6e. pour vis a 6 
pans creux (Y?
Отвертка для винтов с вну­
тренним шестигранником, с 
направляющим центром

4 1 03 02 0 113 Screwdriver for hexagon 
socket screws, with pilot (2936)

Cle male coud6e a teton. 
pour vis 6 pans creux k  trou 
pilote

Отвертка для винтов с вну­
тренним шестигранником

4 1 03 03 0 
4 1 03 03 1 111 Screwdriver for hexagon 

socket screws

Cle male droite emmanchee. 
pour vis a 6 pans creux

4 1 04 01 0 
4 1 04 01 1 101

Отвертка для винтов и шу­
рупов с прямым шлицем

Screwdriver for slotted-head 
screws

(2380-1:
2380-2) О : С

14
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Продолжение таблицы 6

О бозначение

новее старое

Наим енование термина 
на русском английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

4 1 04 01 0 
4 1 04 01 1 101 Toumevis pour vis a tele (2380-1; 

fendue 2380-2) (Г2

Отвертка двусторонняя изо­
гнутая для винтов и шуру­
пов с прямым шлицем

Рисунок
П рим ене­

ние

4 1 04 02 0 102 Screwdriver for slotted-head 
screws, double offset

(2380-1)

Tourne vis coudd pour vis a 
tete fendue

Отвертка для винтов и шуру­
пов с крестообразным шли­
цем PH

4 1 05 01 0 
4 1 05 01 1 106 -------------------------------------------- (8764-1;

Screwdriver for recessed- 8764-2) 
head screws PH

-

Toumevis cruciforme PH

Отвертка двусторонняя изо­
гнутая для винтов и шуру­
пов с крестообразным шли­
цем PH

4 1 05 02 0 107 Screwdriver for recessed- 
head screws PH. double 
offset

(8764-1)

Toumevis cruciforme PH. 
coude

Отвертка для винтов и шуру­
пов с крестообразным шли­
цем PZ

4 1 06 01 0 
4 1 06 01 1 106 -------------------------------------------  <8764-1;

Screwdriver for recessed- 8764-2) 
head screws PZ

Toumevis cruciforme PZ

Отвертка двусторонняя изо­
гнутая для винтов и шуру­
пов с крестообразным шли­
цем PZ

4 1 06 02 0 107 Screwdriver for recessed- 
head screws PZ. double 
offset

(8764-1)

Toumevis cruciforme PZ. 
coudd

4 1 09 01 0 117

Отвертка для винтов с вну­
тренним квадратом и стерж­
нем для поворота

Tee wrench, male square

CI6 a bequille. а сапе male

15
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Окончание таблицы б

О бозначение

новое старое

Н аименование термина 
на русском , английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

4 1 11 01 0

Отвертка для винтов с вну­
тренним трехгранником и 
стержнем для поворота

Tee wrench, male triangular

Cle a bequille. a triangle male

Отвертка для винтов со шли­
цевой кольцевой головкой

Рисунок
П рим ене­

ние

4 1 1201 О 127 Screwdriver for slotted-tock- 
ring head screws

Toumevis pour £crous a fente

Отвертка для винтов с мно­
гошлицевым углублением

Ш И

4 1 14 01 0 Screwdriver for multi-spline 
socket screws

Cle male coud6e. pour 
empreinte a creneaux

Отвертка для винтов с 
остроугольным шлицевым 
углублением

ш

ш

4 1 15 01 0

4 1 15 02 0

119 Screwdriver for serration 
socket screws

Cle male droite emmanchee. 
pour denture multiple

Отвертка для винтов с 
остроугольным шлицевым 
углублением

120 Screwdriver for serration 
socket screws

С1ё male coudee, pour 
denture multiple

Ш .

4.5 Соединительные детали

Т а б л и ц а  7

Обозначе

новое

ние

старое

Наименование термина 
на русском, английском 
и французском языках

Номер
ISO Рисунок

5 1 00 01 0 201

Соединитель квадратного се­
чения для ручных торцовых 
инструментов

(1174-1)
( о х о

Square coupler, hand-operated [ Х ^

Саггё conducteur (double male)

5 1 00 02 0 202

Переходник с наружными при­
соединительными квадратами 
для ручных торцовых инстру­
ментов

(1174-1) ьн
16
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Продолжение таблицы 7

О бозначение

новее старое

Н аименование термина 
на русском , английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

External square drive adapter, 
hand-operated

5 1 00 02 0 202 (1174-1)
Саггё augmentateur (ou 
r6ducteur) double m3le

5 1 00 03 0 203

Переходник с наружным и вну­
тренним присоединительными 
квадратами для ручных торцо­
вых инструментов
------------------------------------------------ 3316
Adapter socket wrench, hand- (1174-1) 
operated

Augmentateur (oureducteur) a 
carre male-femelle

5 1 00 04 0 
5 1 00 04 1 204

Удлинитель с наружным и 
внутренним присоединитель­
ными квадратами для ручных 
торцовых инструментов

Extension bar, hand-operated

3316
(1174-1)

Rallonge a main (a carr6s male- 
femelle)

5 1 00 05 0 205

Универсальный шарнирный 
переходник с наружным и 
внутренним присоединитель­
ными квадратами для ручных 
торцовых инструментов 3316

(1174-1)
Universal joint, square drive, 
hand-operated

Cardan (й carr6s male-femelle)

Сменная головка с внутрен­
ним присоединительным ква­
дратом и шестигранником для 
ручных торцовых инструмен­
тов

5 1 00 060 207 ------------------------------------------------ (1173:
Screwdriver bit holder for square 1174-1)
drive, hexagon driver, square 
drive, hand-operated

Adaptateur a hexagone et 
entrainement carre femelle

5 1 00 07 0 206

Переходник для реверсивных 
отверток с винтовым храпо­
вым механизмом с наружным 
присоединительным квадра­
том для ручного управления

Adapter for square drive for use 
with spiral ratched screwdriver, 
hand-operated

Adaptateur d салб m ile . pour 
toumevis automatique

(1174-1;
2352:
3316)

Рисунок

У ( /////////у

и Ш
Х 'Ш /Ш
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Продолжение таблицы 7

О бозначение

новое старое

Н аименование термина 
на русском, английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

Вставка с внутренним шести­
гранником для реверсивных 
отверток с винтовым храпо­
вым механизмом для ручного 
управления

Рисунок

5 1 00 08 О 208 Screwdriver bit holder for 
hexagon drive, spiral ratched 
screwdriver, hand-operated

Adaptateur a hexagone femelle. 
pour emploi sur toumevis 
automatique

(1173;
2352)

Универсальное шарнирное 
соединение с внутренним и 
наружным присоединитель­
ными квадратами для механи­
зированного управления

5 2 00 01 0 401 (1174-2)
Universal joint square drive, 
machine-operated

Rallonge & rotule. a carres 
male-femelle

5 2 00 02 0 402

Переходник с наружными при­
соединительным квадратом и 
шестигранником для механи­
зированного управления

Adapter for square drive, hexagon 
drive, machine-operated

Adaptateur a carre male avec 
entrainement hexagone male

3317
(1173;
1174-2)

5 2 00 03 0 403

Переходник для отвертки с 
внутренним и наружным при­
соединительными шестигран­
никами для механизированно­
го управления

Screwdriver bit holder for hexagon 1173

drive, machine-operated

f------- + - - Л -

Ш ЕЗЕЕ
Adaptateur a hexagone femelle 
avec entrainement hexagone 
male

Переходник для отвертки с 
внутренним присоединитель-

5 2 00 04 0 404

ным квадратом и шестигран­
ником для механизированного 
управления

Screwdriver bit holder, square 
drive, machine-operated

Douille machine d carre 
conducteur femelle pour embout 
6 pans m ile

(1173;
1174-2;
2725-2)

18



ГОСТ ISO 1703—2015

Окончание таблицы 7

О бозначение

новее старое

Н аименование термина 
на русском , английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

5 2 00 05 0

Переходник с наружным и вну­
тренним присоединительными 
квадратами для механизиро­
ванного управления

Adapter socket wrench, machine- 
operated

Augmentateur (ou r6ducteur) 
a canres male-femelle

(1174-2)

5 2 00 06 0

Удлинитель с наружным и вну­
тренним присоединительными 
квадратами для механизиро­
ванного управления

(1174-2)
Extension bar, machine-operated

Рисунок

Rallonge a machine (й carr^s 
m3le-femelle)

4.6 Приводные детали

Т а б л и ц а  8

О бозначение

старое

Наим енование термина 
на русском , английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

Рисунок

6 1 00 01 о 
6 1 00 01 1

Стержень приводной с ручкой, 
с присоединительным квадра­
том для сменных головок

251 Screwdriver, external square
3315

(1174-1) # С
Rallonge emmanch6e (й саггё 
тй!е)

6 1 00 02 0

Стержень приводной с при­
соединительным квадратом и 
рукояткой для поворота для 
шейных головок

T-handle. external square
(1174-1)

Poignee coulissante en T (й carte 
тй!е)

6 1 00 03 0 252

Стержень приводной с ручкой 
шарнирный с присоединитель­
ным квадратом для сменных 
головок

Nut spinner, flex head

3315
(1174-1)

Poignee articulae emmanchee 
(й саггё male)

6 1 00 04 0 253

Стержень поворотный с дву­
мя рукоятками с присоедини­
тельным квадратом для смен­
ных головок

3315
(1174-1)

T-handle square drive
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Продолжение таблицы 8
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Окончание таблицы 8

О бозначение

старое

Наим енование термина 
на русском , английском 
и ф ранцузском  языках

Номер
ISO

Рисунок

6 1 00 12 0 
6 1 00 12 1

259

Ключ (отвертка) динамоме­
трический с фиксированным 
крутящим моментом с присо­
единительным квадратом для 
сменных головок

Torque wrench, torque-setting 
type

6789
(1174-1)

Cle dynamometnque a declen- 
chement

•|— r ~ g Z ^ I

-^ЭнннннЯЕЕЗ-
ж

Отвертка реверсивная с вин­
товым храповым механизмом

6 1 00 130 261 Spiral ratchet screwdriver (2352) <QЪжжжж^  dfT~3D
Toumevis automatique

Ключ (отвертка) динамоме­
трический для воспроизведе­
ния текущего значения крутя­
щего момента

6 1 00 14 0 Torque screwdriver, deflecting- 
beam type

6789
(1174-1) a

Tournevis dynamo-metrique a 
lecture directe

Ключ (отвертка) динамоме­
трический с регулировкой вос- 
производимосо значения кру­
тящего момента

6 1 00 150 Torque screwdriver, torque­
setting type

6789
(1174-1)

Toumevis dynamom6trique a 
declenchement

6 1 00 16 0 260

Стержень приводной с ручкой 
для вставок с внутренним при­
соединительным шестигран­
ником

Screwdriver bit holder, spin type

Porte-embouts interchangeable

Ручная отвертка ударная для 
сменных головок

6 1 00 170 262 Hand impact screwdriver С
Toumevis £ trapper pour vis a 
t§te fendue
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Приложение А 
(справочное)

Обозначения и эквивалентные наименования номенклатуры на немецком языке

А.1 Deutsche Bezeichnung 
А.1.1 Bezeichnung

А В СС DD Егтп Option der Oberflachenbeschaffenheit 
Seoennummer
Beschaffenheit des angeriebenen Teits 
Art des Gebrauchs (Hand Oder Masch-ne) 
Werkzeuggruppe

A: Werkzeuggruppe
1: Schlussel 
2: Einsatze
3: Schraubendreher bits 
4: Schraubendreher 
5: Verbindungsteile 
6: Antriebsteile 
B: Hand Oder Maschine 
1 Hand
2: maschinenbetatigt: teilweise Handbetatigung moglich, wenn zusatzliche Werkzeuge benutzt werden
CC: Geometrische Beschaffenheit des angetriebenen Teils
00: kein angetriebenes Teil
01: parallels Seiten (Sechskant. Vierkant....)
02: Auliensechskant 
03: Innensechskant 
04: Schlitz 
05: Kreuzschlitz PH 
06: Kreuzschlitz PZ 
07: KeUprofil 
08: Aulienvierkant 
09: Innenvierkant 
10: Auliendreikant 
11: Innendreikant 
12: Kerbs 
13: Loch
14: Vielkeil «multi-spline»
15: Vielzahn 
DD: Seriennummer
E: Wahl der Oberflachenbeschaffenheit
0: Standard
1: Clberzug fur Niederspannung (IEC 900.'IEC 60900)
A. 1.2 Schlussel

Referenz Nr Benennung
neu alt

1 1 01 01 0 
1 1 01 01 1

1 Einmaulschlussel

1 1 01 02 0 4 Doppelmaulschlussel

1 01 03 0 3 Schlag-Mautechliissel

1 1 01 04 0 2 Einmaulschlussel, verstellbar

1 1 01 05 0 13 Ring-Mautechliissel. abge%vinkelt
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1 1 01 06 0 14 Ring-Maulschlussel. gekropft

1 1 02 01 0 5 Einringschliissel. gerade

1 1 02 02 0 
1 1 01 02 1

6 Einringschliissel. gekrbpft

1 1 02 03 0 8 Doppelringschlussel. gerade

1 1 02 04 0 9 Doppelringschlussel. abgewinkelt

1 1 02 05 0 11 DoppelringschJCissel. flach gekropft

1 1 02 06 0 10 Doppelnngschlussel. tief gekropft

1 1 02 07 0 7 Schlag-Ringschlussel

1 1 02 08 0 12 Offener Doppelringschlussel. abgewinkelt

1 1 02 09 0 15 Steckschlussel, massiv

1 1 02 10 0 17 Doppelsteckschlussel. massiv

1 1 02 11 0 16 Steckschlussel aus Rohr

1 1 02 12 0 18 Doppelsteckschlussel aus Rohr

1 1 02 13 0 
1 1 02 13 0

19 Steckschlussel. abgewinkelt

1 1 02 14 0 20 Doppelsteckschlussel. abgewinkelt

1 1 02 15 0 21 Kreuz-Steckschlussel

1 1 02 16 0 22 Doppel-Gelenksteckschlussel

1 1 02 17 0 
1 1 02 17 1

23 Steckschlussel mil Griff

1 1 02 18 0 — Steckschlussel fur Ziind- und Gliihkerzenstecker

1 1 07 01 0 — DoppelringscWussel fur Schrauben mil «spline drive»

1 1 08 01 0 26 Vierkant-Ringschlussel

1 1 08 02 0 27 Vierkant-Steckschliissel mit Knebel

1 1 1001 0 28 Dreikant-Steckschlussel mit Knebel

1 1 1201 0 128 Schlitzmuttemdreher mit flachem Schaft

1 1 12 02 0 129 Schlitzmuttemdreher. verstellbar

1 1 12 03 0 29 Hakenschlussel mit Nase

1 1 12 04 0 30 Hakenschlussel. verstellbar

1 1 12 05 0 33 Schliissel fur Fraseranzugschrauben

1 1 1301 0 31 Hakenschlussel mit Zapfen

1 1 13 02 0 32 Hakenschlussel mit Zapfen. verstellbar

1 1 13 03 0 130 Zweilochmuttemdreher, gerade

1 1 13 04 0 131 Zweilochmuttemdreher. verstellbar

А.1.3 Einsatze

Referenz Nr Benennung
neu alt

2 1 02 01 0 
2 1 02 01 1

24 Steckschliisseteinsatz mit Innenvierkant fiir Schrauben mit Sechskant

2 1 02 02 0 25 Steckschliisseleinsatz mit Drillschraubendreherschaft

2 1 03 01 0 
2 1 03 01 1

118 Schraubendrehereinsatz mit Innenvierkant fiir Schrauben mit Innensechskant

2 1 04 01 0 105 Schraubendrehereinsatz mit Innenvierkant fiir Schrauben mit Schlitz
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2 1 05 01 0 110 Schraubendrehereinsatz mit Innenvierkant fur Schrauben mit Kreuzschlitz Form 
PH

2 1 06 01 0 110 Schraubendrehereinsatz mit Innenvierkant fOr Schrauben mit Kreuzschlitz Form 
PZ

2 1 07 01 0 — Einsatz fur Schrauben mit «spline drive»

2 1 07 02 0 — Steckschlusseleinsatz mit Kardangelenk fur Schrauben mit «spline drive»

2 1 14 01 0 126 Schraubendrehereinsatz mit Innenvierkant fur Schrauben mit Innenkeilprofil

2 1 15 01 0 122 Schraubendrehereinsatz mit Innenvierkant fur Schrauben mit Innenvielzahn

2 2 02 01 0 301 Steckschlusseleinsatz mit Innenvierkant fur Schrauben mit Sechskant (fur 
Maschinenantrieb)

2 2 02 02 0 302 Steckschlusseleinsatz mit Kugelgelenk und Innenvierkant fur Schrauben mit 
Sechskant (fur Maschinenantrieb)

2 2 02 03 0 303 Steckschlusseleinsatz mit AuBensechskant fur Schrauben mit Sechskant

2 2 02 04 0 304 Steckschlusseleinsatz mit Kugelgelenk und AuBensechskant fur Schrauben mit 
Sechskant

2 2 07 01 0 NEU Einsatz fur Schrauben mit «spline drive» (fur Maschinenantrieb)

А. 1.4 Schraubendrehereinsatze

Referenz Nr Benennung
neu aH

3 1 02 01 0 114 Schraubendrehereinsatz mit Drillschraubendreherschaft fur Schrauben mit 
Innensechskant

3 1 04 02 0 104 Schraubendrehereinsatz mit Drillschraubendreherschaft fur Schrauben mit Schlitz

3 1 05 01 0 109 Schraubendrehereinsatz mit Drillschraubendreherschaft fur Schrauben mit 
Kreuzschlitz Form PH

3 1 06 01 0 109 Schraubendrehereinsatz mit Drillschraubendreherschaft fur Schrauben mit 
Kreuzschlitz Form PZ

3 1 05 01 0 123 Schraubendrehereinsatz mit Drillschraubendreherschaft fur Schrauben mit 
Innenvielzahn

3 2 03 01 0 307 Schraubendrehereinsatz mit AuBensechskant fur Schrauben mit Innensechskant.
115 Sechskant- Oder Flachantrieb

3 2 04 01 0 305 Schraubendrehereinsatz mit AuBensechskant fur Schrauben mit Schlitz. Sechskan-
103 toder Flachantrieb

3 2 05 01 0 306 Schraubendrehereinsatz mit AuBensechskant fur Schrauben mit Kreuzschlitz Form
108 PH. Sechskant- Oder Flachantrieb

3 2 06 01 0 306 Schraubendrehereinsatz mit AuBensechskant fur Schrauben mit Kreuzschlitz Form
108 PZ. Sechskant- Oder Flachantrieb

3 2 14 01 0 309 Schraubendrehereinsatz mit AuBensechskant fur Schrauben mit Innenkeilprofil.
125 Sechskant- Oder Flachantrieb

3 2  1501 0 308 Schraubendrehereinsatz mit AuBensechskant fur Schrauben mit Innenvielzahn.
121 Sechskant- Oder Flachantrieb

A. 1.5 Schraubendreher

Referenz Nr Benennung
neu ah

4 1 03 01 0 112 Winkelschraubendreher fur Schrauben mit Innensechskant

4 1 03 02 0 113 Winkelschraubendreher mit Zapfen fur Schrauben mit Innensechskant

4 1 03 03 0 
4 1 03 03 1

111 Schraubendreher fur Schrauben mit Innensechskant
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4 1 04 01 0 
4 1 04 01 1

101 Schraubendreher fiir Schrauben mit ScMitz

4 1 04 02 0 102 VVinkelschraubendreher fur Schrauben mit Schlitz

4 1 04 01 0 
4 1 04 01 1

106 Schraubendreher fur Schrauben mit Kreuzschlitz Form PH

4 1 05 02 0 107 VVinkelschraubendreher fur Schrauben mit Kreuzschlitz Form PH

4 1 06 01 0 
4 1 06 01 1

106 Schraubendreher fiir Schrauben mit Kreuzschlitz Form PZ

4 1 06 02 0 107 VVinkelschraubendreher fiir Schrauben mit Kreuzschlitz Form PZ

4 1 09 01 0 117 Schraubendreher fiir  Schrauben mit Innenvierkant

41  1101 0 118 Schraubendreher fiir Schrauben mit Innendreikant

4 1 1201 0 127 Schlitzmuttemdreher

4 1 14 01 0 124 VVinkelschraubendreher fur Schrauben mit Innenkeilprofil

4 1 1501 0 119 Schraubendreher fiir  Schrauben mit Innenvielzahn

4 1 15 02 0 120 VVinkelschraubendreher fiir Schrauben mit Innenvielzahn

А.1.6 Verbindungsteile

Referenz Nr Benennung
neu alt

5 1 00 01 0 201 Verbindungsvierkant. handbetatigt

5 1 00 02 0 202 Verbindungsvierkant. abgesetzt. handbetatigt

5 1 00 03 0 203 Clbergangsteil mit Innenvierkant und AuBenvierkant. handbetatigt

5 1 00 04 0 
5 1 00 04 1

204 Verlangerung mit Innenvierkant und AuBenvierkant. handbetatigt

5 1 00 05 0 205 Kardangelenk mit Innenvierkant und AuBenvierkant. handbetatigt

5 1 00 06 0 207 Verbindungsteil mit Innenvierkant und Innensechskant. handbetatigt

5 1 00 07 0 206 Verbindungsteil mit Drillschraubendreherschaft und AuBenvierkant, handbetatigt

5 1 00 08 0 208 Verbindungsteil mit Drillschraubendreherschaft und Innensechskant. handbetatigt

5 2 00 01 0 401 Verlangerung mit Kugelgelenk, mit Innenvierkant und AuBenvierkant. 
maschinenbetatigt

5 2 00 02 0 402 Verbindungsteil mit AuBensechskant und AuBenvierkant. maschinenbetatigt

5 2 00 03 0 403 Verbindungsteil mit AuBensechskant und Innensechskant. maschinenbetatigt

5 2 00 04 0 404 Verbindungsteil mit Innenvierkant und Innensechskant. maschinenbetatigt

5 2 00 05 0 — Verbindungsteil. maschinenbetatigt

5 2 00 06 0 — Verlangerung. maschinenbetatigt

A.1.7 Antriebsteile

Referenz Nr Benennung
neu alt

6 1 00 01 0 
6 1 00 01 0

251 Steckgriff mit AuBenvierkant

6 1 00 02 0 — T-Steckgriff mit AuBenvierkant

6 1 00 03 0 252 Gelenkgriff mit AuBenvierkant

6 1 00 04 0 253 Quergriff mit AuBenvierkant

6 1 00 05 0 
6 1 00 05 1

254 Winkelgriff mit AuBenvierkant

25



ГОСТ ISO 1703—2015

6 1 00 06 0 
6 1 00 06 1

255 Kurbel mit AuBenvierkant

6 1 00 07 0 263 Drehstift

6 1 00 08 0 264 Stufendrehstift

6 1 00 09 0 256 Knarre mit AuBenvierkant. umsteckbar

6 1 00 10 0 
6 1 00 10 1

257 Knarre mit AuBenvierkant. umschaltbar

6 1 00 11 0 258 Drehmomentschhissel. anzeigend. mit AuBenvierkant

6 1 00 12 0 
6 1 00 12 1

259 Drehmomentschlussel. signalgebend. mit AuBenvierkant

6 1 00 13 0 261 Drillschraubendreher

6 1 00 14 0 — Drehmomentschraubendreher. verstellbar mit Skate

6 1 00 15 0 — Drehmomentschraubendreher. verstellbar ohne Skate

6 1 00 16 0 260 Steckgriff mit Innensechskant

6 1 00 17 0 262 Schlagschraubendreher
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
межгосударственным стандартам

Т а б л и ц а  ДА.1

Обозначение ссылочною 
международного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
межгосударственного стандарта

IEC 60900 MOD ГОСТ 11516—94 (IEC 900—87) «Ручные инструменты для ра­
бот под напряжением до 1000 В переменного и 1500 В посто­
янного тока. Общие требования и методы испытаний»

ISO 2351-1 — •

ISO 2351-2 — •

ISO 2351-3 — •

ISO 2725-1 — *, 1>

ISO 2725-2 — *. 1>

ISO 2936 MOD ГОСТ 11737—93 (ИСО 2936— 83) «Ключи для винтов с вну­
тренним шестигранником. Технические условия»2)

ISO 3315 MOD ГОСТ 25605—83 (ИСО 3315—88. ИСО 3316—88) «Ключи га- 
ечные торцовые немеханизированные и приводные и соеди­
нительные части. Общие технические условия»ISO 3316 MOD

ISO 3317 — • 3)

ISO 4229 MOD ГОСТ 2841—80 (ISO 4229— 77) «Ключи гаечные с открытым 
зевом односторонние. Конструкция и размеры»4)

ISO 6787 MOD ГОСТ 7275— 75 «Ключи гаечные разводные. Технические ус­
ловия»5)

ISO 6788 — • 6)

ISO 6789 MOO ГОСТ 33530—2015 (ISO 6789:2003) «Иструмент монтажный 
для нормированной затяжки резьбовых соединений. Ключи 
моментные. Общие технические условия»

ISO 7738 — •

ISO 10102 — •

ISO 10103 — •

ISO 10104 •

В Российской Федерации действует ГОСТ Р 57977—2017 «Сменные головки. Типы и основные размеры», 
модифицированный ISO 2725-1:2015. ISO 2725-2:2015.

2> В Российской Федерации действует ГОСТ Р 57981—2017 (ИСО 2936:2014).
3> В Российской Федерации действует ГОСТ Р 57982—2017 (ИСО 3317:2015) «Удлинители к гаечным торцо­

вым ключам. Основные размеры».
41 Действует ГОСТ ISO 4229—2017 «Ключи гаечные односторонние для низких крутящих моментов. Головки 

ключей. Основные параметры».
5> В Российской Федерации действует ГОСТ Р 54488—2011 (ИСО 6787:2001).
Ь) В Российской Федерации действует ГОСТ Р 51981—2002 (ИСО 6788—97) «Инструмент слесарно-монтаж­

ный для винтов и гаек. Ключи гаечные торцовые четырехсторонние. Технические условия».
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Окончание таблицы ДА. 1

О бозначение ссылочного 
м еждународного стандарта

Степень
соответствия

О бозначение и наименование соответствую щ его 
межгосударственного стандарта

ISO 10914 — ■

ISO 11168 — %

* Соответствующий межгосударственный стандарт отсутствует. До его принятия рекомендуется использо­
вать перевод на русский язык данного международного стандарта.

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соот­
ветствия стандартов:

- МОО — модифицированные стандарты.
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( 1)

[2]

[3)

И]

[5]

[6]

17]

[8]

19]

[ 10]

[11]

[ 12]

[13]

ISO 691

ISO 1085 

ISO 1173

ISO 1174-1

ISO 1174-2

ISO 1711-1

ISO 2236

ISO 2352 

ISO 2380-1

ISO 2380-2

ISO 3318

ISO 8764-1 

ISO 8764-2

Библиография

Assembly tools for screws and nuts — Wrench and socket openings — Tolerances for general use 
(Инструменты крепежные для винтов и гаек. Зевы гаечных и отверстия торцовых ключей. До­
пуски для обычного применения)
Assembly tools for screws and nuts — Double-ended wrenches — Size pairing (Инструмент кре­
пежный для винтов и гаек. Двусторонние гаечные ключи. Размерная пара)
Assembly tools for screws and nuts — Drive ends for hand- and machine-operated screwdriver bits 
and connecting parts — Dimensions, torque testing (Инструмент крепежный для винтов и гаек. 
Переходники для отверток-вставок ручных и с приводом и соединительные части. Размеры, 
определение крутящего момента)
Assembly tools for screws and nuts — Driving squares — Part 1: Driving squares for hand socket 
tools (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Переходные квадраты. Часть 1. Переходные 
квадраты для ручных торцевых инструментов)
Assembly tools for screws and nuts — Driving squares — Part 2: Driving squares for power socket 
tools (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Переходные квадраты. Часть 2. Переходные 
квадраты для механизированных торцевых инструментов)
Assembly torts for screws and nuts — Technical specifications — Part 1: Hand-operated wrenches 
and sockets (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Технические условия. Часть 1. Ручные 
гаечные ключи и переходные патроны)
Assembly tools for screws and nuts — Forged and tubular socket wrenches — Maximum outside 
head dimensions (Инструменты крепежные для винтов и гаек. Кованые и трубчатые торцовые 
ключи. Максимальные наружные размеры головок)
Assembly tools for screws and nuts — Spiral ratchet screwdriver ends — Dimensions (Инструмент 
крепежный для винтов и гаек. Концы реверсивных отверток. Размеры)
Assembly tools for screws and nuts — Screwdrivers for slotted-head screws — Part 1: Tips for hand- 
and machine-operated screwdrivers (Крепежный инструмент для винтов и гаек. Отвертки для 
винтов со шлицем. Часть 1. Лезвия ручных отверток и отверток с машинным приводом) 
Assembly tools for screws and nuts — Screwdrivers for slotted-head screws — Part 2: General 
requirements, lengths of blades and marking of hand-operated screwdrivers (Крепежный инстру­
мент для винтов и гаек. Отвертки для винтов со шлицем. Часть 2. Общие требования, длины 
лезвий и маркировка ручных отверток)
Assembly tools for screws and nuts — Double-headed open-ended wrenches, double-headed box 
wrenches and combination wrenches — Maximum widths of heads (Инструменты крепежные для 
винтов и гаек. Гаечные ключи с открытым зевом двухсторонние, накидные двухсторонние и 
комбинированные. Максимальные наружные размеры головок)
Assembly tools for screws and nuts — Screwdrivers for cross-recessed head screws — Part 1: Driver 
tips (Инструмент крепежный для винтов и гаек. Отвертки под крестообразные шлицы. Часть 1. 
Рабочие концы отверток)
Assembly tools for screws and nuts — Screwdrivers for cross-recessed head screws —  Part 2: 
General requirements, lengths of blades and marking of hand-operated screwdrivers (Инструмент 
крепежный для винтов и гаек. Отвертки под крестообразные шлицы. Часть 2. Общие требова­
ния. длина лезвий и маркировка ручных отверток)
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