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Предисловие
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и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления 
и отмены»
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2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации МТК 95 «Инстру­
мент»
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДЕРЖАВКИ С ЗАЖИМНЫМИ ВИНТАМИ 
ДЛЯ ФРЕЗ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ х в о с т о в и к о м  С л ы с к о й

Ч а с т ь  1

Присоединительные размеры элементов крепления хвостовиков

Holders w ith clamp screw for flatted parallel shank end mills. 
Connecting dim ensions of the driving system  o f tool shanks

Дата введ ения —  2016— 01— 01

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает размеры державок с зажимными винтами для фрез с цилин­

дрическим хвостовиком с лыской по ISO 3338-2, размеры специальных зажимных винтов, а также мак­
симальные диаметры передней части державок.

Присоединительные размеры различных типов державок с зажимными винтами и их обозначе­
ние — в соответствии с ISO 5414-2.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты. Для дати­

рованных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — 
последнее издание (включая все изменения).

ISO 724, ISO general-purpose metric screw threads — Basic dimensions (Резьба метрическая ИСО 
общего назначения. Основные размеры)

ISO 965-1, General purpose metric screw threads — Tolerances — Part 1: Principles and basic data 
(Резьба метрическая ИСО общего назначения. Допуски. Часть 1. Общие положения и основные данные)

ISO 965-3, General purpose metric screw threads — Tolerances — Part 3: Deviations for constructional 
screw threads (Резьба метрическая ИСО общего назначения. Допуски. Часть 3. Предельные отклонения 
для конструкционных резьб)

ISO 3338-2, Cylindrical shanks for milling cutters — Part 2: Dimensional characteristics of flatted cylin­
drical shanks (Цилиндрические хвостовики для фрез. Часть 2. Размеры цилиндрических хвостовиков с 
лысками)

ISO 4026. Hexagon socket set screws with flat point (Винты установочные с шестигранным углубле­
нием и плоским концом)

ISO 5414-2, Tool chucks (end mill holders) with clamp screws for flatted cylindrical shank tools — Part 2: 
Connecting dimensions of chucks and designation [Державки инструмента (державки концевых фрез) с 
зажимными винтами для инструментов с цилиндрическим хвостовиком с лыской. Часть 2. Присоедини­
тельные размеры державок и обозначение]

3 Размеры
3.1 Державки следует изготовлять в двух исполнениях:
1 — с диаметром отверстия с/, от 6 до 20 мм включительно для крепления цилиндрических хво­

стовиков с одной лыской для фрез с одной или двумя режущими частями;
2 — с диаметром отверстия d, от 25 до 63 мм включительно для крепления цилиндрических хво­

стовиков с двумя лысками для фрез с одной режущей частью.

И здание оф ициальное
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3.2 Размеры державок для хвостовиков инструмента с одной лысхой должны соответствовать 
указанным на рисунке 1 и в таблице 1.

Рисунок 1 —  Исполнение 1
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  державки исполнения 1 с диаметром отверстия 
= 10 мм и зажимным винтом М10:

Державка 1 — 10 — М10 ГОСТ ISO 5414-1—2014.
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3.3 Размеры державок для хвостовиков инструмента с двумя лысками должны соответствовать 
указанным на рисунке 2 и в таблице 2.

Рисунок 2 —  Исполнение 2
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* На усмотрение изготовителя.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  державки исполнения 2 с диаметром отверстия 
d, = 25 мм и зажимным винтом М18 * 2:

Державка 2 — 25 — М18 * 2 ГОСТ ISO 5414-1—2014.
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3.4 Размеры зажимных винтов должны соответствовать указанным на рисунке 3 и в таблице 3.

Т а б л и ц а  3
В миллиметрах
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'  Значения номинальной длины винта указаны для державок, имеющих посадочный диаметр с/, для хво­
стовиков инструмента от 6 до  32 мм включительно. Для державок, у которых d, более 32 мм. значения /  даны 
для справки и рассчитываются из максимального значения диаметра державки d^. В случае уменьшенного зна­
чения диаметра державки cCj длина винта должна быть пересчитана так. чтобы обеспечить необходимую длину 
свинчивания.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта М10:
В инт М10 ГОСТ ISO 5414-1—2014.

3.5 Резьба метрическая — по ISO 724. Поле допуска резьбы —  no ISO 965-1, ISO 965-3.
3.6 Требования к изготовлению винтов — по ISO 4026.

4



ГОСТ ISO 5414-1—2014

П риложение Д А  
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
межгосударственным стандартам

Т а б л и ц а  ДА-1

Обозначение ссылочного 
международною стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
межгосударственного стандарта

ISO 724 MOD ГОСТ 24705— 2004 (ИСО 724:1993) «Основные нормы взаимоза­
меняемости. Резьба метрическая. Основные размеры»

ISO 965-1 MOD ГОСТ 16093— 2004 (ИСО 965-1:1998. ИСО 965-3:1998) «Основ­
ные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Допуски. 
Посадки с  зазором»

ISO 965-3 MOD ГОСТ 16093— 2004 (ИСО 965-1:1998. ИСО 965-3:1998) «Основ­
ные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Допуски. 
Посадки с  зазором»

ISO 3338-2 MOD ГОСТ 25334— 94 (ИСО 3338-1— 77. ИСО 3338-2—8 5 )1> «Хвосто­
вики цилиндрические для фрез. Основные размеры»

ISO 4026 MOD ГОСТ 11074— 93 (ИСО 4026— 77) «Винты установочные с  пло­
ским концом и шестигранным углублением под ключ классов точ­
ности А  и В. Технические условия»2!

ISO 5414-2 IDT ГОСТ ISO 5414-2— 2014 «Державки с  конусом 7:24 и конусом 
Морзе с  зажимными винтами для фрез с цилиндрическим хво­
стовиком с  лыской. Часть 2. Присоединительные размеры и обо­
значение»

П р и м е ч а н и е  —  В настоящей таблице использованы следующие условные обозначения степени соот­
ветствия стандартов:

- ЮТ —  идентичный стандарт;
- M OD —  модифицированные стандарты.

В Российской Федерации действует ГОСТ Р 52965—2008.
2> В Российской Федерации действует ГОСТ Р ИСО 4026— 2013 «Винты установочные с  шестигранным углу­

блением и плоским концом».
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