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Введение

Международный стандарт ИСО 8765:2011 относится к комплексу стандартов, разработанных ИСО 
на крепежные изделия с внешним шестигранным приводом. Комплекс стандартов состоит из следую­
щих документов:

a) болты с шестигранной головкой (ИСО 4014. ИСО 4015, ИСО 4016. и ИСО 8765);
b) винты с шестигранной головкой (ИСО 4017, ИСО 4018 и ИСО 8676);
c) гайки шестигранные (ИСО 4032. ИСО 4033, ИСО 4034, ИСО 4035. ИСО 4036, ИСО 7040, 

ИСО 7041, ИСО 7042, ИСО 7719, ИСО 7720, ИСО 8673, ИСО 8674. ИСО 8675, ИСО 10511. ИСО 10512 
и ИСО 10513);

d) болты с шестигранной головкой и фланцем (ИСО 4162. ИСО 15071 и ИСО 15072),
e) гайки шестигранные с фланцем (ИСО 4161, ИСО 7043. ИСО 7044, ИСО 10663. ИСО 12125, 

ИСО 12126 и ИСО 21670).

IV
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

БОЛТЫ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ С МЕЛКИМ ШАГОМ РЕЗЬБЫ 

Классы точности А и В

Hexagon head bolts with metric tine pitch thread. Product grades A and В

Дата введения — 2014— 07—01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает характеристики болтов с шестигранной головкой с мелким 
шагом резьбы с номинальным диаметром резьбы, d, от 8 до 64 мм. класса точности А для номинальных 
диаметров резьбы, d, от 8 до 24 мм и номинальной длинной. /. выше и включительно 10 d или 150 мм, 
выбирая меньшее значение, и класса точности В для номинальных диаметров резьбы, d. свыше 24 мм 
или номинальной длины, /, свыше 10 d или 150 мм. выбирая меньшее значение.

В случаях, когда необходимы характеристики, отличающиеся от установленных в настоящем 
стандарте, они могут быть выбраны из действующих международных стандартов, например ИСО 724, 
ИСО 888. ИСО 898-1. ИСО 965-1. ИСО 3506-1. ИСО 4753 и ИСО 4759-1.

Предполагается, что в первую очередь выбирают болты с крупным шагом резьбы по ИСО 4014.

2 Нормативные ссы лки

Следующие нормативные документы обязательны при применении настоящего стандарта. Для 
датированных ссылок применять только указанные ниже стандарты. Для недатированных ссылок при­
менять последнее издание ссылочных документов (включая все изменения).

ИСО 225 Изделия крепежные. Болты, винты, шпильки и гайки. Символы и обозначения размеров 
(ISO 225. Fasteners — Bolts, screws, studs and nuts — Symbols and designations of dimensions)

ИСО 261 Резьбы метрические ISO общего назначения. Общий план (ISO 261, ISO general-purpose 
metric screw threads — General plan)

ИСО 724 Резьбы метрические ISO общего назначения. Основные размеры (ISO 724. ISO general- 
purpose metric screw threads — Basic dimensions)

ИСО 898-1 Механические свойства крепежных изделий из углеродистых и легированных сталей. 
Часть 1. Болты, винты и шпильки установленных классов прочности с крупным и мелким шагом резьбы 
(ISO 898-1. Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel — Part 1: Bolts, screws 
and studs with specified property classes — Coarse thread and fine pitch tread)

ИСО 965-1 Резьбы метрические ISO общего назначения. Допуски. Часть 1. Принципы и основные дан­
ные (ISO 965-1. ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part 1; Principles and basic data) 

ИСО 3269 Изделия крепежные. Приемочный контроль (ISO 3269. Fasteners — Acceptance inspection) 
ИСО 3506-1 Механические свойства крепежных изделий из коррозионно-стойкой нержавеющей 

стали. Часть 1. Болты, винты и шпильки (ISO 3506-1, Mechanical properties of corrosion-resistant stain­
less-steel fasteners — Part 1: Bolts, screws and studs)

ИСО 4042 Изделия крепежные. Электролитические покрытия (ISO 4042. Fasteners — Electroplated 
coatings)

ИСО 4753 Изделия крепежные. Концы крепежных изделий с наружной метрической резьбой ИСО 
(ISO 4753. Fasteners — Ends of parts with external ISO metric thread)

ИСО 4759-1 Изделия крепежные. Допуски. Часть 1. Болты, винты, шпильки и гайки. Классы А.В и С 
(ISO 4759-1. Tolerances for fasteners — Part 1: Bolts, screws, studs and nuts — Product grades A. В and C) 

ИСО 6157-1 Изделия крепежные. Дефекты поверхности. Часть 1. Болты, винты и шпильки общего 
назначения (ISO 6157-1, Fasteners — Surface discontinuities — Part 1: Bolts, screws and studs for general 
requirements)

Издание официальное

1
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ИСО 8839 Механические свойства крепежных изделий. Болты, винты, шпильки и гайки из цветных 
металлов (ISO 8839. Mechanical properties of fasteners — Bolts, screws, studs and nuts made of non-ferrous 
metals)

ИСО 8992 Изделия крепежные. Общие требования для болтов, винтов, шпилек и гаек (ISO 8992, 
Fasteners — General requirements for bolts, screws, studs and nuts)

ИСО 10683 Изделия крепежные. Неэлектролитические цинк-ламельныо покрытия (ISO 10683, 
Fasteners — Non-electrolytically applied zinc flake coatings)

3 Размеры

Размеры болтов указаны на рисунке 1 и в таблицах 1 и 2. 
Символы и обозначения разморов по ИСО 225

Размеры в миллиметрах

X

ь конец должен быть с фаской по ИСО 4753: 
с неполная резьба и s 2Р: 
d базовая линия для dw; 
в максимальная галтель под головкой:
1 ds применяется, если задано значение /5 (rin

Рисунок 1

2
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4 Технические требования и ссы лочны е стандарты

Технические требования в соответствии с таблицей 3.

Т а б л и ц а  3 — Технические требования и ссылочные стандарты

Материал Сталь Коррозионно-стойкая сталь Цветной ы сталл

Общие
требования

Обозначение
стандарта ИСО 8992

Допуски бд
Резьба Обозначение

стандарты ИСО 724. ИСО 965-1

Механические

Класс
прочности3

d 5 39 мм: 5.6. 8.8. 10.9 
d > 39 мм: 
по согласованию

d s  24мм: А2-70.А4-70 
24 мм < d S39 мм:
А2-50. А4-50
d > 39 мм: по согласованию Материал по

МЛЛ DQQQсвойства
Обозначение

стандарта

d 5 39 мм: ИСО 898-1 
d > 39 мм: 
по согласованию

d S 39 мм: ИСО 3506-1 
d > 39 мм: по согласованию

KlU'J ООО»

Класс Для dS 24 мм и / S 10 d или 150 ммь: А
точности Для d >24 мм или 1 >10 d или 150 ммь: В

Обозначение ИСО 4759-1
стандарта

Без покрытия Без отделки Без отделки

Отделка — покрытие

Требования к электролити­
ческим покрытиям по 
ИСО 4042

Требования к неэлектроли- 
тичвским цинкламельным 
покрытиям по ИСО 10683

Требования к 
электролитиче­
ским покрытиям 
по ИСО 4042

Дополнительные требования или другая отделка или покрытие должны быть 
согласованы между поставщиком и заказчиком

Дефекты поверхности Допустимые дефекты по­
верхности по ИСО 6157-1

Приемка Приемочный контроль по ИСО 3269

3 Другие классы прочности установлены в ИСО 898-1 для сталей и в ИСО 3506-1 для коррозионно-стойких 
сталей, соответственно.

ь выбирать меньшее значение

5 Обозначение

Пример — Б о л т с ш естигранной головной с резьбой М12 х  1,5, номинальной длиной 
1 = 80 мм и класса прочности  8.8 обозначаю т следующим образом:

Б о л т  с ш естигранной головкой ГОСТ Р ИСО 8765 — М12 ж 1,5 ж 80—8.8

9
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов ссылочным 
национальным стандартам Российской Федерации и действующим в этом качестве 

межгосударственным стандартам

Т а б л и ц а  ДАЛ

Обозначение ссылочного 
международного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего национальною, 
межгосударственного стандарта

ИСО 225 — *

ИСО 261 — •

ИСО 724 MOD ГОСТ 24705—2004 (ИСО 724:1993) «Основные нормы взаимоза­
меняемости. Резьба метрическая. Основные размеры»

ИСО 898-1 ЮТ ГОСТ Р ИСО 898-1—2011 «Механические свойства крепежных из­
делий из углеродистых и легированных сталей. Часть 1. Болты, вин­
ты и шпильки установленных классов прочности с крупным и мелким 
шагом резьбы»

ИСО 965-1 MOD
ГОСТ 16093—2004(ИСО 965-1:1998. ИСО 965-3:1998) «Основные 

нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Допуски. Посадки 
с зазором»

ИСО 3269 ЮТ ГОСТ Р ИСО 3269— 2009 «Изделия крепежные. Приемочный кон­
троль»

ИСО 3506-1 ЮТ
ГОСТ Р ИСО 3506-1—2009 «Механические свойства крепежных 

изделий из коррозионно-стойкой нержавеющей стали. Часть 1. Бол­
ты. Винты и шпильки»

ИСО 4042 ЮТ ГОСТ Р ИСО 4042—2009 «Изделия крепежные. Электролитиче­
ские покрытия»

ИСО 4753 MOD ГОСТ 12414—94 «Концы болтов, винтов и шпилек. Размеры»

ИСО 4759-1 ЮТ ГОСТ Р ИСО 4759-1—2009 «Изделия крепежные. Допуски. Часть1. 
Болты, винты, шпильки и гайки. Классы точности А. В и С»

ИСО 6157-1 ЮТ ГОСТ Р ИСО 6157-1—2009 «Изделия крепежные. Дефекты по­
верхности. Часть 1. Б о ты , винты и шпильки общего назначения»

ИСО 8839 ЮТ ГОСТ Р ИСО 8839—2009 «Механические свойства крепежных из­
делий. Болты, винты, шпильки и гайки из цветных металлов»

ИСО 8992 ЮТ ГОСТ Р ИСО 8992—2011 «Изделия крепежные. Общие требова­
ния для болтов, винтов, шпилек и гаек»

ИСО 10683 — *

' Соответствующий национальный стандарт отсутствует. До его утверждения рекомендуется использо­
вать перевод на русский язык данного международного стандарта. Перевод данного международного стандарта 
находится в Федеральном информационном фонде технических регламентов и стандартов.

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использованы следующие условные обозначения степени соот­
ветствия стандартов:

- ЮТ — идентичные стандарты;
- MOD — модифицированные стандарты.

10



ГОСТРИСО 8765—2013

Библиография

(1] ISO 888. Bolls, screws and sluds — Nominal lengths, and thread lengths for general purpose bolts
[2] ISO 4014. Hexagon head bolts — Product grades A and В
[3] ISO 4015. Hexagon head bolts —  Product grade В — Reduced shank (shank diameter approximately equal to pitch 

diameter)
[4] ISO 4016, Hexagon head bolts — Product grade C
(5] ISO 4017. Hexagon head screws — Product grades A and В
[6] ISO 4018, Hexagon head screws — Product grade C
(7] ISO 4032. Hexagon nuts, style 1 — Product grades A and В
(8] ISO 4033. Hexagon nuts, style 2 — Product grades A and В 
19] ISO 4034. Hexagon nuts — Product grade C
[10] ISO 4035, Hexagon thin nuts (chamfered) — Product grades Aand В
[11] ISO 4036. Hexagon thin nuts (unchamfered) — Product grade В
[12] ISO 4161, Hexagon nuts with flange — Coarse thread
[13] ISO 4162. Hexagon flange bolts — Small series
[14] ISO 7040. Prevailing torque type hexagon nuts (with non-metaltic insert), style 1 — Property classes 5. 8 and 10
[15] ISO 7041. Prevailing torque type hexagon nuts (with non-metallic insert), style 2 — Property classes 9 and 12
[16] ISO 7042. Prevailing torque type all-metal hexagon nuts, style 2 —  Property classes 5. 8. 10 and 12
[17] ISO 7043. Prevailing torque type hexagon nuts with flange (with non-metallic insert) — Product grades Aand В
[18] ISO 7044. Prevailing torque type all-metal hexagon nuts with flange — Product grades A  and В
[19] ISO 7719. Prevailing torque type all-metal hexagon nuts, style 1 —  Property classes 5. 8 and 10
[20] ISO 7720. Prevailing torque type all-metal hexagon nuts, style 2 — Property class 9
[21] ISO 8673. Hexagon nuts, style 1. with metric fine pitch thread — Product grade A  and В
[22] ISO 8674. Hexagon nuts, style 2. with metric fine pitch thread —  Product grade A and В
[23] ISO 8675, Hexagon thin nuts (chamfered) with metric fine pitch thread — Product grades A and В
[24] ISO 8676, Hexagon head screws with metric fine pitch thread —Product grades A and В
[25] ISO 10511. Prevailing torque type hexagon thin nuts (with non-metallic insert)
[26] ISO 10512. Prevailing torque type hexagon nuts (with non-metallic insert), style 1. with metric fine pitch thread — 

Property classes 6, 8 and 10
[27] ISO 10513. Prevailing torque type all-metal hexagon nuts, style 2. with metric fine pitch thread — Property classes 8. 

10 and 12
[28] ISO 10663, Hexagon nuts with flange — Fine pitch thread
[29] ISO 12125. Prevailing torque type hexagon nuts with flange (with non-metallic insert) with metric fine pitch thread — 

Product grades A and В
[30] ISO 12126. Prevailing torque type all-metal hexagon nuts with flange with metric fine pitch thread — Product 

grades A  and В
[31] ISO 15071. Hexagon bolts with flange —Small series — Product grade A
[32] ISO 15072. Hexagon bolts with flange with metric fine pitch thread — Small series — Product grade A
[33] ISO 21670. Hexagon weld nuts with flange

11



ГО СТРИСО  8765—2013

УДК 621.882.6:006.35 ОКС 21.060.10 Г32 ОКП 16 1000

Ключевые слова: изделия крепежные, болты, шестигранная головка, мелкий шаг

П одписано в печать 01 04.2014. Ф ормат 6 0 » 8 4 '/8 .

Уел. печ. п . 0.00. Т и р а *  31 экз. Зэк. 912.
П одготовлено на основе электронной версии, предоставленной разработчиком  стандарта

Ф ГУП  «С ТЛИ ДАРТИ НФ ОРМ о. 
123995 М осква. Гранатный пер.. 4 
w w w .gos1in fo.ru in fo fggostin fo  ru

https://meganorm.ru/Index/22/22871.htm


Поправка к ГОСТ Р ИСО 8765— 2013 Болты с шестигранной головкой с мелким шагом резьбы. 
Классы точности А и В

В каком месте Напечатано Должно быть

Таблица 1. графа «Резь­
ба (d xP )» для размеров du 
Hdm

номин. = не более номин. = не более
Класс А не dп Класс А не

/4 точности В менее точности В менее
Класс А не d Класс А не

точности В менее 9 точности В менее

Окончание таблицы 1. 
Головка таблицы

Таблица 2. Значение ф. 
для М14х 1.5 класса точно­
сти В

Значение с/Л. для 
М14 х 1.5 класса точности А 

Продолжение таблицы 2. 
Головка таблицы

' . Ч "

13,54

19,37

I. и Г

13,57

19.64
/ и / -
• Я

(ИУС № 5 2015 г.)
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