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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Единая система конструкторской документации

ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ 
ЗВЕЗДОЧЕК ПРИВОДНЫХ РОЛИКОВЫХ 

И ВТУЛОЧНЫХ ЦЕПЕЙ

Unified system for design documentation.
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for roller and sleeve-type chains
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2 .408-68

Дата введения 01.01.71

1. Настоящий стандарт устанавливает правила выполнения элементов зацепления на рабочих 
чертежах звездочек для приводных роликовых и втулочных цепей с профилем зубьев по ГОСТ 591.

2. Рабочие чертежи звездочек приводных роликовых и втулочных цепей должны быть выполне­
ны в соответствии с требованиями стандартов Единой системы конструкторской документации и 
настоящего стандарта.

3. На изображении звездочки (черт. 1—3) указывают: 
ширину зуба звездочки;
ширину венца (для многорядной звездочки); 
радиус закругления зуба (в осевой плоскости);
расстояние от вершины зуба до линии центров дуг закруглений (в осевой плоскости); 
диаметр обода (наибольший);
радиус закругления у границы обода (при необходимости); 
диаметр окружности выступов;
шероховатость поверхности профиля зубьев, торцовых поверхностей зубьев, поверхности 

выступов и шероховатость поверхностей закругления зубьев (в осевой плоскости).
4. На чертеже звездочки в правом верхнем углу помешают таблицу параметров. Размеры 

граф таблицы, а также размеры, определяющие расположение таблицы на поле чертежа, приведе­
ны на черт. 1.

5. Таблица параметров зубчатого венца звездочки состоит из трех частей, которые отделяют 
друг от друга сплошными основными линиями:

первая часть — основные данные (для изготовления);
вторая часть — данные для контроля;
третья часть -  справочные данные (см. черт. 1—3).
6. В первой части таблицы параметров приводят: 
число зубьев звездочки z
параметры сопрягаемой цепи: шаг t и диаметр ролика с/. или втулки </2; 
профиль зуба по ГОСТ 591 надписью: «Со смешением» или «Без смешения» (центров дуг 

впадин);
группа точности по ГОСТ 591.
7. Во второй части таблицы параметров приводят:
размер диаметра окружности впадин D. и предельные отклонения (дтя звездочек с четным 

числом зубьев) или размер наибольшей хорды Lx и предельные отклонения (дтя звездочек с нечет­
ным числом зубьев);

допуск на разность шагов;
допуск радиального биения окружности впадин;
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С. 2 ГОСТ 2 .4 0 8 -6 8

допуск торцового биения зубчатого венца.
8. В третьей части таблицы параметров приводят: 
диаметр делительной окружности (1д\ 
ширину внутренней пластины цепи Л; 
расстояние между внутренними пластинами цепи Ьу;
для многорядной цепи -  расстояние между рядами цепи А: 
число рядов цепи.
При необходимое™ указывают и другие справочные данные, относящиеся к элементам 

зацепления.
6 —8. (Измененная редакция, Изм. №  2).
9. Если звездочка состоит из нескольких зубчатых венцов, отличных по числу зубьев или по 

числу зубьев и шагу цепи, то значения параметров указывают в таблице параметров для каждого 
венца в отдельных графах. Каждый зубчатый венец и соответствующую графу (колонку) таблицы 
обозначают прописными буквами русского алфавита (см. черт. 3).

10. Неиспользуемые графы таблицы параметров исключают или прочеркивают.
11. Примеры выполнения элементов зацепления на рабочих чертежах звездочек приведены на 

черт. 1-3.

Пример выполнения зубчатого ненка звездочки для приводной роликовой однорядной нормальной цени

»
■

Число Z м

C a n p tta - Sfm t 12,7
*

т а я ц аш Диаияяр ролика W

Профиль зцба п о ГО С Т 5 9 1 -6 9 - ОФИЩ1ЛШШ

Гриппа арочносяш до ГО С Т 5 9 1 S S c

йианшяр асрукнасвш Опади»

Допуск н а  рам нхвь ы ш Л - 0,16
Допуск р а й и а л т г о  Оиения 
а к р ц я н а ти  Опади* - 0.5

Допуск я ф ш & а в  В и т ы  
зиВчаяого Ленца - a,5

Дианшяр далиош м ьнт 
осм яю сеш tff 57J>7

finpirnr- 
спая цепь

Ширина Лнуяренией
плааягаш A m i

Р а с т о м и л  ножВу 
Януяреш ами п л а с - 
впинаяи

h 7.15

2 (М п 10 35

110

Размер для справок.

Черт. !
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Пример выполнения чертежа зубчатых венпов звездочки д л я  приводной роликовой трехрялиой цепи

Число зуВьеО X 25
12.7

Софгга-
т авцм ь

Шаг f

Диамеяр
ролика *3

Профиль зцОа по 
ГОСТ 591-69 - Со смещением

Гриппа яючтаоит
ГОСТ 591-69 — 8

НаиСаяыкоя
хорда ш и , 21

Папуся на разнося* 
талоб — о м

Дапцаг радивлыняо 
Ви&шя акрукнасаю 
ВпаВт

— 0,2

Попуск аюрцобого 
Вития хцвчат т  
вводе

— 0,2

Ёыангяр Оеммель- 
ной окрцжнгкя! W J 3

с опряга- 
лнажцшш

Ширина
Виуярон-
неВ
пяааочии

в 1 W

Расаяоа-
ш ш нёж -
Вцднуи -
рлннамо
/июпюяю
ми

h 7.75

Рассяся-
ни* меж- 
йц ряб а -
ни

А 13,92

Число
рядов — 3

* Размер для справок.

Черт. 2
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И11ФОРМАЦИ ОННЫЕ ДАН Н Ы Е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Комитетом станлартов, мер и и мерительных приборов при Совете 
Министров СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

В. Р. Верченко. Я. I'. Старожилен, К). И. Степанов, В. И. Дозорцев

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Комитета станлартов, мер и измери­
тельных приборов при Совете Министров СССР от 19.06.68 № 948

Изменение №  2 принято Межгосуларственныч Советом по стандартизации, метрологии и сертифи­
кации (протокол .\е 8 от 12.10.95)
Зарегистрировано Техническим секретариатом МГС № 1777 

За принятие изменения проголосовали:

Н а и м е н о в а н и е  г о с у д а р с т в а Наименование национального органа стандарго танин

Республика Белоруссия Госстандарт Белоруссии
Республика Казахстан Госстандарт Республики Казахстан
Республика Молдова М од довасга ндарт
Российская Федерация Госстандарт России
Республика Таджикистан Т адж ИКГОССта ндарт
Туркменистан Главная государственная инспекция Туркменистана
Украина Госстандарт Украины

3. СТАНДАРТ ПОЛНОСТЬЮ СООТВЕТСТВУЕТ СТ СЭВ 207-86

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О б о ш а ч е и н е  Н Т Д .  н а  к о т о р ы й  д а н а  с с ы л к а Н о м е р  п у н к т а

ГОСТ 591-69 1. 3, 4. 5. 6. 9. 11

6. ИЗДАНИЕ (август 2005 г.) с изменениями №  I, 2, утвержденными в октябре 1987 г., 
июне 1996 г. (ИУС 1-88 , 10-96)
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