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1. Настоящий стандарт устанавливает графические обозначения опор, зажимов и установоч­
ных устройств, применяемых в технологической документации.

2. Для изображения обозначения опор, зажимов и установочных устройств следует применять 
сплошную тонкую линию по ГОСТ 2.303—68.

3. Обозначения опор (условные) приведены в табл. 1.
Т а б л и ц а  1
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4. Допускается обозначение подвижной, плавающей и регулируемой опор на вилах сверху и 
снизу изображать как обозначение неподвижной опоры на аналогичных видах.

5. Обозначения зажимов приведены в табл. 2.
6. Обозначение двойного зажима на виде спереди или сзади при совпадении точек приложения 

силы допускается изображать как обозначение одиночного зажима на аналогичных видах.
7. Обозначения установочных устройств приведены в табл. 3.
8. Установочно-зажимные устройства следует обозначать как сочетание обозначений устано­

вочных устройств и зажимов (приложение 2).

П р и м е ч а н и е .  Для цанговых оправок (патронов) следует применять обозначение •

П р и м е ч а й  и с. Для двойных зажимов .глина плеча устанавливается разработчиком в зависимости 
от расстояния между точками приложения сил. Допускается упрощенное графическое обозначение двойного 
зажима:

.Г У  .Г У
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9. Допускается обозначение опор и установочных устройств, 
кроме центров, наносить на выносных линиях соответствующих 
поверхностей (приложения 1 и 2).

10. Для указания формы рабочей поверхности опор, зажимов и 
установочных устройств следует применять обозначения в соответст­
вии с табл. 4.

11. Обозначение форм рабочих поверхностей наносят слева от 
обозначения опоры, зажима или установочного устройства (приложе­
ния 1 и 2).

12. Для указания рельефа рабочих поверхностей (рифленая, резьбовая, шлицевая и т. д.) опор, 
зажимов и установочных устройств следует применять обозначение в соответствии с чертежом.
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П р и м е ч а н и я
1. Обозначение обратных центров следует выполнять в зеркальном изображении.

2. Для базовых установочных поверхностей допускается применя ть обозначение "V ” .

Т а б л и ц а  4

Н аи м ен о ван и е  ф орм ы  рабочем поверхности О бозн ачен и е ф орм ы  рабочем поверхности  на всех видах

1. Плоская

2. Сферическая

3. Цилиндрическая (шариковая)

4. Призматическая

5. Коническая

6. Ромбическая

7. Трехгранная

60°

П р и  м с ч а н и е. Указание прочих форм рабочей поверхности опор, зажимов и установочных уст­
ройств следует выполнять в соответствии с требованиями, усгано&тснными отраслевыми НТД.

13. Обозначение рельефа рабочей поверхности наносят на обозначение соответствующей 
опоры зажима или установочного устройства (приложение I).

14. Ятя указания устройств зажимов следует применять обозначения в соответствии с табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Н аи м ен ован и е устройства заж има О бозначени е устройства заж има на всех  вицах

1. Пневматическое Р
2. Гидравлическое Н
3. Электрическое Е
4. Магнитное Л/
5. Электромагнитное ЕМ
6. Прочес Без обозначения
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15. Обозначение видов устройств зажимов наносят слева от обозначения зажимов (приложения 
1 и 2).

П р и  м е ч а в и е. Ятя гидропласговых оправок допускается применять обозначение

16. Количество точек приложения силы зажима к изделию, при необходимости, следует 
записывать справа от обозначения зажима (приложение 2. поз. 3).

17. На схемах, имеющих несколько проекций, допускается на отдельных проекциях не 
указывать обозначения опор, зажимов и установочных устройств относительно изделия, если их 
положение однозначно определяется на одной проекции (приложение 2, поз. 2).

18. На схемах допускается несколько обозначений одноименных опор на каждом виде заменять 
одним, с обозначением их количества справа (приложение 2, поз. 2).

19. Допускаются отклонения от размеров графических обозначений, указанных в табл. 1—4 
и на чертеже.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

ПРИМЕРЫ НАНЕСЕНИЯ ОБОЗНАЧЕНИЙ ОПОР, ЗАЖИМОВ И УСТАНОВОЧНЫХ
УСТРОЙСТВ НА СХЕМАХ

Н аим ен ован ие П рим ер нан есен и я  обозн ачен и й  о п а р , ш и п о в  и 
установочны х устройств

1. Ц с тр  неподвижный (гладкий)

2. Центр рифленый

3. Цетр плавающий

4. Ucirrp вращающийся

5. Центр обратный вращающийся с рифленой 
поверхностью

6. Патрон поводковый

7. Люнет подвижный
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Продолжение

Н д и м о ю п а н н е
П рим ер нан есен и я  обозн ачен и и  оп о р , заж им ов и 

установочны х устройств

S. Люнет неподвижный

9. Оправка цилиндрическая
У / / / / / / / / / / / /

10. Оправка коническая, роликовая

11. Оправка резьбовая, цилиндрическая с наружной 
резьбой

12. Оправка шлипсвая

13. Оправка цанговая

14. Опора регулируемая со сферической выпуклой 
рабочей поверхностью

15. Зажим пневматический с цилиндрической 
рифленой рабочей поверхностью

5 min

7 ^ 2 2 Z /.

5mm

/Ш . . .Г //Х /  У Х ///Х

V / / / / / / / / /M
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ПРИМЕРЫ СХЕМ УСТАИОВОВ ИЗДЕЛИЙ

О п и сан и е сп о со б а  vcta iionа Схема о б о ш а ч еи и я

1. В тисках с призматическими губками и 
пневматическим зажимом

2. В кондукторе с центрированием на 
цилиндрический палец, с упором на три неподвижные 
опоры и с применением электрического устройства 
двойного зажима, имеющего сферические рабочие 
поверхности

t > m f

V IV-

2
/уУ~

3. В трехкулачковом патроне с механическим 
устройством зажима, с упором в торец, с поджимом 
вращающимся центром и с креплением в подвижном 
люнете

4. На конической оправке с гидропластовым 
устройством зажима, с упором в торец на рифленую 
поверхность и с поджимом вращающимся центром
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